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  بِ ًبم خدا 

 سبشهبى هلی استبًدازد ايساى بب آضٌبيی

ٍ  اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌعتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تع٘٘ي، ظ٘فٍِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخع تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌعتٖ تحم٘مبت

  .زاضز عْسُ ثِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

ثِ  29/6/90هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌعتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ عبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم

 اخطا اثلاغ قسُ اؾت .   خْت 24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًظطاى نبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، علوٖ،

وٌٌسگبى، ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفع، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ ؾتا تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف .قَزهٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ علوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ نبزضوٌٌسگبى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ َ٘ىوو٘ؿ اعضبٕ ٍ ًفع شٕ هطاخع ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

اٗطاى  هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز عٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ ع٘٘يت ضَاثظ ضعبٗت ثب ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس علالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي تطت٘ت ،   .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز عٌَاى ثِ تهَٗت ، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘لؾب هطثَط وِ اؾتبًساضز

ٖ  ثا٘ي  ؾابظهبى  انلٖ اعضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز (ISO)اؾاتبًساضز   الوللا
الوللاٖ الىتطٍتىٌ٘اه    ثا٘ي  ،وو٘ؿاَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى

(OIML)  4ضاثاظ  تٌْاب  ثاِ عٌاَاى   ٍ اؾات
 واسوؽ غاصاٖٗ    وو٘ؿاَ٘ى  

5
(CAC)ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فعبل٘ت وكَض زض ٍ  ٕ ٕ  ً٘بظهٌاس  ذابل  ّاب

  .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌعتٖ ٍ فٌٖ علوٖ ، پ٘كطفت ّبٕ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌاسگبى ، حفا    ههاطف  اظ حوبٗات  ثطإ لبًَى ، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضعبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

 اخطإ ثعضٖ التهبزٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل عوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 اؾتبًساضز، اخجبضٕ عبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ

ٕ  وكاَض ،  هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حف  هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس.  ٕ  اؾاتبًساضز  اخاطا ٖ  وبلاّاب ٍ  نابزضات

 فعبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس . اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕزضخِ

ٖ  ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ ، آهَظـ ، هكبٍضُ ، ٌٔزض ظه٘ ٕ  ؾ٘ؿاتن  نسٍض گاَاّ  هح٘غاٖ ، ظٗؿات  هاسٗطٗت  ٍ و٘ف٘ات  هاسٗطٗت  ّاب

 ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ

 ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم ، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط

 تع٘ا٘ي  ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس  ًظبضت هٖ آى ّب عولىطز ثط ٍ اعغب

 .اؾت  ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ طاىاٗ هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ع٘بض

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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ّبٕ هطثَط تَؾظ  وِ پ٘ف ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى "ًٖفت ّٕب زض ثطـ سضٍغىّ٘ ٕط٘گ اًساظُ " اؾتبًساضز

اخلاؼ وو٘تِ هلٖ اؾتبًساضز  چْل ٍ زٍه٘يتِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت ٍ زض  قطوت پطق٘ب پػٍّف قطٗف

لبًَى  3گطفتِ اؾت، اٌٗه ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزُ هَضز تهَٗت لطاض  25/11/93هَضخ  تّٖبٕ ًففطآٍضزُ

، ثِ عٌَاى 1371ههَة ثْوي هبُ   انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌعتٖ اٗطاى،

 .قَزاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ
سهبت، ثطإ حف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘كطفت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ نٌبٗع، علَم ٍ ذ

اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى زض هَالع لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي 

 اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. ثٌبثطاٗي، 

 وطز.ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس ًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اؾتفبزُ 

 

 هٌجع ٍ هبذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت :
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 یًفت يّب دز بسش دزٍضىیّ يسیگ اًداشُ

زبسد آى اضبزُ ًطدُ است. دز صَزت ٍجَد چٌیي دز ايي استبًدازد بِ توبم هَازد ايوٌی هستبط بب کب  -ّطداز

  .ببضدهَازدي، هسئَلیت بسقسازي ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعییي حدٍد قَاًیي کبزبسي قبل اش استفبدُ بِ عْدُ کبزبس هی

 ّدف ٍ داهٌِ کبزبسد       1

تَاًٌس ثسٍى  هٖ وِ ّبٕ ًفتٖ ّ٘سضٍغى زض ثطـ گ٘طٕٖ ثطإ اًساظُضٍقتع٘٘ي  ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز

 ثبقس.هٖإ وبهلا ثؿَظًس،  زٍزوطزى زض چطاغ فت٘لِ

تَاًس زض اضظٗبثٖ هكرهبت عولىطزٕ هف٘س  ّب هٖ ثِ ٍٗػُ ؾَذت ،ّبٕ ًفتٖ زُآگبّٖ اظ همساض ّ٘سضٍغى فطاٍض

 ثبقس.

ّبٕ  ٍ فطاٍضزُ ّب وٌٌسُگ٘طٕ ّ٘سضٍغى زض ضٍاى هٌس اًساظُاغلت وبضثطزّبٕ آظهبٗكگبّٖ ً٘بظ ثطإاؾتبًساضز  ٗيا

 وبضثطز زاضز.تٖ هبٗع ًف

 هساجع الصاهی 2

ّاب اضخابد زازُ قاسُ اؾات.     ثِ آى اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زضهتي

 .قَز ثسٗي تطت٘ت آى همطضات خعٖٗ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖ

 ّابٕ ثعاسٕ آى   ًظاط  ٍ تدسٗس ّبُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زض نَضتٖ وِ ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبد زاز

ّب اضخبد زازُ قسُ  كبض ثِ آىاًتبضٗد ساضوٖ وِ ثسٍى شوط تزضهَضز ه اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت.ًظط  هَضز

 اؾت. هَضز ًظطّب  ّبٕ ثعسٕ آى ، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘اؾت

 بًساضز العاهٖ اؾت :ثطإ وبضثطز اٗي اؾت خع ظٗطاهط اؾتفبزُ اظ

 ّبٕ ًفتٖ ًوًَِ ثطزاضٕ زؾتٖ اظ فطاٍضزُ ،4189اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى     2-1

2-2 ASTM D 1266, Test Method for Sulfur in Petroleum Products (Lamp Method) 

2-3 ASTM D 4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

2-4 ASTM D 6299, Practice for Applying Statistical Quality Assurance and Control Charting 

Techniques to Evaluate Analytical Measurement System Performance 

اصَل آشهَى      3  

بٕ احتطاق ثب اظ گبظّقَز. آة تكى٘ل قسُ  ؾَظاًسُ هٖ إ زض اتوؿفطٕ اظ َّإ ذبلم إ اظ فت٘لِ پٌجِ آظهًَِ

 قَز. خوع آٍضٕ قسُ ٍ ٍظى هٖٗه ذكىبًٌسُ، 

 ٍسبيل       4

، ٗه هكعل ٍ ٗه ؾطپَـ هكعل ml 25هتكىل اظ ٗه اضلي هبٗط )ٗبزآٍضٕ ضا ثجٌ٘٘س( چطاغٖ  چساغ،     4-1

ِ )لَلِ ذبضخٖ زاضإ ثبظٍ ٍ هدْع ث هطوعإ ّن . هكعل اظ زٍ لَلِ ق٘ك1ِثب اثعبز ًكبى زازُ قسُ زض قىل 
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إ هرطٍعٖ اؾتبًساضز ثطإ اتهبل ثِ اضلي اؾت(، زٍزوف ٍ ؾطپَـ هكعل تكى٘ل قسُ  اتهبلات ق٘كِ

 زاضز تب فكبض ث٘ي زٍزوف ٍ اضلي ثطاثط قَز. آىاؾت. هكعل ٗه ٍضٍزٕ وَچه ًعزٗه پبِٗ 
 .اًسقسُؾبذتِ  ASTM D 1266چطاغ ٍ هكعل هغبثك ثب پَ٘ؾت ح اؾتبًساضز  -يبدآٍزي

 1زٍزوكٖ ثب اثعبز ًكبى زازُ قسُ زض قىل  دٍدکص،   4-2
وِ لَلِ اًتمبل ثطـ  ؾبذتِ قسُ اؾت ثِ اؾتثٌبٕ اٗي ASTM D 1266هغبثك ثب پَ٘ؾت ح اؾتبًساضز زٍزوف  -يبدآٍزي

اؾتفبزُ ًكسُ  زٍم َّا عوَز ثط زٍزوف زضظثٌسٕ قسُ اؾت. ٍضٍزٕ ّبٕ إ زض ظاٍِٗ زازُ قسُ ٍ ٗه عَل وَتبُ اظ لَلِ ق٘كِ

 ضظثٌسٕ قسُ اؾت.ٍ ز
 هتط اثعبز ثطحؿت ه٘لٖ

 
 

 

وِ زض  ياؾت، هكطٍط ثِ اٗ mm 1ثب تمطٗت  ± 10هدبظ %  تغ٘٘طاتإ زض ثبلا ثطإ آًْب شوط ًكسُ،  زض هَضز آى اثعبزٕ وِ ّ٘چ ضٍازاضٕ ٍٗػُ -يبدآٍزي

 ًجبقس. mm 5ّ٘چ وسام اظ هَاضز اًحطاف ثعضگتط اظ 

 کصچساغ ٍ دٍد -1ضکل 

زٍ حجبة خصة هٌبؾت ثطإ خوع آٍضٕ ٍ تَظٗي آة تكى٘ل قسُ زض ح٘ي احتطاق ًوًَِ.  ّب، جبذة   4-3

 ّب ثبٗس ثِ ضٍـ ظٗط پط قًَس: حجبة

 هكعل

  mmحفطُ ثِ لغط 

 ُ زاذلٖحفط

 حفطُ زاذلٖ

 حفطُ زاذلٖ

 حفطُ زاذلٖ

 لغط زاذلٖ

 لغط زاذلٖ

 حفطُ زاذلٖ

 لغط ذبضخٖ

 لغط ذبضخٖ

 لغط ذبضخٖ

 لغط ذبضخٖ

 لغط ذبضخٖ

 لغط ذبضخٖ

 mm 25ثبلي 
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، ٗه لاِٗ 10 تب 6 اظ ولؿ٘ن ولطٗس ثسٍى آة ثب هف cm 5اظ پكن ق٘كِ، ٗه لاِٗ  cm 2تب  cm 1ٗه لاِٗ 

cm 1  ِٗاظ پكن ق٘كِ، ٗه لاcm 2 اظ فؿفط (V ُاوؿ٘س ٍ پكن ق٘كِ تب لؿوت ثبلاٖٗ خبشة. ٗه پطوٌٌس )

 آة هٌبؾت اؾت. g 10ثطإ تمطٗجب 

إ تبث٘سُ قسُ ثب و٘ف٘ت هٌبؾت  إ زٍ ضقتِ ُ، ٗىٌَاذت، فت٘لِ پٌجِكستو٘ع، اؾتفبزُ ً ،اي فتیلِ پٌبِ    4-4

 ثِ اظإ ّط ضقتِ g/m 6/0تب  g/m 5/0ٍ ٍظى 

حبٍٕ  1ثب عجَض اظ ٗه اؾىطاثطثِ تطت٘ت َّإ فكطزُ ثطإ احتطاق ثبٗس  َّا، سبشي خبلصسیستن     4-6

خطٗبى ؾطٗع پطقسُ ثب پكن ق٘كِ ٍ ٗه ثطج ذكه وي  (، ٗه هرعى84/1ؾَلفَضٗه اؾ٘س )چگبلٖ ًؿجٖ 

ؾبظٕ قَز. عَل هٌبؾجٖ اظ  ذبلم 20تب  10ثب هف ( اوؿ٘س Vٍ فؿفط )پطقسُ ثب ولؿ٘ن ؾَلفبت ثسٍى آة 

 طإ اتهبل ثِ لَلِ ٍضٍزٕ هكعل ثبٗس ثِ ذطٍخٖ ثطج هتهل قَز.لَلِ لاؾت٘ىٖ ث
 گبش تحت فطبز ببلا فطسدُ ضدُ است. -ّطداز

 قىل وَچه حبٍٕ ولؿ٘ن ؾَلفبت ثسٍى آة Uٗه لَلِ  لَلِ خطک کي،   4-7

  cm 5ٍ فطٍضفتِ تب عوك حسٍز  هتَالٖزاضٕ زٍ خبشة  ثِ حس وبفٖ ثعضي ثطإ ًگِ حوبم آة يخ،   4-8

 هَاد ٍ/ يب ٍاکٌطگسّب      5

زضخبت  اؾتفبزُ وٌ٘س. إ تدعِّٗب ثب زضخِ ذلَل خع زضهَاضز شوط قسُ، فمظ اظ ٍاوٌكگطعَل آظهَى ثِزض 

گ٘طٕ اؾتفبزُ اًساظُ زضؾتٖتَاًٌس هكطٍط ثط زاضا ثَزى ذلَل ثِ اًساظُ وبفٖ ثبلا ٍ ثسٍى وبّف زٗگط هٖ

 قًَس.

 (CaCl2کلسین کلسيد )     5-1

 (CaSO4) ثسٍى آةکلسین سَلفبت،    5-2

 (P2O5) ( اکسیدV) فسفس   5-3

 84/1چگبلٖ ًؿجٖ ، (H2SO4سَلفَزيک اسید )    5-4

تطخ٘حب ٗه ٗب چٌس لؿوت اظ هَاز ًفتٖ هبٗع وِ پبٗساض ٍ ًوبٌٗسُ  ،2(QCّبي کٌتسل کیفیت ) ًوًَِ   5-5

تَاى ثطإ ثطضؾٖ اعتجبض فطاٌٗس آظهَى هغبثك  و٘ف٘ت ضا هٖ لّبٕ وٌتط ّبٕ هَضزًظط ّؿتٌس. اٗي ًوًَِ ًوًَِ

 اؾتفبزُ وطز. 9ثٌس 

 بسدازي  ًوًَِ      6

ثطزاضٗس. اعوٌ٘بى حبنل  ASTM D 4177ٍ اؾتبًساضز  4189ّب ضا هغبثك ثب اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  ًوًَِ

 ؾت ضطٍضٕ ثبقس.ظزى ٗب تىبى زازى قسٗس هوىي ا ّب ًوبٌٗسُ ٍاحس آظهَى ّؿتٌس. ّن وٌ٘س وِ آظهًَِ

                                                 
1- Scrubber  
2- Quality control  
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 زٍش اًجبم آشهَى     7

قىل  Uلَلِ  ثِ ٗىسٗگط ٍ ثِ لَلِ اًتمبل زٍزوف هتهل وٌ٘س. 2ّبٕ ثبضزاض ضا هغبثك قىل  خبشة    7-1

ثربض آة ثطگكتٖ  اًتكبضحبٍٕ ولؿ٘ن ؾَلفبت ثسٍى آة ضا ثِ اًتْبٕ ذطٍخٖ خبشة زٍم هتهل وٌ٘س تب 

ّب ضا زضٍى حوبم آة ٗد فطٍثطزُ، ؾ٘ؿتن خطٗبى َّا ضا ثِ  شةزضٍى ؾ٘ؿتن حصف قَز. ً٘وِ پبٌٖٗ٘ خب

. زض اًتْبٕ اظ ؾ٘ؿتن عجَض زّ٘سضا ثجٌ٘٘س(  6-4زل٘مِ )ّكساض ثٌس  15ثِ هست  َّا ضا زٍزوف هتهل وطزُ ٍ

ثگصاضٗس  ذبضج وٌ٘س. 1هؿ٘ط خطٗبىاظ ّب ضا ثؿتِ ٍ  هست ظهبى عجَض َّا، خطٗبى َّا ضا لغع وطزُ، خبشة

ثِ هست وطزُ ٍ  پبنب زهبٕ اتبق ذٌه قًَس ٍ ّط خبشة ضا ثِ آضاهٖ ثب ٗه پبضچِ ذكه ثسٍى پطظ ّب ت خبشة

تب فكبض هتعبزل قَز،  ٘سّب ضا ثطإ ٗه لحظِ ثبظ وٌ زّ٘س. خبشة ضزل٘مِ ٗب ث٘كتط وٌبض خعجِ تطاظٍ لطا 30

 ٍظى وٌ٘س. mg 1ثؿتِ ٍ ثب تمطٗت 

 
 زاٌّوب:

A         اؾىطاثط ؾَلفَضٗه اؾ٘س                          D چطاغ ٍ زٍزوف 

B  ووىٖهرعى                                                        E ّبٕ خبشة حجبة 

C ( ثطج فؿفطV                      )ُ( اوؿ٘س )ذكىبًٌسF   ِذكىبًٌسُلَل 

 هجوَعِ دستگبُ -2ضکل 

 تَاى آهبزُ وطز. هكعل ثب تعساز هٌبؾجٖ ضقتِ فت٘لِ ضا هّٖب ؾبوي ّؿتٌس، چطاغ  وِ خبشة زضحبلٖ   7-2

ضا اظ عطٗك وك٘سى ضقتِ اظ ه٘بى لَلِ هكعل ثب ٗه للاة فلعٕ وَچه ق٘بضزاض وٌ٘س.  )ٗبزآٍضٕ ضا ثجٌ٘٘س(

فت٘لِ ضا تب حس اهىبى زض ؾط هكعل تطاق٘سُ ٍ فت٘لِ تطاق٘سُ قسُ ضا تبظهبًٖ وِ ثب ؾط هكعل ٗب ووٖ ظٗط آى 

پت زضٍى ثبلي هكعل ضٗرتِ ٍ هكعل آهبزُ ضا زضٍى ثبلي  آظهًَِ ضا ثب پٖ ml 5، پبٗ٘ي ثىك٘س. حسٍز تطاظ قَز

لاؾت٘ىٖ ثجٌسٗس. ثگصاضٗس   إ هكعل ضا گصاقتِ ٍ ٍضٍزٕ َّإ هكعل ضا ثب هحبف ؾطپَـ ق٘كِ ثگصاضٗس.

 ًوًَِ ثب اثط هَئٌ٘گٖ تب ؾط فت٘لِ ثبلا ثطٍز.

                                                 
1- Train  
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ثِ هكعل، فطاضٗت آظهًَِ، هحىن ثَزى فت٘لِ زض لَلِ هكعل ٍ  ٕ ٍضٍزٕخطٗبى َّا هكرهبت ؾَذتي قعلِ ثِ -يبدآٍزي

گ٘طٕ ٍالعٖ تع٘٘ي قَز ثِ  تَاًس لجل اظ اًدبم ٗه اًساظُ هَلع٘ت فت٘لِ ًؿجت ثِ ؾط هكعل ثؿتگٖ زاضز. زٍ عبهل آذط هٖ

ً٘بظ  ثؿتِ قسُ، فطاضٗت ثبلا، ٗه فت٘لِ هحىنّبٕ ثب  تَاى قعلِ ضا ثب ؾطعت خطٗبى َّا وٌتطل وطز. ثطإ ًوًَِ إ وِ هٖ گًَِ

ّبٕ قسٗسا فطاض هوىي اؾت  هتط ظٗط ؾط لَلِ هكعل وك٘سُ قَز. ثطإ آظهًَِ لٖ٘اؾت. ّوچٌ٘ي هوىي اؾت فت٘لِ چٌس ه

ً٘بظ  تطّبٕ ثب فطاضٗت ون، ٗه فت٘لِ قل ً٘بظ ثبقس. ثطإ آظهًَِ فطٍثطزى ثبلي هكعل زض ح٘ي هست ؾَذتي زض حوبم آة ٗد

آظهًَِ ثِ هكعل، گطم وطزى ثبلي هكعل ً٘بظ ؾَذت اؾت ٍ زض ثعضٖ هَاضز هوىي اؾت ثطإ اعوٌ٘بى اض خطٗبى ٗىٌَاذت 

ّبٕ ذبضخٖ، ثِ نَضت  زٍز وطزى زض حبقِ٘ثسٍى زض هرطٍط زاذلٖ ٗب  نَضت هلاٗن ثِثبقس. زض ّوِ هَاضز، قعلِ ثبٗس 

 ٗىٌَاذت ٍ هتمبضى ثؿَظز.

ّب ضا زض  قىل ضا ٍنل وطزُ ٍ خبشة Uا ثِ لَلِ زٍزوف هتهل وطزُ، لَلِ قسُ ض ٍظىّبٕ  خبشة   7-3

 حوبم آة ٗد فطٍثجطٗس.

خصة ثطؾبً٘س.  هؿ٘ط خطٗبىٍظى وطزُ ٍ ثلافبنلِ ثِ  mg 1تمطٗت  ثبچطاغ ؾَاض قسُ ضا ثِ ؾطعت    7-4

ٍ خطٗبى َّا ثِ  ثبظ وٌ٘س. ؾطپَـ ٍ هحبف  لاؾت٘ىٖ ضا اظ چطاغ ذبضج وطزُ هؿ٘ط خطٗبىّب ضا زض  خبشة

وِ  ضا ٍنل وٌ٘س. چطاغ ضا ثب هكعل ه٘ىطٍ هكتعل وطزُ ٍ ثِ ؾطعت خطٗبى َّا ضا تٌظ٘ن وٌ٘س تب ظهبًٖ لهكع

وطزى ثِ زؾت آٗس. ثلافبنلِ چطاغ ضا زض زٍزوف ٍاضز وٌ٘س، اظ ًَاضّبٕ لاؾت٘ىٖ ٗه قعلِ هتمبضى ثسٍى زٍز

زاقتِ قَز. ظهبى نطف قسُ ث٘ي  خبٕ ذَز ثبثت ًگِ ٗب فٌطّبٕ ؾ٘ن پ٘چٖ وَچه اؾتفبزُ وٌ٘س تب چطاغ زض

اقتعبل هكعل ٍ ٍاضز وطزى چطاغ زض زٍزوف ضا ثِ عٌَاى ظهبى ؾَذتي تلف قسُ ثب تمطٗت ثبًِ٘ ثجت وٌ٘س. 

قعلِ هوىي اؾت ثعس اظ ٍضٍز خطٗبى َّا زض زٍزوف ثِ تٌظ٘وبت خعئٖ اضبفٖ زض ؾطعت خطٗبى َّا ً٘بظ 

 زاقتِ ثبقس.

خطٗبى َّا ضا لغع وطزُ، ثلافبنلِ هكعل ضا اظ  ( آظهًَِ،g 3تب  g 2َذتي همساض هَضزًظط )ثعس اظ ؾ   7-5

ضا لطاض زّ٘س. ظهبى تىو٘ل آًبل٘ع ضا ثجت  لاؾت٘ىٖزٍزوف ذبضج وطزُ، ؾطپَـ آى ضا گصاقتِ ٍ هحبف  

زوف لطاض ، هؿ٘ط َّا ضا ثِ ٗه چطاغ ؾَاض قسُ، تو٘ع ٍوبهلا ذكه هتهل وطزُ ٍ زض زٍثلافبنلِوٌ٘س. 

 زّ٘س.

 ٍظى وٌ٘س. mg 1چطاغ حبٍٕ آظهًَِ ضا ثب تمطٗت    7-6

زض نَضت هكبّسُ ّط گًَِ آة هتطاون ؾ٘ؿتن عجَض زّ٘س.  اظ زل٘مِپٌح ثِ هست ضا َّإ ذبلم قسُ    7-7

قسُ زض لَلِ اًتمبل زٍزوف، تب ظهبًٖ وِ ول ضعَثت تجر٘ط قسُ ٍ زضٍى خبشة ثطگطزز، لَلِ ضا ثِ آضاهٖ ثب 

ّب ضا ثؿتِ ٍ اظ  ه هكعل ه٘ىطٍ گطم وٌ٘س. زض اًتْبٕ هست ظهبى عجَض َّا، خطٗبى َّا ضا لغع وطزُ، خبشةٗ

ّب تب زهبٕ اتبق ذٌه قًَس ٍ ّط خبشة ضا ثِ آضاهٖ ثب ٗه پبضچِ  ذبضج وٌ٘س. ثگصاضٗس خبشة هؿ٘ط خطٗبى

 .ٍظى وٌ٘س mg 1ذكه ثسٍى پطظ پبن وطزُ، ثگصاضٗس هتعبزل قَز ٍ ثب تمطٗت 

 هحبسببت     8

 تهح٘ح وٌ٘س. 1خطم آة تكى٘ل قسُ زض هست ظهبى ؾَذتي تلف قسُ ضا ثب اؾتفبزُ اظ ضاثغِ    8-1

    (1                                                                                     )][
st

t
wW


 
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 وِ زض آى:

W   ح٘ح قسُ ثطحؿت گطم؛خطم آة خوع آٍضٕ قسُ ٍ ته 

w   خطم آة خصة قسُ ثطحؿت گطم؛ 

t   ظهبى تىو٘ل آًبل٘ع ثطحؿت ثبًِ٘؛ 

s    ف قسُ ثطحؿت ثبًِ٘.تلظهبى ؾَذتي 

 هحبؾجِ وٌ٘س. 2همساض ّ٘سضٍغى ًوًَِ ضا ثطحؿت زضنس ٍظًٖ ثب اؾتفبزُ اظ ضاثغِ     8-2

      (2                                              )                               
S

W )191.11( 
همساض ّ٘سضٍغى 

 وِ زض آى:

W   خطم آة خوع آٍضٕ قسُ ٍ تهح٘ح قسُ ثطحؿت گطم؛ 

S    ُگطمثطحؿت  خطم ًوًَِ ؾَظاًسُ قس. 

 کٌتسل کیفیت    9

 تبٗ٘س وٌ٘س. ضا ثجٌ٘٘س( 5-5عولىطز ضٍـ آظهَى ضا ثب آًبل٘ع ٗه ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت )ثٌس    9-1

اظ لجل زض تؿْ٘لات آظهَى تع٘٘ي قسُ  (QA) وِ لَاً٘ي وٌتطل و٘ف٘ت/ تضو٘ي و٘ف٘ت ٌّگبهٖ  9-1-1

 اؾت، اٗي هَاضز هوىي اؾت زض تبٗ٘س اعتجبضؾٌدٖ ًت٘دِ آظهَى اؾتفبزُ قَز.

ت الف ثِ تَاً٘س اظ پَ٘ؾ سُ، هًٖكزض تؿْ٘لات آظهَى تع٘٘ي  QC/QAّ٘چ ٗه اظ لَاً٘ي وِ  ٌّگبهٖ  9-1-2

 اؾتفبزُ وٌ٘س. QC/QAعٌَاى ؾ٘ؿتن 

 دقت ٍ اًحساف       10

)ثطإ هثبل  پصٗطفتِ قسُ فعلٖ ثبقس.ٌّوَزّبٕ ضهكرم ً٘ؿت وِ زلت اٗي ضٍـ آظهَى هغبثك ثب    10-1

 (D02زض وو٘تِ  RR:D02-1007گعاضـ تحم٘مبتٖ 

گبّٖ ثِ نَضت ظٗط ثِ زؾت آهسُ زلت اٗي ضٍـ آظهَى ثب ثطضؾٖ آهبضٕ ًتبٗح آظهَى ث٘ي آظهبٗك  10-2

 اؾت:

گط ثب ٍؾبٗل ٗىؿبى تحت  اذتلاف ث٘ي ًتبٗح آظهَى هتَالٖ وِ تَؾظ ٗه آظهَى تکسازپريسي،    10-2-1

قطاٗظ عول٘بتٖ ثبثت ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى ثِ زؾت آهسُ اؾت، زض ٗه آظهَى عَلاًٖ هست ٍ ثب عول٘بت 

 16تب %  11ثطإ همساض ّ٘سضٍغى %  11/0اظ ث٘ؿت هَضز اظ نح٘ح ٍ هعوَل ضٍـ آظهَى، فمظ زض ٗه هَضز 

 قَز. خطهٖ ث٘كتط هٖ

زض  ّبٕ هتفبٍتگط آظهَى وِ تَؾظاذتلاف ث٘ي زٍ ًت٘دِ آظهَى هٌفطز ٍ هؿتمل  تجديدپريسي،    10-2-2

 ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى ثِ زؾت آهسُ اؾت، زض ٗه آظهَى عَلاًٖ هست ٍ ثب عول٘بت ّبٕ هرتلف آظهبٗكگبُ

 16تب %  11ثطإ همساض ّ٘سضٍغى %  18/0نح٘ح ٍ هعوَل ضٍـ آظهَى، فمظ زض ٗه هَضز اظ ث٘ؿت هَضز اظ 

 قَز. خطهٖ ث٘كتط هٖ
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هٌبؾت حبٍٕ غلظت هعلَم ّ٘سضٍغى زض ّ٘سضٍوطثي  زوِ ٗه هبزُ هطخع اؾتبًساض خبٖٗ اظ آى اًحساف،   10-2

 تَاى تع٘٘ي وطز. وٖضا ًاًحطاف اٗي ضٍـ آظهَى ًفتٖ هبٗع زضزؾتطؼ ً٘ؿت، 

 

 گصازش آشهَى  11 

 گعاضـ آظهَى ثبٗس حسالل قبهل اعلاعبت ظٗط ثبقس.

 ضٍـ آظهَى اؾتفبزُ قسُ هغبثك اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى؛    11-1

 ول خعٗ٘بت لاظم ثطإ قٌبؾبٖٗ وبهل ًوًَِ؛    11-2

 ؛خطهٖ 1/0ًتبٗح ثب تمطٗت %     11-3

 قطاٗظ آظهَى؛    11-4

 ط گًَِ اًحطاف اظ ضٍـ آظهَى هكرم قسُ؛ّ   11-5

 قَز؛عَض اذت٘بضٕ زض ًظط گطفتِ هّٖط گًَِ عول٘بتٖ وِ زض اٗي اؾتبًساضز هلٖ ث٘بى ًكسُ ٗب ثِ   11-6

 تبضٗد اًدبم آظهَى؛   11-7

 گط.ًبم ٍ اهضبٕ آظهَى    11-8
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 پیَست الف

 )اطلاعبتی(

 کٌتسل کیفیت

 ٗب ضٍـ آظهَى ضا ثب آًبل٘ع ٗه ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت تبٗ٘س وٌ٘س. عولىطز زؾتگبُ    1-الف

گ٘طٕ لاظم اؾت وِ وبضثط ضٍـ آظهَى همساض ه٘بًگ٘ي ٍ حسٍز وٌتطل  لجل اظ پبٗف فطاٌٗس اًساظُ   2-الف

 ضا ثجٌ٘٘س(. ASTM D 6299ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت ضا تع٘٘ي وٌس )اؾتبًساضز 

ٍ ثِ هٌظَض تع٘٘ي ٍضع٘ت وٌتطل آهبضٕ ول فطاٌٗسآظهَى، ًتبٗح ضا  ًتبٗح وٌتطل و٘ف٘ت ضا ثجت وطزُ  3-الف

ضا ثجٌ٘٘س(.  ASTM D 6299ّبٕ آهبضٕ هعبزل تحل٘ل وٌ٘س )اؾتبًساضز  ثب ًوَزاضّبٕ وٌتطل ٍ ؾبٗط ضٍـ

 هَضز تحم٘ك لطاض زّ٘س.زلاٗل انلٖ  ثطضؾٖ ّبٕ وٌتطل ضا ثطإ ّطگًَِ زازُ ذبضج اظ زازُقَز  تَنِ٘ هٖ

زض ًجَز العاهبت نطٗح اضاِٗ قسُ زض ضٍـ آظهَى، تعساز آظهَى وٌتطل و٘ف٘ت ثِ اّو٘ت و٘ف٘ت     4-الف

تطٕ ثؿتگٖ زاضز. ثِ عَض ولٖ زض ّط ضٍظ كگ٘طٕ، پبٗساضٕ اثجبت قسُ فطاٌٗس آظهَى ٍ العاهبت ه هَضز اًساظُ

ت آًبل٘ع ضٍظاًِ تعساز ظٗبزٕ قَز زض نَض قَز. تَنِ٘ هٖ ّب آًبل٘ع هٖ آظهَى ٗه ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت ثب ًوًَِ

وِ ثبثت قسُ اؾت وِ آظهَى تحت وٌتطل آهبضٕ  ضا افعاٗف زّ٘س. ثب ٍخَز اٗي ٌّگبهٖ QCًوًَِ، تعساز 

زض همبثل  QCّب ثبٗس زلت ًوًَِ  ضا وبّف زاز. ثطإ اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘ت زازُ QCتَاى تعساز آظهَى  اؾت، هٖ

 ثطضؾٖ قَز. ASTMزلت ضٍـ آظهَى 

قَز ًوبٌٗسُ هَازٕ ثبقس وِ  وِ آظهَى هٖ QCقَز وِ زض نَضت اهىبى ًَد ًوًَِ  پ٘كٌْبز هٖ   5-الف

ثطإ زٍضُ ههطف هَضزًظط زض  QCقَز ٗه هٌجع ٍؾ٘ع اظ هَاز ًوًَِ  قًَس. تَنِ٘ هٖ ضٍظاًِ آًبل٘ع هٖ

 اًتظبض ّوگي ٍ پبٗساض ثبقس. زؾتطؼ ثبقس ٍ ثبٗس تحت قطاٗظ اًجبضزاضٕ هَضز

 

 

 

 

 

 

 

 


