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 بِ ًام خدا

 ساسهاى هلی استاًدارد ایزاى با آضٌایی

 ٍ تحم٘م بت  تبًذاسداػ  هؤػؼٔ  همشسات ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3هبدٓ  ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسدهؤػؼٔ 

هل ٖ رسػ وٖ     ٕاػ تبًذاسدّب  ًـ ش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ

 .داسد ػْذُ ثِ سا اٗشاى

ث ِ   29/6/90دٍه ٘ي خلؼ ِ ؿ َسإ ػ بدٖ اداسٕ ه َس        ٍ ٍ پٌدبُ كذ هٗ هَخت ثِهَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى  ًبم

 .اػت ؿذُ اثلاؽاخشا  خْت 24/7/90هَس   35838/206ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًبهِ ؿوبسُ 

 هؤػؼبت ػلو ٖ،  ٍ هشاوض ًظشاى كبحت ػبصهبى،وبسؿٌبػبى  اص هشوت فٌٖ ّٕب وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّٕب حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

ٕ   ثِ ؿ شاٗظ  تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبدح ثب ّوگبم ٍٖ وَؿـ ؿَدٖ ه اًدبم هشتجظ ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَد٘ذٕ پظٍّـٖ،  ٍ تَد٘ ذٕ، فٌ بٍس

 ٍ ك بدسوٌٌذگبى ، وٌٌ ذگبى  هل ش   ،ذوٌٌ ذگبى ٘تَد ؿ به   ًف غ،  ٍ ح ك  ك بحجبى هٌل فبًٔ   ٍ آگبّبًِ هـبسوت اص وِ اػت تدبسٕ

 اٗ شاى  هلٖ ٕاػتبًذاسدّب غًَٗ ؾ٘پ د.ؿَٖ ه حبك  ٖشدٍدت٘غ ٍ دٍدتٖ ّٕب ػبصهبى ،ًْبدّب تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض ،ٍاسدوٌٌذگبى

تٔ ٘وو دس ـٌْبدّب٘پ ٍ ًظشّب اص دسٗبفت پغ ٍ ؿَدٖ ه اسػبل هشثَط فٌٖ ّٕب وو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغٕ ر هشاخغ ثِ ًٖظشخَاّ ثشإ

 .ؿَدٖ ه هٌتـش ٍ اٗشاى چبح سػوٖ ر هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ عشح سؿتِ آى ثب هشتجظ هلٖ

ت ٔ  ٘دس وو وٌٌذٖ ه تِْ٘ ؿذُ ي٘٘تؼ ضَاثظ سػبٗت ثب ً٘ض كلاحٕ ر ٍ هٌذ ػلالِ ّٕب ػبصهبى ٍ هؤػؼبت وِ ًٖٗذاسدّباػتب غًَٗ ؾ٘پ

 تلمٖ هلٖ ٖٗاػتبًذاسدّبثذٗي تشت٘ت، . ؿَدٖ ه هٌتـش ٍ چبح اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت، دس كَست ٍ ثشسػٖ ٍ عشح هلٖ

ِ  هشث َط  هلٖ اػتبًذاسدتٔ ٘وو دس ٍ تذٍٗي 5ؿوبسٓ  اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد سد ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿًَذٖ ه ػ بصهبى هل ٖ    و 

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذٖ ه تـى٘ اػتبًذاسد اٗشاى 

 ٍ (IEC) 2ادىتشٍتىٌ٘ ه  ٖادولل   ي٘ث   وو٘ؼَ٘ى، (ISO) 1اػتبًذاسد ٖادولل ي٘ث ػبصهبى اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

4ساثظ تٌْب ػٌَاى ثِ ٍ اػت (OIML) 3لبًًَٖ ٖؿٌبػ اًذاصُ ٖادولل ي٘ث ػبصهبى
 فؼبد٘ت وـَس دس (CAC) 5وذوغ غزاٖٗ وو٘ؼَ٘ى 

 ػلوٖ، ّٕب ـشفت٘پ آخشٗي اص وـَس، خبف ّٕبٕ بصهٌذً٘ ٍ ولٖ ؿشاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ ٕاػتبًذاسدّب تذٍٗي دس .وٌذٖ ه

 .ؿَدٖ ه ٕش٘گ ثْشُ ٖوللاد ي٘ث ٕاػتبًذاسدّب ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ

 ٍ ػ لاهت  ، حف   وٌٌ ذگبى  هل ش   اص حوبٗت ثشإ لبًَى، دس ؿذُٖ ٌ٘ث ؾ٘پ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذٖ هاٗشاى  ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 ٕاػتبًذاسدّب اص اخشإ ثؼضٖ التلبدٕ، ٍ ٖغ٘هح ؼتٗص هلاحظبت ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اعوٌ٘بى حلَل ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ

ٖ  ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، اللام ٗب /ٍ وـَس داخ  تَد٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ ٕ   ػ بد  ػ بصهبى  ًوبٗ ذ.  اػ تبًذاسد، اخج بس

ٕ  سا آى ٕثٌ ذ  دسخٍِ  كبدساتٖ ٕوبلاّب اػتبًذاسد اخشإ وـَس، هحلَلات ثشإ ٖادولل ي٘ث ٕثبصاسّب حف  هٌظَس ثِ تَاًذٖ ه  اخج بس

 آه َصؽ،  هـ بٍسُ،  ٌٔ  ٘دسصه فؼ بل  هؤػؼ بت  ٍ ّ ب  ػ بصهبى  خذهبت اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ٘ذىثخـ اعوٌ٘بى ثشإ ي٘چٌ ّن .ًوبٗذ

 وبد٘جشاػ َ٘ى رٍاػ ٌدٖ    ٍ هشاوض ّب ـگبُٗآصهب ،ٖغ٘هح ؼتٗص هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّٕب ًظبم گَاّٖ كذٍس ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ،

ٖ  اٗ شاى  تأٗ٘ذ كلاح٘ت ًظبم ضَاثظ اػبع ثش سا تهؤػؼب ٍ ّب ػبصهبى گًَِ يٗا ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ػٌدؾ، ٍػبٗ   اسصٗ بث

ُ  ت شٍٗح  .وٌ ذ ٖ ه ًظبست ّب آى ػولىشد ثش ٍ اػغب ّب آى ثِ كلاح٘ت تأٗ٘ذٌبهٔ ٘گَاّ لاصم، ؿشاٗظ احشاص كَست دس ٍ وٌذٖ ه  دػ تگب

 ػ غح  استمبٕ ثشإ ٘مبت وبسثشدٕتحم اًدبم ٍ ثْب گشاى فلضات ػ٘بس تؼ٘٘ي ػٌدؾ، ٍػبٗ  وبد٘جشاػَ٘ى رٍاػٌدٖ  ،ىبّبٗ ٖادولل ي٘ث

 .اػت ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ ٕاػتبًذاسدّب

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 طگفتاریپ

آى  غًَٗ ؾ٘پوِ  «خَدوبسسٍؽ د٘ضس ثِ َّاپ٘وب  ّٕب ػَختاًدوبد  ًمغٔتؼ٘٘ي  -ًفتٖ ّٕب فشآٍسدُ»اػتبًذاسد 

 چْ  ٍ ّـتو٘ياػت ٍ دس  ؿذُ يٗتذٍهشثَط تَػظ ػبصهبى هلٖ اٗشاى اػتبًذاسد تِْ٘ ٍ  ّٕب وو٘ؼَ٘ىدس 

اػت، اٌٗه ثِ  لشاسگشفتِهَسد تلَٗت  18/12/1393ًفتٖ هَس   ّٕب فشآٍسدُاخلاع وو٘تِ هلٖ اػتبًذاسد 

هلَة   ذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى،لبًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسات هَػؼِ اػتبً 3اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدُ 

 .ؿَدٖ هاػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش  ػٌَاى ثِ، 1371 هبُ ثْوي

كٌبٗغ، ػلَم ٍ خذهبت،  ٌٔ٘دسصههلٖ ٍ خْبًٖ  ّٕب ـشفت٘پثشإ حف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ 

إ اكلاح ٍ تىو٘  اٗي خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْبدٕ وِ ثش ذًظشٗتدذهلٖ اٗشاى دس هَالغ دضٍم  ٕاػتبًذاسدّب

ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ؛ لشاس خَاّذ گشفت هَسدتَخِفٌٖ هشثَط  وو٘ؼَ٘ىدس  ذًظشٗتدذاسائِ ؿَد، ٌّگبم  اػتبًذاسدّب

 هلٖ اػتفبدُ وشد. ٕاػتبًذاسدّب ذًظشٗتدذّوَاسُ اص آخشٗي 

 ثِ ؿشح صٗش اػت: لشاسگشفتِ هَسداػتفبدُوِ ثشإ تِْ٘ اٗي اػتبًذاسد  ٕهأخزهٌجغ ٍ 

ASTM D7153: 05 (Reapproved 2010), Standard Test Method for Freezing Point of Aviation 

Fuels (Automatic Laser Method) 
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 2بِ رٍش لیشر خَدکارَّاپیوا  یّا سَخت 1ًقطۀ اًجوادتعییي  -ًفتی یّا فزآٍردُ

 ٍ همتضٖ ٖوٌٗا ادضاهبت ثشلشاسٕ هؼئَد٘ت ٍ سدًذا ٖوٌٗا هبتهؼشفٖ ادضا بٍٗ  تؼ٘٘ي دس خلَف ٕا فٍِ٘ظ اػتبًذاسد يٗا -ّطدار

 .اػت اػتبًذاسد يٗا وبسثش ػْذُ ثِ آصهَى، ٖٗاخشا ّٕب تٗهحذٍد تؼ٘٘ي

 ّدف ٍ داهٌِ کاربزد 1

 ٕثلَسّبوِ دس آى اهىبى تـى٘   اػت هبٖٗتشٗي دپبٗ٘ي اٗي اػتبًذاسد تؼ٘٘ي تذٍٗي ّذ  اص 1-1

 ث٘ي َّاپ٘وب ٍخَد داسد.دس ػَخت تَس ،ّ٘ذسٍوشثي خبهذ

هغبدؼبت ث٘ي  اگشچِاػت.  ؿذُٖ عشاح+ C20° تب -C80° ثشإ گؼتشُ دهبٖٗ اػتبًذاسداٗي  1-2

ًمبط اًدوبد دس گؼتشُ  ثب ّٖٗب ػَختتٌْب ثشإ  سٍؽوِ اٗي  دّذٖ هًـبى  4-12دس ثٌذ  ؿذُ ٘بىثآصهبٗـگبّٖ 

 .ثشسػٖ ؿذُ اػت -C42° تب -C60° دهبٖٗ

 هزاجع الشاهی 2

اػت. ثذٗي  ؿذُ دادُاسخبع  ّب آىهذاسن ادضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ 

ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس  وِٖ دسكَست .ؿَدٖ هتشت٘ت آى همشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَة 

اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد  هَسدًظشى ثؼذٕ آ ٗذًظشّبٕتدذٍ  ّب ِ٘اكلاحثبؿذ،  ؿذُ دادُاسخبع 

ثؼذٕ  ّبٕ ِ٘اكلاحٍ  ٗذًظشتدذاػت، ّوَاسُ آخشٗي  ؿذُ دادُاسخبع  ّب آىهذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ 

 اػت. هَسدًظش ّب آى

اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد ادضاهٖ اػت:

 سٍؽ آصهَى -ًمغٔ اًدوبد -َّاپ٘وب ّٕب ػَخت :1384ػبل  ،8356 ؿوبسٓ اٗشاى اػتبًذاسد هلٖ 2-1

 ًفتٖ ّٕب فشآٍسدُدػتٖ اص هَاد ٍ  ٕثشداس ًوًَِ ّٕب سٍؽ: 1388، ػبل 4189 ؿوبسٓاػتبًذاسد هلٖ اٗشاى  2-2

2-3 ASTM D 4177 Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

2-4 IP 16 Determination Freezing Point of Aviation Fuels 

 ًوادّا ٍ فیتعار ،اصطلاحات 3

 :سٍدٖ ه ثِ وبس شٗص ًٕوبدّبٍ  فٗتؼبساكغلاحبت،  اػتبًذاسد، يٗا دس

3-1 

 رٍش لیشر خَدکار

                                                 
1-Freezing Point 

2-Automatic Laser Method 
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خَدوبس  كَست ثِّ٘ذسٍوشثي خبهذ  ٕثلَسّباص ػَخت هبٗغ َّاپ٘وب سا تب صهبى ظبّش ؿذى  ٕا ًوًَِدس اٗي سٍؽ، 

وبه   عَس ثِٕ ّ٘ذسٍوشثي ثلَسّبٕ آى سا گشم وشدُ ٍ دهبٖٗ وِ ا ؿذُ وٌتشلٍ دس اداهِ، تحت ؿشاٗظ  ػشد وشدُ

 .ٌذًٗوبٖ هسا ثجت  ؿًَذٖ هتغ٘٘ش فبص دادُ ٍ هبٗغ 

3-2 

 اَّاپیو یّا سَختدر  -ًقطۀ اًجواد

تحت  ،ػَخت ٕدهب وِٖ ٌّگبه ٍ اًذ ؿذُ  ٘تـى ػشهب اثش دس خبهذ ذسٍوشثيّ٘ ّٕبثلَس آى دس وِ ػَخت ٕدهب

 .ؿًَذٖ ه ذًٗبپذ ،اهىبى افضاٗؾ پ٘ذا وٌذؿشاٗظ خبف آصهَى 

3-3 

Cd : 

تحت ؿشاٗظ  ،ثلَسًَسٕ  آؿىبسػبصٗه  لٍِ٘ػ ثِ ،دس ًوًَِ ظبّشؿذُ ٕثلَسّباٍد٘ي  آى دس وِآصهًَِ  دهبٕ

 .ذًؿَٖ هؿٌبػبٖٗ  ،آصهَى ؿذُ هـخق

3-4 

Co:  

، تحت ؿشاٗظ وذٍست ًَسٕ آؿىبسػبصٗه  لٍِ٘ػ ثِ ،دس ًوًَِ ظبّشؿذُ ّٕب وذٍست آى دس وِدهبٕ آصهًَِ 

 .ذًؿَٖ هآصهَى، ؿٌبػبٖٗ  ؿذُ هـخق

3-5 

Do : 

، تحت ؿشاٗظ وذٍستًَسٕ  آؿىبسػبصٗه  لٍِ٘ػ ثِ ،دس ًوًَِ ّب وذٍستًبپذٗذ ؿذى  آى دس وِدهبٕ آصهًَِ 

 .ؿَدٖ هآصهَى، ؿٌبػبٖٗ  ؿذُ هـخق

 اس رٍش آسهَى یا خلاصِ 4

هَسد تبثؾ لشاس  1پَ٘ػتِ تَػظ ٗه هٌجغ ًَس د٘ضس عَس ثِ وِٖ دسحبد  10± 5ر C/min°ثب ًش  آصهًَِ  4-1

ثشإ  3 وذٍستًَسٕ  آؿىبسػبصٍ  2ثلَسًَسٕ  ٕآؿىبسػبصّب لٍِ٘ػ ثِپَ٘ػتِ  عَس ثِ. آصهًَِ ؿَدٖ ه، ػشد ؿذُ دادُ

ّ٘ذسٍوشثي تَػظ ّش دٍ  ٕثلَسّبوِ  اصآى پغ. شد٘گٖ هلشاس  ٖهَسدثشسػّ٘ذسٍوشثي خبهذ  ٕثلَسّبتـى٘  اٍد٘ي 

اٍدِ٘  وذٍست. صهبًٖ وِ ؿًَذٖ ه  گشم 3 ± 5/0ر C/min°ًَسٕ ؿٌبػبٖٗ ؿذًذ، ثب ًش   ٕآؿىبسػبصّبهدوَػِ 

 ٕثلَسّبآخشٗي  وِ ٖٗدسخب. دهبٕ آصهًَِ ؿَدٖ ه  گشم 12 ±1ر C/min°دسٍى آصهًَِ ًبپذٗذ ؿذ، ًوًَِ ثب ًش  

                                                 
1-Laser Light Source 

2-Optical Crystal Detector 

3-Optical Opacity Detector 
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، شدٗپزٖ هكَست  ثلَس آؿىبسػبص لٍِ٘ػ ثِوِ ؿٌبػبٖٗ آى  ؿًَذٖ هدادُ ٍ هبٗغ  فبصوبه  تغ٘٘ش  عَس ثِّ٘ذسٍوشثي 

 .گشددٖ هثجت  ًمغٔ اًدوبد ػٌَاى ثِ

دٍثبسُ گشم  C10° ، آصهًَِ تب حذٍدؿَدٖ هدػتگبُ اًدبم  لٍِ٘ػ ثِآى  ٕش٘گ اًذاصُوِ  دس ؿشاٗظ خبف 4-2

، ػشد ثلَس آؿىبسػبص لٍِ٘ػ ثِّ٘ذسٍوشثي  َٕسّبثلتب ؿٌبػبٖٗ ؿذى  1-4دس ثٌذ  بدؿذُٗؿذُ ػپغ ثب ًش  

دادُ ٍ  وبه  تغ٘٘ش فبص عَس ثِّ٘ذسٍوشثي  ٕثلَسّب وِ ٖصهبًتب   12 ± 1ر C/min°. ػپغ آصهًَِ ثب ًش  ؿَدٖ ه

، شدٗپزٖ هكَست  ثلَس آؿىبسػبص لٍِ٘ػ ثِوِ ؿٌبػبٖٗ آى  دهبٕ اٗي تغ٘٘ش فبص. ؿَدٖ ه، گشم ؿًَذٖ ههبٗغ 

 .گشددٖ هثجت  اًدوبدًمغٔ  ػٌَاى ثِ

 اّویت ٍ کاربزد 5

 ذسٍوشثيّ٘ ٕثلَسّبدهبٖٗ اػت وِ دس آى ػَخت، ػبسٕ اص  يٗتش يٗ٘پبػَخت َّاپ٘وب،  ًمغٔ اًدوبد 5-1

 بى٘ه اص ػَخت ػجَس خشٗبىؿذى  ثبػث هحذٍد تَاًٌذٖ ه وبَّ٘اپ ػَخت بهبًِػ دس ثلَسّب يٗا . ٍخَداػتخبهذ 

وِ ه٘ضاى اٗي وبّؾ  وٌذٖ هخَد دس هخضى َّاپ٘وب هؼوَلاً دس عَل پشٍاص افت ؿًَذ. دهبٕ ػَخت هَ 1ّب پبلاِٗ

 ووٌِ٘اص  تش يٗ٘پبػَخت ثبٗذ ّو٘ـِ  ًمغٔ اًدوبدپشٍاص داسد.  صهبى هذت، استفبع ٍ وب٘ػشػت َّاپثؼتگٖ ثِ 

 دهبٕ ػول٘بتٖ ػَخت ثبؿذ.

 اػت. ًمغٔ اًدوبددل٘ك  ٕش٘گ اًذاصُ هؼتلضم ػول٘بت اختلاط ًفت 5-2

اٗي سٍؽ همذاس صٗبدٕ اص اتلا   ي٘چٌ ّنٍ  وٌذٖ هث٘بى  C1/0° دلتاٗي سٍؽ آصهَى ًتبٗح سا ثب  5-3

 .وٌذٖ هسا حز   8356ؿوبسٓ  ادضاهٖ اػتبًذاسد هلٖ ّٕبٕ داٍسٍلت وبسثش ٍ 

ٍ ٗب ّش  اػتبًذاسد، اٗي اػت 8356ؿوبسٓ  هلٖاػتفبدُ اص اػتبًذاسد  هؼتلضم ،ٗه ٍٗظگٖ وِ ٖصهبً 5-4

 دٗگشٕ سا خبٗگضٗي آى ًىٌ٘ذ. بًذاسداػت

 لٍسای 6

 دستگاُ خَدکار 6-1

 آؿىبسػبصآصهًَِ،  ػشهبٗؾ ٍ گشهبٗؾ ت٘لبثل ثبهحفظِ آصهَى  وٌٌذُ وٌتشل ضپشداصًذُٗساٗي دػتگبُ ؿبه  ٗه 

. ؿشح اػتدهبٕ آصهًَِ  وٌٌذُ ثجتٍ  ّب وذٍستٍ  ثلَسّبظبّش ؿذى ٍ ًبپذٗذ ؿذى  ثشسػٖثشإ  گبًِدًٍَسٕ 

 اػت. ؿذُ اسائِاص دػتگبُ دس پَ٘ػت ادف  للٖهف

 ػبهبًِ، سلوٖ گشـًٗوبًَسٕ، هٌجغ ًَس د٘ضس،  ّبٕآؿىبسػبصاٗي دػتگبُ ثبٗذ هدْض ثِ هحفظِ آصهًَِ،  6-2

 دهبٕ آصهًَِ ثبؿذ. ٕش٘گ اًذاصُ اثضاسٍ  گشهبٗؾ بهبًِػشهبٗؾ، ػ

                                                 
1- Filters 
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 -C80°دهبٕ آصهًَِ دس گؼتشُ دهبٖٗ  ٕش٘گ ذاصُاًدهب دس هحفظِ آصهًَِ ثبٗذ لبدس ثِ  ٕش٘گ اًذاصُ اثضاس 6-3

 ثبؿذ. C1/0°ٍ دلت  C1/0° ٕشٗپز ه٘تفىثب  +C20°تب 

 C/min° ّٕب ًش آصهًَِ ثب  گشهبٗؾ  ٍ 10± 5ر C/min° آصهًَِ ثب ًش  ػشهبٗؾدػتگبُ ثبٗذ لبدس ثِ  6-4

 + ثبؿذ.C20°تب  -C80°   دس گؼتشُ دهب12ٖٗ ± 1ر C/min°   3ٍ ±5/0ر

ٗب ػش  ػشًگ   اص ًوًَِ، ثب اػتفبدُ اص ٗه ػش10± 2ر mlلبدس ثِ تضسٗك حذٍد  ،ًگ استاًداردسز 6-5

 هخشٍعٖ اتلبلثب  ml 10ثبسهلش   هٗ. ٗه ػشًگ اػت هتٌبػت ثب ٍسٍدٕ هحفظِ آصهَى، ؿًَذُػشًگ تجذٗ 

 .هٌبػت ثبؿذ تَاًذٖ هً٘ض  1دَساص ًَع 

ًوًَِ هبصاد دس صهبى تضسٗك آى ثِ هحفظِ  ضٗػشس ٕآٍس خوغ، لبدس ثِ 2پسواًد یآٍر جوع ظزف 6-6

 .هٌبػت ثبؿذ تَاًذٖ هثشإ اٗي وبس ً٘ض  ml400 اػتبًذاسد  ٕا ـِ٘ؿ. ٗه ظش  اػتآصهَى 

 یبزدار ًوًَِ 7

 اًدبم دّ٘ذ. ASTM D4177 ٗب اػتبًذاسد 4189ؿوبسٓ  سا هغبثك ثب اػتبًذاسد هلٖ ٕثشداس ًوًَِ 7-1

 .اػت ml 30 ،ّش آصهَى اًدبم ثشإ ،ص ًوًَِا لاصم همذاس يٗتش ون 7-2

 دستگاُ یساس آهادُ 8

 وبسخبًِ ػبصًذُ ًلت وٌ٘ذ. دػتَسادؼو دػتگبُ سا ثشإ اًدبم ػول٘بت هغبثك ثب  8-1

 سا سٍؿي وٌ٘ذ. 3وٌٌذُ  ٘تحلول٘ذ اكلٖ ثشق  8-2

 یاستاًداردساسٍ  4ٍاسٌجی 9

هىبً٘ىٖ ٍ  ّٕب دػتگبُ ٍاػٌدٖػبصًذُ ثشإ  وبسخبًِ ّٕب دػتَسادؼو هغوئي ؿَٗذ وِ اص ّوِ  9-1

 .ؿَدٖ هپ٘شٍٕ ، دػتگبُ اػتفبدُ اص ادىتشًٍ٘ىٖ ٍ

 ّٕب دادُوِ  ػولىشد دػتگبُ، هدبص ّؼت٘ذ ٗه ًوًَِ اص ػَخت تَسث٘ي َّاپ٘وب تبٗ٘ذ هٌظَس ثِ 9-2

دّ٘ذ. دس اٗي اػتبًذاسد ثب  لشاس هَسداػتفبدُسا  آهذُ دػت ثِ 8356ؿوبسٓ  گؼتشدُ آى ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد هلٖ

 هَسداػتفبدُ ASTMوِ دس ثشًبهِ ثشسػٖ هتمبث  ث٘ي آصهبٗـگبّٖ  ّب ًوًَِّوبًٌذ آى دػتِ اص  ّٖٗب ًوًَِ

 ث٘يهتمبث   ّٕبٖ ثشسػ كٗاص عش تَاًٌذٖ هً٘ض  ٖٗآصهب ٖساػتدس  هَسداػتفبدُهَاد ، هَاخِ خَاّ٘ذ ؿذ. لشاسگشفتِ

 .ؿشوتٖ تِْ٘ ؿًَذ

                                                 
1-Luer type Cone Connection 

2-Waste Receiving Container 

3-Analyzer 

4-Calibration 
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 رٍش کار 10

  اص ًوًَِ فبلذ حجبة سا دسٍى ػشًگ ثىـ٘ذ. ػشًگ سا ثِ دسگبُ ٍسٍدٕ دػتگبُ 10± 2ر mlهمذاس  10-1

  اص ًوًَِ ثِ دسٍى آى، ؿؼتـَ دّ٘ذ. همذاس اضبفِ 10± 2ر ml . هحفظِ آصهَى سا ثب تضسٗك 1هتل  وٌ٘ذ رؿى  

 . 2پؼوبًذ خشٗبى پ٘ذا خَاّذ وشد رؿى   ٕآٍس خوغ ظش ًوًَِ ثِ دسٍى 

 ؿؼتـَ دّ٘ذ. 1-10ثب تىشاس ثٌذ  ،هحفظِ آصهَى سا ثشإ ثبس دٍم 10-2 

 دسٍى ػشًگ ثىـ٘ذ.   اص لؼوت ثذٍى حجبة ًوًَِ سا10±2ر mlهمذاس  10-3

  .1ػشًگ سا ثِ دسگبُ ٍسٍدٕ دػتگبُ هتل  وٌ٘ذ رؿى   10-4

پؼوبًذ خشٗبى پ٘ذا  ٕآٍس خوغ ظش ًوًَِ سا ثِ دسٍى هحفظِ آصهَى تضسٗك وٌ٘ذ. همذاس اضبفِ ًوًَِ ثِ دسٍى 

  .2خَاّذ وشد رؿى  

 اًدبم آصهَى ثِ حبل خَد سّب وٌ٘ذ. صهبى هذت و دس ػشًگ هتل  ؿذُ ثِ دسگبُ ٍسٍدٕ ًوًَِ سا  

   
 پسواًد ظزف -2ضکل           درگاُ ٍرٍدیدر  ضدُ دادُسزًگ قزار  -1ضکل              

دػتگبُ  ،11وٌ٘ذ. اص اٗي هشحلِ تب ثٌذ  ٕاًذاص ساُسخبًِ ػبصًذُ وب دػتَسادؼو دػتگبُ سا هغبثك ثب  10-5

 .وٌذٖ هوبس سا وٌتشل  سًٍذخَدوبس  كَست ثِ

هَسد  1پَ٘ػتِ ثب ٗه هٌجغ ًَس د٘ضس لغجٖ ؿذُ عَس ثِ وِٖ دسحبد  10± 5ر C/min° آصهًَِ سا ثب ًش  10-5-1

 .ذ٘ػشدوٌ، شد٘گٖ هتبثؾ لشاس 

 ، ؿذُ دادًُـبى  3ؿى  وِ دس  ثلَس آؿىبسػبصٍ  وذٍست آؿىبسػبصر ًَسٕ آؿىبسػبصدٍ پَ٘ػتِ ثب  عَس ثِآصهًَِ سا 

 .ًوبٗ٘ذ ثشسػّٖ٘ذسٍوشثي خبهذ  ٕثلَسّبثشإ تـى٘  اٍد٘ي 

                                                 
1- Polarized Laser Llight Source 
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 وِ دس آى:

 ؛هحفظِ آصهًَِ 1
 ؛دهب ٕش٘گ اًذاصُ اػتَاًه 2
 ؛هحفظِ آصهَى 3
 ؛ٍسٍدٕ ٍ خشٍخٖ آصهًَِ 5ٍ  4
 ؛د٘ضس 6
  ؛3حٌٖ خغٖ دس ؿى  ادف رهٌ ثلَس آؿىبسػبص 7
 ؛وٌٌذُ ٖلغج ّٕبِ ٗپبلا 11ٍ  9
 ؛دسٗچِ 10
  .3دس ؿى  ادف  ي٘چ ًمغِرهٌحٌٖ  وذٍست آؿىبسػبص 12

 یآضکارساساصَل  – 3ضکل 

 

 آؿىبسػبص  تَػظ Coر وذٍستٍ  ثلَس آؿىبسػبص  تَػظ Cdر ظبّشؿذُ ٕثلَسّبصهبًٖ وِ اٍد٘ي  10-5-2

وِ تَػظ   Doر وذٍست  تب صهبى ًبپذٗذ ؿذى 3 ±5/0رC/min°  ب ًش ؿٌبػبٖٗ ؿذًذ، آصهًَِ سا ث وذٍست

 ثلَس آؿىبسػبصتَػظ  ّوچٌبى وِٖ دسحبد. دس اٗي هشحلِ، آصهًَِ سا ذ٘وٌ گشم، ؿَدٖ هؿٌبػبٖٗ  وذٍست آؿىبسػبص

 آؿىبسػبصتَػظ  ثلَسّبًبپذٗذ ؿذى آخشٗي  وِ ٖصهبً. ذ٘وٌ گشم  12 ±1رC/min°  ثب ًش  اػت ثشسػٖتحت 

ثجت  ،اًذ ؿذُ غٗهبتغ٘٘ش فبص دادُ ٍ ّ٘ذسٍوشثي  ٕثلَسّبآخشٗي  وِ ٖٗدسخب ،ؿٌبػبٖٗ ؿذ دهبٕ آصهًَِ سا ثلَس

 هشاخؼِ وٌ٘ذ. 3-ٍ ؿى  ادف 12-2-، ثِ ثٌذ ادفٕآؿىبسػبصهٌحٌٖ  تش ؾ٘ثثشإ فْن وٌ٘ذ. 

 ، همبٗؼِ وٌ٘ذ. Cdر ثَدًذ ؿذُ ٖٗؿٌبػب ثلَسّباٍد٘ي  دس آى سا ثب دهبٖٗ وِ ؿذُ ثجتاٗي دهبٕ  10-5-3

 ثجت وٌ٘ذ. ًمغٔ اًدوبد ػٌَاى ثِ  ث٘ـتش ثَد، آى سا Cdاص دهبٕ ر ؿذُ ثجتدهبٕ  وِٖ ٌّگبه
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 .ؿَدٖ هپبٗبى آصهَى دس ًظش گشفتِ  ػٌَاى ثِ 3-5-10هَاسد ثٌذ  تش ؾ٘ثدس  -یادآٍری

ِ آصهًَٖ دٍم ثِ ؿشح ، ٗه چشخؿَدٖ هدػتگبُ اًدبم  لٍِ٘ػ ثِآى  ٕش٘گ اًذاصُوِ  دس ؿشاٗظ خبف 10-5-4

 .ؿَدٖ هاًدبم  6-10 ثٌذ

هوىي اػت حبوٖ اص آدَدُ ؿذى ًوًَِ تَػظ دٗگش هَاد هَخَد دس ػَخت َّاپ٘وب ٍ اػوبل ًـذى  خبف اٗي ؿشاٗظ -یادآٍری

 ثبؿذ. ؿذُ ي٘٘تؼ ّٕب ػو دلت 

 1چزخِ دٍم آسهَى 10-6

 عَس ثِ وِٖ دسحبد  10± 5ر C/min° گشم وشدُ ٍ ػپغ ثب ًش  C10° آصهًَِ اكلٖ سا تب حذٍد 10-6-1

 .ذ٘ػشدوٌ، شد٘گٖ هپَ٘ػتِ ثب ٗه هٌجغ ًَس د٘ضس لغجٖ ؿذُ هَسد تبثؾ لشاس 

 ثشسػّٖ٘ذسٍوشثي خبهذ  ٕثلَسّب  ثشإ تـى٘  اٍد٘ي 3 ؿى ر ثلَسًَسٕ  آؿىبسػبصپَ٘ػتِ ثب  عَس ثِآصهًَِ سا 

 .ًوبٗ٘ذ

 ؿٌبػبٖٗ ؿذ، ػشد وشدى آصهًَِ سا تب ثلَس ىبسػبصآؿ  تَػظ Cdر ظبّشؿذُ ثلَسصهبًٖ وِ اٍد٘ي  10-6-2

°C 5  ًوبٗ٘ذسا هتَلف  ػشد وشدىدٗگش اداهِ ٍ ػپغ. 

  12 ± 1ر C/min° ثب ًش  اػت ثشسػٖتحت  ثلَس آؿىبسػبصتَػظ  ّوچٌبى وِٖ دسحبدآصهًَِ سا  10-6-3

 وِ ٖٗآًدب، دهبٕ آصهًَِ سا دس ؿٌبػبٖٗ ؿذ ثلَس آؿىبسػبصتَػظ  ثلَسّبًبپذٗذ ؿذى آخشٗي  وِ ٖصهبً. ذ٘وٌ گشم

 .ًوبٗ٘ذثجت  ًمغٔ اًدوبد ػٌَاى ثِ ،اًذ ؿذُ غٗهبتغ٘٘ش فبص دادُ ٍ ّ٘ذسٍوشثي  ٕثلَسّبآخشٗي 

دس خْت ثِ  ،اػتوِ حبوٖ اص ٍخَد آدَدگٖ دس ًوًَِ  4-5-10دس ثٌذ  ؿذُ دادُثب ؿشاٗظ ؿشح  ؿذى هَاخِثِ ٌّگبم  -یادآٍری

 .وٌ٘ذ  اػتفبدُ 12 ± 1ر C/min°، تٌْب اص ًش  آصهَى صهبى هذتسػبًذى  ٌِ٘وو

. دٍ ًوًَِ اص ذ٘وٌ گشمثجت گشدٗذ، هحفظِ آصهَى سا تب سػ٘ذى ثِ دهبٕ هح٘ظ  ًمغٔ اًدوبدصهبًٖ وِ  10-7

دس  ذ٘تَاًٖ هسا خت  ٕوبَّ٘اپ 3آدَدُخت ٍ دٗگشٕ ثب ػَخت  ٕوبَّ٘اپ 2پبنفشآٌٗذ آصهبٗؾ، ٗىٖ ثب ػَخت 

 .هـبّذُ وٌ٘ذ 3-ادف ؿى 

 .ؿَدٖ هًوبٗؾ دادُ  ،ٍ تَػظ دػتگبُ گشد ؿذُ C1/0° خَدوبس ثب تمشٗت عَس ثِ ًمغٔ اًدوبدهمذاس  10-8

هحفظِ آصهَى دس ح٘ي آصهَى ثؼذٕ  ٕػبص پبنسا اص ٍسٍدٕ ًوًَِ خذا وٌ٘ذ.  وٌٌذُ كٗتضسػشًگ  10-9

 اًدبم خَاّذ ؿذ.

                                                 
1- Second Test Cycle 

2- Neat jet Fuel 

3- Contaminated Jet Fuel 
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 گشارش 11

اص سٍؽ د٘ضس خَدوبس گضاسؽ  آهذُ دػت ثِ، اًدوبد ًمغٔ ػٌَاى ثِسا  8-10ثٌذ دس  ؿذُ ثجتدهبٕ  11-1

 وٌ٘ذ.

 1ریبیدقت ٍ ا 12

 دقت 12-1

 :ؿَدٖ هث٘بى صٗش  كَست ثِ ٍ آهذُ دػت ثِ ،دلت اٗي سٍؽ اص عشٗك ثشسػٖ آهبسٕ ًتبٗح آصهَى ث٘ي آصهبٗـگبّٖ

 یزیتکزارپذ 12-1-1

ػتفبدُ اص ٍػبٗ  ٗىؼبى تحت ؿشاٗظ ثب ا آصهًَگشتَػظ ٗه  آهذُ دػت ثِاختلا  ث٘ي ًتبٗح آصهَى هتَادٖ 

 تَاًذٖ ه ،شإ كح٘ح ٍ هؼوَل اٗي سٍؽ آصهَىثب اخ ،ثلٌذهذتدس  ،هَاد آصهَى ٗىؼبى ٕثش سٍػول٘بتٖ ٗىؼبى 

 ؿَد. تش ؾ٘ث C6/0° اص هَسد  20تٌْب دس ٗه هَسد اص ّش 

 یزیپذ دیتجد 12-1-2

 ّٕب ـگبُٗآصهبهختلف وِ دس  ٕآصهًَگشّب لِ٘ػٍ ثِ آهذُ دػت ثِاختلا  ث٘ي دٍ ًت٘دِ آصهَى هٌفشد ٍ هؼتم  

، ٍ هؼوَل اٗي سٍؽ آصهَى شإ كح٘حثب اخ ،ثلٌذهذتهَاد آصهًَٖ ٗىؼبى، دس  ٕثش سٍ، وٌٌذٖ ههتفبٍت وبس 

 ؿَد. تش ؾ٘ث C9/0° هَسد اص  20دس ٗه هَسد اص ّش  تٌْب تَاًذٖ ه

 ریبیا 12-2

َّاپ٘وب ثبؿذ، ٍخَد  ّٕب ػَختوِ ؿجِ٘  هؼلَم اًدوبد ًمغٔهخلَط هبٗغ ّ٘ذسٍوشثٌٖ ثب  چّ٘ وِ آىثِ دد٘  

 .ؼتً٘ ٕش٘گ اًذاصُ لبث  سٗجٖاًذاسد، 

 ًسبی ریبیا 12-3

ؿوبسٓ  اػتبًذاسد هلٖ ثب ّب ًوًًَِؼجٖ ولِ٘  ٖاسٗجاص ثشًبهِ ث٘ي آصهبٗـگبّٖ ثشإ هحبػجِ  آهذُ دػت ثًِتبٗح 

 ٕش٘گ اًذاصُصٗش  هؼبددٔثب  ؿذُ هـبّذُ ٕا ػبهبًِ ٗجٖاس. اػت لشاسگشفتِ ٖهَسدثشسػ، IP 16 ٍ اػتبًذاسد 8356

 :ؿَدٖ ه

D 2386 and IP 16 = X – 0.347 

 وِ دس آى:

D 2386 and IP 16 اػتبًذاسد 8356هلٖ ؿوبسٓ  ثب اػتبًذاسد ؿذُ ؾٗآصهب: ًتبٗح ٍ IP 16 

                                                 
1 - Bias 
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X هلٖاػتبًذاسد اٗي سٍؽ د٘ضس خَدوبس ر ِث ؾٗآصهباص  آهذُ دػت ثِ: ًتبٗح  

رؿوبسٓ  1-2ثٌذ هلٖ ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد  ثشإ ٗه ًوًَِ آهذُ دػت ثًِت٘دِ اگش  هثبل ػٌَاى ثِ 12-3-1

ثب اػتفبدُ اص سٍؽ د٘ضس خَدوبس ثشاثش ثب  اٗي ًت٘دِ، ثبؿذ C60° ثشاثش  IP 16ر 4-2ثٌذ  ٍ اػتبًذاسد  8356

°C65/59- ٗب ثِ ػجبستٖ ،اػت °C347/0 8356هلٖ ؿوبسٓ اص اػتبًذاسد  آهذُ دػت ثِاص ًت٘دِ  تش ؾ٘ث  ٍ

 .اػت IP 16 اػتبًذاسد

 .ذٗآٖ ه  دػت ثِّش دٍ سٍؽ آصهَى  ٕشٗپز ذٗتدذًؼجٖ اص  اسٗجٖ 12-3-2

. اػت 2003اٗي سٍؽ آصهَى حبك  ٗه ثشًبهِ آصهَى هـتشن ث٘ي آصهبٗـگبّٖ دس ػبل  12-4

 -C42°تب  -C60° ا دس گؼتشُ دهبٖٗهختلف َّاپ٘وب س ّٕب اص ػَختهدوَػِ ًوًَِ هتـى   13 وٌٌذگبى ؿشوت

هلٖ ؿوبسٓ اػتبًذاسد آصهبٗـگبُ ثب اػتفبدُ اص  15د٘ضس خَدوبس ٍ  ثِ سٍؽآصهبٗـگبُ  13. لشاسدادًذ ٖهَسدثشسػ

 C1/0° دلت تمشٗجٖ ثش اػبعٍ  ٕگشدآٍسدس آصهبٗؾ هـبسوت وشدًذ. آهبس دل٘مٖ  IP 16ثٌذ  ٍ اػتبًذاسد 8356

 ّب آىاص  ّشوذام ًمغٔ اًدوبدٍ ه٘بًگ٘ي  ّب ًوًَِ٘ضس خَدوبس اسائِ ؿذ. اعلاػبت اًَاع ٍ ثِ ًبم سٍؽ د ؿذُ هحبػجِ

 .اػت دػتشع لبث  ASTMدس گضاسؽ پظٍّـٖ هَخَد ثَدُ ٍ دس دفتش هشوضٕ 
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 فال َستیپ

 )الشاهی(

 جشئیات دستگاُ

 یاطلاعات عوَه 1-الف

ٍ دس  دادُؿشح  2-دس ثٌذ ادف ،اػت دهب وٌٌذُ وٌتشل 1ضپشداصًذُٗسداسإ  وِ آصهَىخَدوبس اًدبم اٗي  دػتگبُ

 اػت. ؿذُ دادًُـبى  1-ادف ؿى 

 دستگاُ خَدکار 2-الف

 گش حغ، هحفظِ ًوًَِ، ضس٘د، هٌجغ ًَس ًَٕس ّبٕآؿىبسػبصًوًَِ،  ٍٕسٍدؿبه  دَدِ  ذٗثب خَدوبس دػتگبُ آصهَى

 كَست ثِ ؿذُ دادًُـبى  1-ادف ؿى دس  آًچًٌِذ وبّ ٍ ثبؿذ گشهبٗؾ ؼتن٘ػػشهبٗؾ ٍ  ؼتن٘ػ، ٖٗدهب

 .ثبؿذ ؿذُٕ ىشثٌذ٘پهٌظوٖ 

 گش حغ، آصهًَِ، هحفظِ ضس٘د، هٌجغ ًَس ًَٕس ّبٕآؿىبسػبصًوًَِ،  ٍٕسٍداص دَدِ  -2آسهَى سل 1-2-الف

 اػت. ؿذُٕ ىشثٌذ٘پ 2-ادف ؿى ٍ ّوبًٌذ  ؿذُ  ٘تـىگشهبٗؾ ػشهبٗؾ ٍ  ؼتن٘ػ، ٖٗدهب

 mmعَل  ثِ  7/3 ±1/0ر mmهٌفز  هٗثب  داس ػَسا  َٖهٌ٘٘آدَههحفظِ  هٗاص  -3ًَِهحفظِ آسه 2-2-الف

 mmدس  mm 42دس  mm 66ثبٗذ  َٖهٌ٘٘آدَههحفظِ  ٖخبسخاثؼبد  ه٘ضاى يٗتش وناػت.  ؿذُ  ٘تـى  22±2ر

 .ذ٘وٌسا هـبّذُ  2-ادف ؿى ثبؿذ.  16

ثب  -C80° + تبC20° ٖٗدهباص گؼتشُ  تش ؾ٘ث C1/0° ٖ تبٗدهب ٕش٘گ اًذاصُلبدس ثِ  -4ییدها گز حس 3-2-الف

 ٍاػٌدٖ آى ٖگَاّؿَد ٍ  ٍاػٌدٖهبُ  هٗاص  ووتشدس فَاك   ذٗثب گش حغثبؿذ.  C1/0° ٕخغب ٌِ همذاس٘ث٘ـ

دائن ثِ لؼوت  عَس ثِ ذٗثبگش ثبؿذ. حغ -C20،+ °C40-، °C80° ٕدهبّبٗت تلح٘ح اؿبه  ضش ون دػت ذٗثب

 .ؿَد ٕخبگزاس ،آصهًَِ ٕدهب ك٘دل ٕش٘گ اًذاصُ ٕثشا ،ؿذُ ي٘٘تؼ هىبىؿذُ ٍ دس  فشٍثشدُهحفظِ ًوًَِ  يٗ٘پب

آصهًَِ دس گؼتشُ  ٕدهب وٌتشل ت٘لبثل ،وبه ػشهبٗؾ  ؼتن٘ػ هٗ -سزهایص ستنیس 4-2-الف

 .اػتداسا  C1/0° آصهَى سا ثب دلت ٕدهب ؿذُٖ ٌ٘ث ؾ٘پ

                                                 
1- Microprocessor 

2-Test Cell 

3-Specimen Chamber 

4-Temperature Sensor 
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 ؿذُٖ ٌ٘ث ؾ٘پدس گؼتشُ  سا ً٘ض آصهًَِ ٕدهب لوٌتش ت٘لبثل ،ثِ ّوشاُ اتبق آصهًَِ -گزهایص ستنیس 5-2-الف

 .اػتداسا  C1/0° ثب دلتآصهَى،  ٕدهب

 ؿٌبػبٖٗ ٕثشاآصهًَِ  ثشسػٖخْت  ٖى٘ادىتشًٍ ًَٕس ؼتن٘ػ اٗي -1یًَر آضکارساس ستنیس 6-2-الف

 .اػت ٖذسٍوشثٌّ٘ ٕثلَسّب ؿذى ذًٗبپذٗب پذٗذاس 

 شًذُ٘گفشػتٌذُ ٍ دٍ  هٗاص  ذٗثب ؼتن٘ػثبؿذ.  mW 3ت   ثب لذس650±20ر nm ذٗثب ضس٘دهٌجغ ًَس  هَج عَل

 يٗ٘پبدس ثبلا ٍ  ذٗثبًَس  وشدى ٖلغج ٕثشا ِٗپبلاثبؿذ. دٍ  ؿذُ  ٘تـىوذٍست آؿىبسػبص ٍ  ثلَس آؿىبسػبص، ًَٕس

 ذٗثب ٍستوذ ّبًٕـبًه وٌٌذُ بفتٗدس. شًذ٘ثگلشاس  ،2-2-دس ثٌذ ادف ؿذُ دادُؿشح  ،اتبق آصهًَِ mm 7/3هٌفز 

 آؿىبسػبص چِٗدس. شد٘ثگلشاس  90° ِٗصاًٍَس ثب  هٌتـشوٌٌذُػوت  ،هحفظِ آصهًَِ يٗ٘پب  ثبلا ٍ 6 + 5/0ر mm دس

 ثبؿذ. mm 7/3هوبع ثب هٌفز  ذٗثب وذٍست

 بفتٗدس 2ّٕب ًـبًه. وٌٌذٖ ًو بفتٗدس ًَٕس چّ٘ وذٍست ػٌحٍ  ثلَس آؿىبسػبصّوگي ثبؿذ،  غٗهب هًٗوًَِ  وِٖ ٌّگبه -یادآٍری

 ٕثلَسّب وِ ٖصهبً. ؿًَذٖ هفشػتبدُ   ٘تحل ِٗتدض خْت ،ضپشداصًذُٗسثِ  وذٍست آؿىبسػبصٍ  ثلَس آؿىبسػبص َػظتؿذُ 

 يٗاًوًَِ اص  هٗ. ؿَدٖ ه بفتٗدس آؿىبسػبصدس ّش دٍ  ًٖـبًىؿذُ ٍ  پشاوٌذُ ،ًَٕس پشتَ، ؿًَذٖ هدس ًوًَِ ظبّش  ٖذسٍوشثٌّ٘

 اػت. ؿذُ دادًُـبى  2-ادف ؿى دس  ٕىشثٌذ٘پ

 حبل يٗثبااػت هتفبٍت ثبؿذ،  هوىيآى  ّٕب ذهبى٘چ -3یکاربزرابط  یخارجدستگاُ  7-2-الف

 . ؿًَذٖ هؿشح دادُ  شٗصدس  آى ٖفـشدً ٕذّب٘ولٍ  ؾًٗوب كفحِ

 ّٕب فْشػتدادُ ٍ داسإ  ًوبٗؾ آى ٕش٘گ اًذاصُآصهًَِ سا دس عَل  إدحظِ ٕدهب -طگزیًوا 8-2-الف

 .اػتدػتگبُ  تٍ٘ضؼدس هَسد  ذُؿ فشاّنهتفبٍتٖ اص اعلاػبت 

، ًـبى دّذ. وٌذٖ ًو پ٘ذاسا  ٖٗخغب چّ٘اػت ٍ  شفؼبل٘غدػتگبُ  وِ ٖدسصهبًهٌبػت سا  بم٘پ هٗ ذٗثب ـگشًٗوب

 ًَٕس ٕآؿىبسػبصّبتَػظ  وِ هٌتـشؿذُ ًَٕسّبػغح  همذاس ؾًٗوب. ؿًَذٖ هًـبى دادُ  حًٗتب ،آصهَى بىٗپبدس 

 ٖبثٗ ت٘ػخْت  شات٘تؼوثخؾ  وبسوٌبى ٕثشااػت  هوىياعلاػبت  يٗاثبؿذ.  شٗپز اهىبى ذٗثب ؿًَذٖ ه بفتٗدس

دػتگبُ  ٖاكل ٕاخضااص  هٗ خغب دس ّش هٗ وِٖ دسكَستسا  ٖل٘تـخ بم٘پ هٗ ـگشًٗوب. شد٘گلشاس  هَسداػتفبدُ

 .اػتػبصًذُ هَخَد  وبسخبًِ ٕساٌّوبدس  ٖل٘تـخ ّٕب بم٘پاص  ٕهختلش. ؿشح دّذٖ ه ؾًٗوب ؿَد، ٖٗؿٌبػب

دهب اص  ش٘٘تغهختلف هبًٌذ  ّٕب فْشػتثِ  دّذٖ هاخبصُ  وبسثشول٘ذ ثِ  يٗا -کلید فْزست 9-2-الف

 ػٌَاى ثِ گشادٖ ػبًت بع٘هم وِ ؿَدٖ ه ٕبدآٍسٗداؿتِ ثبؿٌذ.  ٖدػتشػ ثبدؼىغٍ  تٗفبسًْبثِ  گشادٖ ػبًت

 .ؿَدٖ هاػتبًذاسد دس ًظش گشفتِ 

                                                 
1-Optical Detection System 

2- Signals 

3-Apparatus Exterior Iinterface 
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آصهًَِ دسٍى دػتگبُ  وِ ٖصهبً ،هتَادٖ سا ٕش٘گ اًذاصُتب  دّذٖ هخبصُ ا وبسثشول٘ذ ثِ  يٗا -کلید اجزا 10-2-الف

 .وٌذلشاس داسد، ؿشٍع  ؾٗآصهب

ول٘ذ  يٗا وِ ٖصهبً. دّذٖ هسا  ٕش٘گ اًذاصُ وشدى هتَلفاخبصُ  وبسثشول٘ذ ثِ  يٗا -کلید تَقف 11-2-الف

گشم  ظ٘هح ٕثِ دهب ذى٘سػ ٕثشاصهًَِ سا ٍ آ وشدُهتَادٖ سا هتَلف  ٕش٘گ اًذاصُ ثلافبكلِ، دػتگبُ ؿَدٖ هفـشدُ 

 .وٌذٖ ه

. اػت شٗپز اهىبى اعلاػبت ٖخشٍخ دػتگبُ هٗتٌْب ثب داؿتي آى  هـبّذُ -1صیآسها ٌدیفزآًوَدار  12-2-الف

دس  وبسثش ٕثشا ،آصهًَِ ٕدهب 2ًوَداس اػت. ؿذُ دادًُـبى  3-ادف ؿى دس  ٖاحتوبد ًـبًه ٖهٌحٌهثبل اص  هٗ

آٍسدُ ؿذُ اػت. ّش  ،آصهًَِ ؾٗػشهب ًوَداسثْتش  دسن ٕثشا 3-ادف ؿى دس  ه ًوًَِ اص آىٗ .ثبؿذٖ ًودػتشع 

ًَع اص آصهًَِ  ّوبى وِٖ ٌّگبه حبل يٗثبا. وشدذ خَاّ ذ٘تَد ٖهتفبٍت ٕآؿىبسػبص ٖهٌحٌ ،ٖآدَدگػَخت ٍ ّش 

 وبسثشثِ  اهش يٗا. ٌذهبًٖ ه ٖثبل ىؼبىٗ وذٍست ًـبًه ٖهٌحٌٍ  ٕآؿىبسػبص ٖهٌحٌ ،شد٘گثلشاس  ؾٗآصهبهَسد 

 ،ًـبًهدس هحلَل سا ثب همبٗؼِ هٌحٌٖ  تغ٘٘ش ّشگًٍَِ  شدُتؼ٘٘ي و ٖاثشاًگـت ،تب اص آصهًَِ دّذٖ هاخبصُ 

وِ هتٌبػت ثب تغ٘٘شات لغجٖ  ؿَدٖ هًبه٘ذُ  4ٕآؿىبسػبص ًـبًه ،دس هٌحٌٖ ؿذُ هـبّذُ 3ؿٌبػبٖٗ وٌذ. للِ

 .اػتؿذى ًَس ػجَسٕ اص ه٘بى هحفظِ آصهًَِ 

. دّذٖ ههثبدٖ اص ٗه آصهًَِ ثذٍى آدَدگٖ سا اسائِ  ،ؿذُ دادًُـبى  3-دس ؿى  ادف وِخت پبن هٌحٌٖ ػَخت  

 .دّذٖ هسا ًـبى  ثلَسٍ رٍة ؿذى آخشٗي  ثلَس، ظبّش ؿذى اٍد٘ي ٕآؿىبسػبص ًـبًهدس هٌحٌٖ  ؿذُ هـبّذُللِ 

 د. اٗيدٗذُ ؿَهوىي اػت چٌذٗي للِ  ،ذُؿ دادًُـبى  3-دس ؿى  ادف وِ ٗه آصهًَِ آدَدُ هٌحٌٖ هشثَط ثِدس 

 اػت. آهذُ دػت ثِ ،خت ٕوبَّ٘اپاص ٗه ػَخت  ،آدَدگٖ 5ؿذىٕثلَس سًٍذ تٌبػت ثبه هٌحٌٖ

هشثَط ثِ  ٕثلَسّبػَخت خت ٍ رٍة ؿذى  ٕثلَسّبدس اٗي هَسد خبف، دس عَل هشحلِ گشم ؿذى، رٍة ؿذى 

 .دّذٖ هَس ٗه آدَدگٖ سا ًـبى . اٗي اهش حضؿَدٖ ههختلف هـبّذُ  ٕدهبّبآدَدگٖ دس 

تؼو٘ش ٍ ًگْذاسٕ دس داخ  وتبثچِ ػبصًذُ ثِ ّوشاُ  ّٕب دػتَسادؼو تٌظ٘ن ٍ  ّٕب دػتَسادؼو تَض٘حبت وبه  ًلت،  -یادآٍری

 .ؿَدٖ هّش اثضاس اسائِ 

 

                                                 
1-Testing Process Charts 

2-Profile 

3- The Peaks 

4-Detection Signal 

5-Crystallization 
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 َىآسه سل -1ضکل الف 

 
 اصَل کلی دستگاُ -2ضکل الف 
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 ًوَدار فزآیٌد آسهایص -3ضکل الف 


