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 خدا وامبٍ

 ايزانملي استاودارد  ساسمان با آضىايي

ات هؤؾؿدٔ اؾدتبًساضز ٍ   لدبًَى اند ق لدَاً٘ي ٍ همدطض     3هؤؾؿٔ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌقتٖ اٗطاى ثِ هَجت ثٌدس ٗده هدبزٓ   

تٌْب هطجـ ضؾوٖ وكَض اؾت وِ ٍؽ٘فِ تق٘٘ي، تدسٍٗي ٍ ًكدط اؾدتبًساضزّبٕ     1371تحم٘مبت نٌقتٖ اٗطاى، ههَة ثْوي هبُ 

 هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ضا ثِ فْسُ زاضز. 

 َ ثدِ   29/6/90ضخ ًبم هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌقتٖ اٗطاى ثِ هَجت ٗىهس ٍ پٌجبُ ٍ زٍه٘ي جلؿِ قَضإ فبلٖ ازاضٕ هد

 جْت  اجطا اث ك قسُ اؾت.  24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

تسٍٗي اؾتبًساضز زض حَظُ ّبٕ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ى ّبٕ فٌٖ هطوت اظ وبضقٌبؾبى ؾبظهبى، نبحت ًؾطاى هطاودع ٍ هؤؾؿدبت   

طتجظ اًجبم هٖ قَز ٍوَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح هلٖ ٍ ثب تَجِ ثِ قدطاٗظ تَل٘دسٕ،   فلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهبزٕ آگبُ ٍ ه

فٌددبٍضٕ ٍ تجددبضٕ اؾددت وددِ اظ هكددبضوت آگبّبًددِ ٍ هٌهددفبًٔ نددبحجبى حددك ٍ ًفددـ، قددبهن تَل٘سوٌٌددسگبى، ههددطفىٌٌسگبى، 

بنن هٖ قَز.  پ٘ف ًدَٗؽ  نبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز وٌٌسگبى، هطاوع فلوٖ ٍ ترههٖ، ًْبزّب، ؾبظهبى ّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘ط زٍلتٖ ح

اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثطإ ًؾطذَاّٖ ثِ هطاجـ شٕ ًفـ ٍ افضبٕ وو٘ؿَ٘ى ّبٕ فٌٖ هطثَط اضؾبل ه٘كَز ٍ پؽ اظ زضٗبفت 

ًؾطّب ٍ پ٘كٌْبزّب زض وو٘تٔ هلٖ هطتجظ ثب آى ضقتِ عطق ٍ زض نَضت تهَٗت ثِ فٌَاى اؾتبًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗدطاى ادبح ٍ   

 هٌتكط هٖ قَز.

  ٖ وٌٌدس  پ٘ف ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٖٗ وِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّبٕ ف لِ هٌس ٍ شٕ ن ق ً٘ع ثب ضفبٗت ضَاثظ تق٘٘ي قسُ تْ٘دِ هد

زضوو٘تٔ هلٖ عطق ٍ ثطضؾٖ ٍ زضنَضت تهَٗت ، ثِ فٌَاى اؾدتبًساضز هلدٖ اٗدطاى ادبح ٍ هٌتكدط هدٖ قدَز.  ثدسٗي تطت٘دت،          

تدسٍٗي ٍ زض وو٘تدٔ هلدٖ     5ز ًَقتِ قسُ زض اؾتبًساضز هلدٖ اٗدطاى قدوبضٓ    اؾتبًساضزّبٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ قًَس وِ ثط اؾبؼ هفب

 اؾتبًساضز هطثَط وِ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ن ه٘سّس ثِ تهَٗت ضؾ٘سُ ثبقس.

ٖ  افضبٕ اظ هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾبظهبى ٖ  ثد٘ي  ؾدبظهبى  اندل (ISO)اؾدتبًساضز   الوللد
الوللدٖ الىتطٍتىٌ٘ده    ثد٘ي  وو٘ؿدَ٘ى  1

(IEC)
ٖ  اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى ٍ 2 ٖ  قٌبؾد (OIML) لدبًًَ

4ضاثدظ  تٌْدب  ثدِ فٌدَاى   ٍ اؾدت  3
ودسوؽ غدصاٖٗ    وو٘ؿدَ٘ى  

(CAC)
ٖ  قطاٗظ ثِ تَجِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس هٖ فقبل٘ت وكَض زض 5 ٕ  ٍ ولد ٕ  ً٘بظهٌدس  ذدبل  ّدب

 .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي زّبٕاؾتبًساض ٍ جْبى نٌقتٖ ٍ فٌٖ فلوٖ، ّبٕ پ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض،

ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ تَاًس ثب ضفبٗت هَاظٗي پ٘ف ثٌٖ٘ قسُ زض لدبًَى، ثدطإ حوبٗدت اظ ههدطن وٌٌدسگبى ، حفدؼ       

ؾ هت ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ فوَهٖ، حهَل اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘ت هحهَلات ٍ ه حؾبت ظٗؿت هح٘غٖ ٍ التهبزٕ، اجطإ ثقضٖ اظ 

بٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحهَلات تَل٘سٕ زاذن وكَض ٍ/ ٗب ال م ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ فدبلٖ اؾدتبًساضز، اججدبضٕ    اؾتبًساضزّ

 ِ ًوبٗس. ؾبظهبى هٖ تَاًس ثِ هٌؾَض حفؼ ثبظاضّبٕ ث٘ي الوللٖ ثطإ هحهَلات وكَض، اجطإ اؾتبًساضز وبلاّبٕ نبزضاتٖ ٍ زضجد

ّدب ٍ هؤؾؿدبت فقدبل زض    اعوٌ٘بى ثرك٘سى ثِ اؾتفبزُ وٌٌسگبى اظ ذدسهبت ؾدبظهبى  ثٌسٕ آى ضا اججبضٕ ًوبٗس. ّوچٌ٘ي ثطإ 

ّب ٍ هح٘غٖ، آظهبٗكگبُ ظهٌ٘ٔ هكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍض گَاّٖ ؾ٘ؿتن ّبٕ هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿت

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾدبؼ ضدَاثظ   بىهطاوع وبل٘جطاؾَ٘ى )ٍاؾٌجٖ( ٍؾبٗن ؾٌجف، ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى اٗي گًَِ ؾبظه

ّب افغب ٍ ثدط فولىدطز   وٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطاٗظ لاظم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘س ن ح٘ت ثِ آىًؾبم تأٗ٘س ن ح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

ٍ  وٌس. تطٍٗج زؾتگبُ ث٘ي الوللٖ ٗىبّب، وبل٘جطاؾَ٘ى )ٍاؾٌجٖ( ٍؾبٗن ؾدٌجف، تق٘د٘ي ف٘دبض فلدعات گطاًجْدب     آى ّب ًؾبضت هٖ

 .اًجبم تحم٘مبت وبضثطزٕ ثطإ اضتمبٕ ؾغح اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍؽبٗف اٗي ؾبظهبى اؾت
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 گفتار پيص

 1374ًرؿت٘ي ثبض زض ؾبل  «ىآظهَ ضٍـ - قسى إلغطُ ًمغِ تق٘٘ي - وٌٌسُضٍاى ّبٕؽٗگط» اؾتبًساضز

( ٍ تبٗ٘س قطوت ضٍٗبى پػٍّبى ؾٌ٘ب) پ٘كٌْبزّبٕ ضؾ٘سُ ٍ ثطضؾٖ تَؾظتسٍٗي قس. اٗي اؾتبًساضز ثطاؾبؼ 

وو٘تٔ ِ٘ اج ؾٍ زض قهت ٍ ّفتو٘ي ثبض هَضز تجسٗس ًؾط لطاض گطفت  زٍه٘ي ّبٕ هطثَط ثطإوو٘ؿَ٘ى

 هبزٓ ٗه ثٌس اؾتٌبز ثِ اٗي اؾتبًساضز اٌٗه تهَٗت قس. 20/11/1394ّبٕ ًفتٖ هَضخ هلٖ اؾتبًساضز فطآٍضزُ

 هلٖ اؾتبًساضز فٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي ههَة همطضات ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى، ٍ لَاً٘ي ان ق َىلبً 3

 ظهٌ٘ٔ زض جْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘كطفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفؼ قَز. ثطإهٌتكط هٖ اٗطاى

 ثطإ وِ پ٘كٌْبزٕ ّط ٍ قس ّسذَا تجسٗسًؾط لعٍم هَالـ زض اٗطاى هلٖ ذسهبت، اؾتبًساضزّبٕ ٍ فلَم نٌبٗـ،

 ذَاّس لطاض تَجِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًؾط تجسٗس ٌّگبم قَز، اضائِ اٗي اؾتبًساضزّب تىو٘ن ٍ ان ق

  .وطز اؾتفبزُ هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تجسٗسًؾط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثٌبثطاٗي، ثبٗس .گطفت

 

 اؾت. 1374ؾبل  1096اٗي اؾتبًساضز جبٗگعٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 

 اؾت: ظٗط قطق ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ هٌجـ ٍ هأذصٕ
ASTM D566: 2002 (2009), Standard test method for dropping point of lubricating grease 
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 مقدمٍ

قطاٗظ آظهَى، گطٗؽ اظ قىن ً٘وِ جبهدس ثدِ    ٖ اؾت وِ زض آى، تحتًٗمغِ لغطُ قسى زهب ثِ عَض هقوَل

ثًَٖ ندب  وٌٌدسُ ؾدفت ّدبٕ  فبهدن ّدبٖٗ ودِ زاضإ   قَز. اٗي تغ٘٘ط حبلت زض اًَافٖ اظ گطٗؽهبٗـ تجسٗن هٖ

 زٗگدطٕ ثدِ غ٘دط اظ    وٌٌسُؾفتفَاهن ٖ وِ هوىي اؾت قبهن ّٗبگطٗؽ گ٘طز.ثبقٌس، نَضت هٖهٖ هقوَل

قَز. اٗدي ضٍـ آظهدَى، زض ووده ثدِ     ّب جسا هٖض حبلت، ضٍغي آىّبٕ هقوَلٖ ثبقٌس، ثسٍى تغ٘٘ط زنبثَى

گ٘طز. ثبٗس تَجِ قدَز ودِ   ّب ٍ تق٘٘ي هطجقٖ ثطإ وٌتطل و٘ف٘ت هَضز اؾتفبزُ لطاض هٖٖ ًَؿ گطٗؽٗقٌبؾب

ٖ  ظٗطا ًمغِ لغطُ ٗه آظهَى اؾدتبت٘ه ، حس لبثن لجَل ًت٘جِ آظهَى ثب زضًؾط گطفتي قطاٗظ وبضثطز ثبقس -هد

 ثبقس.

إ قسى وِ ثب اؾتفبزُ اظ اٗي ضٍـ آظهَى ٍ اؾتبًساضز زّس وِ ثِ عَض هقوَل ًمغِ لغطُآظهَى هكبضوتٖ ًكبى هٖ -رييادآي

ثبقٌس، اٗي اذت ن ثبقٌس. زض هَاضزٕ وِ ًتبٗج هتفبٍت          هٖآٌٗس ثب ٗىسٗگط هغبثك هٖزؾت هٖثِ 7603هلٖ اٗطاى قوبضُ 

 تَل٘س وٌٌسُ ٍ ههطن وٌٌسُ زض اؾتفبزُ اظ اٗي ضٍـ آظهَى تَافك حبنن قَز. اّو٘ت ًساضز. ثب اٗت حبل ثبٗس ث٘ي
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زض اٗي اؾتبًساضز توبم هَاضز اٗوٌٖ ٍ ثْساقتٖ ًَقتِ ًكسُ اؾت. زض نَضت ٍجَز اٌ٘ي هَاضزٕ، هؿئَل٘ت ثطلطاضٕ  -َطدار

 فْسُ وبضثط اٗي اؾتبًساضز اؾت. ٖ ٍ ؾ هتٖ هٌبؾت ٍ اجطإ آى ثطالساهبت اٗوٌ

 َدف ي دامىٍ کاربزد 6

وٌٌسُ ّبٕ ضٍاىًمغِ لغطُ قسى گطٗؽ گ٘طٕضٍقٖ ثطإ اًساظُ تق٘٘يّسن اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز  6-6

 . ثبقسهٖ

ٖ  . قدَز ًوٖ پ٘كٌْبز C288˚اظ ثبلاتط زهبٕ ثب حوبم اٗي اؾتبًساضز ثطإ اؾتفبزُ زض  6-2 قدَز  تَندِ٘ هد

   اؾتفبزُ گطزز. 7603قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزثطإ آظهَى زض زهبٕ ثبلاتط اظ 

 مزاجع الشامي 2

ِ  اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز اٗي هتي زض وِ اؾت همطضاتٖ حبٍٕ ظٗط العاهٖ هساضن  .اؾدت  قدسُ  زازُ اضجدبؿ  ّدب  آى ثد

 .قَز هٖ هحؿَة اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز اٗي اظ جعئٖ همطضات آى ثسٗي تطت٘ت

ِ  ثبقدس،  قسُ زازُ اضجبؿ اًتكبض تبضٗد شوط ثب هسضوٖ ثِ وِ نَضتٖ زض ٕ  ٍ ّدب  اند ح٘ ٕ  تجسٗدسًؾطّب آى  ثقدس

قدسُ   زازُ اضجبؿ ّب آى ثِ اًتكبض تبضٗد شوط ثسٍى وِ هساضوٖ هَضز زض .ً٘ؿت اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز اٗي هَضزًؾط

 .اؾت هَضزًؾط ّب آى ثقسٕ بّٕ ان حِ٘ ٍ تجسٗسًؾط آذطٗي ّوَاضُ اؾت،

 :اؾت العاهٖ اؾتبًساضز اٗي ثطإ ظٗط هطاجـ اظ اؾتفبزُ

گ٘طٕ ًفَش هردطٍط زض  فطآٍضزُ ّبٕ ًفتٖ ٍ ضٍاى وٌٌسُ ّب اًساظُ ،1209 اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 2-6

 ضٍـ آظهَى - وٌٌسُ ٍ پتطٍلاتَمّبٕ ضٍاىگطٗؽ

    ّدبٕ  ًمغدِ اى٘دسى گدطٗؽ    -ّدب  گدطٗؽ  –ّدبٕ ًفتدٖ   آٍضزُفط، 7603ُ قوبض اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز 2-2

 ضٍـ آظهَى -وٌٌسُ زض گؿتطُ ٍؾ٘ـ زهبٖٗ ضٍاى

2-3 ASTM D235, Specification for Mineral Spirits (Petroleum Spirits) (Hydrocarbon Dry  

            Cleaning Solvent) 

2-4 ASTM E1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers  

 اصطلاحات ي تعاريف 9

 ضٍز:ٖض اٗي اؾتبًساضز انغ حبت ٍ تقبضٗف ظٗط ثِ وبض هز

9-6  

 کىىدٌ  گزيس ريان

 قَز.  وٌٌسُ هبٗـ حبنن هٖ زض ضٍاى 1وٌٌسُ ؾفتؾ٘بل تب جبهس اؾت وِ اظ پطاوٌسگٖ فبهن  إ ً٘وِ فطاٍضزُ

                                                 
1- Thickener 
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ٍؾ٘لِ وكف ؾغحٖ ٍ زٗگط ً٘طٍّبٕ ِ زّس وِ ث ؾ٘ؿتن زٍفبظٕ هٖ تكى٘ن ٗه ،وٌٌسُ ؾفتپطاوٌسگٖ فبهن  -يادآيري

إ افعٍزُ  وٌس. اجعاء تطو٘جٖ زٗگطٕ ً٘ع هقوَلا ثِ هٌؾَض اٗجبز ذهَن٘بت ٍٗػُ جساگبًِ وٌٌسُ ضا ون هٖ ف٘عٗىٖ ؾ٘بل٘ت ضٍاى

 قًَس.  هٖ

9-2  

 کىىدٌ سفتعامل 

وٌٌدسُ   ؾت وِ پدؽ اظ پطاوٌدسُ قدسى زض ضٍاى   ا هجعا ضٗع هتكىن اظ شضات إهبزُوٌٌسُ، ّبٕ ضٍاىزض گطٗؽ

 وٌس.  هبٗـ، ؾبذتبض گطٗؽ ضا اٗجبز هٖ

إ ٗب وطٍٕ )هبًٌس ثطذٖ  ّبٕ فلعٕ هرتلف(، نفحِنَضت ال٘بفٖ )هبًٌس نبثَىِ تَاًٌس ث وٌٌسُ هٖ ؾفتفَاهن  -يادآيري

عَض ولٖ شضات ِ ل ٗب ثؿ٘بض ون هحلَل ثَزُ ٍ ثًبهحلَ ،وٌٌسُ ّبٕ غ٘طنبثًَٖ( ثبقٌس. اٗي تطو٘جبت زض هبٗقبت ضٍاى وٌٌسُ ؾفت

وٌٌسُ  هبًٌس ثب هبٗقبت ضٍاى  عَض ٗىٌَاذت پطاوٌسُ قسُ ٍ لبزض ثِ تكى٘ن ؾبذتبض پبٗساض ٍ غلِِ جبهس ثؿ٘بض وَاىٖ ّؿتٌس وِ ث

 ثبقٌس.  هٖ

9-9  

 وقطٍ قطزٌ ضدن

ودِ زض آى اٍلد٘ي    اؾدت  ًٖٗكبى زٌّسُ زهدب اؾت ٍ  ؽٗگط ت٘تطو هٗاذتهبل زازُ قسُ ثِ  ٕهمساض فسز

 ثبقس. هٖم ًوًَِ ٍ حوباظ زهبؾٌج ّبٕ ذَاًف ه٘بًگ٘ي هبز اىس. اٗيهٖ آظهَى لغطُ گطٗؽ اظ و ّه

ثِ عَض  حوبم ضٍغي ٍ زهبٕ زاذن و ّه گطٗؽ زهبٕ ،اٗي ضٍـ آظهَى هٌبؾت اظ ٍ عج٘قٖ ىطزفولٗه  زض -يادآيري

زهبٕ ه٘بًگ٘ي ، اىسهٖو ّه  اظ هَاز اٍل٘ي لغطُ ز. ٌّگبهٖ وِزگطپبٗف هٖ قَز،هٖ گطم حوبم، هبزاهٖ وِ ّوعهبى

 قَز. ثجت هٖ آظهَى ثِ فٌَاى ًت٘جِگ٘طٕ ٍ اًساظُ زهبٕ حوبم ٍ گطٗؽ آظهَىو ّه 

 اصًل آسمًن 1

 ؾدطفت زض حوبم ضٍغي ثب هقلك قسُ ٍ  فٗلَلِ آظهب هٗزض  و ّهوٌٌسُ هَجَز زض ضٍاى ؽٗاظ گط ٕاًوًَِ

    حودبم ضٍغدي    ٕثب زهب اىسهٖ و ّهاظ ؾَضاخ تِ  بزُهزض آى وِ هبٖٗ زه٘بًگ٘ي . قَزهٖ تق٘٘ي قسُ گطم

 قَز. ثجت هٖ قسى گطٗؽ إلغطًُمغِ ثِ فٌَاى  ٍ قسُ گ٘طٕاًساظُ

 يسايل 5

 .ًكبى زازُ قسُ اؾت 1وِ اثقبز آى زض قىن  مٗه و ّه ثطًجٖ ثب پَقف وطٍ، کلاَك 5-6

تدب      mm 100عدَل  ، ثدب اثقدبز   زض ثطاثط حدطاضت،  همبٍم ،زاضإ لجِآظهَى ق٘كِٗه لَلِ ، لًلٍ آسمًن 5-2

mm  103 ٖفطٍضفتگٖ زض فوك ؾِزاضإ  وِ 7/12تب  1/11ٍ لغط زاذل mm 19 فبنلِ هؿبٍٕ اظ ّدن زض  ِ ث

ازُ زاضٕ و ّه گطٗؽ زض حسٍز ًمغِ ًكدبى ز ّب ثبٗس لبزض ثِ ًگِفوك اٗي فطٍضفتگٖ. هح٘ظ لَلِ لطاض زاضًس

 ثبقس. 2قسُ زض قىن 

ّبٕ قطق زازُ هغبثك ثب ٍٗػگٖوِ  1جسٍل ًكبى زازُ قسُ زض  گؿتطُزٍ زهبؾٌج زاضإ ، َادماسىج 5-9

 ثبقس.  IPّبٕ زهبؾٌج زض اؾتبًساضزٍٗػگٖٗب  E1 ASTM اؾتبًساضز قسُ زض
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 َاي دماسىجييژگي -6جديل 

 ASTM IP گستزٌ دماسىج

˚C5-  تب˚C300+ C 2 C 62 

 

ِ ، ٗه ml 400 ٗه حوبم ضٍغي قبهن ثكط، لًاسم فزعي 5-1 ِ    پبِٗ حلمد زاضٕ زاض ٍ ٗده حلمدِ ثدطإ ًگد

 mm ، ه٘لِ فلعٕ ن٘ملٖ قدسُ ثدِ لغدط   2پٌجِ ًكبى زازُ قسُ زض قىن حوبم ضٍغي، زٍ اَة زض ّبزهبؾٌج

ّده ٍ  گ٘دطٕ لغدط ؾدَضاخ و    ٗده اثدعاض اًدساظُ    ،(3)قىن  mm 152تب  mm 150عَل  ٍ mm 6/1تب  2/1

 .ًكبى زازُ قسُ اؾت 1زض قىن هَضز ٍضٕ آى هكرم ثبقس وِ ّط زٍ زهبؾٌجٖ وِ حسٍز فوك غَعِ

گ٘طز، ثبقس ٍ ٖ وِ زض حوبم هَضز اؾتفبزُ لطاض هٖٗزهب ث٘كٌِ٘هبٗـ حوبم ضٍغي ثبٗس زاضإ ًمغِ اقتقبلٖ ث٘ف اظ  -6َطدار 

 ويگطمٍؾ٘لِ ٗه ِ ضًؾط گطفتِ قَز. ثْتط اؾت حطاضت زازى ثجْت جلَگ٘طٕ اظ ؾطضٗع قسى هبٗـ ثبٗس اًجؿبط حطاضتٖ ً٘ع ز

 .ثِ فٌَاى هٌجـ حطاضتٖ اؾتفبزُ ًىٌ٘س ثبظ ققلِٗه اظ  اًجبم قَز ثطلٖ وِ ٍلتبغ آى لبثن تٌؾ٘ن اؾت،

 .هَاؽت ثبق٘س وِ ضٍغي ضٍٕ ؾغح زاك ًطٗعز نفحِ زاك،ٌّگبم اؾتفبزُ اظ  -2َطدار

 بزداريومًوٍ 1

ّبٕ غ٘طٗىٌَاذتٖ هبًٌس جسا قسى ضٍغي، تغ٘٘طات فبظٕ ٍ آلَزگٖ اظ ًؾطثبٗس  ًوًَِ، آظهَى لجن اظ اًجبم

ًوًَِ جسٗسٕ ثبٗس  ِ ثبقس،اكوگ٘ط هَضز ثطضؾٖ لطاض گ٘طز. اگط ّط ٗه اظ قطاٗظ غ٘طهقوَل فَق ٍجَز زاقت

 هَضز آظهَى لطاض گ٘طز.

 ساسي يسايلآمادٌ 7

ٕ ٍٗػگٖهغبثك ثب  و ّه ٍ لَلِ آظهبٗف ضا ثب ح ل ًفتٖ    7-6 ثدِ عدَض    ASTM D235اؾدتبًساضز   ّدب

  .وبهن تو٘ع وٌ٘س

 .ثبقس اٗي ح ل لبثن اقتقبل ٍ زاضإ ثربضات هضط هٖ  -َطدار

ن فطؾبٗكدٖ  ٗد زض نَضت ٍجَز ف  وٌ٘س.ّبٕ تو٘ع ٍ فبلس ّطگًَِ آلَزگٖ اؾتفبزُ اظ و ّهفمظ     7-2

 ىٌ٘س.ّب اؾتفبزُ ًزض ؾغَق زاذلٖ اظ آى

. وٌ٘دس ( وٌتدطل  1گ٘ط و ّده )قدىن    ثب اًساظُضا ّب ّبٕ جسٗس، اثقبز آىٌّگبم اؾتفبزُ اظ و ّه    7-9

إ  ثبٗس ثِ ضاحتٖ زض آى لطاض گ٘طز، زض حبل٘ىِ ه٘لِ mm 72/2 إ ثِ لغط ه٘لِ ،ثطإ ثطضؾٖ اًتْبٕ ثبظ و ّه

اؾدت، آى ضا   mm82/2  تط اظ ٌگزض نَضت٘ىِ اٗي ؾَضاخ ت .ًجبٗس زاضإ اٌ٘ي ٍضق٘تٖ ثبقس mm82/2 ثب لغط

 اؾت، آى ضا ثىبض ًگ٘طٗس. mm82/2گكبزتط اظ ؾَضاخ زض نَضت٘ىِ . ثِ اًساظُ نح٘ح گكبز وٌ٘س

ثِ ٍٗػُ پطٗسگٖ ٍ تطن،  ٍجَز لتبقٌس. ّبٕ آظهبٗف ثبٗس تو٘ع ٍ فبضٕ اظ ّطگًَِ آلَزگٖ ث لَلِ    7-1

  وٌ٘س.تقَٗض  ضاّب  لَلًِمبط فطٍضفتگٖ ضا ثطضؾٖ وٌ٘س. زض نَضت لعٍم 
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 ؾَظ قسى ٍ تغ٘٘ط زض قىن ثطضؾٖ وٌ٘س.اظ لحبػ ً٘ن ٖٗ ضاپٌجِ ثبلاپٌجِ ٍ اَةاَة ّٕبحلمِ    7-5

وِ  ٖ. ٌّگبهثبقسهٖ mm 5/1 فٗزاذن لَلِ آظهب َاضٗپٌجِ ٍ زاَة ّٕبحلمِ ي٘ث هجوَفِ فضبٕ آظاز

 آى ضا تقَٗض وٌ٘س. اؾت،  ٖق٘عج ط٘پٌجِ غاَة

ّطگًَِ   ضا ثطضؾٖ وٌ٘س. زض نَضت ٍجَز فٗزهبؾٌج هَضز اؾتفبزُ زض لَلِ آظهب حجبةاًتْبٕ     7-1

 .، آى ضا تو٘ع وٌ٘سهبًسُتجوـ ثبلٖ

 هتطاثقبز ثط حؿت ه٘لٖ

 

 
 و ّه گطٗؽ

 

 سىج ي کلاَك گزيسگيزي قطز سًراخ، عمقدستگاٌ اوداسٌ -6ضکل 
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 هتطقبز ثط حؿت ه٘لٖاث

 

 

 گيزي وقطٍ قطزٌ ضدن گزيسمجمًعٍ دستگاٌ اوداسٌ -2ضکل 
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 هتطاثقبز ثط حؿت ه٘لٖ

 
 

 ريش اوجام آسمًن 8

آظهدَى اظ ؾدوت زّبًدِ گكدبزتط پدط      آى ثط ضٍٕ گطٗؽ هَضز ضا اظ عطٗك فكبض زازى  آظهَى و ّه  8-6

نَضت فوَزٕ لطاض زاضز ٍ زّبًِ ِ و ّه ضا زض حبل٘ىِ ث .وٌ٘س. اضبفِ گطٗؽ ضا ثب لبقمه ٗب وبضزن ثطزاضٗس

ضا زض  ه٘لِ فطٍ وٌ٘س. mm 25تط آى ضٍ ثِ پبٗ٘ي اؾت، ثِ آضاهٖ ثط ضٍٕ ه٘لِ فلعٕ فكبض زازُ ٍ تب حسٍز  تٌگ

ّبٕ ثبلا ٍ پبٗ٘ي و ّه زض توبؼ ثبقس. اٗي تودبؼ ثبٗدس عدَضٕ    ب هح٘ظو ّه فكبض زّ٘س، ثِ عَضٕ وِ ث

٘ي ه٘لدِ  ٗنَضت ٗه حطودت هدبضپ٘چٖ زض پدب   ِ ث اقبضُثبقس وِ اطذف و ّه ضٍٕ ه٘لِ ثِ ٍؾ٘لِ اًگكت 

ّوچٌدبى ودِ   ذبضج وٌ٘س. ضا ، اؾت ثبقس ٍ لؿوتٖ اظ گطٗؽ وِ ثِ قىن هرطٍعٖ زض عَل ثِ ه٘لِ اؿج٘سُ

، فدبضٕ اظ  وِ ف٘لن ٗىٌَاذدت  وٌ٘ساظ و ّه ثِ ًحَٕ ذبضج  ضا ضؾس، ثب زلت ه٘لِ ٘لِ هٖو ّه ثِ اًتْبٕ ه

 ضا ثجٌ٘٘س.  4. قىن قىن گطفتِ ثط ضٍٕ زَٗاضُ و ّه ثبلٖ ثوبًس ّبٕ َّا ٍ ثب ضربهت هٌبؾتحجبة

 
 

 ميلٍ فلشي صيقل ضدٌ  -9ضکل 
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 ق٘تهَلؾٌج زهبؾٌج، وِ زض ٍؾ٘لِ فوك ثِ پٌجِ لطاض زّ٘س.اَة زض 2ٗه زهبؾٌج ضا هغبثك قىن   8-2

پٌجِ عَضٕ تٌؾ٘ن وٌ٘س وِ اًتْدبٕ حجدبة آى ثدِ ضاحتدٖ زض     ضٍٕ اَةثط لَلِ آظهَى لطاض زاضز، زهبؾٌج ضا 

هَلق٘دت   ٍ ّوچٌد٘ي  زهبؾٌج ؾبلِ بث ضا فَلبًٖ پٌجِاَة ثبلإ لجِ هَلق٘ت ًؿجٖ .فوك هَضزًؾط لطاض گ٘طز

زؾتگبُ ٍ و ّه گدطٗؽ هجدسز ؾدَاض    ٍلتٖ وِ وٌ٘س.  پٌجِ هكبّسُاَة بضا ث لَلِ آظهبٗف ثبلإ لجِ ًؿجٖ

 هطالت ثبق٘س وِ زهبؾٌج زض ّوبى هىبى ٍ فوك هق٘ي لطاض ثگ٘طز.قَز، هٖ

ِ  جبٗگعٗي وٌ٘سثِ ًحَٕ  ًكبى زازُ قسُ 2 ّوبًغَض وِ زض قىن ثب و ّه گطٗؽضا  ؾٌجفوك  8-9  ود

ٖ وِ ثِ ززهبؾٌج . ٌّگبهٖ لطاض گ٘طزلجلٖ  گ٘طٕ قسُاًساظُ فوك زض ّوبى زهبؾٌج ًجبٗدس   ،گ٘دطز لدطاض   ضؾدت

  ثبقس. و ّه گطٗؽ ٗب ًوًًَِجبٗس زض توبؼ ثب  حجبة زهبؾٌج

اظ ؾغح ضٍغي ثبقس، هقلدك   mm 76زض  بٗفوِ لجِ لَلِ آظهعَضِٕحوبم ضٍغي ثزض  لَلِ آظهبٗف ضا  8-1

 ثبلاتط اظ ؾغح ضٍغي لطاض گ٘طز. mm 6حلمِ لَلِ آظهَى ثبٗس حسالن  ًگْساضٗس.

لَلِ آظهدبٗف   حجبة زهبؾٌج ّوبى ؾغح آى زض حجبة ثِ عَضٕ وِ حوبم ضٍغي م ضا زضزٍ زهبؾٌج  8-5

 ٍض وٌ٘س.ثبقس، غَعِ

تب ظهبًٖ وِ زهب ثِ عَض تمطٗجٖ ثِ حسٍز  C/min° 7تب  C/min° 4 ثب ؾطفتٍ ظزُ ضا ّن حوبم ضٍغي    8-1

C°17 يٗد . زض احطاضت زّ٘دس ثطؾس،  ؽٗگطهَضز اًتؾبض  لغطُ قسىًمغِ  طٗظ  ِ زازى ضا حدطاضت  ؾدطفت  ًمغد

اٗدي  ثبثدت ثوبًدس.    C°1  ٍC°2 يٍ٘ حوبم ضٍغي ث فٗلَلِ آظهب ي٘ث زهبٕوِ اذت ن  ٕثِ عَض وبّف زّ٘س،

گدطم قدَز، پبٗدساض ذَاّدس ثدَز.       C/min° 5/1تدب   C/min° 1تب ظهبً٘ىِ حوبم ضٍغي ثب ؾطفتٖ حدسٍز   قطاٗظ

آٗس. ٌّگبه٘ىِ اٍل٘ي لغدطُ  ضاخ و ّه ث٘طٍى هٖتسضٗج اظ ه٘بى ؾَِ ٗبثس، گطٗؽ ثّوچٌبًىِ زهب افعاٗف هٖ

گطٗؽ ثجت قسى فٌَاى ًمغِ لغطُ ِ ّب ضا ثٍ ه٘بًگ٘ي آى وطزُ افتس زهب ضا اظ زٍ زهبؾٌج ٗبززاقتگطٗؽ هٖ

 وٌ٘س.
ُ تَاًدس ثطٗدس  ثبقس وِ هٖشٍة قسى ثِ نَضت ٗه زًجبلِ ًد هبًٌس هٌّٖگبم ّب قىن لغطُ آىب، ّگطٗؽزض ثطذٖ   -6يادآيري 

ٖ اؾت وِ لغطُ ثِ تِ لَلِ آظهدَى  ٗزاقتِ قَز. زض ّط نَضت ًمغِ لغطُ قسى زهبٗب اٌٗىِ تب ضؾ٘سى ثِ تِ لَلِ آظهَى ًگِ قَز

 ضؾس.هٖ
ّبٕ ؾبزُ آلَهٌ٘٘دَم ّؿدتٌس، ثدِ هدطٍض     وِ قبهن نبثَى ٖٗذهَل آًْبِ ّب، ثاظ گطٗؽ طذٖمغِ لغطُ قسى ثً  -2يادآيري 

ٖ   ٍؾ٘لِ آظهبٗكدگبُ ِ ٘كتط اظ اًحطان هجبظ زض ًتبٗج هكبّسُ قسُ ثث ،ٗبثس، اٗي تغ٘٘طوبّف هٖ ثٌدبثطاٗي   ثبقدس. ّدبٕ هتفدبٍت هد

 اًجبم قَز. قف ضٍظُ زٍضُزض ٗه  ّٖإ ث٘ي آظهبٗكگبّبٕ همبٗؿِآظهَىقَز تَنِ٘ هٖ

لغطُ  ّط زٍ ًوًَِ ًمغِ هكطٍط ثط آًىِ ،تَاًس اًجبم قَزگ٘طٕ ّوعهبى زض ّوبى حوبم هٖزٍ اًساظُ  8-7

 ( ضا زاقتِ ثبقٌس.ًعزٗه ثِ ّن) ٗىؿبًٖ بقسى تمطٗج
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 گشارش آسمًن  9

 گعاضـ آظهَى حسالن ثبٗس زاضإ اع فبت ظٗط ثبقس:

 اضجبؿ ثِ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى؛  9-6

 ؛ًتبٗج ًمغِ لغطُ قسى  9-2

 تبضٗد اًجبم آظهَى.   9-9

 6دقت ي اريبي  69

 زلت اٗي ضٍـ آظهَى ثب تحل٘ن آهبضٕ ًتبٗج ث٘ي آظهبٗكگبّٖ ثِ قطق ظٗط تق٘٘ي قسُ اؾت:، دقت   69-6 

ٍؾبٗن ٗىؿبى تحت   ثِ ٍؾ٘لِ كگطٗآظهب هٗآظهَى وِ تَؾظ  جِ٘زٍ ًت ي٘اذت ن ث، تکزارپذيزي   69-6-6

 هُٗ اؾت فمظ زض ثسؾت آهس ٖكٗآظهب ح٘نح ظٗزض قطا ىؿبىٗهَاز آظهَى  ٕضٍثط فولىطزٕ ثبثت  ظٗقطا

 :(95)ؾغح اعوٌ٘بى % اؾت كتط٘ث همساض ظٗط هَضز اظ 20هَضز اظ 

C
º
 ; تىطاضپصٗط7ٕ 

                                                 
1- Bias 
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ٕ كدگط ٗآظهَى هؿتمن ٍ هجعا وِ تَؾظ آظهب جِ٘زٍ ًت ي٘اذت ن ث، تجديدپذيزي   69-6-2 هرتلدف زض   ّدب

هَضز  هٗت، فمظ زض ثسؾت آهسُ اؾ ٖكٗآظهب ح٘نح ظٗزض قطا ىؿبىٗهتفبٍت ثب هَاز آظهَى  ّبٕكگبُٗآظهب

 :اؾت كتط٘ثساض ظٗط هَضز اظ هم 20اظ 

C
º
 ; تجسٗسپصٗط13ٕ 

 ثبقس.اٗي ضٍـ آظهَى زاضإ اضٗجٖ ًوٖ، 6اريبي   69-6-9

                                                 
1- Bias 


