
   
 
 
 
 

 استاودارد ملي ايزان

 
 

 

 

 جمًُري اسلامي ايزان
Islamic Republic of Iran 

 
INSO 

 18785 استاودارد ايزان ساسمان ملي 18785

 Iranian National Standardization Organization 1st. Edition ايل چاپ

1393  

 
 

 تعییه -َاچاپگز -َاي اداريماضیه

ريش  - َاي جًَزيًنضدن ريب قابلیت پاک

 آسمًن

 

 

 

 
 

Office machines- Printers- 

Determining the erasability of inked 

ribbons- Test method 

 
 

 
 

 

ICS:35.260 

 

2015 



 ب‌

 

 خدا وامبٍ 

 ساسمان ملي استاودارد ايزان با آضىايي

هؤسسِ استبًساضز ٍ تحم٘مبت  همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَجت ثِ سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى

استبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَض ضسوٖ هطجغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة ، غٌؼتٖ اٗطاى

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا وٖ( اٗطاىهلٖ )ضس

ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَجت ٗىػس ٍ پٌجبُ ٍ زٍه٘ي جلسِ ضَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم هَسسِ استبًساضز

 جْت اجطا اثلاؽ ضسُ است .  24/7/90هَضخ  35838/206ثِ سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ  29/6/90

 ٍ هطاوع ًظطاى وبضضٌبسبى سبظهبى  غبحت اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض استبًساضز تسٍٗي

 تَجِ ثب ٍ هلٖ هػبلح ثب ّوگبم ٍوَضطٖ ضَز هٖ اًجبم هطتجظ ٍ آگبُ التػبزٕ ٍ تَل٘سٕ پژٍّطٖ، هؤسسبت ػلوٖ،

 هلضب ًفغ، ٍ حك غبحجبى هٌػفبًٔ ٍ آگبّبًِ هطبضوت اظ وِ است تجبضٕ ٍ تَل٘سٕ، فٌبٍضٕ ثِ ضطاٗظ

 زٍلتٖ ّبٕ سبظهبى ًْبزّب، ترػػٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ وٌٌسگبى، غبزضوٌٌسگبىهػطف تَل٘سوٌٌسگبى،

 اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاجغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ ًَٗس استبًساضزّبٕ پ٘ص .ضَز هٖ حبغل زٍلتٖ غ٘ط ٍ

 ضضتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘طٌْبزّب ٍ ًظطّب اظ زضٗبفت پس ٍ ضَزهٖ اضسبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى

 .ضَز هٖ هٌتطط ٍ اٗطاى چبح ضسوٖ(( هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ تػَٗت غَضت زض ٍ عطح

 ضسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع شٕ غلاح ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ســـــبظهبى ٍ هؤسسبت وِ استبًساضزّبٖٗ ًَٗس پ٘ص

 هٖ هٌتطط ٍ چبح اٗطاى هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ تػَٗت، زضغَضت ٍ ثطضسٖ ٍ عطح هلٖ وٌٌس، زضوو٘تٔ هٖ تِْ٘

 5 ضوبضٓ اٗطاى هلٖ استبًساضز زض ضسُ ًَضتِ هفبز اسبس ثط وِ ضَز هٖ تلمٖ هلٖ ثسٗي تطت٘ت، استبًساضزّبٖٗ .ضَز

 .ثبضس ٘سُضس تػَٗت ثِ زّسهٖ تطى٘ل استبًساضز اٗطاى  سبظهبى هلٖ  وِ هطثَط هلٖ استبًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي

(ISO)استبًساضز  الوللٖ ث٘ي سبظهبى اغلٖ اػضبٕ اظ سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى
الوللٖ  ث٘ي وو٘سَ٘ى 1

2الىتطٍتىٌ٘ه 
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ ضٌبسٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي سبظهبى

(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ است
 وو٘سَ٘ى 

 وسوس غصاٖٗ 
5
(CAC) ولٖ ضطاٗظ ثِ تَجِ ضوي اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس هٖ فؼبل٘ت وطَض زض 

-ثْطُ ث٘ي الوللٖ استبًساضزّبٕ ٍ جْبى غٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، پ٘ططفتْبٕ آذطٗي اظ وطَض، ذبظ ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ

 .ضَزهٖ گ٘طٕ

بى، وٌٌسگ هػطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى، زض ضسُ ثٌٖ٘ پ٘ص هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس هٖسبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى 

 ٍ هح٘غٖ ظٗست هلاحظبت ٍ هحػَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حػَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ سلاهت حفظ

 بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب / ٍ ض وطَ زاذل تَل٘سٕ هحػَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ اظ اجطإ ثؼضٖ التػبزٕ،

 ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ ٌظَضه ثِ تَاًس هٖ هؤسسِ ًوبٗس.  استبًساضز، اججبضٕ ػبلٖ ضَضإ تػَٗت

 اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس. اججبضٕ ضا آى ثٌسٍٕ زضجِ غبزضاتٖ وبلاّبٕ استبًساضز اجطإ وطَض، هحػَلات

 ٍ هو٘عٕ ثبظضسٖ، آهَظش، هطبٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤسسبت ٍ سبظهبًْب ذسهبت اظ وٌٌسگبى استفبزُ ثِ ثرط٘سى

 وبل٘جطاسَ٘ى )ٍاسٌجٖ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗطگبُ هح٘غٖ،ظٗست هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ س٘ستن غسٍضگَاّٖ

 تأٗ٘س غلاح٘ت ًظبم ضَاثظ اسبس ثط ضا هؤسسبت ٍ ّب سبظهبى گًَِ اٗي استبًساضز اٗطاى سبظهبى هلٖ سٌجص، ٍسبٗل

 آًْب ػولىطز ثط ٍ اػغب بّ آى ثِ غلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم، ضطاٗظ احطاظ غـــــَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى

 گطاًجْب فلعات ػ٘بض تؼ٘٘ي سٌجص، ٍسبٗل وبل٘جطاسَ٘ى )ٍاسٌجٖ( ٗىبّب، الوللٖ ث٘ي زستگبُ تطٍٗج .وٌس ًظبضت هٖ

 .است اٗي سبظهبى ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ سغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًجبم ٍ

                                                 
1- ‌International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 پیص گفتار

ضٍش  -ّبٕ جَّطٕ ضسى ضٗجَىتؼ٘٘ي لبثل٘ت پبن - ّبچبپگط -ّبٕ ازاضٕهبض٘ي " ستبًساضزا

 ٍ اٗطاى تِْ٘ استبًساضز هلٖ تَسظ سبظهبى هطثَط ّبٕزضوو٘سَ٘ى آى ًَٗس پ٘ص وِ "آظهَى

اسٌبز ٍ تجْ٘عات ازاضٕ ٍ استبًساضز  هلٖ وو٘تٔ اجلاسٗىػس ٍ چْل ٍ پٌجو٘ي  زض ٍ ضسُ تسٍٗي

 3 هبزٓ ٗه ثٌس استٌبز ثِ اٌٗه ، است گطفتِ لطاض تػَٗت هَضز 24/10/1393  هَضخ  آهَظضٖ

 ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى ، استبًساضز هلٖ همطضات سبظهبى ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى

  ضَز.هٌتطط هٖ اٗطاى هلٖ استبًساضز

 ٍ ػلَم غٌبٗغ، ظهٌ٘ٔ زض جْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ططفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثطإ

 ثطإ وِ پ٘طٌْبزٕ ّط ٍ ضس ذَاّس ًظط تجسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ ذسهبت، استبًساضزّبٕ

 تَجِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘سَ٘ى زض ًظط تجسٗس ٌّگبم ضَز، اضائِ اٗي استبًساضزّب تىو٘ل ٍ اغلاح

  .وطز استفبزُ هلٖ ستبًساضزّبٕا تجسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثٌبثطاٗي، ثبٗس . گطفت ذَاّس لطاض

 

 :است ظٗط ضطح ثِ گطفتِ لطاض استفبزُ هَضز استبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ هٌجغ ٍ هبذصٕ
 
ASTM F 362: 1991, (Reapproved 2010), Determining the erasability of inked ribbons 
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 -َاچاپگز -َاي اداريماضیه

 ريش آسمًن -َاي جًَزي ضدن ريبًن قابلیت پاک تعییه

 
 
 

 َدف ي دامىٍ کاربزد       1

لبثل٘ت پبن ضسى ضٗجَى ّبٕ ّسف اظ تسٍٗي اٗي استبًساضز اضائِ ضٍش آظهَى ثطإ تؼ٘٘ي ه٘عاى 

اٗي استبًساضز ثطإ همبٗسِ لبثل٘ت پبن ضسى زض ضٗجَى ّبٕ هطبثِ، ثب ظطف٘ت اًتمبل  است. جَّطٕ

وبضّبٕ تحم٘مبتٖ،  ٍ ً٘عجبً ٗىسبى، وبضثطز زاضز. اٗي ضٍش، ثطإ اضظٗبثٖ ٍ وٌتطل و٘ف٘ت جَّط تمطٗ

  وبضثطز زاضز.

 
َضت ٍجـَز چٌـ٘ي هـَاضزٕ،    زض اٗي استبًساضز توبم هَاضز اٗوٌٖ ٍ سـلاهتٖ  ًَضـتِ ًطـسُ اسـت. زض غ ـ     -يادآيري

 هسٍَل٘ت ثطلطاضٕ ضطاٗظ اٗوٌٖ ٍ سلاهتٖ هٌبست ٍ اجطإ آى، ثط ػْسُ وبضثط اٗي استبًساضز است.

 

 مزاجع الشامي     2

هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ است وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ آًْب اضجبع زازُ ضسُ است ثسٗي 

ز هحسَة ه٘طَز . زض هَضز هطاجغ زاضإ تبضٗد چبح ٍ/ٗب تطت٘ت آى همطضات جعئٖ اظ اٗي استبًساض

ّبٕ ثؼسٕ اٗي هساضن هَضز ًظط ً٘ست . هؼْصا ثْتط است ًظطّب ٍتجسٗستجسٗسًظط ، اغلاحِ٘

وبضثطاى شٌٗفغ اٗي استبًساضز اهىبى وبضثطز آذطٗي اغلاحِ٘ ّب ٍتجسٗسًظط ّبٕ هساضن العاهٖ ظٗط ضا 

آذطٗي چبح ٍ/ٗب  ،هطاجغ العاهٖ ثسٍى تبضٗد چبح ٍ/ٗب تجسٗسًظط هَضز ثطضسٖ لطاض زٌّس . زض هَضز

 تجسٗسًظط آى هساضن اضجبع زازُ ضسُ هَضز ًظط است . 

 جغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:ااستفبزُ اظ هط

 
2-1 ASTM D 725, Method for identification of wire side of paper 

2-2 ASTM F 221, Terminology relating to carbon paper and inked ribbon products 

and images made therefrom 

2-3 ASTM F 497, Practice for use of the electric and electronic typewriter as a test 

instrument 

2-4  TAPPI T 476,  Abrasion loss of paper and paperboard 

 

 

 

 

 

 ي تعاريفاصطلاحات        3

 .ضٍزثِ وبض هٖ  ،ASTM F 221 تؼبضٗف تؼ٘٘ي ضسُ زض استبًساضز ٍ زض اٗي استبًساضز اغغلاحبت
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 اصًل آسمًن       4

وِ هطبثِ پبن وطزى است، لطاض  ،صسبٗ ُتحت ػول وٌتطل ضس ،زض اٗي آظهَى ٗه عطح چبح ضسُ

 .ضَزتِْ٘ هٖعطح اٍل  اظ ضسى،پبنه٘عاى  ًظط ٗي تطت٘ت ٗه تػَٗط لبثل ل٘بس اظاِث گ٘طز، ٍهٖ

ثب  ٍضسُ  ثٌسٕزضجِ ،ضًگٖ ٗب پطضًگّٖبٕ سبئ٘سُ ضسُ اظ ًظط ونًوًَِ جْت همبٗسِ، اٗي ضٍش،زض 

 .ضًَسًوًَِ ضبّس همبٗسِ هٖ

 

  

 لاسم يسايل        5

زض  اظ اٗي پس) وِ  ّبٕ چبح ضٗجًَّٖبٕ هطبثِ، هبًٌس اًَاع زستگبُٗب زستگبُ ،ماضیه تحزيز  5-1

 .ضَز(ًبه٘سُ هٖ"‌چبح زستگبُ"‌اٗي استبًساضز

زستگبُ چبح ٍ ٗب ٗه ًوًَِ اظ پ٘ص زض ّبٕ هَجَز ًوًَِ اظ ،ثطإ آهبزُ سبظٕ ًمص چبپٖ ٗىسبى 

 ضَز.استفبزُ هٖعطاحٖ ضسُ هٌبست هبًٌس ٗه عطح تَضٕ ضىل 

   ASTM Fبًساضز ثبٗس زلت ًوَز )ثِ است جْت اعوٌ٘بى اظ ٗىسبى ثَزى ضطاٗظ چبح ٍ ًَع وبغص

 (.ضَزهطاجؼِ   497

 ًمص ًوًَِ ضبّس. چبح وطزىثب و٘ف٘ت ضٌبذتِ ضسُ ثطإ  ،ريبًن  5-2

 ٗب هؼبزل آى استفبزُ ضَز. 174هسل  1اظ زستگبُ تبثط، آسمًن سايصدستگاٌ   5-3

 Calibrase CS-10F  ثب زضجِسايىدٌ،  َايچزخ  5-4

 گزمي 555َاي يسوٍ  5-5

‌E100-125 ثب زضجًِوٍ، وگُدارودٌ وم  5-6

  S-36، ثب زضجِ کارت َاي وصب ومًوٍ  5-7

( غبف ٍ ثسٍى ثبفت ، اظ عطف ضٍٖٗ ) عطف گ٘طًسلطاض هّٖب ِزض هحلٖ وِ آظهًَ هؼوَلاً کاغذ،  5-8

ٌىِ عطف ضٍٖٗ وبغص لبثل تطر٘ع ثبضس)ثِ ٗاِّب استفبزُ ضَز، هططٍط ثوبغص زض ّوِ آظهَى

 هؼ٘ي ّب اظ ٗه عطفغ٘ط اٗي غَضت، زض توبم آظهَى زض هطاجؼِ ضَز(.‌ASTM D 725  استبًساضز

 وبغص استفبزُ وٌ٘س.

 ضَز.هطاجؼِ  1ثِ ضىل  ثطإ هطبّسُ ٍسبٗل آظهَى
‌

 

 

 

 

                                                 
 -1 Taber abrader Model 174 
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 ومًوٍ اي اس دستگاٌ آسمًن سايص ي وحًِ کار آن

 

 
 َاي سايىدٌ چزخومًوٍ َايي اس 

 

‌
 گزمي 555اي يسوٍ َ

 

‌

 
 ومًوٍ َايي اس وگُدارودِ ومًوٍ

 

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ ‌
 کارت وصب ومًوٍ 

 

 يسايل آسمًن -1ضکل 

‌‌ 
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 َاتُیٍ آسمًوٍ      6

ّبٕ هَضز آظهَى ٍ ضٗجَى ضبّس، ٍس٘لِ ضٗجَىًس وِ ثِضَهٖتطى٘ل  "ّبٕ چبپًٖمص"ّب اظ آظهًَِ

 ّب چبح ضًَس.ّبٕ استفبزُ ًطسُ ضٗجَىّب تَسظ لسوت. ثبٗس زلت ضَز وِ آظهًَِضًَساٗجبز هٖ

 

 تداخلات       7

تَاًس تحت تبث٘ط اذتلافبت ٍ تغ٘٘طات زض وبغص، زستگبُ چبح، ّب هٖه٘عاى پبن ضسى ًمص  7-1

 ٍ ضٗجَى هتغ٘٘ط ثبضس. جَّط

ضَز. )ّطچٌس ٗىسبى سبظٕ ّوِ ػلل غ٘ط هوىي استفبزُ اظ ضٗجَى ًوًَِ ضبّس تَغِ٘ هٖ  7-2

 .(است

 

 کزدن ياسىجي استاودارد کزدن ي       8

ضا تٌظ٘ن وٌ٘س تب لبزض ثبضس ًمص ٗىٌَاذت ٍ هطبثْٖ اظ ًظط ت٘طگٖ چبح ثب چبح  زستگبُ  8-1

 حفظ وٌ٘س.ّبٕ آظهًَِ، ٗي تٌظ٘ن ضا زض ح٘ي آظهَى ٍ ثطإ ّوِ زستِچبح ػبزٕ، تَل٘س ًوبٗس. ا

 (.ضَزهطاجؼِ ‌ASTM F 497  )ثِ استبًساضز

  تٌظ٘ن وٌ٘س. ،TAPPI T 476  زستگبُ آظهَى سبٗص ضا هغبثك زستَضالؼول استبًساضز  8-2 

 

 ريش اوجام آسمًن       9

زض غَضت اهىبى زض ضطاٗظ  ، ٍٍ ضعَثت ًسجٖآظهَى ضا زض ضطاٗظ هح٘غٖ پبٗساض اظ ًظط زهب    9-1

 اًجبم زّ٘س.  C  ‌°(1 ±23)زهبٕ( ٍ 50± 2استبًساضز ثب ضعَثت ًسجٖ  %)

هتط، اٗجبز وطزُ ٍ ٘لٖه(  15 × 102 ) ثب ّط ضٗجَى، ٗه ًمص چبپٖ ٗىٌَاذت، تمطٗجبً ثِ اثؼبز  9-2

ّن ٍجَز زاضز وِ تؼسازٕ ًمص ّبٕ ًػت ًوًَِ، سَاض وٌ٘س. اٗي اهىبى سپس ًمص ّب ضا ضٍٕ وبضت

وبضت ًػت ًوًَِ، سَاض  ،ٍ آى لغؼِ وبغص ضا ضٍٕ چبح وطزُضا زض ٗه گطٍُ، ضٍٕ ٗه لغؼِ وبغص 

 وطز.

گطهٖ، ّط ًمص ضا زض هؼطؼ آظهَى  500هجْع ثِ ٍظًِ ّبٕ  ُٕ سبٌٗسّبچطخثب استفبزُ اظ    9-3

 بٗس ٗىسبى ثبضس. ثطإ ّوِ ًمص ّب، ث "زٍضُ سبٗصهست "سبئ٘سگٖ لطاض زّ٘س. 

ّب ضا ثبٗس ثستِ ثِ ه٘عاى سبئ٘سگٖ وِ ثطإ ٗه اضظٗبثٖ زل٘ك لاظم است تٌظ٘ن ضتؼساز زٍ   9-4

ثطإ ضٗجَى ّبٕ فبثطٗه ٍ  تٌظ٘ن ضسُ، اًجبم ضًَس. تؼساز زٍض ّب ثبٗس ثب ّو٘يًوَز. توبهٖ آظهَى

 هغلَة ذَاّس ثَز.  زٍض، 200تؼساز  وبغص ثب و٘ف٘ت ػبلٖ،

ظ ّط ضٗجَى، تؼساز وبفٖ اظ عطح ّب ثبٗس تىطاض ضًَس تب زلت هَضز ًظط اٗي استبًساضز ضػبٗت ا   9-5

تىطاض  5گطزز. زض غَضت استفبزُ اظ ضٗجَى ّبٕ فبثطٗه، ٍ چبح ضٍٕ وبغص ثب و٘ف٘ت ػبلٖ، حسالل 

 ضطٍضٕ است.
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 دقت آسمًن      15

ثبٗس تىطاض ضًَس اًجبم هٖ، ٍاحس وٌٌسُآظهَى ٗه اسبس ًتبٗج اضظٗبثٖثط  وِ ًظطٕ ّبٕثٌسٕزضجِ

زض  اذتلاف لضبٍتتحت تبث٘ط هوىي است  ّبٕ هرتلف،ًتبٗج اضظٗبثٖ آظهَى وٌٌسُ س. ٌپصٗط ثبض

 .ٍالغ ضَز، اضظٗبثٖ تػبٍٗط
 ه٘عاى اضٗجٖ اٗي آظهَى ًبهؼلَم است.

 

 بیان وتايج      11

ّب آظهًَِ اضظٗبثٖ ًوبٗ٘س. ٍ همبٗسِ إثِ غَضت ًظطٕ ٍ ثب ضٍش هطبّسُّبٕ سبئ٘سُ ضسُ ضا آظهًَِ

 "ضؼ٘ف"ٍ  "هسبٍٕ"، "ثْتط"ضبّس همبٗسِ وٌ٘س ٍ زضجبت  ِثٌسٕ وطزُ ٍ ثب ًوًَهطتت ٍ زضجِ ضا

 ضبّس، ثِ آًْب ثسّ٘س. ًِسجت ثِ ًوًَ

 

 گشارش آسمًن     12

 ّبٕ ظٗط ثبضس:آگبّٖضبهل  حسالل  گعاضش آظهَى ثبٗس

زض ّط آظهَى، تؼساز  ىهبًٌس: ًَع وبغص، تؼساز زٍض ّبٕ سبئ٘س هَىآظ ٍسبٗل ٍ ّبٕهطرػِ  12-1

 .تىطاض، زهب ٍ ضعَثت ًسجٖ هح٘ظ ٍ سبٗط هَاضز هطبثِ

 ضبّس. ِّب ثب ًوًَهمبٗسِ آظهًَِ ٍّب ثٌسٕ ًظطٕ آظهًَِگعاضش ًتبٗج زضجِ   12-2

‌


