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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد
   "كاربرد عمومي : 1قسمت -مغزي آن هاخودكارهاي ساچمه اي جوهر ژله اي و  "

  
  يا نمايندگي/ سمت و  : رئيس

  عمار، مريم آبادي
  )شيمي  كارشناس ارشد( 
  

مدير كنترل كيفيت آزمايشگاه همكار شاخه 
  زيتون ليان استان بوشهر

    :دبير

  شاهين زاده، قدرت اله
  ) ليسانس مهندسي شيمي(
  

  رئيس اداره استاندارد شهرستان گناوه
  
  

   : اعضاء

  احمدي، مريم
  )ليسانس فيزيك ( 
  

  اسماعيلي، فاطمه
  )كارشناس ارشد زبان انگليسي(
  

  الماسي، عليرضا
  )ليسانس برق ( 
 

  حميده، برسان
  )ليسانس مهندسي شيمي(

  بركت، محمد
  )فوق ليسانس شيمي ( 

  اداره كل استاندارد بوشهر كارشناس
  
  

  پيام نور گناوهمدرس دانشگاه 
  
  

رستان كارشناس آزمايشگاه همكار پسنج شه
  گناوه

  
  كارشناس اداره كل استاندارد استان بوشهر

  
  

  كارشناس اداره كل استاندارد بوشهر



 د 

  

  
  حسن زاده، صغري

  )كارشناس ارشد زبان انگليسي(
  
  جعفري، علي  
  )ليسانس مهندسي شيمي ( 
  

  خسرواني، عاطفه
  )ليسانس فيزيك ( 
  

  خلفي، محمد مهدي
  )ليسانس مهندسي نفت ( 
  

  جي، وحيدخلي
  )فوق ليسانس مهندسي دريا ( 
  

  دشتي مكان، خيرالنساء
  )ليسانس برق (
  

  دهقاني، بنت الهدي
  )فوق ليسانس شيمي فيزيك ( 
  

  ديلمي، مرضيه
  )ليسانس مهندسي شيمي ( 
  

  
  

  پيام نور گناوه مدرس دانشگاه
  
  

كارشناس آزمايشگاه همكار معيار سنجش ليان 
  شهرستان گناوه

  
كارشناس آزمايشگاه همكار بندرسازان جنوب 

  شهرستان گناوه
  
  

  ستان گناوهكارشناس اداره استاندارد شهر
  
  

  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه
  
  

مدير فني آزمايشگاه همكار سيراف آزمون ليان 
  شهرستان گناوه

  
  مدرس دانشگاه آزاد اسلامي واحد گناوه

  
  

  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه
  



 ه 

  

  رحيمي، اعظم
  )فوق ليسانس مترجمي زبان (
  

  رستمي، صديقه
  )ليسانس شيمي ( 
  

  سيفي، رضا
  )ليسانس مهندسي شيمي ( 
  

  شاهين زاده، عبدالمجيد
  )ليسانس شيمي ( 
  

  عطارزاده، احسان
  )ليسانس مهندسي شيمي (
  

  عليرضانژاد ديل، زهرا
  )ليسانس شيمي آلي ( 
  

  معيني نجف آبادي، اميد
  )ليسانس حقوق ( 

  
  مدرس دانشگاه آزاد اسلامي واحد گناوه

  
  

زان جنوب كارشناس آزمايشگاه همكار بندرسا
  شهرستان گناوه

  
  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه

  
  

مدير كنترل كيفيت آزمايشگاه همكار معيار 
  گستر سيراف بوشهر

  
  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه

  
  

  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه
  
  

  كارشناس اداره استاندارد شهرستان گناوه
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  اتفهرست مندرج
  صفحه                                                             عنوان                                       

  ب                                                              استاندارد  سازمان ملي آشنايي با 
  ج                                              كميسيون فني تدوين استاندارد                   

  ه                                پيش گفتار                                                          
  1                            هدف و دامنه كاربرد                                                 1
  1                            الزامي                                                        مراجع   2
  2                   تعاريف و اصطلاحات                                                          3
  5                                  الزامات                                                           4
  8                                                                                   نمونه برداري  5
          9                                                                              روش هاي آزمون  6
  13                                                               نشانه گذاري شناسه گذاري و  7
  14                                                                                  گزارش آزمون  8

                                      15                          نكات قابل توجه در مورد جوهر ژله اي) اطلاعاتي ( پيوست الف
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  پيش گفتار
  

 نويس پيش كه " .كاربرد عمومي: 1قسمت  – مغزي آن هاخودكار هاي ساچمه اي جوهر ژله اي و " استاندارد

در  و شـده  تـدوين  و تهيـه  )ايـران  تحقيقـات صـنعتي   و استاندارد مؤسسة(توسط  مربوط هاي دركميسيون آن
 تصويب مورد 20/12/91 مورخاسناد و تجهيزات اداري آموزشي  استاندارد ملي كميتة اجلاسششمين  و يكصد

 تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون 3 مادة يك بند استناد به اينك ، است گرفته قرار

   .شودميمنتشر  ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
خـدمات،   و علـوم  صـنايع،  زمينـة  در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

ايـن   تكميـل  و اصـلاح  براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنـابراين،   . گرفـت  خواهـد  قـرار  توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منبع و ماخذي

ISO 27668-1:2009, Gel ink ball pens and refills- Part1: General use  
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  عمومي كاربرد:  1قسمت -مغزي آن هاهاي ساچمه اي جوهر ژله اي و خودكار

  و دامنه كاربرد هدف   1

جوهر ژله اي قابل  حداقل الزامات كيفيت براي خودكارهاي ساچمه اي باتعيين ، تدوين اين استاندارد هدف از
  . ومي مي باشندكه داراي كاربرد عم ستها آن مغزي هاي  و پر شدنو يا غير قابل  پرشدن
  .آمده است ISO27668-2ساير الزامات براي خودكارهاي ژله اي براي كاربرد اسنادي در استاندارد -يادآوري

  مراجع الزامي     2
بدين ترتيب آن .مدارك زير حاوي مقرراتي است كه در متن استاندارد ملي به آنها ارجاع داده شده است 

  .ايران محسوب مي شود مقررات جزيي از اين استاندارد ملي 
و تجديدنظرهاي بعدي آن مورد  اصلاحيه ها در صورتي كه به مدركي باذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،

درمورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده است، . اين استاندارد ملي ايران نيست
  .دي آن ها مورد نظر استهمواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه هاي بع

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است 
ارزيابي  ويژگيهاي معيار خاكستري براي -ثبات رنگ كالاهاي نساجي  -160 استاندارد ملي ايران شماره  1- 2

  تغييرات در رنگ
  گزنون لامپ قوس - صنوعي روش تعيين ثبات رنگ در مقابل نور م-4084استاندارد ملي ايران شماره  2- 2

 تعيين ضخامت و دانسيته حجمي يا دانسيته ظاهري يك ورق كاغذ و  -151استاندارد ملي ايران شماره 3- 2
  مقوا

  تعيين سنگيني كاغذ -471استاندارد ملي ايران شماره  4- 2

  ها ويژگي – يا انجام آزمون/ شرايط محيطي براي آماده سازي و -7740استاندارد ملي ايران شماره  5- 2

قسمت -محلول استخراجي pH روش تعيين-خمير كاغذ،كاغذ و مقوا 3568-1استاندارد ملي ايران شماره 6- 2
  روش استخراج با آب سرد- 1
محلول استخراجي  pH روش تعيين-خمير كاغذ ،كاغذ و مقوا  3568-2استاندارد ملي ايران شماره 7- 2

  روش استخراج با آب- 2قسمت
2-8 ISO 535, Paper and board — Determination of water absorptiveness — Cobb method 
2-9 ISO 868, Plastics and ebonite — Determination of indentation hardness by means of a 
durometer (Shorehardness) 
2-10 ISO 2144, Paper, board and pulps - Determination of residue (ash) on ignition at 900°C 
2-11 ISO 5627, Paper and board — Determination of smoothness (Bekk method) 
2-12 JIS S 6061:2010 , Gel ink pens and refills 
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  اصطلاحات وتعاريف   3
  :به كار مي رودزير   تعاريف اين استاندارد اصطلاحات و در
3-1  

  خودكار
  .مايع نوشتن را روي سطح مي نشاندتغذيه كه  يستممجهز به سنوشتاري،  بزاريا

  .وجود دارد) بار مصرف يك(پرشدنيا غير قابل  پرشدنصورت به  خودكار- وريآياد

3-2   
  خودكار ساچمه اي 

خودكار يا جوهر  بدنه تغذيه مايع آن مبتني بر يك نوك ساچمه اي غلطان است كه با سيستمه خودكاري ك
  .يدكي آن يكپارچه شده است

3-3   
  خودكارساچمه اي با جوهر ژله اي

ن به طور قابل ملاحظه اي كاهش آمايع  ، گرانرويخودكار ساچمه اي كه با چرخش ساچمه در هنگام نوشتن
يه خود باز لت باز مي ايستد  يا به عبارتي فرآيند نوشتن صورت نمي گيرد به حالت اومي يابد و وقتي از حرك

  .مي گردد
3-4  

  1مخزن جوهر
يك محفظه پر ديگر با  آن را قابل تعويض براي جوهر خودكار كه وقتي خالي مي شود مي توان اي  محفظه

  ]ISO9175استاندارد  4-3 فيمطابق با تعر [.جايگزين نمود

 ISO9175-1:1988استاندارد  4-3طابق با تعريف م-يادآوري

3-5  
  مغزي

بوده و قابل جدا شدن  از يك خودكار كامل  به طور معمولكه )مخزن جوهر، نوك( اجزااز  واحد مجموعه اي
اما فاقد ويژگي ها يا اجزايي است كه ، به طور مستقل از فرآيند نوشتن را انجام دادبا استفاده از آن مي توان 

  .نمايده عنوان يك خودكار قابل استفاده آن را ب
 

  
1- Cartridge  



3 

  

3-6  
  ارينوشت ونآزم ماشين
آن روي يك سطح نوشتاري كه قابل تنظيم  مغزيخودكار يا  به وسيلهبراي كشيدن يك خط  مكانيكي ابزاري
  :براي

  90˚ تا 60˚ايجاد زاويه نوشتاري بين -
  N5تا  N1/0 1ازنوشتن نيروي -
  m/min10تا m/min1سرعت نوشتن بين -
 mm5تا mm1تراكم خطوط بين -

طولي محور  وحركت ثابت يا چرخشي در امتداد ) mm100با محيط (داراي قابليت كشيدن خط مارپيچي 
از جنس فولادضد زنگ   صفحه ايسطح مورد نظر بايد بر روي . خودكار يا محفظه جوهر يدكي مي باشد 

  .صيقلي قرار گيرد
3-7  

  آب پايداري در برابر
بدون از غوطه ورشدن در آب مقطر يا  پس، ماندن خط نوشته شده بر روي كاغذ مخصوص آزمونمرئي قابليت 

  .گفته مي شود  به مدت زمان مشخص يون
3-8  

  پايداري در برابراتانول
مشخص محلول از غوطه ورشدن در پس قابليت مرئي ماندن خط نوشته شده بر روي كاغذ مخصوص آزمون، 

  .گفته مي شود مدت زمان مشخصبه  اتانول 
3-9  

  پايداري در برابر اسيد هيدروكلريك
محلول اسيد از غوطه ورشدن در  پس ،قابليت مرئي ماندن خط نوشته شده بر روي كاغذ مخصوص آزمون

  .گفته مي شود به مدت زمان مشخص هيدروكلريك
3-10  

  پايداري در برابر هيدروكسيد آمونيوم
 محلولاز غوطه ورشدن در  پس مخصوص آزمون،شده بر روي كاغذ  تهقابليت مرئي ماندن خط نوش

 .گفته مي شود به مدت زمان مشخصهيدروكسيد آمونيوم 

  نيوتن -1
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3-11  
  پايداري در برابر رنگبري

عمل آوري در يك محلول سفيد از  پس ،قابليت مرئي ماندن خط نوشته شده بر روي كاغذ مخصوص آزمون
  .گفته مي شود مشخص به مدت زمان كننده معين 

3-12  
  پايداري در برابر پاك شدن

يك پاك  به وسيلهبراي مقاومت در برابر پاك شدن  ،خط نوشته شده بر روي كاغد مخصوص آزمون مقاومت
  . گفته مي شود كن لاستيكي خاص بدون ايجاد تغيير در سطح كاغذ آزمون

3-13  
  پايداري در برابر نور

از قرارگيري در معرض نور خاص به  پسشده بر روي كاغذ مخصوص آزمون ،قابليت مرئي ماندن خط نوشته 
  . گفته مي شود مدت زمان مشخص

3-14  
  نفوذ پذيري 

ن مايع خودكار به ميان كاغذ مخصوص آزمون نفوذ كرده باشد به نحوي كه از طرف ديگر آشرايطي كه در 
  .كاغذ قابل مشاهده باشد

3-15  
  زمان خشك شدن 

قابليت ايجاد لكه را از دست  ،مدت زمان لازم براي اينكه يك خط كشيده شده بر روي كاغذ مخصوص آزمون
  .بدهد

 روي سطح پوست يا به  پايداري جوهر در برابر انتقال بهميزان  نشان دهندهشرايط خاص  در،آزمون زمان خشك شدن_يادآوري
  .كاغذهاي رويي مي باشد

3-16  
  تكثير پذيري

 يا دستگاه فاكسيك دستگاه كپي ، پردازشگر ميكرو فيلم  با استفاده ازثير خط نوشته شده اصلي قابليت تك
  .مي باشد
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3-17  
  زمان ماندگاري 

بدون استفاده  شرايط معيني در، محصول تظار از تاريخ توليد كه در طي آنمورد ان انبارشمدت زمان  كمينه
  .خود را حفظ كند عملكرد ،استفاده نمي شود مغزيكه از خودكار يا  نگهداري شده و در حالي

3-18  
  زمان ماندگاري بدون درپوش

كه پس از  يدر حال مدت زماني كه در طي آن خودكار ساچمه اي غلطكي و خودكار ساچمه اي جوهر ژله اي
  .قابليت نوشتن خود را حفظ كند ،شود يو بدون در پوش نگه دار ينوشتن به صورت افق

3-19  
  سرعت نوشتن

  . مي باشد خطرسم عت سر
3-20  

  نقطه اي نيروي
  .خط بر نوك قلم وارد مي شود رسمكه هنگام  عمودي نيرومولفه 

3-21  
  زاويه نوشتن 

در حالتي كه در موقعيت  مغزيصفحه كاغذ تا محور طولي خودكار يا از سطح شامل زاويه اندازه گيري شده 
  .نوشتن قرار دارد

  الزامات     4
  خودكار طبقه بندي نوك 4-1

  .)مراجعه شود 1به جدول ( اس قطر ساچمه طبقه بندي شوندخودكار ها بايد بر اسنوك 
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  نوك خودكار طبقه بندي -1جدول

طبقه بندي 
 (mm) قطر ساچمه  كدنوك  )عرض خط(نوك

  UF  04/0<Ø  ريزفوق العاده 

  EF  55/0<Ø≤۴٠/٠  ريزبسيار 

  ٠/F  75/0<Ø≤۵۵  ريز

  ٠/٧۵≥M  00/1<Ø  متوسط

  ≤B  00/1Ø  درشت

  
4-2  

  مغزي هاشكل و ابعاد 
 2و1 هاي در شكل G2و J ،K  ،Lشكل و ابعاد انواع  .طبقه بندي شود Nو J، K، L، G2به انواع  بايد مغزي ها

اطلاق   Nنوع  آمده است 2و1چه در شكل هاي  از آن غيرباشكل و ابعاد  مغزي ها  به. نشان داده شده است
  .مي گردد

  
  

  ابعاد برحسب ميلي متر

  l1 l2min  l3  A  b  نوع

J  1/0±111 7/7  5/1±21  05/0±3/2  15/0±5/5  

K 1/0±111  7/7 5/1±20  05/0±3/2  15/0±1/6  

L 1/0±111  9/8 5/1±20  05/0±5/2  15/0±0/6  

  Lو J،Kنوع  مغزي -1شكل 
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  ابعاد برحسب ميلي متر

  l1 l2  l3  A  b  C  d  e  نوع

G2 

1/98  +04/0 
-35/0 

2/0±

2/6  1±2/23  54/2  +03/0 
-04/0 1/0±8/5 6  +1/0    

-2/0  1/0±4/2 2/0±6/0  

  G2نوع  مغزي -2شكل 

4-3   
  عملكرد

  اريعملكرد نوشت 4-3-1
اري شروع شود و فواصل نوشت  10cmدر روان وبايد فرآيند نوشتن  ،آزمونمطابق موارد مشخص شده در بند 

كه نقص يا نوسان در شدت خط  مشاهده بدون آن  .باشد 2رد مشخص شده در جدول بايد حداقل مطابق موا
   .شود

  
 فاصله نوشتاري - 2جدول 

     ابعاد بر حسب متر                           

  كدنوك  طبقه بندي نوك
  فاصله نوشتار

  )كمينه(

  UF  400  ريزفوق العاده 

  EF  400  ريزبسيار 

  F  300  ريز

  ١۵٠  M  متوسط

  B  100  درشت
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  خط خوردگي  4-3-2
آزمون  هنگامنبايد هيچ گونه خط خوردگي در مورد آزمون قرار مي گيرد  2- 3-6مطابق بند آزمونه وقتي  

  .مشاهده شود
  زمان خشك شدن 4-3-3

  .لكه كندخط نبايد درهنگام آزمون ايجاد  رديگ يمورد آزمون قرار م 2-3- 6مطابق بند  يآزمونه وقت
  تكثيرپذيري 4-3-4

خط تكثيرشده بايد درهنگام آزمون قابل مشاهده  رديگ يمورد آزمون قرار م 2-3- 6مطابق بند  يآزمونه وقت
  .باشد

  مقاومت در برابر آب 4-3-5
  .چنان مرئي بماند در هنگام آزمون خط بايد هم رديگ يمورد آزمون قرار م 2-3- 6مطابق بند  يآزمونه وقت

 "مقاومت در برابر آب "نشان  داراي كه مغزي هاييفقط براي خودكارهاي ساچمه اي جوهر ژله اي يا  آزموناين  _يادآوري 
  .كاربرد دارد ،هستند

  مقاومت در برابر نور 4-3-6
  .بماندآشكار خط بايد همچنان  ،در هنگام آزمون رديگ يمورد آزمون قرار م 2-3- 6مطابق بند  يآزمونه وقت

4-3-7   
  ندگاري بدون درپوش زمان ما

 بعد ازهنگام آزمون بايد ساچمه اي با جوهر ژله اي رديگ يمورد آزمون قرار م 2-3-6مطابق بند  يآزمونه وقت
  .بدون وقفه نوشتن را شروع كند cm10طي 

4-3-8   
  با درپوش ماندگاريزمان 

در  مغزيا يجوهرژله اي  خودكار ساچمه اي با رديگ يمورد آزمون قرار م 2- 3-6مطابق بند  يآزمونه وقت
  .رابرآورده كند 1- 3-4ت بند ابايد الزام 8-3- 6 بند طبق هنگام آزمون

  نمونه برداري     5
  نمونه برداري

بايد ظرف مدت شش ماه پس از ساخت، به جز آزمون مدت  تعويضژله اي و قابل  با جوهر نمونه هاي خودكار
  ).مراجعه شود  8- 3- 6به بند ( مورد آزمون قرار گيرند زمان نگهداري،
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  آزمونروش هاي  6
6-1   

  شرايط محيطي انجام آزمون
و   7740ملي مطابق با استاندارد 65/27 رطوبت نسبي يا 50/23دماآزمون بايد در شرايط محيطي استاندارد 

  .رواداري معمول بايد اعمال شود. آزمون صورت بگيردطبق شرايط موجود در محل 
6-2   

  د نوشتاريعملكرآزمون 
6-2-1  

  لوازم مورد نياز
6-2-1-1  

  دستگاه آزمون نوشتن
  :هنگام اجراي آزمون، دستگاه آزمون نوشتن بايد در هريك از وضعيت هاي زير تنظيم شود

  B و EF، F ،Mبراي نوع هاي كد  )3/0± 1( N، و   UFبراي نوع كد   ) N )1/0± 5/0 رنقطهفشا –الف 

انتخاب زاويه اي كه براي تعيين و   ) 70±5( ° و  °(5 ±60 )    نهشتن يك نموآزمون نو: زاويه نوشتن  -  ب 
  .بيشترين ميزان سازگاري را دارا مي باشد

  m/min 5/0 ± m/min 5/4: سرعت نوشتن  –پ 
    mm 5و mm 2 بين  با گام mm 100خط مارپيچ ممتد داراي محيط : الگوي نوشتن: ت 

6-2-1-2  
  كاغذ آزمون عملكرد ويژگي هاي

  .باشد 3با ويژگي هاي جدول  طابقآزمون عملكرد بايد مكاغذ 
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  آزمونكاغذ -3جدول 

  ربوطهمارجاع به استاندارد   مشخصات

471استاندارد ملي ايران شماره g/m2 10± g/m270 :جرم پايه  

 s30±s50  ISO 5627  : الف صافي

 ISO 2144  900˚در ) خاكستر(باقي مانده          :باقي مانده پس از سوختن

  Cobb60: g/m2 10± g/m225 ISO 535ميزان كوب، 

  pH:    ISO 6588ميزان 

  151استاندارد ملي ايران شماره μm10± μm80  :ضخامت

 -  سفيد  :رنگ

 -  فيبر چوب سلولزي سفيد شده  :تركيب
 MPa 1قسمت نرم رو به عقب براي آزمون استفاده شده ؛ فشار محدودسازي -الف

6-2-2  
  مونروش آز
مطابق . خودكار ژله اي و يا خودكار با قابليت تعويض مغزي را به صورت تصادفي انتخاب كنيدنمونه  10 كمينه

- 5طبق بند (، با استفاده از دستگاه آزمون )2- 5طبق بند(در خصوص كاغذ آزمون  2با موارد مندرج در جدول 
را از ابتدا تا انتهاي ترسيم  1-3- 4با بند مطابقت . خط ممتدي بكشيد) 2- 6طبق بند (و در شرايط محيطي ) 1

  .خط بررسي كنيد
، )آزمون زمان خشك شدن( 3- 3-6از برگ آزمون نوشته شده توسط دستگاه براي آزمون هاي زير به جز بند

 .استفاده كنيد)آزمون مدت زمان نگهداري( 8-3- 6، )آزمون مدت زمان بدون درپوش( 3-7- 6

6-3  
  پذيري نفوذآزمون 

و  ابتدا در نظر گرفتن ، بدونcm5به طول تقريبي را دستگاه آزمون نوشتن توسط  شدهنوشته  يك آزمونه
 در h24انتخاب كرده و آن را به مدت  1- 3-6بند  طبقشده  نوشتهاز برگ آزمون ،شده  رسمخط  انتهاي

  . آماده سازي كنيد 2- 6آزمون طبق بند شرايط محيطي 
  .بررسي كنيد 2- 3-4با بند  تطابقپشت كاغذ را جهت 
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6-4  
  آزمون زمان خشك شدن  

 پس. كنيد رسم 2- 5الف،ب و پ روي كاغذ آزمون مطابق بند  قسمت هايو  1- 5خط مستقيمي را مطابق بند
 ،شده رسمبار در وضعيت عمودي در سرتا سر  خط  را يك )5-3مطابق بند  (پاك كن s20 گذشت زمان از

  .بماليد
  .بررسي كنيد 3- 3-4سپس خط را براي انطباق با بند 

6 -4-1  
  لوازم مورد نياز

6 -4-1-1  
  .آورده شده است 1-1- 2- 6كاغذ آزمون مطابق انچه در بند 

6 -4-1-2  
  1پاك كن

  . مي باشدISO 868 با مطابق )45±5(سختي  با ساينده و بدون لاستيكيپاك كن 
6-4-1-3  

  دستگاه تكثير
  . است دورنگاريا دستگاه  فتوكپي، پردازشگر ميكروفيلمدستگاه 

6-4-1-4  
  تجهيزات آزمون نور

  .يا دستگاهي كه به لحاظ فني مشابه باشد 3زنوتست، 2دستگاه فيدومتر
6-5  

  پذيري تكثيرآزمون 

و با استفاده از  1- 3-6بند در شده تهيهرا از برگ آزمون  cm5طول تقريبي  به هخط نوشته شده روي آزمون
  .رسم كنيدمجددا  4- 5دستگاه يادشده در بند 

  .بررسي كنيد 4- 3- 4شده را با شرايط مندرج در بند  رسمابقت خط مط
1- Eraser  
2- Fade-o-meter 
3- Xenotest  
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6-6   
  آزمون مقاومت در برابر آب 

شرايط  در )1- 3-6 (بند طبقاز برگه اي  كه cm5طول تقريبي  به نوشته شده با دستگاه آزمون آزمونه
ت دو ساعت نگاه داشته و سپس آن را به مدت يك ساعت در آب فراهم شده را به مد 2-6بند  طبق  محيطي

  .بعد آن را بيرون آورده و اجازه دهيد در هواي آزاد خشك شود. مقطر يا آب ديونيزه فرو ببريد
  .بررسي كنيد 5-3-4داشتن خط كشيده شده روي تكه آزمون را با بند  تمطابق

6-7  
  آزمون مقاومت در برابر نور

را در برابر )  1-3-6 (بند طبقشده  تهيهرا از برگ آزمون  cm 5به طول توسط دستگاه نوشته شده  هآزمون
تا  ، اين كارقرار دهيد  )4084ملي  استاندارد طبق(پشم آبي رنگ  مرجع به همراه ) 5-5بند طبق (منبع نور

 و 3 ر برابر نور مرجعد گرفتهدر برابر نور و پشم آبي قرار  قرار نگرفتهميان پشم آبي رنگ  زماني كه كنتراست
  .ادامه دهيد، برسد160ملي  استاندارد طبق،  4خاكستري درجه مرجع  به ميزان

  .بررسي كنيد 4-3-6به منظور مطابقت با بند  خط نوشته شده را
6-8  

  آزمون مدت زمان بدون درپوش  

ن بدون درپوش باقي فاده نشده را برداشته و اجازه دهيد نوك آتدرپوش خودكار ساچمه اي جوهر ژله اي اس
( استاندارد شرايط محيطي درساعت  24، آن را به صورت افقي و به مدت جوهر پس از برقراري جريان. بماند
خط مستقيمي را به صورت دستي كشيده و مطابقت آن را با شرايط مندرج در بند . قرار دهيد )2- 6بند  طبق

  .بررسي كنيد 7- 3- 4
6-9  

  آزمون مدت زمان نگهداري 
اي در رخودكار ساچمه اي جوهر ژله اي و استفاده نشده و يا خودكار با قابليت تعويض جوهر و دا ده نهكمي

   C˚2±40روز در دماي 90صورت افقي و به مدت ه آن ها را ب. ته شده اند انتخاب كنيدخكه اخيرا سارا پوش 
  .قرار دهيد 55±5%ورطوبت نسبي 

  .بررسي كنيد 4- 3- 8قت آن ها را با شرايط مندرج  در بند آن ها را آزمون و مطاب 1- 3-6مطابق بند 
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  گذاري و نشانه گذاري شناسه  7
7-1  
  گذاري شناسه 

  :بايد به ترتيب شامل موارد زير باشد مغزيگذاري خودكار ساچمه اي جوهر ژله اي يا  شناسه
  ؛)مغزيخودكار ساچمه اي با جوهر ژله اي يا (قسمت شرح  1- 1- 7

  ؛ )براي توليدات داخلي( ملياز استاندارد  قسمتن شماره اي 2- 1- 7
  ؛)شودمراجعه  2- 4به بند (ا با قابليت تعويض جوهر مغزي هكد طبقه بندي از نظر نوع براي انواع 3- 1- 7
  و دشومراجعه  1به جدول )  M   ،F ،EF ،UF،B(كد طبقه بندي از نظر نوك  4- 1- 7
  .درصورت داشتن كاربرد (WR)ب ر برابر آمقاومت د براي كد طبقه بندي  5- 1- 7

  :مثال 

) M(، داراي نوك متوسط استاندارداز  اين قسمت الزاماتبار مصرف جوهر ژله اي مطابق با  يك خودكار يك
  :گذاري شود شناسهبايد به صورت زير 

 "M ....INSO"خودكار ساچمه اي با جوهر ژله اي "

، با سر قلم پهن Kاي اين قسمت از استاندارد ملي نوع يك خودكار ساچمه اي با جوهر ژله اي با نياز ه مغزي
)B ( و ضد آب)WR  (بايد به صورت زير علامت گذاري شود :  

   INSO … K B  W Rخودكار ساچمه اي يا جوهر ژله اي مغزي
7-2  
  نشانه گذاري 

نشانه ير بايد به صورت زبار مصرف داراي جوهر ژله اي  خودكارهاي يكمغزي ها يا  به منظور شناسايي، 
  :شود گذاري

  ؛تجاري علامتكننده يا  عرضهتوليد كننده،  نام - الف
  و )كه اختياري است 1- 1-7بجز بند ( 1-7مطابق بند  شناسه گذاري –ب 

 .شماره بهريا ) ماه، به صورت كامل يا به صورت كد / سال(  توليدتاريخ  -پ 
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  گزارش آزمون    8
  :باشدگزارش آزمون بايد شامل اطلاعات زير 

 ؛استاندارد ملي قسمتارجاع به اين  - 1- 8

  تاريخ و مكان آزمون - 2- 8
 .)مراجعه شود 2-7به بند ( شناسايي دقيق نمونه ها- 3- 8 

 :شناسايي نيازهاي قابل تغيير يا اختياري زير - 4- 8 

 مراجعه شود) 2- 6به بند ( شرايط محيط آزمون -1- 4- 8 

 )مراجعه شود 1-5به بند (زاويه نوشتن و گام پيشبردي نوشتن  -2- 4- 8 

  و) مراجعه شود 4-5به بند (دستگاه تكثير   -3- 4- 8
  دستگاه آزمون نور -4- 4- 8
  نتايج مطابق با اين استاندارد ملي - 5- 8
  و ) مراجعه شود 6و  5به بندهاي (هرگونه انحراف از روش آزمون تعيين  -6- 8
  .و امضاي آزمون كننده مشخصات - 7- 8
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  پيوست الف

  )اطلاعاتي(

  نكات قابل توجه در مورد جوهر ژله اي

 

خودكارهاي ساچمه اي  ريفدر تع "مايع نوشتنيا افزايش ويسكوزيته ميزان كاهش و"به منظور كمك به فهم 
 در اين مورد توسط استاندارد ژاپني  ي ارائه شدهبرخي ديدگاهها) مراجعه شود 3- 3به بند( اي با جوهر ژله

JIS S 6061:2010  ) مي شود آورده، در اينجا )ودكارهاي ساچمه اي جوهر ژله ايخ.  
  كيفيت جوهر ژل 1-الف

يا بيشتر بوده و  0/2از ) 2η /1 η( گرانرويآزمون شود، داراي  1-3- 8 طبق بندهنگامي كه جوهر ژله اي 
  .يا بيشتر باشد 3η (20mPa.s(گرانروي ظاهري بايد 

  ويسكومتر 2-الف

يا هر ابزار    JIS Z 8803مطابق با استاندارد )  Eويسكومتر نوع (خروط شكلويسكومتر با صفحه دوراني م
  .كه هم سطح با تكنولوژي مشخص شده باشد را ميتوان مورد استفاده قرار داد را آزمون ديگر

ي بين مخروط و صفحه داشته باشد و چرخنده استاندارد 1˚/34زاويه اي در حدود  داراي قسمت چرخنده مخروطي -يادآوري
  .توصيه ميشود  mm24با شعاع 

  وزيته جوهر ژله ايكآزمون ويس 3-الف

انجام شودو از  )C˚ )2 ± 23در دماي   JIS 8803استاندارد  9اندازه گيري هاي انجام شده بايد مطابق با بند 
  .صورت پذيردنيز  1- 7تعيين شده در بند  مترويسكو
ويسكوزيته . اندازه گيري شود  50S-1تا S-1 3بين  2در هر سرعت برشي)η 1( 1ظاهري گرانروي –الف 

براي ) 2η /1 η(سپس نسبت ويسكوزيته . برابر سرعت برشي اندازه گيري مي شود10در )  η 2(ظاهري
  .شود محاسبه مي 5-1الزامات بخش اطمينان از برآورده شدن 

شود تا از صحت نتايج يا بيشتر اندازه گيري مي S-1  383در سرعت هاي برشي )  η 3( ظاهري گرانروي -ب
  .به دست آمده اطمينان حاصل شود

 .مي باشدقائم ر در سياليت مايع  به سرعت خطي جريان مايع در زاويه ينسبت تغي بيانگرسرعت برشي  -يادآوري

 

  
1- Apparent viscosity 
2- Shear-rate 


