
 

 

  

 
 

 جوَْسي اسلاهی ايشاى ايشاى هلی استاًذاسد

Islamic Republic of Iran 
INSO 

 3822 استاًذاسد ايشاى هلی ساصهاى 2833

 Iranian National Standardization Organization 1st.Revision اٍلتجذيذ ًظش 

3292  

 
 

اص  (اتلاف آب )اص يک آصهًَِ هلات -تتي

  -آٍسًذُ تتيعولص هیاى هَاد هايع غطاسا

 سٍش آصهَى

 
 

 

Concrete – Water loss [from a mortar 

specimen] through liquid membrane-

forming curing compounds for concrete 

– Test Method 
 
 

 

 
 

ICS: 91.100.30 

2015 



 ب 

 

  خذا تِ ًام 

 ساصهاى هلی استاًذاسد ايشاى تا آضٌايی

 ي تحمٕمتات  استتاوذاسد  مؤسسّ ممشسات ي لًاوٕه اغلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًخة تٍ أشان غىقتٓ تحمٕمات ي استاوذاسد مؤسسّ

استتاوذاسدَاْ میتٓ سسستمٓ      وطش ي تذئه تقٕٕه، يؽٕفٍ وٍ است وطًس سسمٓ مشخـ تىُا 1371 ماٌ تُمه مػًب أشان، غىقتٓ

  .داسد فُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90ديمتٕه خیستٍ ضتًساْ فتادٓ اداسْ متًس        ي ٔىػذ ي پىداٌ مًسسٍ استاوذاسد ي تحمٕمات غىقتٓ أشان تٍ مًخة وام

  خُت  اخشا اتلاك ضذٌ است . 24/7/90مًس   35838/206ساصمان میٓ استاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ضماسٌ 

مؤسستات   ي مشاوتض  وؾتشان  غتاحة  ستاصمان ، واسضىاستان   اص مشوة فىٓ َاْ ومٕسًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس استاوذاسد تذئه

ٓ  مػادح تا َمگام يوًضطٓ ضًد مٓ اودام مشتثظ ي آگاٌ التػادْ ي تًدٕذْ پژيَطٓ، فیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ضتشأظ   تًخت

 ي وىىذگان، غادسوىىذگانمػشف تًدٕذوىىذگان، ضامل وفـ، ي حك غاحثان مىػفاوّ ي آگاَاوٍ مطاسوت اص وٍ است تداسْ ي فىايسْ

ْ  پٕص  .ضًد مٓ حاغل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ساصمان وُادَا، تخػػٓ، ي فیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ  ؤًس استتاوذاسدَا  میت

 پٕطتىُادَا  ي وؾشَا اص دسٔافت پس ي ضًدمٓ اسسال مشتًط فىٓ َاْ ومٕسًٕن افضاْ ي وفـ رْ مشاخـ تٍ وؾشخًآَ تشاْ أشان

 .ضًد مٓ مىتطش ي أشان چاج سسمٓ س میٓ استاوذاسد فىًان تٍ تػًٔة غًست دس ي عشح سضتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ  ضتذٌ  تقٕتٕه  ضتًاتظ  سفأت تا وٕض غلاح رْ ي مىذ فلالٍ َاْ ساصمان ي مؤسسات وٍ استاوذاسدَأٓ ؤًس پٕص ٓ  تُٕت وىىتذ   مت

ٍ  ، تػتًٔة  دسغًست ي تشسسٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ  استتاوذاسد  فىتًان  تت ٓ  مىتطتش  ي چتاج  أتشان  میت ،  تشتٕتة  تتذٔه   .ضتًد  مت

 میٓ استاوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ضماسِ أشان میٓ استاوذاسد دس ضذٌ وًضتٍ مفاد اساس تش وٍ ذوضً مٓ تیمٓ میٓ استاوذاسدَأٓ

 .تاضذ سسٕذٌ تػًٔة تٍ دَذمٓ تطىٕلساصمان میٓ استاوذاسد أشان  وٍ مشتًط

(ISO)استاوذاسد  ادمییٓ تٕه ساصمان اغیٓ افضاْ اص أشان ساصمان میٓ استاوذاسد
2ادمییٓ ادىتشيتىىٕته   تٕه ومٕسًٕن، 1

(IEC) ي 

3 لاوًوٓ ضىاسٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ساصمان
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ فىًان ي است

 وتذوس غتزأٓ    ومٕستًٕن  
5
(CAC)وطتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ استاوذاسدَاْ تذئه دس . وىذ مٓ فقادٕت ٍ  تًخت ٓ  ضتشأظ  تت ْ  ي ویت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص ، وطتًس  ختاظ  َتا

  .ضًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه استاوذاسدَاْ ي خُان غىقتٓ ي فىٓ ، فیمٓ َاْ پٕطشفت

 ي سلامت ، حفؼ وىىذگان مػشف اص حمأت تشاْ ، لاوًن دس ضذٌ تٕىٓ پٕص مًاصٔه سفأت تا تًاوذ مٓأشان  ساصمان میٓ استاوذاسد

ْ  أمىٓ ٓ  ي فتشد ٓ  صٔستت  ملاحؾتات  ي محػتًتت  وٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حػتًل  ، فمتًم ْ  ي محٕغت ٓ   ، التػتاد  اص اختشاْ تقضت

ومأذ.  استاوذاسد، اخثاسْ فادٓ ضًساْ تػًٔة ات ياسداتٓ، اللام ٔا /ي وطًس داخل تًدٕذْ محػًتت تشاْ سا أشان میٓ استاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسخٍ غادساتٓ واتَاْ استاوذاسد اخشاْ ، وطًس محػًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفؼ مىؾًس تٍ تًاوذ مٓ ساصمان 

ٌ  دس صمٕىّ فقال مؤسسات ي َا ساصمان خذمات اص وىىذگان استفادٌ تٍ تخطٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه . ومأذ اخثاسْ سا  ، مطتايس

ْ  سٕستت   گًآَ غذيس ي ممٕضْ ، تاصسسٓ ، آمًصش ٓ صٔستت  متذٔشٔت  ي وٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا ٌ  ، محٕغت  مشاوتض ي  َتا  آصمأطتگا

 وؾتام  ضتًاتظ  استاس  تش سا مؤسسات ي َا ساصمان گًوٍ أه ساصمان میٓ استاوذاسد أشان ، سىدص يسأل   ياسىدٓ وادٕثشاسًٕن س

 َتا  آن فمیىتشد  تش ي افغا َا آن تٍ غلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ، تصم ضشأظ احشاص غًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ غلاحٕت

 اودتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  فٕتاس  تقٕٕه ، سىدص يسأل   ياسىدٓ وادٕثشاسًٕن س ، ٔىاَا ادمییٓ تٕه دستگاٌ تشئح . وىذ وؾاست مٓ

 . است ساصمان أه يؽأف دٔگش اص أشان میٓ استاوذاسدَاْ سغح استماْ تشاْ تحمٕمات واستشدْ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اسدکویسیَى فٌی تذٍيي استاًذ

 «سٍش آصهَى -آٍسًذُ تتيهیاى هَاد هايع غطاساص عول( اص اتلاف آب )اص يک آصهًَِ هلات -تتي»
 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی سئیس: 

 فثاسٓ سصگیٍ، محمذ حسٕه

 سواسضىاس مُىذسٓ مًاد  

 َاْاداسٌ وتتل وؾتتاست تتتش اختتشاْ استتتاوذاسد

 غىأـ غٕشفیضْ

                                                                

  دتیش:

 تُمهاسضذ، 

 سواسضىاس اسضذ مُىذسٓ فمشان 

 اداسٌ ول استاوذاسد آرستأدان ضشلٓ

 

  ): ساسامٓ تٍ تشتٕة حشيف ادفثااعضاء

 امٕشْ، احمذ

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 

 ضشوت تىٕاد تته آرسآتادگان

 

 صادٍٔ، وادستمٓ

 سواسضىاس اسضذ صمٕه ضىاسٓ 

آصمأطگاٌ فىتٓ ي مىاوٕته ختان اداسٌ وتل       

 ضشلٓ ضُشساصْ آرستأدان ساٌ ي

  

 واسضىاس حٕذسپًس، َادْ

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 
 

 سيا، افطٕه

 سواسضىاس اسضذ مُىذسٓ فمشان 

 

 ؽًُسْ، سضا

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 

 اداسٌ ول استاوذاسد آرستأدان ضشلٓ

 

 

 آمادٌ دغفٓتته

 

 فذادتٓ، حسٕه

 سواسضىاس اسضذ مُىذسٓ فمشان 

 آرسانآمادٌ تته

 

 مطايس، فاعف

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 

 ضشوت تىٕه ساص آصما

 

 آتادْ، وامثٕضمطه

 سواسضىاس اسضذ مُىذسٓ فمشان 

 

 داوطگاٌ آصاد اسلامٓ ياحذ اَش
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 مًسًْ، محمذ

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 
 

 آصمأطگاٌ خُاد تحمٕمات سُىذ

 پًس، مُذْمُذْ

 سواسضىاس مُىذسٓ فمشان 

 اتحاد تىابضشوت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٌ 

 

 فْشست هٌذسجات

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب استاوذاسد میٓ آضىأٓ تا ساصمان

 ج استاوذاسد تذئه فىٓ ومٕسًٕن

 پٕص گفتاس

 ممذمٍ

ٌ 

 ي

 1 دَذف ي دامىٍ واستش 1

 1 مشاخـ ادضامٓ 2

 2 يسأل  3

 3 مًاد 4

 4 ضشأظ محٕغٓ 5

 4 َاتقذاد آصمًوٍ 6

 4 سثت اخضاء ي اختلاط ملاتوتقٕٕه  7

 5 َاساصْ آصمًوٍآمادٌ 8

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

 َاتىذْ دثٍساصْ سغح ي آبآمادٌ

 آيسوذٌافمال مادٌ فمل

 آيسوذًٌاد فملمتقٕٕه ممذاس مًاد غٕش فشاس دس 

 مذت صمان آصمًن

 سيش محاسثٍ

 گضاسش آصمًن

 دلت ي اسٔثٓ

5 

6 

7 

7 

7 

8 

8 

 10 َاْ آصمًنادف سادضامٓ  استاوذاسدساصْ وش  تثخٕش دس اتالهپًٕست 
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 یص گفتاسپ

 «سيش آصمًن -آيسوذٌ تته  اص مٕان مًاد مأـ غطاساص فملاص ٔه آصمًوٍ ملاتاتلاف آب س -تته»استاوذاسد 

تذئه ضذ. أه استاوذاسد تش اساس پٕطىُادَاْ سسٕذٌ ي تشسسٓ تًسظ ساصمان میٓ  1374وخستٕه تاس دس سال 

پاوػذ ي َفتاد ي ي دس  تاس مًسد تدذٔذ وؾش لشاس گشفتايدٕهَاْ مشتًط تشاْ ومٕسًٕن ي تإٔٔذ استاوذاسد أشان

 12/12/93 مًس  َاْ ساختماوٓمُىذسٓ ساختمان ي مػادح ي فشآيسدٌاخلاس ومٕتٍ میٓ استاوذاسد  چُاسمٕه

استاوذاسد ي  مًسسٍلاوًن اغلاح لًاوٕه ي ممشسات  3استىاد تىذ ٔه مادٌ أه استاوذاسد تٍ أىه  ضذ. تػًٔة

 ضًد.ان استاوذاسد میٓ أشان مىتطش مٓ، تٍ فى1371ًمػًب تُمه ماٌ   تحمٕمات غىقتٓ أشان،

اوٓ دس صمٕىٍ غىأـ، فیًم ي خذمات، َاْ میٓ ي خُمٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕطشفتتشاْ حفؼ َمگا

لـ دضيم تدذٔذ وؾش خًاَذ ضذ ي َش پٕطىُادْ وٍ تشاْ اغلاح ي تىمٕل أه ااستاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مً

 استاوذاسدَا اسائٍ ضًد، َىگام تدذٔذ وؾش دس ومٕسًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًخٍ لشاس خًاَذ گشفت. تىاتشأه، 

 ؾش استاوذاسدَاْ میٓ استفادٌ وشد.تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه تدذٔذ و
 

 ضًد.مٓ 1374: سال 3822أه استاوذاسد خأگضٔه استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ 
 

 خزْ وٍ تشاْ تٍُٕ أه استاوذاسد مًسد استفادٌ لشاس گشفتٍ تٍ ضشح صٔش است:مىثـ ي مأ

 
ASTM C156: 2011, Standard Test Method for Water Loss [from a Mortar Specimen] Through 

Liquid Membrane-Forming Curing Compounds for Concrete 
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    -آٍسًذُ تتي( اص هیاى هَاد هايع غطاساص عولاص يک آصهًَِ هلاتاتلاف آب ) -تتي

 سٍش آصهَى

 داهٌِ کاستشد ّذف ٍ  3

 آيسْ تتهاسائٍ سيش آصمأطگآَ تشاْ تقٕٕه واسأٓ مًاد مأـ غطاساص تشاْ فمل، استاوذاسدأه َذف اص تذئه 

-َاْ ملاتٓ دس مذت گٕشش ايدٍٕ اوذاصٌدس واَص اتلاف سعًتتٓ اص آصمًوٍ مًاداست، تٍ أه غًست وٍ لاتیٕت 

 ضًد. گٕشْ مٓ

آيسْ دس فملَا آنتقٕٕه واسأٓ  ي تًسظ مًاد غطاساصتشاْ تقٕٕه لاتیٕت وگُذاسْ سعًتت  أه استاوذاسد

، مطخػات ٔا تطخٕع تًان تشاْ تقٕٕه تشوٕثاتَمچىٕه اص أه استاوذاسد مٓ .محٕغٓ تته واستشد داسدمىاسة 

آيسوذٌ مًسد آصمًن سا دس أه استاوذاسد، مٕضان تًاوأٓ مًاد فملآيسوذٌ استفادٌ وشد. مىاسة تًدن مًاد فمل

ٓ وٍ حفؼ سعًتت دس خأاص آنوىذ. خیًگٕشْ اص اتلاف سعًتت اص ملات سٕمان َٕذسيدٕىٓ سا تٍ واستش اسائٍ مٓ

فذم مًفمٕت مًاد دس ومٕىٍ وشدن اتلاف سعًتتٓ     وىذ، ومه مٓ ضذنٍتته تاصٌ تٍ تىمٕل ياوىص َٕذسات

َا دس تته ضذگٓ، واَص ممايمت سأطٓ ٔا تشوٕثٓ اص أهخًسدگٓ، خمـتًاوذ مىدش تٍ واَص ممايمت، تشنمٓ

   ضذٌ ضًد. سخت

ا دس اتاله دلت وىتشل دما، سعًتت ي گشدش ًَ اص خمیٍ وتأح آصمًن آصمأطگآَ تحت تأثٕش فًامل صٔادْ

َاْ ملات، سه ي ضشأظ سغحٓ آصمًوٍ ملات دس صمان افمال مادٌ تىذْ آصمًوٍآبساصْ ي آيسْ، آمادٌفمل

تًاوذ خٕیٓ متغٕش دست آمذٌ مٓوتأح تٍ تىاتشأه، .َستىذ آيسوذٌ ي ٔىىًاختٓ ي ممذاس مػشف مادٌ غطاساصفمل

 اسائٍ ضذٌ است.  15دس تىذ دلت وتأح  وٍ تاضذ

َاْ آيس است ي دس غًست تماس عًتوٓ ممىه است تافث سًختگٓسٕمان َٕذسيدٕىٓ سًصشحايْ َاْ تاصٌ مخیًط -3 سّطذا

 ضٕمٕأٓ دس پًست ي تافت ضًد.

استاوذاسد است وٍ  هٔواستش ا فٍٕيؽ هٔتىاتشا وىذ،ٓوم انٕسيش سا ت هٔمشتًط تٍ واستشد ا ٓمىٔاستاوذاسد تمام مًاسد ا هٔا -3ّطذاس 

 آن سا مطخع وىذ. ٔٓاخشا َاْتٔي لثل اص استفادٌ، محذيد تٔسا سفا ٓي اغًل تُذاضت ٓمىٔمًاسد ا
 

  الضاهیهشاجع   3

 َا اسخاؿ دادٌ ضذٌ است. تٍ آنمذاسن ادضامٓ صٔش حايْ ممشساتٓ است وٍ دس مته أه استاوذاسد میٓ أشان 

 ضًد.استاوذاسد میٓ أشان محسًب مٓٔه ه تشتٕة آن ممشسات خضئٓ اص اتذٔ

 َا ي تدذٔذ وؾشَاْ تقذْ آن اغلاحٍٕ دس غًستٓ وٍ تٍ مذسوٓ تا روش تاسٔخ اوتطاس اسخاؿ دادٌ ضذٌ تاضذ،

َا اسخاؿ دادٌ ضذٌ تاسٔخ اوتطاس تٍ آنروش استاوذاسد میٓ أشان وٕست. دس مًسد مذاسوٓ وٍ تذين  مًسد وؾش أه

 َا مًسد وؾش است.آنَاْ تقذْ ذ وؾش ي اغلاحٍٕمًاسٌ آخشٔه تدذٔاست، َ

 استفادٌ اص مشاخـ صٔش تشاْ أه استاوذاسد ادضامٓ است:
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 َائژگٓ -َاْ َٕذسيدٕىٓماسٍ مشخـ تشاْ استفادٌ دس آصمًن سٕمان، 12819استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ  3-3

 َاْ مأـ، خًَشَا ي محػًتت مشتثظ گٕشْ چگادٓ پًضص، اوذاص18659ٌاستاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ  3-3

 َا: ئژگ1ٓلسمت  -، سٕمان17518-1استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ  3-2

2-4 ASTM C87, Test Method for Effect of Organic Impurities in Fine Aggregate on Strength of 

Mortar 

2-5 ASTM C230/C230M, Specification for Flow Table for Use in Tests of Hydraulic Cement 

2-6 ASTM C305, Practice for Mechanical Mixing of Hydraulic Cement Pastes and Mortars of 

Plastic Consistency 

2-7 ASTM D1653, Test Methods for Water Vapor Transmission of Organic Coating Films 

2-8 ASTM D2369, Test Method for Volatile Content of Coatings  

2-9 ASTM E178, Practice for Dealing With Outlying Observations  

 

 ٍسايل  2

ه تا حد  وافٓ ي تا َمان ؤه مخیًطٔا  ASTM C305مغاتك تا استاوذاسد  ،کي هکاًیکی هلاتهخلَط 2-3

 .مزوًس ادضامات استاوذاسد

 .ASTM C230/C230Mمغاتك تا استاوذاسد  هیض سٍاًی، 2-3

   يتًدٌ تأذ وفًرواپزٔش  َاآن ًوذ.َا تأذ اص فیض، ضٕطٍ، تستٕه سخت ٔا پلاستٕه ساختٍ ضآن ّا،قالة 2-2

َا ٔا خاتدأٓ لادة حايْ ملات گٕشْ آصمًوٍَا دس مذت لادةغیة ساختٍ ضًوذ تا اص تغٕٕش ضىل آنغًست تٍ

mmَا حذالل تأذ تشاتش مساحت سغح آنتاصٌ، خیًگٕشْ ضًد. 
تاضذ.  mm19َا حذالل تأذ ي استفاؿ آن 212000

   تاضذ.طًداْ، مشتـ ٔا مستغٕیٓ سعًل آن اص دي تشاتش فشؼ تٕطتش ودأشٌغًست سغح فًلاوٓ لادة تأذ تٍ

سيوذ ضٕاسداس وشدن ي ي  ىذومادٍ فشاَ  دٌ تا سغح تشاص ثاتتٓ تشاْ اتىاْ تختٍداس تًلسمت فًلاوٓ لادة تأذ دثٍ

 دثٍ لادة تأذ مًاصْ تا سغح تحتاوٓ آن تاضذ. . ومأذتىذْ سا تسُٕل آب

فًلاوٓ لادة، ئژٌ دس امتذاد دثٍ َا استفادٌ وطًد، تٍمشالة تاضٕذ تا اص ممادٔش صٔاد سيغه، گشٔس ٔا مًاد سَاساص دس لادة -يادآٍسي

استفادٌ اص وًاس چسة سيْ تشاْ خیًگٕشْ اص آدًدگٓ دثٍ فًلاوٓ لادة دس مذت افمال مًاد سَاساص، ضًد. مٓ افمالتىذ وٍ مًاد آب

 . تاضذ مفٕذتًاوذ مٓ آن

  تشاْ اوتمال 75تا  50سmm پُىاْ  ي 100تا 75سmm دساصاْ ٍتوضن تا خامٓ اص خىس فًتد صوگ ،3چوچِ 2-4

 تٍ لادة. وهمخیًط دٔگاص  ملات

 َاْ تستٕىٓ ٔا پلاستٕىٓ استفادٌ وىٕذ. َا اص دستىصگٕشْ آصمًوٍدس صمان لادة ّا،دستکص 2-5

                                                 
1- Spoon 
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يسْ غًعٍ وٍ تا آمذٌسخت ٔا چًب تیًط فملسأىذٌ وؾٕش تستٕه وٕمٍتأذ اص مًاد غٕشخارب ي غٕش ،3کَتِ 2-6

وًتٍ تأذ تٍ ضىل غٕشخارب ضذٌ است، ساختٍ ضًد.  C200˚ي دس دماْ تمشٔثٓ  min15مذت يسْ دس پاسافٕه تٍ

 تاضذ.  mm300 تا mm150س مىاسة ي عًل  25×50سmmمستغٕیٓ تا سغح ممغـ 

  .mm20ي ضخامت   75×280سmmتا اتقاد تمشٔثٓ  هالِ،تختِ 2-7

عًس لاتل تًان اص تاصاس تٍُٕ وشد. دس غًستٓ وٍ سغح مادٍ تٍساحتٓ مٓداس تا اتقاد روش ضذٌ دس تات سا تٍ مادٍ دستٍتختٍ -يادآٍسي

 تًخُٓ سإٔذٌ ضًد، مادٍ تأذ سيوص ٔا خأگضٔه ضًد. 

تمٕض وشدن سغح آصمًوٍ لثل اص      تشاْ  mm50تٍ عًل تا مًَاْ وسثتاً وشم  وماضٓلی  مًْ  قلن هَ، 2-8

 تىذْ.آب

أه اتاله تأذ  . 32±2  ي سعًتت وسثٓ %س8/37±1.1سC˚تا لاتیٕت وگُذاسْ دماْ  آٍسي،اتاقک عول 2-9

آيسوذٌ ي خشيج آن اص ساحتٓ تافث تثخٕش حلال اص مًاد فملضذٌ تٍوٍ حشوت ًَاْ تًٍُٔ عشاحٓ ضًدعًسْ 

 ،أداد وىذ  4/3تا  2سg/h  تشاتش تا تا وش  تثخٕش تىؾٕ  ضًداْ گًوٍتٍَا تأذ خشٔان ًَاْ سيْ آصمًوٍاتاله ضًد. 

تشاْ َش مًلقٕت آصمًوٍ دس وش  تثخٕش  وخست تأذ ضًد.گٕشْ مٓوٍ مغاتك سيش اسائٍ ضذٌ دس پًٕست ادف اوذاصٌ

 غًست سادٕاوٍ ٔا َش صمان وٍ تغٕٕشاتٓ دس اتاله دادٌ ضًد،تأذ تٍَمچىٕه ي  ذٌض گٕشْاوذاصٌ داخل اتاله

تأذ گضاسش  َاْ تثخٕشگستشٌ وش  ،آيسَْاْ آصمًوٍ دس اتاله فملتشاْ تمامٓ مًلقٕت .ضًد گٕشْديتاسٌ اوذاصٌ

 ضًد.

         ٔا ومتش.  g 1/0تا لاتیٕت تقٕٕه خشم لادة پش ضذٌ آصمًوٍ تا دلت  تشاصٍ، 2-31

ٔىىًاخت ي تا حذالل عًس آيسوذٌ سا تٍاْ وٍ تتًاوذ مًاد فملتشاْ افمال پاضص. َش يسٕیٍ ،3کٌٌذُعوالا 2-33

ضًد، اص آيسوذٌ تا لی  مً ٔا غیغه افمال مٓدس مًاسدْ وٍ مادٌ فملپاضٓ افمال وىذ، مًسد لثًل است. اضافٍ

  . ضًدتًغٍٕ ضذٌ تًسظ ساصوذٌ مًاد استفادٌ  يسأل
 

 هَاد 4

 . 17518-1میٓ أشان ضماسٌ  مغاتك تا ادضامات استاوذاسد سیواى پشتلٌذ، 4-3

 .12819میٓ أشان ضماسٌ  مغاتك تا ادضامات استاوذاسد تٌذي ضذُ،استاًذاسد داًِهاسِ  4-3

اص اتلاف  عًس مًثشَا تأذ تٍآيسوذٌ لشاس تگٕشد، آنتىذ وثأذ تحت تأثٕش مًاد فملمًاد آب تٌذ،هَاد آب 4-2

 لادة خیًگٕشْ وىىذ.  دًٔاسٌسعًتت مٕان مشص آصمًوٍ ي 

  تاضذ.تىذْ مىاسة مٓتًدٌ ي تشاْ آب ساحتٓ اص مىاتـ فیمٓ لاتل تأمٕهتٍپاسچٍ آغطتٍ تٍ مًم،  -يادآٍسي

                                                 
1- Tamper 

2- Applicator  
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 ضشايظ هحیطی 5

 تأذ تشاتش دس صمان آصمًن دماْ اتاق ي تمامٓ مًادغًست دٔگشْ مطخع ضذٌ است، غٕش اص مًاسدْ وٍ تٍتٍ

˚C(2±23  تاضذ  50±10%س اتاق وٕض تأذ سعًتت تًدٌ ي. 
 

 ّاتعذاد آصهًَِ 6

 اْ متطىل اص سٍ آصمًوٍ ٔا تٕطتش تأذ ساختٍ ضًد. آيسوذٌ، مدمًفٍتشاْ آصمًن مًاد فمل 6-3
غًست ٔه گشيٌ دس وؾش گشفتٍ ضًد، تُتش است َش مدمًفٍ تٍَا آمادٌ مَٓىگامٓ وٍ تٕص اص ٔه مدمًفٍ اص آصمًوٍ -يادآٍسي

 ملات    أه امش ممىه است وٕاصمىذ اختلاط دس حذ امىان ٔىسان تاضذ. آيسوذٌ فملگٕشْ ي افمال مادٌ ضًد، تا صمان مٕان لادة

  غًست خذاگاوٍ تشاْ َش مدمًفٍ تاضذ. تٍ

تىذ ي دثٍ لادة  ، ول مساحت سغح فًلاوٓ آصمًوٍ ضامل آبMAآيسوذٌ ستشاْ تقٕٕه ممذاس مػشف مادٌ فمل 6-3

mmتش حسة فشمًل َىذسٓ مىاسة، سا تا استفادٌ اص 
 حساب وىٕذ.  2

گٕشْ اوذاصٌ اص سيْ اتقاد سغحٓ 2-13  مغاتك تىذ L  مًسد استفادٌ دس محاسثٍ واَص خشم دس ياحذ سغح سAس سغح -يادآٍسي

 ضًد. محاسثٍ مٓ ،تىذآب ٓ مادٌداخیَاْ دثٍضذٌ دس 

 

  تعییي ًسثت اجضاء ٍ اختلاط هلات 7

 تعییي ًسثت اجضاء 7-3

 است، 4/0 آن وسثت يصوٓ آب تٍ سٕمانٓ وٍ تٍ خمٕش سٕماوسا ماسٍ خطه تشاْ تقٕٕه ممذاس ماسٍ ملات، 

تشاتش  مٕض سياوٓ سٔضشتاس  10دس ASTM C87استاوذاسد اسائٍ ضذٌ دس سيش مغاتك تا سياوٓ آن  اضافٍ وىٕذ،

mmديس تشٔضٔذ.واس سفتٍ تشاْ تقٕٕه وسثت ماسٍ تٍ سٕمان سا مخیًط تٍ  ضًد. 35 ± 5س 

تًان سياوٓ سا مٓ ضًد.پٕطىُاد مٓ 1تٍ  5/2دس آغاص، وسثت وسثت ماسٍ تٍ سٕمان تا تًخٍ تٍ وًؿ سٕمان متغٕش است.  -يادآٍسي

. وشدضذٌ است، تقٕٕه  اختلاطوه دس ٔه مخیًط ASTM C305  وٍ مغاتك استاوذاسد 4تا  3سKg مخیًط ملاتٓ تٍ اوذاصٌ  سيْ

ضًد وٍ مذت ي ضشأظ اختلاط ملات سيْ تشاْ تقٕٕه وسثت ماسٍ تٍ سٕمان تٍ أه ددٕل ديس سٔختٍ مٓمخیًط مًسد استفادٌ 

 گزاسوذ ي تأذ وىتشل ضًوذ.وتأح وُأٓ اتلاف سعًتتٓ اثش مٓ

      اختلاط 7-3

سٕمان، پس اص تشوٕة آب ي  min6تا دس مذت حذاوثش  وه اختلاط وىٕذاخضاْ ساصوذٌ ملات سا دس ٔه مخیًط

 مخیًط َمگىٓ حاغل ضًد.

ي  ومًدٌوه اضافٍ دٔگ مخیًطاتتذا سٕمان سا تٍ ول آب دس  عًس ویٓ تشتٕة مًثش اختلاط مًاد تٍ أه غًست است وٍتٍ -يادآٍسي

، ماسٍ سا دس مذت ساخته آندس سشفت و  اختلاط وىٕذ، تذين متًلف  s30مخیًط وىٕذ. سپس آن سا تٍ مذت  s30آن سا تٍ مذت 

s30  تٍ مذت اختلاط سا تٍ آن اضافٍ وشدٌ يmin1 .وه سا تٍ مذت مخیًط ادامٍ دَٕذmin1  دس. ساصٔذمتًلف   s15  ايل، مًاد

   َا ساواس اوذاختٍ ي تلافاغیٍ آصمًوٍدٔگش تٍ min1 وه سا تٍ مذتمدذداً مخیًطچسثٕذٌ تٍ دًٔاسٌ دٔگ سا تٍ داخل آن تشٔضٔذ. 

 گٕشْ وىٕذ. لادة
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 ّاساصي آصهًَِآهادُ 8

استفادٌ اص سَاساص لادة تٍ ضشعٓ مداص است وٍ َا سا  واملاً تمٕض وىٕذ. َا، آنلادةلثل اص استفادٌ اص  8-3

 تىذ تذاخیٓ أداد وىىذ. تا تا مًاد آب اودام ضًداص افمال آن تٍ دثٍ فًلاوٓ لادة  تصم تشاْ خیًگٕشْمشالثت 

 اْ تا ضخامت ٔىىًاخت حاغل ضًد.پطت چمچٍ، ملات سا پخص وىٕذ تا تٍٔلادة سا تا وٕمٍ پش وىٕذ ي تا  8-3

mmَش 
، تقذاد ضشتات   متشاو  وىٕذ25×50سmm ممغـ وًتٍ تا سغح ضشتٍ سا تا ٔه آصمًوٍ سغح اص 21000

ومٓ تٕص اص دثٍ فًلاوٓ سا تٍٔ ديم ملات  .مًسد وٕاص تشاْ تشاو  ول سغح تٍ وضدٔىتشٔه فذد غحٕح گشد ضًد

  300تا 150سmmي دساصاْ  mm25تا استفادٌ اص ٔه وًتٍ تا پُىاْ  ي ماوىذ تٍٔ ايل متشاو  وىٕذ. تشٔضٔذلادة 

محى  فطاس دادن آن تٍ سمت پإٔه، سغح سا تشاص وىٕذ.  تاَاْ أداد ضذٌ دس اثش وًتص سا پش وىٕذ ي فشيسفتگٓ

اْ دس ساستاْ محًس عًدٓ آصمًوٍ، سغح آصمًوٍ سا تا غًست اسٌمادٍ تًٍس تختٍتاس فثتا ٔه َاْ مستغٕیٓدس لادة

َاْ لادة عًس محى  دس تماس تا ملات ي دثٍتٍ mm75مادٍ سا اص عشف سغح تختٍ دثٍ فًلاوٓ لادة تشاص وىٕذ.

  لشاس دَٕذ تا ٔه سغح متشاو  ٔىىًاخت فاسْ اص حفشٌ ي تشن أداد ضًد.

آيسْ لشاس دادٌ ي َا سا دس اتاله فملَا سا پان وىٕذ. آصمًوٍگٕشْ، سغًح تٕشيوٓ لادةتلافاغیٍ پس اص لادة 8-2

َا تأذ دس ٔه سغح تشاص لشاس گشفتٍ ي دس مقشؼ استقاش آصمًوٍسا تشلشاس وىٕذ.  9-3ضشأظ مطخع ضذٌ دس تىذ 

  فاغیٍ 175تا  50سmmا ي دًٔاسَاْ خاوثٓ اتاله تأذ ََاْ مدضا ي َمچىٕه ماتٕه آصمًوٍوثاضىذ. ماتٕه آصمًوٍ

تشاْ پش وشدن فضاَاْ خادٓ دس اتاله اص َا ٔىسان تاضذ. گزاسْ تأذ تشاْ تمامٓ آصمًوٍدادٌ ضًد. أه فاغیٍ

 استفادٌ وىٕذ.  1َاْ ساختگٓآصمًوٍ
 

 ّاتٌذي لثِساصي سطح ٍ آبآهادُ 9

آسامٓ تا َا سا تٍسغح آنَا سا اص اتاله خاسج ومًدٌ ي َا، آنآصمًوٍ ٓتلافاغیٍ پس اص واپذٔذ ضذن آب سغح 9-3

لی  مً تشس تضوٕذ، أه واس تأذ تا وٕشيْ وافٓ غًست تگٕشد تا ضٕشٌ ي دقاب سغحٓ سا تضدأذ تذين أه وٍ 

خل آصمًوٍ سا تٍ داآب سغحٓ ؽاَش ضًد،  ،صوٓدس غًستٓ وٍ پس اص تشسخشاضٓ تش سغح ملات أداد ضًد. 

سا اص اتاله خاسج ومًدٌ ي ديتاسٌ سغح آن سا  اتاله تشگشداوذٌ ي تلافاغیٍ پس اص واپذٔذ ضذن آب سغحٓ، آصمًوٍ

ضشأظ مىاسة آن وثأذ خطه تاضذ.  سغح صٔشتا لی  مً تشس تضوٕذ. ملات تأذ تذين آب سغحٓ تًدٌ يدٓ 

 وٍ ،ذٌ ٔا دىٍ أداد وىىذسغح آصمًوٍ وط دسآب آصاد  خمـ ضذنصوٓ تافث ضًد وٍ تشسسغحٓ صماوٓ حاغل مٓ

  ٔه واحٍٕ مطخع ضًد.  سيْتًاوذ تا مادٕذن آسام سشاوگطت مٓ

ضًد، تستگٓ تٍ سعًتت ايدٍٕ آن وٍ مىدش تٍ ضشأظ مىاسة سغحٓ مٓ اتلافمذت لشاسگٕشْ آصمًوٍ دس اتاله ي  -يادآٍسي

تا تىؾٕ  مذت لشاسگٕشْ  تًانمٓسا ًاختٓ ضشأظ سغحٓ آصمًوٍ ٔىىآيسْ ي دٔگش ضشأظ آصمأطگآَ داسد. مطخػات اتاله فمل

. دس غًست َش گًوٍ تغٕٕش دس ضشأظ آصمًن سماسٍ، سٕمان ي غٕشٌ ، مذت حفؼ وشد آن، سعًتت ايدٍٕ اتلاف آصمًوٍ دس اتاله ٔا ممذاس

 سعًتت ايدٍٕ ي ٔا َش دي مًسد تأذ مدذداً تقٕٕه ضًد.  اتلافلشاسگٕشْ ٔا 

                                                 
1- Dummy  
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أداد وىٕذ.  mm3 ي پُىاْ حذاوثش  mm3 ضىل تا فمك تمشٔثٓ Vٔه ضٕاس ماتٕه دثٍ آصمًوٍ ي لادة،  9-3

 mm6 تٕص اص  عشف سغح آصمًوٍضذگٓ آن اص دثٍ لادة تٍعًسْ وٍ فاغیٍ پخص تىذ پش وىٕذ،ضٕاس سا تا مًاد آب

  . ثاضذو
   استفادٌ اص سش تٕض مادٍ، واسدن، دس لًعٓ تاصوه مثیثٓ ٔاتىذ، ضذگٓ مًاد آبتشاْ تشداضته ممادٔش اضافٓ پخص -يادآٍسي

 وٍ سش آن تا واسدن ٔا تٕغٍ چالً تٕض ضذٌ است، تشاْ أه واس مًثش گضاسش ضذٌ است.  1ملاتٓتختٍ
 

 آٍسًذُعول هادُاعوال  31

 وىٕذ.تقٕٕه  18659میٓ أشان ضماسٌ   سا مغاتك تا استاوذاسد Dmآيسوذٌ سفمل مادٌچگادٓ  31-3

تقٕٕه آن  ضذٌ مػشفممذاس مطخعتش اساس  g1/0تا دلت   سا MAآيسوذٌ افمال ضذٌ سخشم مادٌ فمل 31-3

اگش مٕضان مػشف    سا محاسثٍ وىٕذ.Dmآيسوذٌ سي چگادٓ مادٌ فمل 2-6سا مغاتك تىذ  ول مساحت سغحوىٕذ، 

mممذاس  اصآيسوذٌ مطخع وطذٌ تاضذ، فمل مادٌ 
2
/l 5  ٌآيسوذٌ تأذ مغاتك تا سيش افمال مادٌ فمل .وىٕذاستفاد

 َاْ ساصوذٌ تاضذ. تًغٍٕ

عًس آيسوذٌ سا تٍ. سپس مادٌ فمل M1يصن وىٕذ س g1/0 سا تا دلت  ، آنآصمًوٍ تىذْتلافاغیٍ پس اص آب 31-2

ٔه دس ٔه صمان فمظ سيْ ي سشفت آيسوذٌ تأذ تٍمادٌ فمل ضذٌ افمال وىٕذ.ٔىىًاخت ي تٍ مٕضان مطخع

 آصمًوٍ افمال ضًد.

آيسوذٌ تُتش است اص اتاله پاضص ٔا ًَد پاضٓ ي تخاسَاْ حلال حاغل اص پاضص مًاد فملتشاْ وىتشل اضافٍ -يادآٍسي

حذالل تاضذ، تا اص اتلاف صٔاد مًاد فشاس دس تىاتشأه سشفت حشوت خشٔان ًَا دس مدايست آصمًوٍ تأذ آصمأطگآَ استفادٌ وىٕذ. 

ٔٓ غًست وش  خشٔان ًَا تا فمل پاضص تأذ تا حذالل فطاس يخیًگٕشْ ضًد. تا حذ امىان ثل اص تًصٔه وُأٓ، مذت پاضص ي ل

 لثًدٓ تتًاوذ حاغل ضًد. وٍ ادگًْ پاضص لاتل تگٕشد

تا خشم آن پس اص   M1آيسوذٌ ستا ممأسٍ خشم ايدٍٕ آصمًوٍ لثل اص افمال مادٌ فملمىاسة تًدن پًضص سا  31-4

       خشم اص لثل تقٕٕه ضذٌ مادٌ اضافٍ تقٕٕه وىٕذ. خشم وُأٓ تأذ تشاتش خشم ايدٍٕ آصمًوٍ تٍ ،دَٓپًضص

آيسوذٌ است تا پًضص مػشف تاضذ، وٍ مستیضم تًصٔه مىشس آصمًوٍ دس مذت افمال مادٌ فملآيسوذٌ تشاْ فمل

تًان تا تًصٔه ؽشف، پًضص سا مٓ آيسوذٌ تا لی  مً، مىاسة تًدندس غًست افمال مادٌ فمل وامل حاغل ضًد.

آيسوذٌ وثأذ اص ول صمان افمال مادٌ فمل تقٕٕه وشد. تٍ آصمًوٍ، آيسوذٌ لثل ي تقذ اص افمال آنلی  مً ي مادٌ فمل

min 2  .س خشم وُأٓفشاتش سيدM2 سا تا دلت   g1/0  .تٕص  ضذٌآيسوذٌ افمالاگش ممذاس وُأٓ مادٌ فمليصن وىٕذ

  تاضذ، آصمًوٍ تأذ مشديد ضًد.  متفايت ،ضذٌپًضص تقٕٕهأداد ضذٌ آن تشاْ اص ممذاس محاسثٍ 10اص %

آيسوذٌ لثل ي تقذ اص افمال آن تٍ دَٓ ي مادٌ فمليسٕیٍ تًصٔه يسأل پًضصدس ئشأص لثیٓ أه استاوذاسد، پًضص تٍ -يادآٍسي

 ضذ، وٍ سيش خٕیٓ دلٕمٓ وثًد. آصمًوٍ تقٕٕه مٓ

 آيسْ تشگشداوٕذ. َا سا تٍ داخل اتاله فملدسوگ آصمًوٍتٓ 31-5

                                                 
1- Hawksbill  
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  پس اص افمال مادٌ 4تا  3سh آنتًان تا تًصٔه تىذْ والع سا مٓوطت لادة ٔا آب دس اثش آصمًوٍ خشمواَص وامقمًل  -يادآٍسي

 وطان دَذ، آصمًوٍ مضتًس احتماتً خشمَا واَص اْ تٕص اص سأش آصمًوٍعًس لاتل ملاحؾٍآيسوذٌ تطخٕع داد. اگش ٔه آصمًوٍ تٍفمل

    مشاخقٍ وىٕذ . 4-13مقًٕب خًاَذ تًد ي دس غًستٓ وٍ فمظ سٍ آصمًوٍ مًسد آصمًن لشاس گٕشد، آصمًن تأذ اتغال ضًد ستٍ تىذ 

 

 آٍسًذُفشاس دس هَاد عول تعییي هقذاس هَاد غیش 33

 تقٕٕه وىٕذ.  ASTM D2669سا مغاتك تا استاوذاسد   NVس آيسوذٌفشاس دس مادٌ فمل وسثت مادٌ غٕش
 

 آصهَى صهاىهذت  33

 َا سا خاسج ومًدٌ ي تلافاغیٍ يصن وىٕذدس اتاله آصمًن وگُذاسْ وىٕذ، سپس آن h72َا سا تأذ تٍ مذت آصمًوٍ

 تًاوذ صمان آصمًن دٔگشْ سا مطخع ومأذ.. خشٔذاس مٓ M3س

  

 ِهحاسثسٍش  32

 کاّص جشم 32-3

 محاسثٍ وىٕذ: gواَص خشم اص َش آصمًوٍ سا مغاتك صٔش تش حسة  32-3-3

                                                                                                1س

 وٍ دس آن:

ML     واَص خشم آصمًوٍ، تش حسةg؛ 

M1    ضذٌ، تش حسة تىذْخشم آصمًوٍ آبg؛ 

NV    تش حسة  آيسوذٌ،خشم مادٌ غٕش فشاس دس مادٌ فملg؛ 

MA   تش حسة  ضذٌ،آيسوذٌ افمالخشم مادٌ فملg سMA=M2-M1؛  

M2    تش حسة  آيسوذٌ،خشم آصمًوٍ تلافاغیٍ پس اص افمال مادٌ فملg ؛ 

M3     خشم آصمًوٍ دس اوتُاْ آصمًن، تش حسةg . 

 سطح آصهًَِ 32-3

، تا استفادٌ اص فشمًل َىذسٓ mm1تىذ تا دلت َاْ داخیٓ مادٌ آباتقاد آصمًوٍ دس دثٍگٕشْ تا اوذاصٌ 32-3-3

mm  سا تش حسة Aسغح آصمًوٍ س مىاسة
 .تقٕٕه وىٕذ 2

Kg/mمغاتك صٔش تش حسة   سا Lتشاْ َش آصمًوٍ، واَص خشم دس ياحذ سغح س 32-2
    محاسثٍ وىٕذ: 2

                                                                                                             2س

 اتطال ًتايج 32-4

اْ تا اگش اختلاف اتلاف سعًتتٓ ماتٕه آصمًوٍاْ متطىل اص سٍ آصمًوٍ ٔا تٕطتش، دس غًست يخًد مدمًفٍ

kg/mاْ تا ومتشٔه ممذاس اتلاف سعًتتٓ تٕص اص آصمًوٍتٕطتشٔه ممذاس اتلاف سعًتتٓ ي 
 سا تاضذ، آصمًن 15/0 2
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اگش پس اص تىشاس آصمًن،  دست آيسٔذ.َاْ اغیٓ ي مدذد تٍسا دس آصمًن َاتمامٓ آصمًوٍي مٕاوگٕه وىٕذ تأذ تىشاس 

سا تشآيسدٌ  ASTM E178استاوذاسد  ، ادضاماتمطخع ضًد وٍ وتٕدٍ ٔه آصمًوٍ مدضا دس آصمًن اغیٓ ٔا مدذد

، تذين أه وٍ وتٕدٍ مضتًس دس آن دحاػ ضًدَا محاسثٍ آصمًوٍ خذٔذ تأذ مشديد ضذٌ ي مدذداً مٕاوگٕه وىذ،ومٓ

 .ضًد
 

 گضاسش آصهَى 34

 :ذٕمًاد مًسد آصمًن گضاسش وى ْسا تشا شٔاعلافات ص

 اسخاؿ تٍ أه استاوذاسد میٓ أشان؛ 34-3

 تداسْ ساصوذٌ؛وام، آدسس ي فلامت  34-3

 آيسوذٌ؛وًؿ مادٌ فمل 34-2

 ضماسٌ سشْ تًدٕذ واسخاوٍ؛ 34-4

     اسائٍ ضذٌ تا ومًوٍ؛ ممذاس مًاد 34-5

 تشداسْ؛ يتاسٔخ ومًوٍ 34-6

  تشداسْ.محل ومًوٍ 34-7

 ضىاسٍ آصمًوٍ؛ 34-8

 َاْ ملاتٓ؛استفاؿ آصمًوٍتىذ ي مساحت سغح آصمًوٍ دس داخل مادٌ آب 34-9

 فلامت تداسْ سٕمان مًسد استفادٌ؛ 34-31

 َاْ يصوٓ اخضاْ ملات؛وسثت 34-33

 آيسوذٌ؛سيش افمال مادٌ فمل 34-33

 مذت صمان آصمًن؛ 34-32

 َاْ تثخٕش دس داخل اتاله آصمًن؛گستشٌ وش  34-34

 آيسوذٌ؛ يمٕضان مػشف مادٌ فمل 34-35

 مٕاوگٕه اتلاف آب دس ياحذ سغح.  34-36
 

  3دقت ٍ اسيثی 35

 دقت 35-3

     تفايتئشأص لثیٓ أه استاوذاسد، دس گٕشْ دلٕك دلت أه سيش آصمًن ادامٍ داسد. َا تشاْ اوذاصٌتلاش

Kg/mاوحشاف مقٕاس واستش ياحذ  دس وؾش گشفتٍ ضذٌ تًد.َاْ آصمًن دس تٕاوٍٕ دلت ضًٌٕ
ي اوحشاف مقٕاس  13/0 2

Kg/mچىذٔه آصمأطگاٌ 
 . مشاخقٍ وىٕذ  ASTM C156-80aستٍ استاوذاسد  گضاسش ضذٌ است 30/0 2

                                                 
1- Bias  
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 اسيثی 35-3

لثًل مىاسة تشاْ تقٕٕه اسٔثٓ أه سيش آصمًن، َٕچ اؽُاس وؾشْ دس مًسد ددٕل فذم يخًد مًاد مشخـ لاتلتٍ

   آن وطذٌ است.  
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 پیَست الف

 )الضاهی(

 آصهَىّاي استاًذاسدساصي ًشخ تثخیش دس اتاقک

لاتل وىتشل اص  دس ٔه دستگاٌ گٕشْ وش  تثخٕش آب اص ٔه سغح استاوذاسدسيضٓ تشاْ اوذاصٌ ،أه پًٕست 3-الف

وش  اتلاف آب دس ٔه ديسٌ صماوٓ وٍ وٍ دس آن، وىذ. أظ محٕغٓ سدما، سعًتت ي گشدش ًَا  سا اسائٍ مٓشض وؾش

 آصمًن َاْ مختیف اتالهممأسٍ وتأح مًلقٕتتا  .تاضذمٓ، تمشٔثاً ثاتت استوافٓ  ٍتشاْ تقٕٕه وش  مطخػ

تًاوذ دس تٕه آصمأطگآَ مَٓاْ ممأسٍ .تقٕٕه ومًددس سشاسش اتاله سا  محٕغٓ ضشأظٔىىًاختٓ  تًانمٓ

   وتأح مفٕذ تاضذ.   اختلافتفسٕش مىغمٓ 
 

 ٍسايل    3-الف

 .ASTM D1653وفًرپزٔش مغاتك تا استاوذاسد  پٕماؤٍه  ،3پیواًِ 3-3-الف

 .cm 7غفحات مذيس  کاغز صافی، 3-3-الف

 َاْ وخٓ خارب.گًْ جارب،فیلش 2-3-الف

غفحٍ يسق فیضْ تا اتقاد مطاتٍ تا سغح فًلاوٓ لادة آصمًوٍ ي تا ممًاْ سفت ٔا  سشپَش قالة، 4-3-الف

 دس مشوض آن.  mm 63سًساخٓ تٍ لغش 

 . استٔا ومتش  g 01/0آن گٕشْ اوذاصٌوٍ حساسٕت ي دلت  g200ٔه تشاصي تا ؽشفٕت حذالل  تشاصٍ، 5-3-الف
 

 سٍش اًجام آصهَى   2-الف

سا تا  ماوٍ. پٕتا تٍٔ اسفىدٓ ٔىىًاختٓ حاغل ضًد تشٔضٔذوفًرپزٔش  ماوٍپٕضذٌ سا دس خطهسٍ گًْ وخٓ خارب 

تاتْ لادة خادٓ آصمًوٍ لشاس سشپًش لادة سا دس  .دَٕذلشاس  سا سيْ پٕماوٍ مذيس آب ممغش پش وىٕذ، واغز غافٓ

سا دس  شوض لادة لشاس دَٕذ. لادة ي پٕماوٍسا دس سًسا  م پٕماوٍ دَٕذ ي تا وًاس چسة دس خأص محى  وىٕذ.

. خشم تقادل دمأٓ تشسذ غثش وىٕذ تا تٍ h 1 مذتتٍي لشاس دَٕذ  آصمًن داخل اتالهمًسد وؾش دس  مًلقٕت

  ي دس فًاغل صماوٓ 7تا  5سh تقٕٕه وشدٌ ي تلافاغیٍ تٍ داخل اتاله تشگشداوٕذ. تٍ مذت  g 01/0سا تا دلت  پٕماوٍ

h 1 .تا دلتدس َش فاغیٍ صماوٓ، خشم ي ول صمان سپشْ ضذٌ سا  مدذداً آن سا تًصٔه وىٕذ min 2 .ثثت وىٕذ 
 

 سٍش هحاسثِ  4-الف

 محاسثٍ وىٕذ:غًست صٔش ول واَص خشم دس َش فاغیٍ صماوٓ سا تٍ 3-4الف

 L=mi - mt                                                                                                                   1-سادف

                                                 
1- Cup 
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 وٍ دس آن:

L    واَص خشم تدمقٓ؛ 

mi    خشم ايدٍٕ؛  

mt    خشم دس صمانt. 

  سا تشسٕ  وىٕذ ي ضٕة ديسٌ tوسثت تٍ صمان سپشْ ضذٌ س  Lومًداس مشتًط تٍ واَص خشم تدمقٓ س 3-4-الف

تًان تش آصمًن سا تقٕٕه وىٕذ. ممذاس واَص خشم سا تش حسة گشم دس سافت گضاسش وىٕذ. ضٕة سا َمچىٕه مٓ

 . مٕضان واَص تُتش است دس ول ديسٌ آصمًن تمشٔثاً ثاتت تماوذ. اساس سيش وًچىتشٔه مشتقات محاسثٍ وشد
 

 اسيثیدقت ٍ    5-الف

 آيسْ است.َاْ مشتًط تٍ تٕاوٍٕ دلت دس حال خمـدادٌ دقت، 3-5-الف

  ضًد. أه سيش آصمًن فالذ اسٔثٓ تًدٌ صٔشا وش  تثخٕش فمظ تش اساس أه سيش آصمًن تقٕٕه مٓ اسيثی، 6-5-الف

   


