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 خذا ًامتِ

 ايشاى اػتاًذاسد ػاصهاى هلي تا آؿٌايي

همطضات هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ  ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ ىاٗطا ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز

اؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ(  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا اٗطاى

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًظطاى وبضقٌبؾبى ؾبظهبى، نبحت اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

 ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب گبمّو ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگبى، ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفغ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ تَل٘سٕ، فٌبٍضٕ

 پ٘ف .قَز هٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ نبزضوٌٌسگبى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط ّبٕ وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ ساضزّبًَٕٗؽ اؾتبً

 هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ ،تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چبح

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع شٗهلاح ٍ هٌسػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ ؿبتهؤؾ وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي تطت٘ت،  .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ، عطح هلٖ زضوو٘تٔ

 هطثَط هلٖ اؾتبًساضز وو٘تٔ زض ٍ ٍٗيتس 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ همطضات اؾتبًساضز اؾبؼ ثط وِ قَزهٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ قَزهٖ تكى٘ل اؾتبًساضز اٗطاى زض ؾبظهبى هلٖ  وِ

(ISO)اؾتبًساضزالوللٖث٘يى بظهبؾ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى اظ اػضبٕ انلٖ
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ث٘ي ، وو٘ؿَ٘ى 1

(IEC) 

3ًَٖقٌبؾٖ لبًاًساظُ الوللٖث٘ي ؾبظهبى ٍ
(OIML) 4ضاثظ تٌْب ػٌَاى ثِ ٍ اؾت

5وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 
(CAC) زض 

 آذطٗي اظ ّبٕ ذبل وكَض،ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌسهٖ فؼبل٘ت وكَض

 .قَزگ٘طٕ هٖثْطُ الوللٖث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕپ٘كطفت

 وٌٌسگبى، حفظ ههطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى، زض قسُ ثٌٖ٘پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًسهٖ اٗطاى بى هلٖ اؾتبًساضزؾبظه

 اخطإ ثؼضٖ التهبزٕ، ٍ هح٘غٖظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل ػوَهٖ، فطزٕ ٍ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

اؾتبًساضز،  ػبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام وكَض ٍ/ٗب لزاذ تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ

 وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض، هحهَلات ثطإ الوللـٖث٘ي ثبظاضّـبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًسهٖ وٌس. ؾبظهبى اخجبضٕ

 ٍ ّبؾبظهبى تذسهب اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ اخجبضٕ وٌس. ّوچٌ٘ي ضا آى ثٌسٍٕ زضخِ نـبزضاتٖ

-ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕنسٍضگَاّٖ ؾ٘ؿتن ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ، آهَظـ، هكبٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤؾؿبت

 ضا هؤؾؿبت ٍ ّبؾبظهبى گًَِاٗي اؾتبًساضز ؾٌدف، ؾبظهبى هلٖ ٍؾبٗل ٍاؾٌدٖ )وبل٘جطاؾَ٘ى( ٍ هطاوع ّبآظهبٗكگبُ هح٘غٖ،

 ّبآى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌسهٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تتأٗ٘س نلاح٘ ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط

 ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض تؼ٘٘ي ؾٌدف، ٍؾبٗل ٗىبّب، ٍاؾٌدٖ الوللٖث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح وٌس.ًظبضت هٖ ّبآى ػولىطز ثط ٍ اػغب

 اؾت. ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ ىاٗطا هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم

                                                 
1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اػتاًذاسدتذٍيي کویؼیَى فٌي 

 «الضاهات ػوَهي -ّادٍدکؾ»
 ػوت ٍ/ يا ًوايٌذگي سيیغ: 

 ، قطوت ًؿل ثطتط هكبٍضٗي وبضقٌبؼ اؾتبًساضز ضطاثٖ ضاز، ضاحلِ

 آثبى و٘ف٘ت قٌبؾٖ()وبضقٌبؼ اضقس ظه٘ي
 

  دتیش:

 طاؾبى قوبلٖازاضُ ول اؾتبًساضز ذ فطخٖ، احوسضضب

  )وبضقٌبؼ اضقس ظه٘ي قٌبؾٖ(
  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف الفجب(اػضا: 

 ازاضُ ول اؾتبًساضز ذطاؾبى قوبلٖ ااذتطٕ، ًس

  )وبضقٌبؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

  

 زاًكگبُ پ٘بم ًَض هطوع ثدٌَضزّ٘بت ػلوٖ  اضخوٌسظازُ، ضضب

  )زوتطٕ ظه٘ي قٌبؾٖ(

  

 ضضَٕول اؾتبًساضز ذطاؾبى  ازاضُ فطق٘س افضل٘بى،

  )وبضقٌبؼ اضقس ق٘وٖ ف٘عٗه(

  

 هٌْسؾ٘ي هكبٍض ػوطاى قبحم الجطظ اػتضبزٕ، حؿ٘ي

  )وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ هَاز، هتبلَضغٕ(

  

 پػٍّكگبُ قطوت ًفت ذساٖٗ، ًَاة

  قٌبؾٖ()وبضقٌبؼ اضقس ظه٘ي

  

 لٖؾبظهبى نٌؼت، هؼسى، تدبضت ذطاؾبى قوب اذلاق، ػل٘طضبذَـ

  )وبضقٌبؼ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى(

  

 إ ذطاؾبىثطق هٌغمِقطوت  ضازوبًٖ، ههغفٖ

  ()وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ ثطق

  

 ازاضُ ول اؾتبًساضز ذطاؾبى قوبلٖ ؾؼبزتٖ، ؾدبز

  )وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

  

 ّ٘بت ػلوٖ زاًكگبُ قْ٘س ثْكتٖ قطلٖ، ػجسالؼلٖ

  (زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى)

  

 ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ظگلِ، هحوسحؿ٘يػجبؾٖ ض

  )وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ هَاز، ؾطاه٘ه(



 ز 

 

 قطوت ًؿل ثطتط هكبٍضٗي آثبى و٘ف٘ت غلاه٘بى، حؿبم

  )وبضقٌبؼ ق٘وٖ(

  

 ازاضُ ول اؾتبًساضز ذطاؾبى ضضَٕ هله ظازُ آضاؾتِ، احوس

  )وبضقٌبؼ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

  

 ه٘طظإ للٖ، نبزق

 (وبضثطزٕ ق٘وٖ وبضقٌبؼ اضقس)

 ازاضُ ول اؾتبًساضز ذطاؾبى ضضَٕ

  

 ازاضُ ول اؾتبًساضز ذطاؾبى قوبلٖ ٗعزاى هْط،  هحؿي

  هٌْسؾٖ نٌبٗغ( وبضقٌبؼ)
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 فْشػت هٌذسجات

 

 

 

 

 

 صفحِ ػٌَاى

 ج اؾتبًساضز ؾبظهبى هلٖ ثب آقٌبٖٗ

 ز اؾتبًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

 ظ گفتبضفپ٘

 1 ّسف ٍ زاهٌِ وبضثطز          1

 1 ٖهطاخغ العاه          2

 1 ٍ تؼبضٗف انغلاحبت          3

 7 ثٌسٕ، هؼطفٖ ٍ ؾبٗط العاهبت ضطٍضٕضزُ          4

  11 اثؼبز، قىل، ضٍازاضٕ          5

 11      العاهبت          6

  14 زؾتَضالؼولٍ  گصاضٕگصاضٕ، ثطچؿتًكبًِ          7

 15 اضظٗبثٖ اًغجبق          8

ّبٕ ّبٕ آظهَى ٗب زاًؿتِ( اضتجبط العاهبت اخطاٖٗ ثب ضٍـزٌّسُآگبّٖپَ٘ؾت الف )

 ّبٕ ؾٌتٖ ّب ٗب زٍزوفلجلٖ هطثَط ثِ ؾبهبًِ زٍزوف

 

16 

 18 ( ذهَن٘بت ٗه زٍزوفزٌّسُآگبّٖپَ٘ؾت ة )

 20 ًبهِوتبة
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 گفتاسپیؾ

ؾبظهبى هلٖ  تَؾظ هطثَط ّبٕزضوو٘ؿَ٘ى آى ًَٗؽپ٘ف  وِ «العاهبت ػوَهٖ -ّبزٍزوف» اؾتبًساضز

هٌْسؾٖ  اؾتبًساضز هلٖ وو٘تٔ ِ٘اخلاؾ ًْو٘يقكهس ٍ پٌدبُ ٍ   زض ٍ قسُ تسٍٗي ٍ تِْ٘ اؾتبًساضز اٗطاى

 ثِ اٌٗه اؾت، گطفتِ لطاض تهَٗت هَضز 23/01/1395  هَضخ ّبٕ ؾبذتوبًٖؾبذتوبى ٍ ههبلح ٍ فطآٍضزُ

 ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز همطضات هؤؾؿٔ ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس اؾتٌبز

 قَز.هٌتكط هٖ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ

ذسهبت،  ٍ ػلَم نٌبٗغ، ٔظهٌ٘ زض خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘كطفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثطإ

اٗي  تىو٘ل ٍ انلاح ثطإ وِ پ٘كٌْبزٕ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

ثٌبثطاٗي،  . گطفت ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگبم قَز، اضائِ اؾتبًساضزّب

 .وطز اؾتفبزُ هلٖ ّبٕاؾتبًساضز تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثبٗس

  

 :اؾت ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ هٌجغ ٍ هبذصٕ
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 الضاهات ػوَهي-ّادٍدکؾ

 ٍ داهٌِ کاستشد ّذف 1

 هكرم قسُ ي همبزٗط حسٕ انلٖ اخطا ٍ تؼ٘٘هؼ٘بضّبالعاهبت ػوَهٖ ٍ  تؼ٘٘ي ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز

هحهَلات احتطاق  زض اًتمبل ٍ ّب(ٍ اتهبلات آى تٌَضُاتهبل ّبٕ )قبهل لَلِهٌبؾت اؾت  ّبوِ ثطإ زٍزوف

ثِ ػٌَاى ٗه هطخغ چٌ٘ي ّنثبقس. اٗي اؾتبًساضز هٖقَز، ث٘طًٍٖ اؾتفبزُ هٖفضبٕ اظ ٍؾبٗل گطهبٗكٖ ثِ 

هَضز  ّب(ولاّهّب ٍ ٍ هحهَلات هكرم )ػٌبنط، خؼجِ ّبتٌَضُّب، زٍزوف ثطإ اؾتبًساضزّبٕ تَل٘س

    چٌ٘ي اٗي اؾتبًساضز ثطإ تؼ٘٘ي حسالل العاهبت ثطإضٍز. ّنّب ثِ وبض هٖاؾتفبزُ زض ؾبذت زٍزوف

ضثطز ّبٕ هؿتمل وباٗي اؾتبًساضز ثطإ ؾبذتبض زٍزوف قَز.جبق ثِ وبض ثطزُ هٖگصاضٕ ٍ اضظٗبثٖ اًغًكبًِ

 ًساضز.

ّبٕ هحهَلات پَقف زازُ قسُ تَؾظ اٗي اؾتبًساضز ثِ تَاًس ثِ ػٌَاى اؾبؼ ثطإ تؼ٘٘ي ٍٗػگٖاٗي اؾتبًساضز هٖ -يادآٍسي

 وبض ثطزُ قَز.

 هشاجغ الضاهي 2

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت. ثِ آى طاىٗا ٖاؾتبًساضز هل يٗاؾت وِ زض هتي ا ٖهمطضات ٕحبٍ طٗظ ٖالعاه هساضن

 .قًَسٖهحؿَة ه طاىٗا ٖاؾتبًساضز هل يٗاظ ا ٖخعئ ،آى همطضات ت٘تتط يٗثس

آى،  ٕثؼس ٕسًظطّبٍٗ تدس ّبِ٘اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاح دٗثب شوط تبض ٖوِ ثِ هسضو ٖنَضت زض

 ّب اضخبع زازُاًتكبض ثِ آى دٗوِ ثسٍى شوط تبض ٖ. زض هَضز هساضوؿتً٘ طاىٗا ٖاؾتبًساضز هل يٗهَضز ًظط ا

 اؾت.  طّب هَضز ًظآى ٕثؼس ّبِٕ٘انلاحٍ  ًظط سٗتدس يٗقسُ اؾت، ّوَاضُ آذط

 اؾت: ٖاؾتبًساضز العاه يٗا ٕثطا طٗاؾتفبزُ اظ هطاخغ ظ

2-1 EN 563, Safety of machinery – Temperatures of touchable surfaces – Ergonomics data 

            to establish temperature limit values for hot surfaces  

2-2 EN 13261-1, Chimneys – Test methods for system chimneys– Part 1: General test  

            Methods 

2-3 EN 14297, Chimneys – Freeze-thaw resistance test method           

 ٍ تؼاسيف اصغلاحات 3

 ضٍز:ثِ وبض هٖظٗط  انغلاحبت ٍ تؼبضٗفزض اٗي اؾتبًساضز 

3-1 

 ٍػیلِ گشهايؾ

heating appliance 

 هٌتمل قَز. ث٘طًٍٖزؾتگبُ هَلس هحهَلات احتطاق وِ لاظم اؾت اٗي هحهَلات ثِ فضبٕ 



2 

 

 3-2 

 تٌَسُ

flue 
 ٖ اؾت.ثطإ اًتمبل هحهَلات احتطاق ثِ فضبٕ ث٘طًٍ گصضگبّٖ

3-3 

 گاص تٌَسُ

flue gas 
 ٗبثس.اًتمبل هٖ ثرف گبظٕ هحهَلات احتطاق وِ اظ تٌَضُ

3-4 

 هحصَلات احتشاق
products of combustion 

 هحهَلات ًبقٖ اظ احتطاق ؾَذت )هتكىل اظ اخعإ خبهس، هبٗغ ٍ گبظ( اؾت.

3-5 

 هؼثش دٍد

 جذاس تٌَسُ

flue liner 
 ّبٕ ؾغحٖ وِ زض توبؼ ثب هحهَلات احتطاق ّؿتٌس.لؿوت زٍزوف قبهل خساضُ

3-6 

 دٍدکؾ

chimney 
 اًس.  كىل اظ ٗه ٗب چٌس زَٗاضُ وِ ٗه ٗب چٌس تٌَضُ ضا هحهَض وطزُإ هتؾبظُ

3-7 

 دٍدکؾ ػضَ

chimney component 
 اؾت.ٗه زٍزوف  ّط ثرف

3-8 

 هقغغ دٍدکؾ

chimney section 
  زّس.اًتمبل هٖػضَ هؿتم٘ن زٍزوف وِ هحهَلات احتطاق ضا 
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3-9 

 دٍدکؾ ساتظ
chimney fitting 

 زّس. ٕ همغغ زٍزوف وِ هحهَلات احتطاق ضا اًتمبل هٖػضَٕ اظ زٍزوف ثِ اؾتثٌب

3-15 

 ضوائن دٍدکؾ

chimney accessory 
 وٌٌس.اػضبٖٗ اظ زٍزوف وِ هحهَلات احتطاق ضا هٌتمل ًوٖ

3-11 

 دٍدکؾ تک جذاسُ
single-wall chimney 

 زٍزوكٖ وِ زض آى هؼجط زٍز، زٍزوف اؾت.

3-12 

 دٍدکؾ چٌذ جذاسُ

multi-wall chimney 
 ٍزوكٖ وِ اظ ٗه هؼجط زٍز ٍ حسالل ٗه خساض اضبفِ تكى٘ل قسُ اؾت.ز

3-13 

 ػاهاًِ دٍدکؾ

system chimney 
تَؾظ تؼ٘٘ي قسُ خعإ زٍزوف ثِ زؾت آهسُ ٗب وِ ثب اؾتفبزُ اظ تطو٘ت ّوبٌّگ اًهت قسُ زٍزوكٖ 

 اؾت. ثطإ ول زٍزوفضوبًت هحهَلٖ ٗه هطخغ تَل٘سوٌٌسُ ثب 

3-14 

 ػفاسؿيدٍدکؾ 

custom-built chimney 
زٍزوكٖ وِ ًهت ٗب ؾبذتِ قسُ ثط ضٍٕ ٗه هىبى ثب اؾتفبزُ اظ تطو٘ت ّوبٌّگ اخعإ زٍزوف وِ            

 تَاًس ٗه ثب چٌس هٌجغ هتفبٍت زاقتِ ثبقس.هٖ

 3-15 

 جذاس تیشًٍي

outer wall 
ٗب  ضٍوف ذبضخٖٗه زض توبؼ ثب هح٘ظ پ٘طاهًَٖ ٗب ذبضخٖ ٗب زض ه٘بى زَٗاض ث٘طًٍٖ ؾغح زٍزوف وِ 

 هحفظِ اؾت.
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3-16 

 هحفظِ

enclosure 
تَاًس همبٍهت گطزاگطز زٍزوف ؾبذتِ ٍ هٖ ،ثطإ اهٌ٘ت ث٘كتط زض هَضز آتف ،حهبضٕ وِ ٌّگبم ؾبذت

 اًتمبل حطاضت ث٘كتطٕ ضا اٗدبز وٌس.

3-17 

 پَؿؾ خاسجي

cladding 
ض ثطاثط اًتمبل گطهب ٗب تغ٘٘طات آة ٍ غ٘طؾبذتبضٕ اضبفٖ پ٘طاهَى زٍزوف وِ ثطإ حوبٗت ز زَٗاض ث٘طًٍٖ

 َّاٖٗ ٗب ثطإ تعئ٘ي اؾت.

3-18 

 قغؼِ تٌَسُ

flue block 
  ػضَٕ اظ زٍزوف ته خساضُ ٗب چٌس خساضُ ؾبذتِ قسُ زض وبضذبًِ ثب ٗه ٗب تؼساز ث٘كتطٕ تٌَضُ اؾت.

3-19 

 کلاّک
 

 ضاثظ ًهت قسُ زض زّبًِ ذطٍخٖ زٍزوف اؾت.

3-25 

 پَؿؾ هجذد

relining 
 آٌٗس تطه٘ن ٗب خبٗگعٌٖٗ خساض تٌَضُ زٍزوف اؾت.فط

3-21 

 دٍدکؾ فـاس هٌفي

negative pressure chimney 
 اظ فكبض ذبضخٖ تٌَضُ اؾت. ووتطثطإ ػول ثب حبلتٖ وِ فكبض زاذلٖ تٌَضُ زٍزوف عطاحٖ قسُ 

3-22 

 دٍدکؾ فـاس هثثت

positive pressure chimney 
 اظ فكبض ذبضخٖ تٌَضُ اؾت. ث٘كتطوِ فكبض زاذلٖ تٌَضُ  زٍزوف عطاحٖ قسُ ثطإ ػول ثب حبلتٖ
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3-23 

 ؿشايظ ػولیاتي خـک

dry operating condition 
قطاٗظ ٌّگبهٖ وِ زٍزوف عطاحٖ قسُ ثطإ ػول زض حبلت هؼوَل ثب زضخِ حطاضت ؾغح زاذلٖ خساض 

 زاذلٖ تٌَضُ ثبلإ ًمغِ قجٌن اؾت.

3-24 

 ؿشايظ ػولیاتي هشعَب

wet operating condition 
قطاٗظ ٌّگبهٖ وِ زٍزوف عطاحٖ قسُ ثطإ ػول زض حبلت هؼوَل ثب زضخِ حطاضت ؾغح زاذلٖ خساض 

 زاذلٖ تٌَضُ پبٗ٘ي ًمغِ قجٌن اؾت.

3-25 

 دٍدُ گذاختِ

sootfire 
 احتطاق هَاز لبثل اقتؼبل ضؾَة وطزُ زض هؼجط زٍز اؾت.

3-26 

 دٍدکؾ هقاٍم دس تشاتش دٍدُ گذاختِ

sootfire resistant chimney 
 زٍزوكٖ وِ همبٍم زض ثطاثط ٗه قَن گطهبٖٗ زضخِ حطاضت ثبلإ هؼ٘ي اؾت. 

3-27 

 چگالیذُ
condensate 

 گ٘طز. تط اظ آى لطاض هٌّٖگبهٖ وِ گبظ تٌَضُ زض زهبٕ ًمغِ قجٌن ٗب پبٗ٘يهحهَلات هبٗغ تكى٘ل قسُ 

3-28 

 هقاٍهت گشهايي دٍدکؾ

thermal resistance of a chimney 
 بٍهت زض ثطاثط اًتمبل گطهب اظ عطٗك خساض ٗب خساضّبٕ زٍزوف اؾت.هم

3-29 

 اتصال
joint 

 پَ٘ؾتگٖ ث٘ي زٍ خعء اؾت.
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3-35 

 هقاٍهت دٍدکؾ دس تشاتش آتؾ

 resistance to fire of a chimney 
ٍ خلَگ٘طٕ اظ گؿتطـ آتف ثِ  تَاًبٖٗ ٗه زٍزوف ثطإ خلَگ٘طٕ اظ اقتؼبل هَاز لبثل احتطاق هدبٍضـ

 ًَاحٖ هدبٍض آى اؾت.

3-31 

 تٌَسُ لَلِ اتصال تِ

connecting flue 
 زٍزوف اؾت.  ثِزٌّسُ ذطٍخٖ ٍؾ٘لِ گطهبٗكٖ ٗب ػضَّبٕ اتهبلػضَ 

3-32 

 دسجِ حشاست کاس اػوي

nominal working temperature 
خِ حطاضت ثِ ه٘بًگ٘ي زضخِ حطاضت گبظ تٌَضُ وِ زض ٌّگبم آظهَى تَاى ذطٍخٖ اؾوٖ ثطإ ث٘كٌِ٘ ؾغح زض

 زؾت آهسُ اؾت.

3-33 

 ؿذىصدى ٍ آبيخدس تشاتش  دٍدکؾ هقاٍم

freeze-thaw resistant chimney 
 ضا زاضز. قسى ظزى ٍ آةزٍزوكٖ وِ تَاًبٖٗ همبٍهت زض ثطاثط قطاٗظ ٗد

3-34 

 هقاٍهت دس تشاتش جشياى دٍدکؾ

flow resistance of a chimney 
 زهب ٍ ؾطػت هؼ٘ي اؾت.بى گبظ تٌَضُ زض ٗه وبّف فكبض زض تٌَضُ ًبقٖ اظ خطٗ
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 اجضاي دٍدکؾ ٍ ضوائن آى -1ؿکل 

 

 تٌذي، هؼشفي ٍ ػايش اعلاػات ضشٍسيسدُ 4

 کلیات 4-1

 ثٌسٕ قًَس:ػولىطزٕ وِ زض ازاهِ آهسُ، ضزُّبٕ ّب ثبٗس هغبثك ثب هكرهِزٍزوف

 زضخِ حطاضت؛ -الف

 فكبض؛ -ة

 ؛ُل٘سهمبٍهت زض ثطاثط چگب -ح

 ؛همبٍهت زض ثطاثط ذَضزگٖ -ت

 .هَاز لبثل احتطاقتب گساذتِ ٍ فبنلِ  ُهمبٍهت زض ثطاثط زٍز -ث

 زٍزوف

 تٌَضُ

ػبٗك  خساض تٌَضُ

 گطهبٖٗ

خساض 

 ذبضخٖ

هحفظِ 

ٗب 

 پَقف 

زٍزوف 

چٌسخساض

ُ 

همغغ 

 زٍزوف 

ضاثظ 

 زٍزوف 

ٍؾ٘لِ 

 گطهبٗكٖ 

لَلِ اتهبل 

 تٌَضُ 
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 ِ زّس:ّبٖٗ وِ زض ازاهِ آهسُ ضا اضاٗهِثِ ػلاٍُ تَل٘سوٌٌسُ زٍزوف ثبٗس اعلاػبت هكر

 همبٍهت زهبٖٗ؛ -الف

 همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى؛ -ة

 ؛ذبضج ثِ ذبضجزل٘مِ،  آتف ثط حؿتهمبٍهت زض ثطاثطهست ظهبى  -ح

 .قسىظزى ٍ آةٗدهمبٍهت زض ثطاثط  -ت

 سجِ حشاستّاي دسدُ 4-2

 اؾت. 1ثطإ زٍزوف هغبثك خسٍل  زضخِ حطاضتّبٕ ضزُ

 ّاي دسجِ حشاستسدُ -1جذٍل

 دسجِ حشاست کاس اػوي سدُ دسجِ حشاست
(C)° 

080T 80 

100T 100 

120T 120 

140T 140 

160T 160 

200T 200 

250T 250 

300T 300 

400T 400 

450T 450 

600T 600 

 

 ّاي فـاسسدُ 4-3

  اٗي اؾتبًساضز شوط قسُ اؾت: 5ثِ ػلاٍُ آظهَى فكبض زض خسٍل  ّبٕ فكبضضزُ

 ؛N1  ٍN2فكبض هٌفٖ:  ّبٕزٍزوف 4-3-1

 ؛P1  ٍP2: هثجتفكبض  ّبٕزٍزوف 4-3-2

 .H1  ٍH2: هثجت ثبلإ فكبض ّبٕزٍزوف 4-3-3

 ّاي هقاٍهت دس تشاتش چگالیذُسدُ 4-4

 ؛W: ثب ػولىطز زض قطاٗظ هطعَة ّبٕزٍزوف 4-4-1

 .D :ثب ػولىطز زض قطاٗظ ذكه ّبٕزٍزوف 4-4-2
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 ّاي هقاٍهت دس تشاتش خَسدگيسدُ 4-5 

ّبٕ وِ هحهَلات احتطاق حبنل اظ ؾَذت ّبٖٗثطإ زٍزوفق٘و٘بٖٗ ّبٕ همبٍهت زض ثطاثط ذَضزگٖ ضزُ

 شوط قسُ اؾت. 2زٌّس زض خسٍل اًتمبل هٖ هتفبٍت ضا

 ّاي هقاٍهت دس تشاتش خَسدگيسدُ -2جذٍل

ّاي هقاٍهت دس تشاتش سدُ

 خَسدگي

1 

 اًَاع ػَخت

2 

 اًَاع ػَخت

3 

 اًَاع ػَخت

 گاص
 گبظ:

mg/mهحتَإ گَگطز; 
350 

 L+Hگبظ عج٘ؼٖ 

 گبظ:

 L+Hگبظ عج٘ؼٖ 

 

 گبظ:

 L+Hگبظ عج٘ؼٖ 

 

 هايغ 
 ًفت ؾف٘س:

mg/mگَگطز;  هحتَإ
350 

 خطهٖ 2/0ًفت: %

 ًفت ؾف٘س:

mg/mهحتَإ گَگطز; 
350 

 :ًفت

 خطهٖ 2/0% <هحتَإ گَگطز

 ًفت ؾف٘س:

mg/mهحتَإ گَگطز; 
350 

 ثبظ قَهٌِ٘چَة زض  - چَب
 ثبظ قَهٌِ٘چَة زض 

 چَة زض ثربضٕ زض ثؿتِ

 بلشغ  - رغال

 شغبل ًبضؼ )تَضة(  - ال ًاسع )تَسب(رغ
 

 ثٌسٕ ًىطزُ اؾت.گبظّب ٗب هبٗؼبت ضا عجمِفطآٌٗس  2خسٍل 

 ّاي هقاٍهت دس تشاتش دٍدُ گذاختِسدُ 4-6

 ؛O: فبلس همبٍهت زض ثطاثط زٍزُ گساذتِ ّبٕزٍزوف 4-6-1

 .G :زاضإ همبٍهت زض ثطاثط زٍزُ گساذتِ ّبٕزٍزوف 4-6-2

 

 فاصلِ تا هَاد قاتل احتشاق 4-7

 xxهكرم قَز وِ اٗي  xxَاز لبثل احتطاق ثبٗس ثب ػلاهت گصاضٕ فبنلِ ؾغح ذبضخٖ زٍزوف اظ هًكبًِ

 هتط اؾت.همساض ثط حؿت ه٘لٖ

 دهاييهقاٍهت  4-8

mثبٗس تَؾظ تَل٘سوٌٌسُ ثط حؿت  زهبٖٗهمبٍهت 
2
K/W  .آى ثبٗس حسالل تَؾظ ٗه ػلاهت زهبٖٗ شوط قَز

 تؼ٘٘ي قسُ ثبقس.

 صدى ٍ آب ؿذىيخهقاٍهت دس تشاتش 4-9

 ثبٗس زض خبٖٗ وِ وبضثطزپصٗط اؾت، اػلام قَز.  قسىظزى ٍ آةهمبٍهت زض ثطاثط ٗد
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 هقاٍهت دس تشاتش آتؾ 4-15

 خاسجتِ  داخل 4-15-1

ثِ ػٌَاى تبثؼٖ  Oٗب  G( ثطإ زٍزوف ثبٗس ثب ػلاهت ذبضجثِ  لهؼ٘بضّبٕ ػولىطز همبٍهت زض ثطاثط آتف )زاذ

 اظْبض قَز. mmاظ فبنلِ اظ هَاز لبثل احتطاق ثط حؿت 

 خاسجتِ  خاسج 4-15-2

ّبٖٗ ثطإ ًوبٗف ذبضج ثِ ذبضج اظْبض قَز. هثبل EIهؼ٘بضّبٕ ػولىطز زضؾتٖ ٍ ػبٗك ثَزى ثبٗس ثب ػلاهت 

 شوط قسُ اؾت. 3زض خسٍل 

 هطاخؼِ وٌ٘س.> 18=ثٌسٕ آتف ثِ ثطإ ضزُ -1يادآٍسي

 ّاي ػولکشد هقاٍهت دس تشاتش آتؾسدُ -3جذٍل

 هذت صهاى تش حؼة دقیقِ ّاي ػولکشد هقاٍهت دس تشاتش آتؾسدُ

000EI 30 >000EI 0 

030EI 60 > 030EI 30 

060EI 90 >060 EI 60 

090EI 120>090EI 90 

120EI 120EI 30 

 گزاسيًـاًِ 4-11

 گصاضٕ زٍزوف ثبٗس قبهل هَاضز ظٗط ثبقس:ًكبًِ

 ؛اٗطاى قوبضُ اٗي اؾتبًساضز هلٖ 4-11-1

 هطاخؼِ وٌ٘س(؛ 1ضزُ زضخِ حطاضت )ثِ خسٍل  4-11-2

 هطاخؼِ وٌ٘س(؛ 3-4ثٌس ظٗط)ثِ  Hٗب  Pٗب  Nضزُ فكبض  4-11-3

 هطاخؼِ وٌ٘س(؛ 4-4ثٌس ظٗط)ثِ ٘سُ ضزُ همبٍهت زض ثطاثط چگبل 4-11-4

 هطاخؼِ وٌ٘س(؛ 2ضزُ همبٍهت زض ثطاثط ذَضزگٖ ق٘و٘بٖٗ )ثِ خسٍل  4-11-5

 هطاخؼِ وٌ٘س(؛ 6-4ثٌس ظٗط)ثِ  Oٗب  G اثط زٍزُ گساذتِضزُ همبٍهت زض ثط 4-11-6

 .xxفبنلِ تب هَاز لبثل احتطاق ثِ نَضت  4-11-7

 INSO …-T400 P1 W 1 Gxx -هثال

 اعلاػات اضافي ضشٍسي 4-12

 وِ زض ازاهِ آهسُ ً٘ع ثبٗس تِْ٘ قًَس: اضبفٖ ضطٍضٕاعلاػبت 

اظْبض ًوبٗس. اٗي  mmهطاخؼِ وٌ٘س( ضا ثط حؿت  7-4س تَل٘سوٌٌسُ ثبٗس فبنلِ تب هَاز لبثل احتطاق )ثِ ثٌ

 ضا ثطآٍضزُ ؾبظز؛ 3-3-3-6ٍ ثٌس  2-3-3-6فبنلِ ثبٗس العاهبت شوط قسُ زض ثٌس 

mثط حؿت  همبٍهت حطاضتٖ،     -
2
K/W؛ 



11 

 

  ؛زض زل٘مِ EI xxxهمبٍهت زض ثطاثط آتف ثِ نَضت:      -

 همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى.     -

ٍ ضطٗت همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى  mmكبض اظ ه٘بًگ٘ي ظثطٕ ثطإ هَاز تٌَضُ، ثطحؿت ثطإ هحبؾجِ افت ف

 :اؾتفبزُ قَز زضًبقٖ اظ تغ٘٘ط اثؼبزٕ خطٗبى ٍ ٗب تغ٘٘ط همغغ ػطضٖ خطٗبى ٍ ٗب تغ٘٘ط خطم خطٗبى زض تٌَضُ 

 ؛قسىظزى ٍ آةٗدهمبٍهت زض ثطاثط     -

 همبٍهت زض ثطاثط ً٘طٍٕ ثبز؛    -

 هؼجطّبٕ پلاؾت٘ىٖ(. ثب آتف )فمظ ثطإ ٍاوٌف    -

1ّبٕ تَاًس هكرهِوٌٌسُ هٖتَل٘س
NPD  ػولىطزٕ اظْبض ًكسُ( ثِ خع ثطإ فبنلِ تب هَاز لبثل احتطاق( 

 ضا اظْبض ًوبٗس.

 ّااتؼاد، ؿکل ٍ سٍاداسي 5

 ك قًَس.هٌبؾت هحهَل تهسٗ ّبّٕبٕ اؾتبًساضزهغبثمت ثب ٍٗػگٖ زضؼبز، قىل ٍ ضٍازاضٕ اخعاء ثبٗس اث

 الضاهات 6

 کلیات 6-1

ّبٕ ؾبذتِ قسُ ثب اؾتفبزُ اظ اخعإ زٍزوف ثطإ ٗه ؾبهبًِ زٍزوف ٍ ، ثطإ زٍزوفالعاهبت فْطؾت قسُ

  قَز.ثِ وبض ثطزُ هٖ ؾفبضقٖثطإ زٍزوف 

 ؾفبضقّٖبٕ ّب ٗب اخعإ زٍزوفّبٕ وبضثطزپصٗطٕ العاهبت ؾبهبًِ زٍزوففْطؾت الف اعلاػبتٖ پَ٘ؾت

 اٗي اؾتبًساضز اؾت. 7-6تب  2-6سُ زض ثٌسّبٕ شوط ق

 هحهَل ّبٕ العاهٖ ضطٍضٕ ثطإ ٗه پَ٘ؾت هَضز ً٘بظ ثطإ ٗههثبلٖ اظ هكرهِپَ٘ؾت اعلاػبتٖ ة 

   ّب اؾت.اؾتبًساضز ّوبٌّگ ثطإ زٍزوف

 هقاٍهت هکاًیکي ٍ پايذاسي 6-2

ض ازاهِ فْطؾتٖ اظ هؼ٘بضّبٖٗ وِ هَاز زّب ثبٗس لبزض ثِ تحول ثبضّبٕ افمٖ ٍ ػوَزٕ ثبقٌس. ّوِ زٍزوف

 هطثَط ثِ هحهَل اؾتبًساضز ثبٗس زاقتِ ثبقٌس تب  لبثل لجَل قًَس، شوط قسُ اؾت:

 همبٍهت فكبضٕ؛    -

 همبٍهت وككٖ؛    -

kN/mهمبٍهت زض ثطاثط ثبضّبٕ خبًجٖ ثطإ ٗه هٌجغ ثبز ثب ؾطػت فكبض     -
 ؛ 25/1

 اظ تو٘عوطزى زٍزوف؛ همبٍهت ثِ ؾبٗف ٍ اثطات ًبقٖ     -

 إ؛چگبلٖ تَزُ    -

ٗب آظهَى هٌبؾت هَاز  3-2 ظٗطثٌستَؾظ آظهَى هغبثك اؾتبًساضز قسى ظزى ٍ آةٗدهمبٍهت زض ثطاثط     -

 هطثَط.

                                                 
1- No Performance Declared  
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 سفتاس دهايي 6-3

 هقاٍهت دس تشاتش گشها 6-3-1

لت ثبثت، هٌبؾت ثب اؾن قَز، آى ثبٗس زض زهبّبٕ آظهَى تحت قطاٗظ حبآظهَى زهبٖٗ اخطا هٌّٖگبهٖ وِ 

اًدبم قَز. قطاٗظ حبلت ثبثت زض اؾتبًساضزّبٕ آظهَى هطثَط ثِ هَاز هٌبؾت  4فطآٍضزُ شوط قسُ زض خسٍل 

 تؼطٗف قسُ اؾت.

 ّاي آصهَىدسجِ حشاست -4جذٍل

 دسجِ حشاست آصهَى سدُ دهايي
C° 

80T 100 

100T 120 

120T 150 

140T 170 

160T 190 

200T 250 

250T 300 

300T 350 

400T 500 

450T 550 

500T 700 

 

 هقاٍهت دس تشاتش دٍدُ گذاختِ 6-3-2

 زضخِ حطاضت آظهَى قَز، آى ثبٗس زضٌّگبهٖ وِ آظهَى ثطإ همبٍهت زض ثطاثط زٍزُ گساذتِ اخطا هٖ

C°1000  ثِ هستmin30 .اًدبم قَز 

 هقاٍهت دس تشاتش آتؾ 6-3-3

 کلیات 6-3-3-1

هطاخؼِ وٌ٘س( ضا اػلام ًوبٗس. اٗي فبنلِ ثبٗس العاهبت  7-4فبنلِ ثب هَاز لبثل اقتؼبل )ثِ ثٌس تَل٘سوٌٌسُ ثبٗس 

 ضا ثِ عَض هٌبؾت ثطآٍضزُ ؾبظز. 3-3-3-6ٍ ثٌس  2-3-3-6شوط قسُ زض ثٌس 

 بقس. هغبثك ثب همطضات هلٖ وكَض ثتَاًس فبنلِ ثب هَاز لبثل اقتؼبل ضا اػلام ًوبٗس وِ تَل٘سوٌٌسُ هٖ -يادآٍسي

 هقاٍهت دس تشاتش آتؾ اص داخل تِ خاسج ًاؿي اص ؿشايظ ػولیاتي ػادي 6-3-3-2

 گعاضـ قسُ، ًجبٗس C°20 هح٘غٌِٖ زضخِ حطاضت هَاز لبثل اقتؼبل اعطاف ٌّگبهٖ وِ زضخِ حطاضت ٘ث٘ك

بهبًِ ٕ ؾثطا 2-2ثٌس ظٗطثبقس. فبنلِ هَاز لبثل اقتؼبل ثبٗس تَؾظ آظهَى هغبثك اؾتبًساضز  C°85ث٘كتط اظ 

 زض زضخِ حطاضت آظهَى حبلت ثبثت، اؾتبًساضز آظهَى هطثَط ثِ هَاز هٌبؾت ثب  ٗب ثب ثبظضؾٖ قًَسّب زٍزوف

 هٌبؾت ثب اؾن هحهَل آظهَى قًَس. 4شوط قسُ زض خسٍل 
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 هقاٍهت دس تشاتش آتؾ اص داخل تِ خاسج ًاؿي اص ؿشايظ دٍدُ گذاختِ 6-3-3-3

 گعاضـ قسُ، ًجبٗس C°20تؼبل اعطاف ٌّگبهٖ وِ زضخِ حطاضت پ٘طاهًَٖ ث٘كٌِ٘ زضخِ حطاضت هَاز لبثل اق

قَز. اًدبم هٖ min30زض ٗه زٍضُ  C°1000ثبقس ٍلتٖ آظهَى زض زضخِ حطاضت ثبلإ  C°100ث٘كتط اظ 

اؾتبًساضز  ّب ٗب ثبثطإ ؾبهبًِ زٍزوف 2-2ثٌس ظٗطفبنلِ هَاز لبثل اقتؼبل ثبٗس تَؾظ آظهَى هغبثك اؾتبًساضز 

 ظهَى هطثَط ثِ هَاز هٌبؾت ثبظضؾٖ قًَس.آ

 هقاٍهت دس تشاتش آتؾ ًاؿي اص خاسج تِ خاسج 6-3-3-4

ّب )ثطإ 2ّب ٍ هدطا1همبٍهت زض ثطاثط آتف ذبضج ثِ ذبضج ثبٗس هغبٗك ثب اؾتبًساضزّبٕ آظهَى هطثَط ثطإ ه٘لِ

 ثٌسٕ همبٍهت زض ثطاثطآتف( اًدبم قَز.ضزُ

 ٍاکٌؾ تا آتؾ 6-3-4

 ّبٕ پلاؾت٘ىٖ تَل٘سوٌٌسُ ثبٗس ضزُ ٍاوٌف ثب آتف ثطإ خساضُ ضا اػلام زاضز.زوف ثب هؼجطزض ٗه زٍ

 تْذاؿت، ػلاهت ٍ هحیظ صيؼت 6-4

 3گاصتٌذي 6-4-1

ثطإ ّط هتطهطثغ اظ  lit/Sّبٕ اؾتبًساضز هٌبؾت ؾطػت ًكتٖ ثط حؿت ٌّگبهٖ وِ آظهَى هغبثك ثب آظهَى

لجل ٍ ثؼس اظ لطاضگ٘طٕ زض هؼطو  ،ّبزٌّسُ تٌَضُ ثب ضاثظبٕ اتهبلّّب ٗب لَلِهؿبحت ؾغح تٌَضُ زٍزوف

هطاخؼِ وٌ٘س( ًجبٗس اظ  2-3-6ثٌس ظٗطاؾت ثِ  ٍ زض خبٖٗ وِ هٌبؾت 1-3-6ثٌس ظٗط) ثِ قَز گطهب اًدبم هٖ

 ث٘كتط قَز.  5همبزٗط شوط قسُ زض خسٍل 

 صتٌذيّاي گاسدُ -5جذٍل 

 ػشػت ًـت  سدُ
Lit S

-1
m

-2 

 فـاس آصهَى
Pa 

N1 0/2 40 ّبٕ فكبض هٌفٖثطإ زٍزوف 

N2 0/3 20 ّبٕ فكبض هٌفٖثطإ زٍزوف 

P1 006/0 200 ّبٕ فكبض هثجتثطإ زٍزوف 

P2 120/0 200 ّبٕ فكبض هثجتثطإ زٍزوف 

H1 006/0 5000 ّبٕ فكبض هثجت ثبلاثطإ زٍزوف 

H2 120/0 5000 ّبٕ فكبض هثجت ثبلاثطإ زٍزوف 

 هت دس تشاتش اًتـاس تخاس آب ٍ هقاٍهت دس تشاتش چگالیذُهقاٍ  6-4-2

 دٍدکؾ تا ػولکشد تحت ؿشايظ هشعَب 6-4-2-1

ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَل هطثَط همبٍهت زض ثطاثط چگبل٘سُ ٍ همبٍهت زض ثطاثط اًتكبض ثربض آة 

 ثبقس.

                                                 
1- Shafts  

2- Ducts  

3- Gastightness 
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 دٍدکؾ تا ػولکشد تحت ؿشايظ خـک 6-4-2-2

 تكبض ثربض آة ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَل هطثَط ثبقس.همبٍهت زض ثطاثط اً

 هقاٍهت دس تشاتش خَسدگي ؿیویايي  6-4-3

ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَل هطثَط ثط ضٍٕ هؼجط زٍز )خساضُ تٌَضُ(  اثطات ذَضزگٖ ق٘و٘بٖٗ

 ثبقس.

 ايوٌي دس اػتفادُ 6-5

پصٗط اؾت ث٘كٌِ زهبٕ ؾغح ث٘طًٍٖ زٍزوف ٗب پَقف آى ثبٗس ىٌّگبهٖ وِ توبؼ اًؿبًٖ تهبزفٖ اهىب

ثبقس ٍلتٖ آظهَى زض زضخِ حطات وبض اؾوٖ  1-2ثٌس ظٗطحس آؾتبًِ ؾَذتگٖ هغبثك ثب اؾتبًساضز  ًهف

 قَز.هٌبؾت ثب اؾن هحهَل آظهَى هٖ

 جَيي اًشطي ٍ حفظ گشهاصشفِ 6-6

 تؼ٘٘ي قسُ ثبقس. ّبهمبٍهت زهبٖٗ زٍزوف ثبٗس تَؾظ هحبؾجبت ٗب آظهَى

 هؼیاسّاي اضافِ تشاي ػولکشد دٍدکؾ 6-7

 ٍ تاصديذ ًظافتدسيچِ تشاي  6-7-1

 ٗب ثبظزٗس ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَل هطثَط ثبقس. ًظبفتّب ثطإ ّبٕ زّبًِزضة

 ًفَر آب 6-7-2

 ل هطثَط ثبقس.تَاًبٖٗ همبٍهت زض ثطاثط َّاظزگٖ ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَ

 خَاف آئشٍديٌاهیکي کلاّک 6-7-3

ذبل زضذَاؾت قَز، ػولىطز ولاّه ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز  ذَال آئطٍزٌٗبه٘ىٖزض خبٖٗ وِ 

 هحهَل هطثَط ثبقس.

 آٍسي چگالیذُ ٍ حزفجوغ 6-7-4

صف چگبل٘سُ ثبقس ثِ آٍضٕ ٍ حّب ثب ػولىطز ػبزٕ تحت قطاٗظ هطعَة ثبٗس ثِ ؾَْلت لبزض ثِ خوغزٍزوف

 عَضٕ وِ ثبٗس هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضز هحهَل هطثَط ثبقس.

 هقاٍهت دس تشاتش جشياى 6-7-5

از تٌَضُ ٍ ضطٗت همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى تٌَضُ، ثبٗس همساض ه٘بًگ٘ي ظثطٕ ثطإ هَثطإ هحبؾجِ افت فكبض زض 

 زض تٌَضُ تؼ٘٘ي قسُ ثبقس. ٗبىت ٍ ٗب همغغ ػطضٖ ٍ ٗب تغ٘٘ط خطهٖ خطًبقٖ اظ تغ٘٘ط ؾو

 ٍ دػتَسالؼول گزاسي، تشچؼةًـاًِ گزاسي 7

 کلیات 7-1

 هطاخؼِ وٌ٘س. ثِ پَ٘ؾت ح  گصاضًٕكبًِثطإ اعلاػبت 
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 اجضاء دٍدکؾ 7-2

ِ نَضت ثقَز ٗب  گصاضًٕكبًِثبٗس تؼطٗف قسُ، زض اؾتبًساضز هحهَل هطثَط  وِهؼطف اخعاء زٍزوف  قوبضُ

 ٍ هَاضزٕ وِ زض ازاهِ آهسُ ثط ضٍٕ ثطچؿت شوط قَز:ضُ اؾتبًساضز هحهَل هطثَط ًكسًٖ ثب قوبپبن

 ًبم ٍ ًبم تدبضٕ تَل٘سوٌٌسُ؛     -

 هغبثك ثب اؾتبًساضز هحهَل هطثَط؛ ،شوط قسُهؼطف لغؼِ زض تؼساز اللام هٌفطز     -

 .هحوَلِتَل٘سوٌٌسُ ٗب قٌبؾبٖٗ  اعلاػبتقٌبؾبٖٗ     -

 دٍدکؾ 7-3

اٗي  11-4ثٌس ظٗطٌبؾبٖٗ قسُ ثبٗس ثب ؾبهبًِ زٍزوف ٍ اعلاػبت زضثطزاضًسُ آى ثبٗس هغبٗك ثب قىل زائوٖ ق

 اؾتبًساضز اضائِ قَز.

تب ٌّگبم ًسٍٗي اؾتبًساضز ٗب همطضاتٖ خبهغ زض ذهَل ؾبهبًِ زٍزوف هكتطن اظ ؾَٕ هطاخغ هؼت٘ط هلٖ ٍ ً٘ع  -يادآٍسي

 ثبقس. اخطإ اٗي همطضات، وبضگصاضٕ ؾبهبًِ زٍزوف هكتطن هدبظ ًوٖ تؼ٘٘ي ًْبزٕ ثِ ػٌَاى هؿئَل خْت ًظبضت ثط حؿي

 اعلاػات هحصَل 7-4

عَض وِ زض اؾتبًساضز هحهَل هطثَط تؼطٗف قسُ، اضائِ حهَل ثبٗس ثطإ اخعإ زٍزوف ّوبىاعلاػبت ه

 قَز.

 اسصياتي اًغثاق 8

ثبقس. آى ثبٗس قبهل ًَع آظهَى اٍلِ٘  ُ هؼ٘بضّبٕ اضظٗبثٖ اًغجبق ثبٗس زض اؾتبًساضز هحهَل هطثَط زازُ قس

اضتجبط ثب هغبثمت گَاّٖ اهضبء وٌتطل تَل٘س وبضذبًِ ٍ تىل٘ف آگبّٖ افطاز زض تَل٘سوٌٌسُ، ًَع آظهَى ثؼسٕ، 

 ثبقس.
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 پیَػت الف

 (دٌّذُآگاّي)

ّا يا قثلي هشتَط تِ ػاهاًِ دٍدکؾ ّايّاي آصهَى يا داًؼتِاجشايي تا سٍؽاستثاط الضاهات 

 ّاي ػٌتيدٍدکؾ

 دٍدکؾ ػفاسؿي ػاهاًِ دٍدکؾ ّاي هشتَط تِ الضاهات ػولکشديط تٌذاستثا

6-2 

   همبٍهت هىبً٘ىٖ ٍ پبٗساضٕ

 ,TC همبٍهت فكبضٕ
الف

TM
ة

 TM 

 TC, TM TM همبٍهت وككٖ

 ,TC, TM همبٍهت زض ثطاثط ثبضّبٕ خبًجٖ
ح
C

 
TM, C, 

ث
E, 

ت
P 

 TC, P TM, E, P ع وطزى همبٍهت ثِ ؾبٗف ٍ اثطات تو٘

 TM, P TM, P چگبلٖ اًجَّٖ

 TM, P TM, P قسىظزى ٍ آةٗدهمبٍهت زض ثطاثط 

 TC TM, E, P ضفتبض زهبٖٗ 6-3

 TC TM, E, P همبٍهت گطهبٖٗ 6-3-1

 TC TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط زٍزُ گساذتِ 6-3-2

 TC TM, E, P ولىطز ػبزٕهمبٍهت زض ثطاثط آتف، زاذل ثِ ذبضج، قطاٗظ ػ 6-3-3-2

 TC TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط آتف، زاذل ثِ ذبضج، قطاٗظ زٍزُ گساذتِ 6-3-3-3

 TC TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط آتف، ذبضج ثِ ذبضج 6-3-3-4

 TM TM همبٍهت زض ثطاثط آتف )فمظ ثطإ پلاؾت٘ه( 6-3-4

   ثْساقت، ؾلاهت ٍ هح٘ظ ظٗؿت 6-4

 TC TM, E, P گبظثٌسٕ 6-4-1

 TC, TM, P TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط چگبل٘سُ 6-4-2

 TC, TM, P TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط ذَضزگٖ ق٘و٘بٖٗ 6-4-3

 TC TM, E, P اٗوٌٖ زض اؾتفبزُ 6-5

 TC, C TM, C, E, P خَٖٗ اًطغٕ ٍ حفظ گطهبنطفِ 6-6

   هؼ٘بضّبٕ اضبفِ ثطإ ػولىطز زٍزوف 6-7

 TC, TM TM, E, P ًظبفت ٍ ثبظزٗس زضٗچِ ثطإ 6-7-1

 TC, TM TM, E, P ًفَش آة ثبضاى 6-7-2
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 TM TM, E ذَال آئطٍزٌٗبه٘ىٖ زٍزوف 6-7-3

 TC, P TM, E, P آٍضٕ چگبل٘سُ ٍ حصف آىخوغ 6-7-4

 TC, P TM, E, P همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى زٍزوف 6-7-5

 آظهَى زٍزوف -الف

 زٍزوف ٕاخعا ٕآظهَى هكرم هَاز ثط ضٍ -ة

 ضٍـ هحبؾجبت -ح

 اؾتبًساضز ٕاخطا -ت

 اخعاء ٍٕ اخعا ٖعطاح ثطإ وبضثطزلبثل ٖلجل ّبٕزاًؿتِ -ث
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 بپیَػت 

 (دٌّذُآگاّي)

 خصَصیات يک دٍدکؾ

 تشاي يک دٍدکؾ )ػٌاصش ٍ لَاصم( اجثاسي ّايٍيظگي -1جذٍل ب

 ًساضزاٗي اؾتب 1هحهَلات زٍزوف هغبثك ثٌس  هحصَل

 ّبٕ ته خساضُ ٍ چٌس خساضُزٍزوف اػتفادُ هَسدًظش

الضاهات رکش ؿذُ دس ايي اػتاًذاسد ٍ ػايش  ّاي اصليٍتظگي

 اػتاًذاسدّاي دٍدکؾ

ػغح/سدُ 

 سجثاا

 تَضیحات

همبٍهت زض ثطاثط ً٘طٍٕ 

 زثب

همبٍهت زض ثطاثط ً٘طٍّبٕ -همبٍهت هىبً٘ىٖ ٍ پبٗساضٕ -6-2

 kN/m25/1 ب ؾطػت فكبضخبًجٖ ثطإ ٗه هٌجغ ثبز ث
 ًساضز

 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ثط اؾبؼ اظْبض تَل٘سوٌٌسُ ثطإ اضتفبع آظاز

 ّبٕ ذبضخٖثبثت ٍ فَانل حوبٗتٖ ثطإ ثرف

 ًساضز همبٍهت فكبضٕ -همبٍهت هىبً٘ىٖ ٍ پبٗساضٕ -2-6 همبٍهت فكبضٕ
پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ثط اؾبؼ اظْبض تَل٘سوٌٌسُ ثطإ همساض ث٘كٌِ٘ 

 فاضتفبع زٍزو

همبٍهت زض ثطاثط آتف، 

 زاذل ثِ ذبضج

           زٍزُ گساذتِ ظٗقطا زهبٖٗ زض ػولىطز -6-3-3-3

 ػول٘بتٖ ػبزٕ ظٗقطا زهبٖٗ زض ػولىطز -6-3-3-2

Gxx  فبنلِ اظْبض قسُ ثطإ هَاز لبثل اقتؼبل پ٘طاهَىxx  ثطحؿت ٍ

قَز. اٗي همساض ًجبٗس ث٘كتط اظ فبنلِ لاظم هتط ث٘بى هٖه٘لٖ

 ٕ تبٗ٘س قطاٗظ ػول٘بتٖ ػبزٕ ثبقس.ثطا

 ًساضز گبظثٌسٕ -1-4-6 گبظثٌسٕ/ووجَز گبظ

هحهَل ثب ٗه ضزُ فكبض عطاحٖ قسُ اؾت. اٗي ًكبى زٌّسُ 

هٌبؾت  گطفتگٖ گبظ تؼ٘٘ي قسُ تَؾظ حس آؾتبًِ ؾطػت ًكت

 بض اؾت.ثب ضزُ فك

 ًساضز همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى -5-7-6 همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى

ّبٕ زٍزوف ثِ زض ثطاثط خطٗبى ثطإ همبعغ ٍ ولاّه همبٍهت

ث٘بى قسُ اؾت.  mmػٌَاى ه٘بًگ٘ي همساض ظثطٕ ثط حؿت 

ّب ٍ اتهبلات ثِ ػٌَاى همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى زٍزوف، ولاّه

ضطٗجٖ اظ همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى ثِ تغ٘٘ط اثؼبزٕ ٍ ٗب همغٖ ٍ 

 قَز.خطهٖ خطٗبى زض تٌَضُ ث٘بى هٖ

 m2K/wهمساض اظْبض قسُ همبٍهت زهبٖٗ ثط حؿت  ًساضز همبٍهت زهبٖٗ -خَٖٗ اًطغٕ ٍ حفظ گطهبنطفِ -6-6 بٖٗهمبٍهت زه

قَن زهبٖٗ  ثِهمبٍهت 

)همبٍهت زض ثطاثط زٍزُ 

 گساذتِ(

 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ثط اؾبؼ اثمبء گبظثٌسٕ G گبظثٌسٕ -6-4-1

 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ثط اؾبؼ همساض اظْبض قسُ تَؾظ تَل٘سوٌٌسُ ًساضز ٍهت وككٖهمب -همبٍهت هىبً٘ىٖ ٍ پبٗساضٕ -2-6 همبٍهت وككٖ پ٘چكٖ

همبٍهت زض ثطاثط اًتكبض آة ٍ ثربض ٍ همبٍهت  -2-4-6 پبٗساضٕ ق٘و٘بٖٗ

 چگبل٘سُ
 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ًساضز

 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ًساضز همبٍهت زض ثطاثط ذَضزگٖ -3-4-6 پبٗساضٕ زض ثطاثط ذَضزگٖ

ظزى ٗدط همبٍهت زض ثطاث

 قسىٍ آة

ظزى همبٍهت زض ثطاثطٗد -ٖ ٍ پبٗساضٕهمبٍهت هىبً٘ى -6-2

 قسىٍ آة
 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ًساضز
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 ّاي اختیاسي تشاي يک دٍدکؾٍيظگي -2جذٍل ب

 اٗي اؾتبًساضز 1هحهَلات زٍزوف هغبثك ثٌس  هحصَل

 خساضُ ٍ چٌس خساضُّبٕ تهزٍزوف اػتفادُ هَسدًظش

اهات رکش ؿذُ دس ايي اػتاًذاسد ٍ ػايش الض ّاي اصليٍتظگي

 اػتاًذاسدّاي دٍدکؾ

ػغح/سدُ 

 اجثاس

 تَضیحات

همبٍهت زض ثطاثط آتف، 

 ثِ ذبضج ذبضج
 پصٗطـ/ضز هؼ٘بض ًساضز هوبًؼت اظ آتف ًبقٖ اظ آتف ذبضخٖ -6-3-3-4
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 ًاهِکتاب
 ؾبهبًِ زٍزوف : هحهَلات1لؿوت -ٕ فلعّٕبالعاهبت زٍزوف -ّب، زٍزوف17388-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ     [1]

             لَلِ زٍز ٍ  ّبٕ: آؾتط2ٕلؿوت -ّبٕ فلعٕالعاهبت زٍزوف -ّب، زٍزوف17388-2اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   [2]

     ّبٕ ضاثظلَلِ

 ضٍـ آظهَى     -ّبٕ فلعٕزٍزوف -ّب، زٍزوف17389اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   [3]

[4]   EN 1443, Chimneys – General. 
[5] EN 1457, Chimneys – Clay/ceramic flue liners – Requirements and test methods. 
[6] EN 1806, Chimneys – Chimneys – Clay/ceramic flue blocks for single-wall chimneys – 

Requirements and test methods.. 
[7] EN 1857, Chimneys – Components – Concrete flue liners 
[8] EN 1858, Chimneys – Components – Concrete flue blocks. 
[9] EN 12391-1, Chimneys – Metal chimneys – Part 1: Execution standard.. 

[10] EN 12391-2, Chimneys – Metal chimneys – Part 2: Execution standard for room sealed 

appliances. 
[11] EN 12446, Chimneys – Components – Concrete outer wall elements. 
[12] EN 13063-1, Chimneys – Part 1: System chimneys with clay/ceramic flue liners – 

Requirements and test methods for soot fire resistance. 

[13] EN 13063-2, Chimneys – Part 2: System chimneys with clay/ceramic flue liners – 

Requirements and test methods under wet conditions. 
[14] EN 13063-3, Chimneys – Part 3: System chimneys with balance flue and clay/ceramic 

flue liners – Requirements and test methods. 

[15] EN 13069, Chimneys – Clay/ceramic outer walls for system chimneys – Requirements 

and test methods.. 
[16] EN 13384-1, Chimneys – Thermal and fluid dynamic calculation methods – Part 1: 

Chimneys serving one appliance. 
[17] EN 13384-2, Chimneys – Thermal and fluid dynamic calculation methods – Part 2: 

Chimneys serving more than one heating appliance. 
[18] EN 13501-2, Fire classification of construction products and building elements – Part 2: 

Classification using data from fire resistance tests, excluding ventilation services. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 


