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  خدا ثٍ وبم 

 سبسمبن ملی استبودارد ايزان ثب آضىبيی

 ي‌زحمٕمتاذ‌ اػتساوذاسد‌ مؤػؼّ ممشساذ ي لًاوٕه اكلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًخة تٍ أشان كىؼسٓ زحمٕماذ ي اػساوذاسد مؤػؼّ

اػتساوذاسدَاْ‌میتٓ‌سسػتمٓ ‌‌‌‌ وـش ي زذئه زؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػر وـًس سػمٓ مشخغ زىُا 1371 ماٌ تُمه ملًب أشان، كىؼسٓ

‌‌.داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تت29/6/90‌‌‌ٍديمتٕه‌خیؼتٍ‌ؿتًساْ‌ػتادٓ‌اداسْ‌متًس ‌‌‌‌‌‌‌ي‌مًػؼٍ‌اػساوذاسد‌ي‌زحمٕماذ‌كىؼسٓ‌أشان‌تٍ‌مًخة‌ٔىلذ‌ي‌خىداٌ‌وام

‌‌خُر‌‌اخشا‌اتلاؽ‌ؿذٌ‌اػر‌.‌24/7/90مًس ‌‌35838/206سٌ‌ػاصمان‌میٓ‌اػساوذاسد‌أشان‌زغٕٕش‌ي‌عٓ‌وامٍ‌ؿما

مؤػؼتاذ‌‌ ي مشاوتض‌ وظتشان‌ كتاحة‌ ػتاصمان‌،‌واسؿىاػتان‌‌ اص مشوة فىٓ َاْ ومٕؼًٕن دس مخسیف َاْ حًصٌ دس اػساوذاسد زذئه

ٓ‌ ملادح تا َمگام يوًؿـٓ ؿًد مٓ اودام مشزثظ ي آگاٌ السلادْ ي زًدٕذْ خظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ‌ تتا‌ ي میت زًدٕتذْ،‌‌ شأظتتٍ‌ؿت‌‌ زًخت

 ي وىىذگان،‌كادسوىىذگانملشف زًدٕذوىىذگان، ؿامل وفغ، ي حك كاحثان مىلفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسور اص وٍ اػر زداسْ ي فىايسْ

ْ‌ خٕؾ‌ .ؿًد مٓ حاكل ديدسٓ غٕش ي ديدسٓ َاْ ػاصمان وُادَا، زخللٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ‌ ؤًغ‌اػتساوذاسدَا  میت

 خٕـتىُادَا‌ ي وظشَا اص‌دسٔافر خغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ ومٕؼًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشاخغ تٍ ٓوظشخًاَ تشاْ أشان

‌.ؿًد مٓ مىسـش ي أشان‌چاج سػمٓ س‌میٓ اػساوذاسد ػىًان تٍ زلًٔة كًسذ دس ي عشح سؿسٍ آن تا مشزثظ میٓ ومٕسّ دس

ٍ‌ ؿتذٌ‌ زؼٕتٕه‌ ضتًاتظ‌ سػأر تا وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼاذ وٍ اػساوذاسدَأٓ ؤًغ خٕؾ ٓ‌ زُٕت وىىتذ‌‌ مت

ٍ‌ ،‌زلتًٔة‌ دسكًسذ ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕسّ ٓ‌ اػتساوذاسد‌ ػىتًان‌ تت ٓ‌ مىسـتش‌ ي چتاج‌ أتشان‌ میت ،‌‌تتذٔه‌زشزٕتة‌‌‌ .ؿتًد‌ مت

 میٓ‌اػساوذاسد مٕسّو دس ي زذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػساوذاسد دس ؿذٌ وًؿسٍ مفاد اػاع تش وٍ ذوؿً مٓ زیمٓ میٓ اػساوذاسدَأٓ

‌.تاؿذ سػٕذٌ زلًٔة تٍ دَذمٓ زـىٕلػاصمان‌میٓ‌اػساوذاسد‌أشان‌ وٍ‌مشتًط

(ISO)اػساوذاسد‌ ادمییٓ تٕه ػاصمان اكیٓ اػضاْ اص أشان ػاصمان‌میٓ‌اػساوذاسد
2ادمییٓ‌ادىسشيزىىٕته‌‌ تٕه ومٕؼًٕن،‌1

(IEC)ي‌ 

‌3لاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ػاصمان
(OIML)4ساتتظ‌ زىُا تٍ‌ػىًان ي اػر‌

 وتذوغ‌غتزأٓ‌‌‌ ومٕؼتًٕن‌ 
5
(CAC)وـتًس‌ دس 

ٍ‌ ضمه أشان میٓ اػساوذاسدَاْ زذئه دس‌.‌وىذ مٓ فؼادٕر ٍ‌ زًخت ٓ‌ ؿتشأظ‌ تت ْ‌ ي ویت ْ‌ وٕاصمىتذ ‌ آختشٔه‌ اص ،‌وـتًس‌ ختاف‌ َتا

‌ .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ‌تٕه اػساوذاسدَاْ ي خُان كىؼسٓ ي فىٓ ،‌ػیمٓ َاْ‌خٕـشفر

 ي ػلامر ،‌حفظ‌وىىذگان ملشف اص حمأر تشاْ ،‌لاوًن دس ؿذٌ تٕىٓ خٕؾ مًاصٔه سػأر تا زًاوذ مٓأشان‌‌اوذاسدػاصمان‌میٓ‌اػس

ْ‌ أمىٓ ٓ‌ ي فتشد ٓ‌ صٔؼتر‌ ملاحظتاذ‌ ي محلتًتذ‌ وٕفٕتر‌ اص اعمٕىتان‌ حلتًل‌ ،‌ػمتًم ْ‌ ي محٕغت ٓ‌‌ ،‌السلتاد  اص اختشاْ‌تؼضت

ومأذ.‌ اػساوذاسد،‌اخثاسْ ػادٓ ؿًساْ زلًٔة ات ياسدازٓ، اللام ٔا‌/ي وـًس داخل زًدٕذْ محلًتذ تشاْ سا أشان میٓ اػساوذاسدَاْ

 آن تىذْي‌دسخٍ كادسازٓ واتَاْ اػساوذاسد اخشاْ ،‌وـًس محلًتذ تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ زًاوذ مٓ ػاصمان 

ٌ‌ دس‌صمٕىّ فؼال مؤػؼاذ ي َا‌ػاصمان خذماذ اص وىىذگان اػسفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه .‌ومأذ اخثاسْ سا  ،‌مـتايس

ْ‌ ػٕؼتس ‌ گًآَ‌كذيس ي ممٕضْ ،‌تاصسػٓ ،‌آمًصؽ ٓ‌صٔؼتر‌ متذٔشٔر‌ ي وٕفٕتر‌ متذٔشٔر‌ َتا ٌ‌ ،‌محٕغت  ي‌مشاوتض‌ َتا‌ آصمأـتگا

 موظتا‌ ضتًاتظ‌ اػتاع‌ تش سا مؤػؼاذ ي َا ػاصمان گًوٍ أه ػاصمان‌میٓ‌اػساوذاسد‌أشان ،‌ػىدؾ يػأل  ‌ياػىدٓ‌وادٕثشاػًٕن‌س

 َتا‌‌آن ػمیىتشد‌ تش ي اػغا َا آن تٍ كلاحٕر زإٔٔذ گًإَىامّ ،‌تصم ؿشأظ احشاص كًسذ دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان زإٔٔذ‌كلاحٕر

 اودتام‌ ي گشاوثُتا‌ فیتضاذ‌ ػٕتاس‌ زؼٕٕه ،‌ػىدؾ يػأل  ‌ياػىدٓ‌وادٕثشاػًٕن‌س ،‌ٔىاَا ادمییٓ تٕه دػسگاٌ زشئح‌.‌وىذ وظاسذ‌مٓ

‌.‌اػر ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ اػساوذاسدَاْ ػغح اسزماْ تشاْ زحمٕماذ‌واستشدْ
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 اردکمیسیًن فىی تدييه استبود

  «َب  یژگيي – یصىعت يَب پًضص داخل ديدکص يآجز ثزا» 
‌

 سمت ي/ يب ومبيىدگی رئیس: 
‌ٓ‌‌ػثذادؼی‌،ٓؿشل

‌ ػمشان‌ٓمُىذػ‌ْدوسشس

‌‌‌ٓتُـس‌ذٕداوـگاٌ‌ؿُ‌ٓػیم‌ذإػضً‌َ

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌ دثیز:
‌ؿُىاص،‌محمذْ‌ساد

‌ ؿٕمٓ‌مؼذوٓ‌واسؿىاػٓ‌اسؿذس

‌‌واسؿىاع‌اػساوذاسد

‌

‌‌)ساػامٓ‌تٍ‌زشزٕة‌حشيف‌ادفثا:‌ءاعضب
‌آرس،‌ادٍُ‌

‌ ػمشانمُىذػٓ‌واسؿىاع‌اسؿذ‌س

‌داوـگاٌ‌خًساػگان

‌‌

‌د‌اػسان‌اكفُاناداسٌ‌ول‌اػساوذاس‌آصادٌ‌،ٓشياؤا

‌‌ػمشان ‌ٓسواسؿىاع‌اسؿذ‌مُىذػ
‌‌

‌اداسٌ‌ول‌اػساوذاسد‌اػسان‌اكفُان مٕلاد‌،خىاَىذٌ

‌‌سواسؿىاع‌اسؿذ‌مُىذػٓ‌ػمشان 
‌

‌لیٓ‌حاخٓ،‌زاخش

‌ سادًطْمواسؿىاع‌س

‌اكفُان‌آَه‌ريبؿشور‌

‌

‌ْ‌‌ساد،‌مُذ‌ٓخًاو

‌ ػمشانمُىذػٓ‌واسؿىاع‌س

‌اداسٌ‌ول‌اػساوذاسد‌اػسان‌اكفُان

‌

‌ؿشور‌آخش‌ػُٕل‌‌ؤًذ‌‌،‌چٕزسْ

‌‌ افضاس‌هٕماؿسواسداوٓ‌
‌‌

‌‌‌سضا‌،ٓىٕچ

‌ دٔدی ‌سٔاضٓ‌فٕضٔهس

‌آخش‌اكفُان‌كىفٓ‌واسخاوداذاودمه‌

‌

‌دسثٓم‌،دسْ

‌ مشانػمُىذػٓ‌واسؿىاع‌س

‌‌‌خًٔا‌ػىدؾ‌‌آصمأـگاٌ

‌‌



 د‌

 

‌هٕآخشوما‌چؿشور‌‌ػشؿًق،‌مظگان

‌‌ واسؿىاع‌اسؿذ‌ػیًم‌خانس
‌

‌‌سٌؿىشگضاس،‌تُا

‌ هٕمًاد‌ػشاماسؿذ‌واسؿىاع‌س

‌‌آخش‌ؿإَهؿشور‌

‌‌

‌مٕىا،‌مؼسؼیٓ

‌سواسؿىاع‌مُىذػٓ‌ؿٕمٓ 

‌آخش‌ؿإَهؿشور‌

‌

‌شضإػی‌ذٕػ،‌مدسثًْ

‌ ػشامٕه‌-مًادمُىذػٓ‌سواسؿىاع‌

‌مًػؼٍ‌اػساوذاسد‌ي‌زحمٕماذ‌كىؼسٓ‌أشان‌

‌

‌سػًل،‌ُشيسصانم

‌ ؿٕمٓ‌وؼاخٓمُىذػٓ‌اسؿذ‌سواسؿىاع‌

‌وذاسد‌اػسان‌اكفُاناداسٌ‌ول‌اػسا

‌

‌ػاصمان‌وظام‌مُىذػٓ‌اػسان‌اكفُان‌مٕشصأٓ،‌ممذاد

‌‌ػمشان ‌ٓسواسؿىاع‌مُىذػ

‌‌

‌ػداد‌ذٕػَاؿمٓ‌تاخگٕشان،‌

‌ػمشان ‌ٓسواسؿىاع‌مُىذػ

‌اػسان‌اكفُان‌ٓػاصمان‌وظام‌مُىذػ

‌

‌‌

‌

‌‌

‌
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 فُزست مىدرجبت

 عىًان
‌

 صفحٍ

 ب اػساوذاسد‌میٓ‌آؿىأٓ‌تا‌ػاصمان

‌ج‌اػساوذاسد زذئه فىٓ ومٕؼًٕن

‌خٕؾ‌گفساس

‌

‌ي

‌

‌‌1دَذف‌ي‌دامىٍ‌واستش‌1

‌‌1مشاخغ‌ادضام2‌ٓ

‌‌2فٔي‌زؼاساكغلاحاذ‌‌3

‌‌2ٓىٔضٕف‌َْآ‌ظگٔي‌4

5‌

6‌‌

‌‌خًؿان‌ذٕاػػًدفًسٔه‌واَؾ‌يصن‌دس‌

‌‌إٌمغض‌ػ

3‌

‌‌‌3‌‌

‌‌4خًؿان‌ذٕاػػًدفًسٔه‌صمًن‌واَؾ‌يصن‌دس‌آ‌خشاْاسيؽ‌‌7

‌‌6سٔثٓدلر‌ي‌ا‌8

‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 
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‌‌ 

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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 یص گفتبرپ

‌ ‌تشا»اػساوذاسد ‌ديدوؾ‌ْآخش ‌‌«‌َآ‌ظگٔي‌-‌ٓكىؼس‌َْا‌خًؿؾ‌داخل ‌وم‌غٔوً‌ؾٕخوٍ ‌دس ‌َْا‌ًنٕؼٕآن

مُىذػٓ‌ػاخسمان‌اػساوذاسد‌‌ٓمی‌ّسٕوم‌ٍٕاخلاػ‌ي‌ٔىمٕه‌ؼرٕت‌ي‌ؿـلذاػر،‌دس‌‌ؿذٌ‌هٔي‌زذي‌ٍٕمشتًط‌زُ

‌ِماد‌هٔتىذ‌‌ػسىاداػساوذاسد‌تٍ‌ا‌هٔا‌ىهٔؿذ.‌ا‌ةٔزل14/11/1394‌ًمًس ‌اْ‌ػاخسماوٓ‌ي‌ملادح‌ي‌فشآيسدٌ‌َ

‌ت1371ٍماٌ‌‌ملًب‌تُمه‌شان،ٔا‌ٓكىؼس‌ماذٕي‌ممشساذ‌مؤػؼٍ‌اػساوذاسد‌ي‌زحم‌هٕلاوًن‌اكلاح‌لًاو‌3 ػىًان‌‌،

‌.ؿًدٓ‌مىسـش‌م‌شانٔا‌ٓاػساوذاسد‌می

‌می‌شانٔا‌ٓمی‌ْاػساوذاسدَا ‌اػاع‌اػساوذاسد ‌ؿ‌-شانٔا‌ٓمی‌ْساػساوذاسدَا‌‌5ِؿماس‌شانٔا‌ٓتش ‌ي ‌ًِٕػاخساس

‌زذي ‌تشاؿًوذٓ‌م‌هٔوگاسؽ  ‌َماَىگ‌ٓحفظ‌َمگام‌ْ. ‌خ‌ٓي ‌ي ‌زحًتذ ‌خُاو‌ٓمی‌َْا‌ـشفرٕتا ‌ّىٕدسصم‌ٓي

‌ْوٍ‌تشا‌ْـىُادٕؿذ‌ي‌َش‌خ‌ًاَىذخ‌ذوظشٔدس‌كًسذ‌دضيم‌زدذ‌شانٔا‌ٓمی‌ْػیًم‌ي‌خذماذ،‌اػساوذاسدَا‌غ،ٔكىا

‌زىم ‌زدذ‌هٔا‌لٕاكلاح‌ي ‌َىگام ‌ؿًد، ‌اسائٍ ‌وم‌ذوظشٔاػساوذاسدَا ‌خًاَذ‌‌َْا‌ًنٕؼٕدس ‌لشاس مشتًط‌مًسدزًخٍ

‌اػسفادٌ‌وشد.‌شانٔا‌ٓمی‌ْاػساوذاسدَا‌ذوظشٔزدذ‌هَٔمًاسٌ‌اص‌آخش‌ذٔتا‌ه،ٔگشفر.‌تىاتشا

‌

‌اػر:‌شٔؿشح‌صاػساوذاسد‌مًسداػسفادٌ‌لشاسگشفسٍ‌تٍ‌‌هٔا‌هٔي‌زذي‌ٍ‌ٕزُ‌ْ ‌وٍ‌تشاْسمىاتغ‌ي‌مأخز‌ْي‌مأخز‌مىثغ
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 َب ييژگی -َبي صىعتی  آجز ثزاي پًضص داخل ديدکص

صدًرت مًاجُدٍ ثدب چىدیه مدًاردي        ثُداضتی درج وطددٌ اسدتد در   استبودارد تمبم مًارد ايمىی يدر ايه  -َطدار

 عُدٌ کبرثز ايه استبودارد استد  زقزاري ضزايط ثُداضت ايمىی مىبست اجزاي آن ثزمسئًلیت ث

 َدف ي دامىۀ کبرثزد 4

‌زؼٕٕه‌ ‌زذئه‌أه‌اػساوذاسد، ‌خًؿؾ‌داخیٓ‌‌مًسداػسفادٌآخشَاْ‌َاْ‌‌ٔظگٓيَذف‌اص ْ‌كىؼسٓ‌َا‌ديدوؾدس

وٍ‌تا‌‌ٔٓ‌اص‌ػاصٌَا‌لؼمرػسفادٌ‌دس‌تشاْ‌اؿذٌ‌اػر.‌أه‌آخشَا‌‌ٍٕزُ‌َا‌آناػر‌وٍ‌اص‌سع‌ٔا‌ؿٕل‌ي‌ٔا‌مخیًط‌

َاْ‌‌تا‌ملاذ‌عًسمؼمًل‌تٍسيوذ.‌أه‌آخشَا‌ٓ‌مَاْ‌گاصْ‌دسزماع‌َؼسىذ،‌تٍ‌واس‌‌ٔانخشمًاد‌ؿٕمٕأٓ‌مًخًد‌دس‌

‌ؿًوذ.ٓ‌مممايم‌تٍ‌مًاد‌ؿٕمٕأٓ‌اػسفادٌ‌

‌اص‌ٔه‌‌ٔظگٓي ‌تٍ‌زًدَاْ‌فٕضٔىٓ‌ي‌ؿٕمٕأٓ‌آخشَا، ‌دٔگش‌مسفايذ‌اػر‌صزًدٕذوىىذٌ ‌زشوٕثاذ‌أه‌ٕذوىىذٌ ٔشا

دس‌‌َا‌زفايذتذين‌زًخٍ‌تٍ‌أه‌‌َا‌ديدوؾْ‌خًؿؾ‌داخل‌آخش‌تشاتش‌اػاع‌مىثغ‌مًاد‌ايدٍٕ‌مسفايذ‌اػر.‌‌آخشَا

‌ؿًوذ.ٓ‌م‌ْتىذ‌عثمٍ‌ٔشصػٍ‌گشيٌ‌

‌ٔٓ‌وٍ‌خزب‌و ‌ي‌ممايمر‌اػٕذْ‌تات‌فاوسًسَاْ‌مُمٓ‌وٕؼسىذ.دسخاتشاْ‌اػسفادٌ‌‌-Iوًع‌

‌ٕاص‌اػر.و‌مًسدزش‌ي‌ممايمر‌اػٕذْ‌تاتزش‌ٔٓ‌وٍ‌خزب‌و دسخاتشاْ‌اػسفادٌ‌‌-IIوًع‌

‌ٕاص‌اػر.و‌مًسدٔٓ‌وٍ‌حذالل‌خزب‌ي‌حذاوثش‌ممايمر‌تٍ‌اػٕذ‌دسخاتشاْ‌اػسفادٌ‌‌-IIIوًع‌

داسْ‌مسفايذ‌وثاؿذ‌ي‌اوسخاب‌وًع‌آخش‌تأذ‌ٓ‌مؼى‌عًس‌تٍممىه‌اػر‌دس‌ممايمر‌تٍ‌ؿًن‌حشاسزIII‌‌ٓ يI ،IIع‌آخش‌وً -يبدآيري

 ‌.ادضاماذ‌خزب‌ي‌ممايمر‌اػٕذْ‌تاؿذمغاتك‌تا‌

 مزاجع الشامی 0

‌ٔهتتذ‌‌ؿذٌ‌اػر.‌َا‌اسخاع‌دادٌادضامٓ‌تٍ‌آن‌كًسذ‌تٍدس‌مشاخغ‌صٔش‌ضًاتغٓ‌يخًد‌داسد‌وٍ‌دس‌مسه‌أه‌اػساوذاسد‌

‌ؿًوذ.ٕة،‌آن‌ضًاتظ‌خضئٓ‌اص‌أه‌اػساوذاسد‌محؼًب‌مٓزشز

َا‌ي‌زدذٔذوظشَاْ‌تؼذْ‌آن‌تشاْ‌أه‌تاؿذ،‌اكلاحٍٕ‌ؿذٌ‌دادٌوٍ‌تٍ‌مشخؼٓ‌تا‌روش‌زاسٔخ‌اوسـاس‌اسخاع‌ٓ‌دسكًسز

اػتر،‌َمتًاسٌ‌‌‌‌ؿتذٌ‌‌دادٌَتا‌اسختاع‌‌‌دس‌مًسد‌مشاخؼٓ‌وٍ‌تذين‌روش‌زاسٔخ‌اوسـاس‌تتٍ‌آن‌‌.آيس‌وٕؼراػساوذاسد‌ادضام

‌آيس‌اػر.َاْ‌تؼذْ‌تشاْ‌أه‌اػساوذاسد‌ادضامآخشٔه‌زدذٔذوظش‌ي‌اكلاحٍٕ

‌ٔه‌اػساوذاسد‌ادضامٓ‌اػر:اػسفادٌ‌اص‌مشاخغ‌صٔش‌تشاْ‌واستشد‌ا

‌وامٍ‌ت‌ياطٌ‌ٓػاخسمان‌ي‌ملادح‌ػاخسماو‌،‌1702ماسِتتؿ‌ٔشانا‌ٓاػساوذاسد‌می  0-4
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2-2 ASTM C20, Standard Test‌Methods for Apparent Porosity, Water Absorption, Apparent 

Specific Gravity, and Bulk Density of Burned Refractory Brick and Shapes by Boiling Water 

2-3 ASTM C67,‌ Standard Test Methods for Sampling and Testing Brick and Structural Clay Tile 

2-4  ASTM C1232, Standard Terminology of Masonry 
2-5  ASTM E11, Standard Specification for Woven Wire Test Sieve Cloth and Test Sieves. 

 حابت ي تعبري اصطلا 2

‌.سيدتٍ‌واس‌م4‌ٓ-2تىذ‌‌ي‌1-2تىذعثك‌اػساوذاسدَاْ‌‌فٔاكغلاحاذ‌ي‌زؼاس‌،اػساوذاسد‌ٔهدس‌ا

 َبي فیشيکی ييژگی 1

 يمقبيمت فطبر 1-4

 دتاؿذ‌1ذيل‌خمغاتك‌تا‌‌ٔذتاؿًد،‌‌آصمًن‌م3‌ٓ-2تىذ‌اػساوذاسد‌‌عثكْ‌آخش،‌يلسٓ‌حذالل‌ممايمر‌فـاس

‌ة آةجذ 1-0

‌ٔتذ‌تاخًؿتاوذن‌‌‌دي‌ػتاػر‌خزب‌آب‌تتا‌‌‌ؿًد‌ي‌حذاوثش‌ممذاسٓ‌م‌آصمًن‌2-‌2اوذاسد‌تىذ‌اػسعثك‌‌خزب‌آب‌آخش

‌تاؿذ.‌1مغاتك‌خذيل‌

‌اثعبد‌1-2

اودتام‌‌‌3-‌2تىتذ‌اػتساوذاسد‌‌آصمتًن‌عثتك‌‌‌يلستٓ‌‌‌دس‌اتؼتاد،‌‌ْؿًد.‌حذ‌سياداس‌ٕٕهزؼ‌ٔذاسزًػظ‌خش‌ٔذتااتؼاد‌آخش‌

‌تاؿذ.‌2تأذ‌مغاتك‌تا‌خذيل‌،‌ؿًدٓ‌م

‌تبثیدگی 1-1

‌تاؿذ.‌2خذيل‌ؿًد،‌تأذ‌مغاتك‌ٓ‌م‌اودام‌3-‌2تىذاػساوذاسد‌صمًن‌عثك‌،‌يلسٓ‌آآخشزاتٕذگٓ‌‌ْسياداس

‌ثبفت‌1-5

‌مستش‌‌ٕیٓم‌3اص‌‌ٕؾت‌ٔذوثاؿٕاس‌ٔا‌ػلامسٓ‌‌ٕچچٍ‌َ‌اگش‌ؿًد.ٓ‌م‌ٍٕخش‌زًكآ‌َْش‌دي‌تش‌سي‌ٔا‌كٕمیٓ‌ٔاتافر‌ماذ‌

‌داؿسٍ‌تاؿذ.‌ٓفشيسفسگ‌ٔا‌تشآمذگٓ

 

 

‌
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 یمیبيیي ض یشيکیف َبي ييژگیالشامبت  -4 جديل
a 

 يثىد طجقٍ

 سطح کل حاداقل مقبيمت فطبري 

 (مگب پبسکبل)کیلًگزم ثز سبوتی متز مزثع 

 آة حاداکثز جذة

 سبعت در آة جًش( 0)

‌(درصد)

میبوگیه حاداکثز 

کبَص يسن در 

یدسًلفًريک اس

 جًضبن

 (درصد)
 آجز مىفزد آجز 42میبوگیه  آجز مىفزد آجز 42میبوگیه 

‌‌9/562‌0/6‌0/7‌20 2/55س‌‌‌6/597 6/58س‌ ‌Iوًع

‌‌3/634‌0/4‌0/5‌12 2/62س‌‌6/703 0/69س‌‌‌IIوًع

‌6/703‌0/1‌5/1‌8 ‌0/69س‌‌3/844 8/82س‌ ‌IIIوًع
a‌-آخش‌اودام‌ؿًد‌‌100000ٕهاص‌ت‌ٓعًس‌زلادف‌تٍ‌ْتشداس‌ومًوٍ‌ٔذؿذٌ،‌تا‌مـخق‌َاْ‌ٔظگَٓا،‌عثك‌ي‌اص‌آصمًن‌ٔهاودام‌وامل‌َش‌‌ْتشا‌.‌

‌

aتبثیدگیمجبس در اثعبد ي  يريادار -0جديل 
 

‌اتؼاد

يه تز ثشرگاثعبد ثیه مجبس حاداکثز رياداري 

 ثیه دٌ آسمًوٍ آجز دريه تز کًچکي 

 (درصد)

 تبثیدگی

 حاداکثز اثعبد ومبي قطز

 (متز یلیم)

 مجبس حاداکثز اوحزاف

 (متز یلیم)

‌241‌0/3زا‌‌‌3تیىذْ

‌-‌-‌‌5دساصا

‌-‌-‌‌5خُىا
a‌-آخش‌اودام‌ؿًد.‌‌100000ٕهاص‌ت‌ٓعًس‌زلادف‌تٍ‌ْتشداس‌ومًوٍ‌ٔذؿذٌ،‌تا‌مـخق‌َاْ‌ٔظگَٓا،‌عثك‌ي‌اص‌آصمًن‌ٔهوامل‌َش‌‌اودام‌ْتشا‌‌

 جًضبن اسیدسًلفًريک  درکبَص يسن  5

آصمًن‌عثك‌تىتذ‌‌‌ٔهتاؿذ.‌ا‌1مغاتك‌تا‌خذيل‌‌ٔذخًؿان‌تا‌ٕذاػػًدفًسٔه‌حذاوثش‌واَؾ‌يصن‌آخش‌دس‌‌مٕاوگٕه

‌.ؿًدٓ‌اودام‌م‌7

 4مغش سیبٌ 6

‌ٓعًس‌مـخل‌داسد‌ي‌تٍ‌ْداؿسٍ‌تاؿذ‌وٍ‌ظاَش‌فیض‌ماوىذ‌ٕاٌػ‌واحٍٕ‌ٔهممىه‌اػر‌‌ؿًدٓ‌آخش‌ؿىؼسٍ‌م‌يلسٓ

مؼمًتً‌دس‌اثش‌‌ٕاٌػ‌مغض.‌ؿًدٓ‌ؿىاخسٍ‌م‌ٕاٌَؼسٍ‌ػ‌ٔا‌ٕاٌػىًان‌مغض‌ػ‌تٍ‌ٔهاػر‌ي‌ا‌ٔضآخش‌مسما‌عثٕؼٓاص‌سوگ‌

‌ْدس‌آختش‌،‌آن‌اوتذاصٌ‌‌تذين‌زًخٍ‌تٍ‌ٕاٌ،ػ‌غض.‌يخًد‌مؿًدٓ‌م‌ادٔدخخر‌ا‌ٔىذداس‌دس‌عًل‌فشآ‌آَه‌َآْ‌واو‌احٕاء

‌.ؿًد‌آنمشديد‌ؿذن‌‌تاػث‌ٔذثاسػأر‌ومًدٌ،‌واػساوذاسد‌سا‌‌ٔها‌ٕمٕأٓي‌ؿ‌ٕضٔىٓوٍ‌ادضاماذ‌ف

                                                 
1-Black Heart 
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 جًضبنسًلفًريک اسید  درکبَص يسن آسمًن  جزاياريش  7

 اَمیت ي کبرثزد 7-4

واستشدَأٓ‌وٍ‌آخش‌تتا‌‌‌ْي‌ممىه‌اػر‌تشااْ‌اػر‌‌گٕشاوٍ‌ػخر‌آصمًن‌تؼٕاس‌اػٕذ،ػًدفًسٔه‌حلادٕر‌دس‌‌آصمًن

‌ٔته‌آصمتًن‌‌وتٍ‌دس‌ا‌‌ٓتتا‌غیظست‌‌‌ػتًدفًسٔه‌اػتٕذ‌‌وذاؿتسٍ‌تاؿتذ.‌‌‌‌ٕتر‌،‌اَمممايمر‌ؿٕمٕأٓ‌و ‌مًسدوٕاص‌اػر

اَتذاف‌ختاف،‌‌‌‌ْ.‌تشااػسثىاْ‌اػٕذَاْ‌حايْ‌فیًسٔه‌َؼر‌دٔگش‌اػٕذَا‌تٍاص‌‌زش‌خًسوذٌ‌،اػردسوظشگشفسٍ‌ؿذٌ‌

دس‌أته‌كتًسذ‌تأتذ‌تتٕه‌‌‌‌‌‌تاؿتذ.‌‌زش‌مىاػة،‌ٕمٕأٓمًاد‌ؿ‌ٔشػامـاتٍ‌اْ‌تا‌سيؽ‌آصمًن‌ادٌ‌اص‌ممىه‌اػر‌اػسف

‌آمذٌ‌اص‌آن‌زًافك‌اودام‌ؿًد.‌دػر‌تٍ‌اعلاػاذي‌‌آصمًن‌وسخاب‌سيؽاخشٔذاس‌ي‌فشيؿىذٌ‌تشاْ‌

 يسبيل 7-0

‌ٓؿىه‌فى‌ػىگ‌7-0-4

‌5-2عثك‌تىذ‌‌، 4مؾ‌مسش‌س‌ٕیٓم‌75/4 ‌ي‌3سمؾ‌‌مسش‌ٕیٓم‌3/6تا‌چـمٍ‌‌اده‌7-0-0

كتًسذ‌‌‌ومًوٍ‌تٍ‌دشصؽ،‌ٕهدس‌ح‌ي‌وىذٓ‌م‌أداد‌ساَا‌‌مىاوٕىٓ‌وٍ‌حشواذ‌ػمًدْ‌ي‌افمٓ‌اده‌1دشصاوىذ7-0-2‌ٌ

‌.وىذٓ‌م‌حشورَا‌‌خًٕػسٍ‌تش‌سيْ‌اده

2خاوٍ‌گشم‌‌7-0-1
 

‌گشم‌01/0تا‌حؼاػٕر‌‌زشاصي‌7-0-5

‌3خـىاوٍ 7-0-6

‌ي‌حشاسذ‌ٕمٕأٓتٍ‌مًاد‌ؿ‌ممايم‌ٕـٍؿ‌داساْ‌دٕسشْ‌ٕیٓم‌750اسده‌مأش‌ 7-0-7

‌4چگادىذٌ‌آب‌ػشد 7-0-8

‌5كفحٍ‌داؽ‌7-0-9

‌‌6تا‌زخیخل‌سٔضلٕف‌تًخىش‌ 7-0-42

‌خلأخمح‌ 7-0-44

‌‌‌‌‌‌‌‌

                                                 
1-Shaker‌ 
2- Oven 

3- Desiccator 

4- Water-Cooled Condenser‌ 
5- Hot Plate‌ 
6- Fritted-Glass Funnel, Fne Porosity 
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 آسمًوٍ يسبس آمبدٌ ي تُیٍ 7-2

سا‌تشداؿتسٍ،‌‌‌آخشَتا‌ٔتٓ‌َتش‌ٔته‌اص‌‌‌‌سي‌ػغحچُاسم‌‌ومإٔذ.‌ٔهاوسخاب‌‌3-2تىذاػساوذاسد‌ػذد‌آخش‌عثك‌5حذالل‌

مسش‌ػثًس‌وتشدٌ‌ي‌‌‌ٕیٓم75/4اص‌اده‌‌خشدؿذٌرساذ‌‌وٍْ‌عًس‌تٍؿًد‌خشد‌‌ٓؿىه‌فى‌ػىگ‌ٕیٍيػ‌تٍ‌ٕماوذٌ‌آخشالت

ٔه‌خذاوىىتذٌ‌‌‌ٕیٍيػ‌تٍ‌ٔا‌وشدنچُاس‌تخؾ‌‌ي‌وشدن‌ٔا‌تا‌مخیًط‌سا‌مسش‌تالٓ‌تماوىذ.‌رساذ‌ٕیٓم3/6تش‌سيْ‌اده‌

ٍ‌ادٌ،‌ػتدغ‌‌گشم‌واَؾ‌د1000مىاوٕىٓ‌زا‌حذيد‌ ٓ‌دشصاوىتذٌ‌‌‌ٕیٍيػت‌‌تت ٓ‌م75/4دي‌ادته‌‌‌ي‌تتا‌‌مىتاوٕى ‌مستش‌ي‌‌ٕیت

تتش‌سيْ‌ادته‌‌‌‌يػثتًس‌وتشد3‌‌‌‌ٌوٍ‌اص‌اده‌ؿماسٌ‌‌سالؼمسٓ‌اص‌مًاد‌‌ومإٔذ.‌ادهدلٕم‌15‌ٍتٍ‌مذذ‌‌مسش‌‌ٕیٓم3/6

.‌آٔتذ‌‌دػتر‌‌تٍ‌گشم‌50ٓومًوٍ‌دي‌زا‌دَٕذ‌واَؾ‌چُاسم‌ٔه‌تٍ‌ػدغ‌ي‌ٕذوى‌مخیًط‌واملاً‌سا‌ماوذٌتال4‌ٕؿماسٌ‌

‌خـىاوٍي‌ػدغ‌دس‌‌ٕذوى‌خـهیؼًٕع‌ػ‌دسخ‌120ٍحشاسذ‌دسخٍ‌تا‌ي‌ػاػر‌16مذذ‌تٍ‌خاوٍ‌گشم‌دس‌ساَا‌‌ومًوٍ

‌.ٕذوى‌خىه

‌وـًد.اودام‌رساذ‌‌ٓدػس‌ْخذاػاص‌- يبدآيري

 آسمًناوجبم  ريش  7-1

ٓ‌م‌‌750ٔشه‌مادتٍ‌اس‌ومًدٌ‌ييصن‌گشم‌‌01/0ٓ‌سا‌تا‌دلر‌مگش‌50َشوذام‌اص‌دي‌ومًوٍ‌ ْ‌‌ٕیت َ‌‌دٕستش ي‌‌ٕتذ‌اوسمتال‌د

ػاػر‌‌48تٍ‌مذذ‌ي‌‌ومإٔذ‌يكلچگادىذٌ‌آب‌ػشد‌سا‌ٕذ.‌تٍ‌آن‌اضافٍ‌وى‌1غیٕظ‌ٕذاػػًدفًسٔه‌‌دٕسش‌ٕیٓم‌250

ٍ‌محیتًل‌سا‌‌‌ٕذ.ػشدوى‌ساػدغ‌اسده‌مأش‌ي‌محسًٔاذ‌آن‌ٔادآيسْ .‌س‌ٕذتدًؿاو‌كفحٍ‌داؽ‌ْتش‌سي لٕتف‌‌ٕیٍ‌يػت‌‌تت

‌اضافٍآب‌‌شدٕس‌ٕیٓم‌250حذيد‌كاف‌وىٕذ.‌ومًوٍ‌سا‌تٍ‌اسده‌مأش‌مىسمل‌وشدٌ‌‌خلأاْ‌تا‌ومه‌خمح‌‌ٕـٍؿتًخىش‌

تتًخىش‌‌ختلأ‌دس‌َمتان‌لٕتف‌‌‌‌خمتح‌‌محیتًل‌سا‌تتا‌ومته‌‌‌‌‌ٓآسام‌دفؼٍ‌لثل‌تٍ‌ىذتدًؿاوٕذ‌ي‌ماو‌ٕمٍدل‌10ي‌‌وىٕذ

‌ْ‌لٕف‌تًخىش،‌اصتش‌سيچُاسم‌مًلغ‌كاف‌وشدن‌‌زىشاس‌وىٕذ.‌تاس‌ستا‌3يؿً‌سا‌‌ؿؼر‌سيؽىٕذ.‌أه‌اْ‌كاف‌و‌ٕـٍؿ

ػیؼتًٕع‌‌دسخ120‌‌‌ٍدماْ‌ي‌‌خاوٍ‌گشم‌آن‌سا‌دس‌محسًٔاذ‌ي‌لٕف‌تًخىش.‌وىٕذ‌اػسفادٌؿؼر‌ؿً‌‌ْتشا‌گشم‌آب

سٔتض‌‌‌دسين‌لٕتف‌تتًخىش‌ي‌رساذ‌‌.‌متًاد‌‌ٕتذ‌وى‌خىه‌خـىاوٍػدغ‌دسين‌‌ٕذ.وى‌ػاػر‌خـه‌16حذالل‌‌مذذ‌تٍ

‌گشم‌زًصٔه‌وىٕذ.‌01/0ي‌تا‌دلر‌تشداؿسٍ‌‌مً‌لی تا‌‌،دضيم‌دس‌كًسذماوذٌ‌سا‌ٓ‌تال

‌ٔته‌‌اص‌اػتسفادٌ‌.‌وىٕتذ‌‌زىظتٕ ‌‌،زًخٍ‌لاتل‌خًؿؾ‌َش‌ديساص‌تٍ‌محیًل،‌ملأ ‌خًؿؾ‌تشاْ‌داؿسهسا‌‌كفحٍ‌داؽحشاسذ‌ -يبدآيري

‌.ؿًدٓ‌م‌ٕـىُادخكفحٍ‌داؽ‌تا‌‌ْدس‌ػش‌ٕشمسغ‌2مثذل

 آسمًن گشارش  7-5

سا‌تتا‌‌اص‌دي‌آصمًوتٍ‌‌‌آمتذٌ‌‌دػتر‌‌تٍمٕاوگٕه‌دي‌وسٕدٍ‌محاػثٍ‌وىٕذ.‌‌ٍٕاص‌يصن‌ايد‌ْكًسذ‌دسكذ‌واَؾ‌يصن‌سا‌تٍ

‌گضاسؽ‌وىٕذ.‌1/0%‌زمشٔة

‌

                                                 
1- Sulfuric acid (sp gr 1.706) or 60° Baumé (78 weight %) ‌ 
2- Transformer 
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‌جیدقت ي اري‌8

 .اػر‌وـذٌ‌ٕانتمًسدْ‌دلر‌ي‌اسٔثٓ‌أه‌اػساوذاسد‌‌دستاسٌ

 


