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  تٍ وام خذا

 ظازمان ملي اظتاوذارد ايران تا آؼىايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکبًَى  3هکبدٓ  ٗکه  ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تکذٍٗي  تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَسسػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مبت

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90ًبم هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس   

 خْت  اخشا اثحؽ ؿذُ اػت .  24/7/90هَس   35838/206ًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ ًٖ ًبهِ ؿوبسُ ػبصهبى هلٖ اػتب

هؤػؼکبت   ٍ هشاوض ًظشاى كبحت وبسؿٌبػبى ػبصهبى ، اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿکشاٗي  تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب گبمّو ٍوَؿـٖ ؿَدهٖ اًدبم هشتجي ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسوت  اص وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکبحجبى  هٌلکفبً

ًکَٗغ   پک٘ؾ   .ؿَدهٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕػبصهأى ًْبدّب، تخللٖ، ٍػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػوبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ ًذاسدّبٕاػتب ٖ  اسػکب   هشثکَى  فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سػوٖ( اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ ًش  سؿتِ آى ثب هشتجي هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَدهٖ هٌتـش ٍ چبح

ِ  ؿکذُ  تؼ٘٘ي هَاثي سػبٗت ثب ً٘ض كح رٕ ٍ هٌذػحلِ ّبٕػبصهبى ٍ هؤػؼبت وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ ٖ  تْ٘ک وٌٌکذ  هک

ٖ  اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت ، دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ ًش  هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلک ثکذٗي تشت٘کت ،     .ؿکَد هک

ٖ  اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿًَذهٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٓ  اٗکشاى  هلک ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   وو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تـى٘  هشثَى وِ اػتبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػکبصهبى  اكلٖ اػوبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد (ISO)اػکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىتشٍتىٌ٘که    ثک٘ي  ،وو٘ؼکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ ؿٌبػٖ ًذاصُا الوللٖ ث٘ي ػبصهبى  ٖ 3 لکبًًَ

(OIML)  4ساثکي  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اػکت
 وکذوغ غکزاٖٗ    وو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ؿشاٗي ثِ تَخِ هوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ هٖ فؼبل٘ت وـَس دس  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شُٕثْش الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ،ػلوٖ پ٘ـشفت ّبٕ آخشٗي اص وـَس ،

تَاًذ ثب سػبٗت هَاصٗي پ٘ؾ ثٌٖ٘ ؿذُ دس لبًَى ، ثشإ حوبٗت اص هلش  وٌٌذگبى ، حفظ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى هٖ

، حلَ  اًوٌ٘بى اص و٘ف٘ت هحلَلات ٍ هححظبت صٗؼت هحٌٖ٘ ٍ التلبدٕ ، اخشإ ثؼوٖ ػحهت ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ ػوَهٖ

ٗب الحم ٍاسداتٖ، ثب تلَٗت ؿَسإ ػبلٖ اػتبًذاسد، اخجبسٕ  /ثشإ هحلَلات تَل٘ذٕ داخ  وـَس ٍ اص اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى سا

-حفظ ثبصاسّبٕ ث٘ي الوللٖ ثشإ هحلَلات وـَس ، اخشإ اػتبًذاسد وبلاّبٕ كبدساتٖ ٍ دسخِ هٌظَسثِتَاًذ ػبصهبى هٖ ًوبٗذ. 

ّب ٍ هؤػؼبت فؼب  دس ٘ذى ثِ اػتفبدُ وٌٌذگبى اص خذهبت ػبصهأىثشإ اًوٌ٘بى ثخـ چٌ٘يّنثٌذٕ آى سا اخجبسٕ ًوبٗذ . 

هحٌٖ٘ ، آصهبٗـگبُ صهٌ٘ٔ هـبٍسُ ، آهَصؽ ، ثبصسػٖ ، هو٘ضٕ ٍ كذٍس گَاّٖ ػ٘ؼتن ّبٕ هذٗشٗت و٘ف٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت

ب ٍ هؤػؼبت سا ثش اػبع ّّب ٍ هشاوض وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍػبٗ  ػٌدؾ ، ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ ػبصهأى

ّب اػٌب ٍ ثش وٌذ ٍ دس كَست احشاص ؿشاٗي لاصم ، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘ذ كحح٘ت ثِ آىهَاثي ًظبم تأٗ٘ذ كحح٘ت اٗشاى اسصٗبثٖ هٖ

تشٍٗح دػتگبُ ث٘ي الوللٖ ٗىبّب ، وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍػبٗ  ػٌدؾ ، تؼ٘٘ي ػ٘بس فلضات  .وٌذ ّب ًظبست هٖػولىشد آى

  .ْب ٍ اًدبم تحم٘مبت وبسثشدٕ ثشإ استمبٕ ػٌح اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظبٗف اٗي ػبصهبى اػت گشاًج
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 گفتارپیػ
 

ّبٕ هشثَى تَػي وو٘ؼَ٘ى دس آى ًَٗغپ٘ؾ وِ« ثٌذٕؿٌبػٖ ٍ ًجمِاكٌح  -آگلَهشُػٌگ » سداػتبًذا

ٔ  اخحعؿـلذ ٍ ػٖ ٍ دٍه٘ي  دس ٍ تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ػبصهبى ٖ  وو٘تک اػکتبًذاسد   هلک

ِ گ لشاس تلَٗت هَسد 28/11/1394 هَس  ّبٕ ػبختوبًٖهٌْذػٖ ػبختوبى ٍ هلبلح ٍ فشآٍسدُ  ،اػکت  شفتک

 هبُ ثْوي هلَة ،ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاىهمشسات  ٍ لَاً٘ي اكح  لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗه

 .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ،1371

خکذهبت،   ٍ ػلکَم  كکٌبٗغ،  صهٌ٘ٔ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘ـشفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثشإ

اٗکي   تىو٘  ٍ اكح  ثشإ وِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ سدّبٕاػتبًذا

ثٌکبثشاٗي،  . گشفکت  خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشثَى فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ؿَد، اساِٗ اػتبًذاسدّب

  .وشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

 

 :اػت صٗش ؿش  ثِ گشفتِ لشاس اػتفبدُ هَسد اػتبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ وِ بخزٕجغ ٍ ههٌ
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 تىذيؼىاظي ي عثقٍاصغلاح -آگلًمرٌظىگ 
 

 ي دامىٍ کارترد َذف  6

-)ثْن خَؽ آگلَهشُّبٕ ػٌگ فشآٍسدُثٌذٕ مِؿٌبػٖ ٍ ًجاكٌح  ِاسائ ،ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد

ؿذُ اص ػ٘وبى ّ٘ذسٍل٘ىٖ، سصٗي ٗب  ّبٕ كٌؼتٖ ػبختِ، فشآٍسدُآگلَهشُّبٕ ػٌگ فشآٍسدُ .اػت خَسدُ(

 هختلف اؿىب  ٌّذػٖ ثبكٌؼتٖ  كَستثِّب . اٗي فشآٍسدُاػتّب افضٍدًٖػبٗش ٍ  ّبّش دٍ، ػٌگ هخلًَٖ اص

ّبٕ صثش، ّب دس ثبصاس ثِ ؿى  ثلَنؿًَذ. اٗي فشآٍسدُػبختِ هٖسٗضٕ ّبٕ لبلتسٍؽثب  ّبٕ ثبثتدس دػتگبُ

 اًذاصُثشؽ دادُ ؿذُ ثب  ٕبکّبٗش فشآٍسدُکٍ ػ ّبٕ ػبختوبًٖػٌگّب، ٖکّب، وبؿاػلتّبٕ صثش، اػلت

 ؿًَذ.ػشهِ هٖ هٌبػت

 هَاسد صٗش وبسثشد ًذاسد: اٗي اػتبًذاسد ثشإ

-ّب ٍ وبسثشدّبٕ هـبثِ )ؿجِ٘ وبًب ػبصٕ، آػتش دَٗاسّب دس وفاص آى وِ ،گلَهشُآّبٕ ػٌگ فشآٍسدُ ولِ٘ -

 ؛ؿَدًوٖػبختوبًٖ ٍ غ٘شُ( اػتفبدُ اخضاء ّبٕ صّىـٖ، 

 .داخلٖ ٍ خبسخٖ هلبس هَسد اػتفبدُ دس ٘ىٖ ّٗبٕ هَصاثشإ وبؿٖ -
 

 مراجع السامي       2

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت.  ٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آىهذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي ا

 ثذٗي تشت٘ت آى همشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَة هٖ ؿَد. 

ّب ٍ تدذٗذًظشّبٕ ثؼذٕ آى  دس كَستٖ وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ، اكححِ٘

ّب اسخبع دادُ  هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى هَسد ًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس

 ّب هَسد ًظش اػت. ّبٕ ثؼذٕ آى ؿذُ اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ اكححِ٘

 اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:
2-1   EN 12670:2001, Natural stone- Terminology 

 

 تعاريفاصغلاحات ي        4

اكٌححبت ٍ  ،EN 12670:2001 ؿذُ دس اػتبًذاسد اسائِاكٌححبت ٍ تؼبسٗف  ، ػحٍُ ثشس اٗي اػتبًذاسدد

 سٍد:هٖثِ وبس صٗش ً٘ض  تؼبسٗف

 

4-6   

 آگلًمرٌظىگ 
Agglomerated Stone 

ّبٕ اص ػٌگ ًَس هؼوَ ثِّبٕ ثب اثؼبد ٍ هبّ٘ت هتٌَع )وِ اص هخلًَٖ اص ػٌگذاًِ اػت فشآٍسدُ كٌؼتٖ

 ػبختِ ؿذُ اػت. 1چؼتّب ٍ افضٍدًٖ ،، گبّٖ هخلَى ؿذُ ثب ػبٗش هلبلح ػبصگبس(ج٘ؼًٖ

                                                 
1 - Binder 
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ّبٕ ػٌگثبؿذ. ػٌگذاًِ ؿبه   (هختلفّبٕ تَاًذ سصٗي، ػ٘وبى ّ٘ذسٍل٘ىٖ ٗب هخلَى ّش دٍ )ثب دسكذٖکه چؼت -يادآيري

ّب ثب اٗي ػٌگذاًِ .اػتـِ ٍ آٌِٗ ک، ؿُ٘خشد ؿذ ّبٕهک٘  ػشاه٘کتلف اص لجکّبٕ هخضٍدًٖکًج٘ؼٖ ٍ/ٗب ثبصٗبفتٖ ٍ/ٗب اف

 ثشگـت ًبپزٗشٌذ ػبخت کفشآٗ ًَذ.کؿذُ هٖبًجکچؼ لًَٖ اص ّش دٍ ثِ ّنکوبى ٍ آة ٗب هخکٌذُ ٗب ػ٘کفبدُ اص سصٗي ٍ پشوٌکاػت

 اػت.

 

4-2  

 آگلًمرٌفرآيردٌ ظىگ 
Agglomerated stone product 

تَاًٌذ وِ هٖ اػت ّبٖٗلَ ّب ٗب ػٌگثِ ؿى  ثلَن هشُآگلَپشداخت ؿذُ ػبختِ ؿذُ اص ػٌگ ًِ٘وفشآٍسدُ 

 هـبثِ تغ٘٘شؿى  ٗبثٌذ. اءٗب اخض 1سٍِٗ ه٘ضّبّب، ّبٕ پشداخت ؿذُ، وبؿٖاػلتثِ 

 ،دَٗاس ّؼتٌذ آػتشػبصٕ ٍ ّبٕ وفوِ هىولٖ ثشإ فشآسٍدُ ؿَدگفتِ هٖهؼوبسٕ اخضاء ثِ  آگلَهشُاكٌح  ػٌگ  -يادآيري

ّبٕ ػبختِ ؿذُ ثب فشآٍسدُدس . اػتفبدُ ؿًَذدادى، ٗب ثذٍى ثشؽ  ،ػت ثِ اًذاصُ هٌبػت ثشؽ دادُ ؿذُهوىي ا هتؼبلجبً وِ

 فشآٍسٕ ّب، اص هَاد ؿ٘و٘بٖٗ هٌبػتهٌبفز ثبص آى ػبٗك وشدى/دسصگ٘شٕ هٌظَسثِهوىي اػت  ،آگلَهشُّبٕ تىٌ٘ه ػٌگ

ّبٕ ًج٘ؼٖ ٍ ػبٗش ػٌحٖ اتفبلٖ هَخَد دس ثؼوٖ ػٌگ پش وشدى ػَ٘ة هٌظَسثِهوىي اػت  ّبؿَد. اٗي فشآٍسدُاػتفبدُ 

 دسصگ٘شٕ ؿًَذ. ،ّب، ثب اػتفبدُ اص ثتًَِػٌگذاًِ

 

4-4  

 آگلًمرٌَاي تىذي ظىگعثقٍ
Classification of agglomerated stones 

 .ؿَداًدبم هٖ آگلَهشُّبٕ فشآٍسدُ ػٌگ ٍ هبّ٘ت ػٌگذاًِ چؼتثٌذٕ ثش اػبع ًَع ًجمِ
-ًجمِ آگلَهشُتَاًٌذ ثِ ػٌَاى ػٌگ ًوٖ٘دِ هلبلح کتش اص حدن ػٌگذاًِ ثبؿذ، دس ًتث٘ؾ چؼتش حدن هلبلح اگ -يادآيري

 ثٌذٕ ؿًَذ.
 

4-4-6 

 چعةتىذي تر اظاض وًع عثقٍ
Classification according to the type of the binder 

ّ٘ذسٍل٘ىٖ ٗب هخلَى سصٗي ٍ هبًٌذ سصٗي، ػ٘وبى  آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ  چؼتثٌذٕ ثش اػبع ًَع ًجمِ

 ؿَد.اًدبم هٖػ٘وبى، 
( ٗب ثب اػتفبدُ اص ػبٗش 2تَاًذ ثب اػتفبدُ اص سصٗي )هبًٌذ سصٗي گشهبػختهٖ آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ چؼجٌذگٖ رسات  -يادآيري

 ؿَد. فشاّنًبپزٗش ػخت ؿَد، ثشگـت ًَسثِ لبدس ّؼتٌذوِ  ،هَاد آلٖ هٌبػت ٗب هَاد پل٘وشٕ غ٘شآلٖ
 ؿَد. فشاّن، تَاًذ ثب اػتفبدُ اص ػ٘وبى ّ٘ذسٍل٘ىٖ )ػف٘ذ ٗب ػ٘بُ(هٖ آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ ٌذگٖ چؼج

 ؿَد. فشاّن ّبٖٗ اص سصٗي ٍ ػ٘وبىتَاًذ ثب اػتفبدُ اص هخلَىهٖ آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ چؼجٌذگٖ 

 

 

                                                 
1 - Vanity tops 

2 - Thermosetting 
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4-4-2 

 ؼىاظي ظىگذاوٍتىذي تر اظاض ماَیت کاويعثقٍ
Classification according to the mineral nature of the aggregates 

هبًٌذ هبّ٘ت وشثٌبتٖ، هبّ٘ت ػ٘ل٘ىبتٖ ٗب  آگلَهشُؿٌبػٖ فشآٍسدُ ػٌگ ثٌذٕ ثش اػبع هبّ٘ت وبًًٖجمِ

 .ؿَداًدبم هٖهبّ٘ت وشثٌبتٖ ٍ ػ٘ل٘ىبتٖ، 
 .ٍ غ٘شُ تـى٘  ؿَد آّهػٌگهبًٌذ هشهش،  ّبٕ ثب هبّ٘ت وشثٌبتٖاص ػٌگذاًِ هوىي اػت آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ  -يادآيري

 ػٌگ، گشاً٘ت ٍ غ٘شُ تـى٘  ؿَد.ّبٕ ثب هبّ٘ت ػ٘ل٘ىبتٖ هبًٌذ وَاستض، هبػِاص ػٌگذاًِ هوىي اػت آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ 
، ٕ ؿىؼتِ ؿذُّبهبًٌذ ػشاه٘هّبٕ اص ػٌگذاًِ هوىي اػت ػ٘ل٘ىبتٖ ٗب ثب هبّ٘توشثٌبتٖ هبّ٘ت ثب  آگلَهشُشآٍسدُ ػٌگ ف

 ِ ٍ غ٘شُ تـى٘  ؿَد.ؿ٘ـِ، آٌٗ

 ّبٕ ثب ّش دٍ هبّ٘ت وشثٌبتٖ ٍ ػ٘ل٘ىبتٖ تـى٘  ؿَد.اص ػٌگذاًِ هوىي اػت آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ 
 

 آگلًمرٌَاي ؼىاظي ظىگاصغلاح     3

 َاي ؼکعتٍ ؼذٌلاحات ظىگذاوٍاصغ    3-6

3-6-6 

 ظىگذاوٍ عثیعي

Natural aggregate 
ب اص کٍ ٗ ِ(کٌذُ )هبػکّبٕ غ٘شچؼجگکگ ًج٘ؼٖ وِ ٗب اص ػٌکؼبت ؿىؼتِ ؿذُ ػٌکٖ اص لٌهخلًَ

ٍ غ٘شُ( گشفتِ ؿذُ،  ٗتّبٕ ًَع ػ٘ل٘ىبتٖ )گشاً٘ت، وَاستضّبٕ ًَع وشثٌبتٖ چؼجٌذُ ٗب ػٌگػٌگىؼتِکؿ

 تش ثبؿذ.ٗب ث٘ؾ mm150ّب ٍ حذاوثش اًذاصُ ًَلٖ آى
 1هَس پلٖ ّبٕوبًٖ٘ت ٍ کولؼ كَستثِت وِ دس ًج٘ؼ، CaCO3وشثٌبت ولؼ٘ن: ٗه خبهذ، ثب فشهَ  ؿ٘و٘بٖٗ  -6يادآيري 

 آى ٍخَد داسد.

CO3وشثٌبت: تشو٘ت ؿ٘و٘بٖٗ حبٍٕ گشٍُ  -2يادآيري 
 اػت. -2

 

3-6-2 

 تىذي پیًظتٍتًزيع داوٍ

Continuous particle size distribution 
ؼتِ ثِ هبّ٘ت هلبلح ٍ سٍؽ همذاس حذاوثش، ثٗه تب وِ ثٌذٕ پَ٘ػتِ ّبٕ ثب تَصٗغ داًِهخلًَٖ اص ػٌگذاًِ

 .ّؼتٌذكؼَدٕ  كَستثِ، خشداٗؾ

 

3-6-4 

 پًدروؽذٌتىذي پیًظتٍ تًزيع داوٍ

De-powdered continuous particle size distribution 
 .اػت ثٌذٕدس هٌحٌٖ داًِ mm2/0تش اص رسات وَچهثذٍى  ثٌذٕ پَ٘ػتِتَصٗغ داًِ

 

                                                 
1 - Polymorphous minerals 
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3-6-3 

 گراویت )تعريف تجاري(
Granite (commercial definition) 

دس هم٘بع  (7)ٍ  (5)ختٖ ث٘ي کّبٕ ثب ػبػبً حبٍٕ وبًٖکصًٖ، اػث  ك٘م بتشاون ٍ لکگ ًج٘ؼٖ، هکػٌ

 .اػت، 1هَع

 

3-6-5 

 پرکىىذٌ

Filler 
، َدؿهٖدس فشهَلاػَ٘ى اػتفبدُ  خضءوِ ثِ ػٌَاى ٗه  اػت mμ45 تش اصثب اًذاصُ ونپَدس ػبٗـٖ سٗض هؼوَلاً 

 ذ.دس آٗ چؼجبًٌذُشو٘ت ثب هَاد چؼجٌذُ ثِ ؿى  ثب تثبٗذ ٍ 

 

3-6-0 

 اوذازٌ ررات
Particle size 

 .اػت، ّبدس هخلَى ػٌگذاًِ غبلت ه٘بًگ٘ي لٌش رسات

 

3-6-7 

 َاي حذياظظظىگذاوٍ
Intermediate aggregate 

 اًذاصُ بة ؿذُ ٍحذاوثش اًذاصُ اًتخث٘ي   هحذٍد اًذاصُ رسات ػوَهبً دسهتـى  اص ّبٖٗ وِ هخلَى ػٌگذاًِ

mμ45 اػت. 

 

3-6-8 

 آَکظىگ
Limestone 

 .، اػت(CaCO3) ػٌگ سػَثٖ ػوذتبً حبٍٕ ولؼ٘ت

 

3-6-9 

 مرمر )تعريف تجاري(
Marble (commercial definition) 

 .، اػتدس هم٘بع هَع (4)ٍ  (3)صًٖ، حبٍٕ هلبلح ثب ػختٖ ث٘ي ؼٖ هتشاون ٍ لبث  ك٘م ٘ػٌگ ًج

 

 

                                                 
1 - Mohs Scale 
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3-6-66 

 کًارتس
Quartz 

 ، اػت.SiO2وبًٖ ػ٘ل٘ىبتٖ ثب فشهَ  ؿ٘و٘بٖٗ 

 

3-6-66 

 کًارتسيت
Quartzite 

 .اػت ػٌگ دگشگًَٖ هشٍستبً حبٍٕ وَاستض

 

3-6-62 

 ماظٍ
Sand 

 تـى٘  ؿذُ اػت. SiO2تدبسٕ اص  كَستثِوِ ، اػت mm4تب  mm06/0وبًٖ سػَثٖ ثب گؼتشُ اًذاصُ 

 

3-6-64 

 ظىگماظٍ
Sandstone 

 .تـى٘  ؿذُ اػت ّبػبٗش ػٌگ ّبٕػٌگٍ اًذن خشدُ ّبٕ وَاستض، فلذػپبس، ه٘ىبداًِاص وِ ػٌگ سػَثٖ 

 

3-6-63 

 ظىگذاوٍ اوتخاب ؼذٌ
Selected aggregate 

 تؼ٘٘ياص لج  ٖ دس هحذٍدُ دٍ اًذاصُ اًتخبثثٌذٕ تَصٗغ داًِ ثب اػتفبدُ اصاػت وِ  ّبهخلًَٖ اص ػٌگذاًِ

 ؿذُ اػت. ثٌذًٕجمِ، ؿذُ

 

3-6-65 

 تىذي تا الکاوٍد
Sieve analysis 

 .اػت ثٌذٍٕ ًجمِ ٖاًتخبثثٌذٕ ثب اػتفبدُ اص ػشًذ گ٘شٕ تَصٗغ داًِاًذاصُ

 

3-6-60 

 طظیلی
Silica 

 .اػت (SiO2اوؼ٘ذ )فشهَ  ؿ٘و٘بٖٗ دٕ ؼ٘نػ٘ل٘
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 چعثاوىذٌاصغلاحات ترکیثات     3-2

3-2-6  

 تروذٌ(دَىذٌ )پیػؼتاب
Accelerator (promoter) 

 ؿَد.ٖکتفبدُ هکاػ ،چؼت٘شؽ کگٍ دس و   آغکبصگشبل٘ت کتش وشدى فؼثشإ ػشٗغِ کوبٖٗ کٖ ؿ٘و٘کضٍدًکاف

 

3-2-2 

 افسيدوي
Additive 

فٌٖ ٍٗظُ، ثِ  خلَُ ظبّشٕ خبف ٗب خلَك٘بتفشآٍسدُ ؿ٘وبٖٗ وِ ثِ همذاس ون، ثشإ ثِ دػت آٍسدى 

 ؿَد.هخلَى اهبفِ هٖ

 

3-2-4 

 چعة
Binder 

ّب ٍ پشوٌٌذُ دس ًبپزٗش، ثشإ اتلب  ػٌگذاًِتَػي ٗه فشآٌٗذ ثشگـت آلٖ ٗب غ٘شآلٖ وِ شآٍسدُ ؿ٘و٘بٖٗف

 گ٘شد.، هَسد اػتفبدُ لشاس هٖآگلَهشُٗه ػٌگ 

 

3-2-3 

 شل
Gel 

( 1اتلب  ػشهٖتـى٘  ) خضئٖ ًبؿٖ اص ٍاوٌؾوِ  ،حبلت ً٘وِ خبهذ ٍ طلاتٌٖ٘ هبًٌذ چؼت گشهبػخت

 .اػت ّبٕ پل٘وشٕصًد٘شُ

 

3-2-5 

 ذٌاؼثاع کىىرآيردٌ ف
Impregnating product 

 د.لشاس گ٘شهَسد اػتفبدُ شآٍسدُ کفىبً٘ىٖ که -٘ضٗىٖکّبٕ فظگٖکجَد ٍٗکثْ شإکثهوىي اػت وِ ٖ کآلهَاد 

 

3-2-0 

 تازداروذٌ
Inhibitor 

ذگٖ دس ٗه چؼت گشهبػخت، ثشإ افضاٗؾ ػوش هف٘ذ آى، ًَؿافضٍدًٖ ؿ٘و٘بٖٗ وِ ثشإ وٌذ وشدى ػخت

 ؿَد.بدُ هٖاػتف

                                                 
1 - Cross-linking 
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 .دهشاخؼِ ؿَ 20-5 صٗشثٌذثِ  -يادآيري

 

3-2-7 

 آغازگر
Initiator 

 .اػتؿًَذگٖ سصٗي گشهبػخت تش وشدى ػختس ثِ ػشٗغدوِ لبافضٍدًٖ ؿ٘و٘بٖٗ 

 

3-2-8 

 غیرآلي چعثاوىذٌ
Inorganic binding paste 

 پشوٌٌذُ ٍ آة هخلَىهلبلح ، ، ػف٘ذ ٗب ػ٘بُ(ذشآلٖ )ػوَهبً ػ٘وبى پشتلٌکغ٘ هَاد چؼجبًٌذُلًَٖ اص کهخ

 .اػت

 

3-2-9 

 خمیر ملات
Matrix 

 .اػت، ٌذُ آلٖ ٗب غ٘شآلٖ، گبّٖ ؿبه  ػٌگذاًِ حذٍاػيچؼجبًهخلًَٖ اص 

 

3-2-66 

 مخلًط
Mixture 

 .اػت ّب ٍ هَاد ػبصگبسّبٕ ؿ٘و٘بٖٗ ٍ گبّٖ سًگذاًٍِ ػٌگذاًِ، ؿبه  افضٍدًٖ چؼجبًٌذُاص چؼت هخلًَٖ 

 

3-2-66 

 ملات
Mortar 

 .اػت ّبٕ ؿ٘و٘بٖٗ(هخلًَٖ اص آة، ػ٘وبى ٍ هبػِ )گبّٖ حبٍٕ افضٍدًٖ

 

3-2-62 

 آلي چعثاوىذٌ
Organic binding paste 

 .اػت، آلٖ )ػوَهبً ٗه چؼت گشهبػخت( ٍ پشوٌٌذُ چؼجبًٌذُهخلًَٖ اص هَاد 
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3-2-64 

 روگذاوٍ
Pigment 

آى ثشإ سًگ وشدى  اكلٍٖ ّذ   سد،ت ح  ؿذى داسٗض، وِ دس هح٘ي وبسثشد لبثل٘ رساتهبدُ ػوَهبً ثِ ؿى  

 .اػتهخلَى هحت 

 

3-2-63 

 ظیمان
Cement 

 گ٘شد.غ٘شآلٖ، ثب آة هَسد اػتفبدُ لشاس هٖ چؼجبًٌذُّ٘ذسٍل٘ىٖ وِ ثِ ؿى   چؼت
 .هشاخؼِ ؿَد 4-2اػتبًذاسد ثٌذ ثِ  -يادآيري

 

3-2-65 

 تتًوٍ
Putty 

ّبٕ دس ػٌگ ،(ؿتِ ثبؿذّب )ٌّگبهٖ وِ ٍخَد داٗب ػَسا  ّبوِ گبّٖ ثشإ پش وشدى تشن ٖ اػتچؼت ػفت

 ؿَد.ًج٘ؼٖ اػتفبدُ هٖ

 

3-2-60 

 رزيه
Resin 

 ٍّبٕ آلٖ هختلف ثبؿذ هخکلًَٖ اص پل٘وشّب ٍ هٌَهشّب ٗب هَلىَ  وىي اػتو٘بٖٗ هبٗغ وِ هکشآٍسدُ ؿ٘کف

 َد.، ػخت ؿرٍة ؿذىثذٍى اهىبى  ،تَاًذ تَػي فشآٌٗذ حشاستٖ ٍ/ٗب ؿ٘و٘بٖٗهٖ

 

 ؼىاظي فرآيىذ ظاختاصغلاح    5

5-6     

 چُارگًغ کردن تلًک
Block squaring 

 هشاخؼِ ؿَد. 5-2ثٌذ اػتبًذاسد  4-2-2ثِ صٗشثٌذ 

 

5-2     

 ايتیؽٍپرداخت 
Bush hammered finish 

 هشاخؼِ ؿَد. 5-2اػتبًذاسد ثٌذ  8-3-2ثِ صٗشثٌذ 
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5-4     

 يزوي صیقل ردنک، صافردنک ياظىجي
Calibrating, honing and polishing 

ذادٕ اثضاس کذُ ٍ تؼکَسان دٌّک  ٗه ًَاس خکَهبً ؿبهکػو ّٖٗبگبُکدػتفبدُ اص کاػتثب وِ َدوبس کخ ٖ٘بتکػول

 ،اًذپبسچِ لشاس گشفتِکي ٗىکوَػِ ٍ دس ٗه خکدس ٗه هد غ٘ش، وِکّبٕ هتشٕکصى ثب صثوٌٌذُ/ك٘م ب کك

 ؿَد.اًدبم هٖ

 

5-3     

 نکردپخ
Chamfering 

 وٌذ.ٍ اكح  هٖ )گًَ٘ب( 1ثشّبٕ ػٌح ٗه وبؿٖ سا فبسػٖػول٘بتٖ وِ لجِ

 

5-5     

  تٍ ؼذنَیذرا
Cement hydration 

 ؿَد.ؿذگٖ آى هٖخلَى سا افضاٗؾ دادُ ٍ ػپغ هَخت ػخته اثتذا گشاًشٍٕث٘ي آة ٍ ػ٘وبى وِ  ٍاوٌؾ

 

5-0     

 ظرد آيريعمل
Cold curing 

 ذ.دّهٖ س  دٌّذُؿتبةٗه فؼبل٘ت  ٍ ثب آغبصگشه کوَس ٗکخت وِ دس حکسصٗي گشهبػ گٌٖذوٌٍاوٌؾ ػخت

 

5-7    

 آيريعمل
Cure 

هبٗغ ثِ  اص حبلت سصٗيحبلت  غ٘٘شوِ ت ،ّبٕ سصٗيهَلىَ  2ٗب پل٘وشٗضُ ؿذى اتلب  ػشهٖتـى٘  ٍاوٌؾ 

 وٌذ.سا ّذاٗت هٖحبلت ػخت ؿذُ 

 

5-8     

 آيريعملزمان 
Cure time 

 به و ًَسثِٗب  ؿَد آٍسٕػو هبٗغ  سصٗي، آغبصگش هبدُ وِ هَسد ً٘بص اػت تب ثؼذ اص اهبفِ وشدى ٖصهبًهذت 

 سآٗذ.ثِ حبلت پل٘وشٗضُ ؿذُ د

                                                 
1 - Bevelled 

2 - Polymerization 
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5-9     

 ايؼعلٍپرداخت 
Flamed finish 

حشاستٖ ػٌح ػٌگ ثب اػتفبدُ اص ؿؼلِ حشاست ثبلا دس صهبى  فشآٍسًَٕػٖ اص ؿشاٗي ػٌح ػٌگ اػت وِ ثب 

 ؿَد.خ٘لٖ وَتبُ، حبك  هٖ

 

5-66     

 زمان شل
Gel time 

 غ٘شلبث  خشٗبى ٗبفتي تجذٗ  ؿَد.ط  اص حبلت لبث  خشٗبى ٗبفتي ثِ  سصٗي تب وِ هَسد ً٘بص اػت ٖصهبً

 

5-66     

 یذٌيپرداخت ظا
Ground finish 

شإ اٗدبد ٗه ػٌح ث ،اص وبسث٘ذ ػ٘ل٘ؼَ٘م ػبختِ ؿذُ صىك٘م وِ ثب اػتفبدُ اص دٗؼه  ٖػٌح فشآٍسٕ

 آٗذ.كب  ٍ ٗىٌَاخت، ثِ دػت هٖ

 

5-62     

 ؼذگي رزيه گرماظختظخت
Hardening of a thermosetting resin 

ؿَد هَخت هٖ وِ اػتفبدُ اص ٍاوٌؾ حشاستٖ ٗب ؿ٘و٘بٖٗ ًبؿٖ اص ،ّبٕ ف٘ضٗىٖ سصٗي هبٗغتغ٘٘ش دس ٍٗظگٖ

 ىٖ آى افضاٗؾ ٗبثذ.ػبختبس خبهذ دس آهذُ ٍ همبٍهت هىبً٘ كَستثِسصٗي 

 

5-64     

 پرداخت صاف
Honed finish 

 آٗذ.ك٘م  ٗب ػٌح هبت ثِ دػت هٖػٌح ون ٗه  ٖ وِكَستثِ فشآٍسٕ ػٌح

 

5-63     

 گرم آيريعمل
Hot curing 

ٗب  ثب اهبفِ وشدى ،افضاٗؾ دهب شإٍ ث آغبصگشوِ دس حوَس ٗه  ،ذگٖ سصٗي گشهبػختًَؿٍاوٌؾ ػخت

 افتذ.اتفبق هٖ ،دٌّذُبةتؿ ًىشدى
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5-65     

 پرداخت مات
Matt finish 

ثشإ  ،F400 صثشٕاص وبسث٘ذ ػ٘ل٘ؼَ٘م ثب  هتـى صى وِ ثب اػتفبدُ اص ٗه دٗؼه ك٘م  فشآٍسٕ ػٌحٖ

 آٗذ.كب  ٍ ٗىٌَاخت، اهب غ٘شك٘ملٖ ثِ دػت هٖاٗدبد ٗه ػٌح خ٘لٖ
 

5-60     

 ريسيقالة
Moulding 

ٍ  بًٌذُچؼج  اص ػٌگذاًِ ٍ هتـىبس ٍ/ٗب استؼبؽ هىبً٘ىٖ، اهىبى تشاون هخلَى فـ اػتفبدُ اصػول٘بتٖ وِ ثب 

 وٌذ.هٖ پزٗشاهىبى ،ثِ ؿى  لبلت دس آٍسدى آى سا
 

5-67     

 ريسي تحت خلاقالة
Moulding under vacuum 

 .ؿَداًدبم هٖ هٌلك(خحء ثِ  ًضدٗهون )هىبً٘ىٖ، دس فـبس ثبل٘وبًذُ خ٘لٖفـبس ٍ/ٗب استؼبؽ ثب ػول٘بتٖ وِ 
 

5-68     

 ريسي قالة تازقالة
Open cast moulding 

 ؿَد.فـبس ٍ/ٗب استؼبؽ هىبً٘ىٖ، دس َّإ آصاد اًدبم هٖ ثب اػتفبدُ اصػول٘بتٖ وِ 
 

5-69     

 پرداخت صیقلي
Polished finish 

 .اػت صى ثشإ اٗدبد پشداخت خ٘لٖ ثشاقػٌح ثب اػتفبدُ اص دٗؼه ٗب ًوذ ك٘م  فشآٍسٕ
 

5-26     

 عمر مفیذ
Pot life 

 .اػت ؿذُ آٍسٕػو صهبى لبثل٘ت اػتفبدُ اص سصٗي 
 

5-26    

 پاؼيپرداخت ماظٍ
Sand Blasted finish 

 .اػت، ّبٕ ػبٌٗذُ پشتبة ؿذُ اص خت هبػِپشداخت هبت ًبؿٖ اص ثشخَسد هبػِ ٗب ػبٗش داًِ
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5-22    

 ترارٌپرداخت 
Sawn finish 

 اػت ػٌحٖ فشآٍسٕثذٍى  ،وشدى هَاداسُ پشداخت ًبؿٖ اص 

 

5-42    

 ظغحي فرآيري
Surface treatment 

 .اػت اػلتٕ ػٌح دس هؼشم ًوبٕ سٍ وبسثشد هَاد هـخق )هبًٌذ هَاد ؿ٘و٘بٖٗ( ثش

 

 فرآيردٌ وُايي ؼىاظياصغلاح    0

0-6 

 تلًک
Block 

 ح هٌظنالؼٌتٌبظش ثب ٗه هتَاصٕثلَن صثش هشثؼٖ تمشٗجبً ه هبسثشد، ؿبه  ٗکبث  وکل آگلَهشٌُگ کپبِٗ ػ

 .اػت

 

0-2 

 وما اظلة
Cladding slab 

، وِ ؿَدهٖدَٗاسّبٕ داخلٖ ٍ خبسخٖ اػتفبدُ  پَؿؾوِ ثشإ  هٌبػت ثشؽ دادُ ؿذُ، اًذاصُ بثّبٕ فشآٍسدُ

 .ؿًَذهٖهىبً٘ىٖ ٍ ٗب ثب اػتفبدُ اص هَاد چؼجٌذُ ًلت  كَستثِٗب 

 

0-4 

 ظىگ ظاختماويکارَاي 
Dimensional stone work 

، پ٘ـبًٖ 2دسصثٌذٕ پٌدشُ، 1گزاسٕثشإ وبسثشدّبٕ داخلٖ ٗب خبسخٖ هبًٌذ حبؿِ٘وِ  ،خض ػٌگٖ ثب اثؼبد ٍٗظُ

 ؿَد.ٍ غ٘شُ آهبدُ هٖ 3پلِ

 

 

 

 

                                                 
1 - Skirting 

2 - Window seals 

3 - Tread 
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0-3 

 ؼذٌ ذٌيتٍ اوذازٌ تر اظلة
Cut to size slab 

 -ًَ  كَستثِّب ؿذُ آى ساِٗاوِ اثؼبد  ،ّبٕ صثشاػلتاص  ٌحکٌح هؼکت ؿذُ ثب ػکّبٕ پشداخشآٍسدُکف

 ، ثِ دػت آهذُ اػت.ؿَدهٖ( ث٘بى mmهتش )هخبهت )دس اٗي دسخَاػت( ثش حؼت ه٘لٖ -ػشم

 

0-5 

 َاي مذيلارکاؼي
Modular tile 

هٖ اص ًب( ٍ هخبهت ≤mm600) ×( ≤mm600ّبٕ اػتبًذاسد، ثب اثؼبد )ثب اًذاصُ آگلَهشُإ اص ػٌگ لٌؼِ

mm6  تبmm20 ،اػت. 

 

0-0 

 کف کارب
Raised floor 

اخضاء ثب اػتفبدُ اص  ،كَست ته ثِ تهثِخت ٗه وف، خبٖٗ وِ لٌؼبت ػب دس ؿذُ ذُٗثِ اًذاصُ ثش اػلت

 اًذ.ًگْذاسًذُ ثش سٍٕ ػبختبس لشاس دادُ ؿذُ

 

0-7 

 اظلة
Slab 

سٗضٕ ثِ ثب لبلت اسُ وشدى ٗبب ّبٖٗ وِ ٗب ثلجِ داسإپشداخت ؿذُ ثب ػٌح هؼٌح ً٘وِ آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ 

( ثش حؼت هخبهت، دس اٗي دسخَاػت -ػشم -ًَ ) ؿذُ اساِٗ ّب ثب اثؼبد اػوٖ، ٍ اًذاصُ آىاػت دػت آهذُ

 .ؿَدهٖث٘بى  ،(mm) هتشه٘لٖ

 

0-8 

 قغعٍ ييصٌ
Special piece 

 ه٘ض ٕسٍِٗذ ثشإ وبسثشدّبٕ ٍٗظُ )هبًٌ ،ؿذُ ذُٗثش ّبٕ هتفبٍتاًذاصُ لٌؼِ ثب ؿى  ٌّذػٖ هتفبٍت ٗب ثب ّش

 .اػت، ٍ غ٘شُ( آؿپضخبًِ وبثٌ٘ت ٍ
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0-9 

 دارتا يجٍ تالايي تافت اظلة
Textured upper face slab 

ّب ٗب ػبٗش ّب، ؿ٘بسّب، هٌحٌٖگٖثب ػٌح غ٘شهؼٌح داسإ ثشآهذپشداخت ؿذُ ً٘وِ آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ 

 .اػت ًـبى دادُ ؿذُ 1دس ؿى   وِ ،اػت ّبٕ ػٌحٍٖٗظگٖ

 

0-66 

 کاؼي
Tile 

 ثب اًذاصُ ٍٗظُ ثِ دػت آٍسدُ ؿَد. اػلتسٗضٕ ؿذُ ٗب ثب ثشؽ لبلت اػلتوِ اص ٗه  آگلَهشُفشآٍسدُ ػٌگ 

 

 
 :راَىما

h     داسثب ٍخِ ثبلاٖٗ ثبفت اػلتهخبهت 

ht    داسهخبهت ٍخِ ثبلاٖٗ ثبفت 

 دارَاي تا يجٍ تالايي تافتاظلةَاي مقغع عرضي ومًوٍ -6ؼکل 
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 وامٍکتاب

 

 ّبٍٗظگٖ -داخلٖ هلبس  ثشإ: 1 لؼوت -وبؿٖ هَصاٗ٘ه ػ٘وبًٖ، 755-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ    [ 6]

 ىآصهَ ّبٕسٍؽ ٍ

 ّبٍٗظگٖ -ث٘شًٍٖ هلبس  ثشإ: 2 لؼوت -وبؿٖ هَصاٗ٘ه ػ٘وبًٖ، 755-2اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [ 2]

 ىآصهَ ّبٕسٍؽ ٍ
[3]   EN 197-1, Cement - Part 1: Composition, specifications and conformity criteria for 

common cement 


