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 خذا وامتٍ

 ساسمان ملي استاوذارد ايزان تا آضىايي

ٖ  3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٛختٔ ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٗ  اكاح   لاب٘ٛ ٚ  اػاتب٘ذاسد  ٔؤػؼا١  ٔماشسات  ٚ لاٛا٥٘

اػاتب٘ذاسدٞب٢   ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛسسػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مبت

  .داسد ػٟذٜ ثٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

ثاٝ   29/6/90ذ ٚ پٙدبٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػب٣ِ اداس٢ ٔاٛس   ٘بْ ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىل

 خٟت  اخشا اثحؽ ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

ؼبت ٔؤػ ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كبحت ،وبسؿٙبػبٖ ػبصٔبٖ اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛذ٢،  ثٝ ؿشا٤ظ تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  ٔـابسوت  اص وٝ اػت تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢ ٖ  ٔٙلافب١٘  ٚ آٌبٞب٘ا ُ  ٘فاغ،  ٚ حاك  كابحجب وٙٙاذٌبٖ،  ٔلاش   ت٥ِٛذوٙٙاذٌبٖ،  ؿابٔ

٘ا٤ٛغ   پ٥ؾ  .ؿٛد٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ػبصٔأٖ ٟ٘بدٞب، خلل٣،ت ٚػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد ٚ كبدسوٙٙذٌبٖ

َ  ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ اص  پاغ  ٚ ؿاٛد ٔا٣  اسػاب

ٖ  ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عش  سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب دس٤بفت  ّٔا٣ )سػا٣ٕ(   تب٘ذاسداػا  ػٙاٛا

 .ؿٛد٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چبح

ٝ  ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثظ سػب٤ت ثب ٥٘ض كح ر٢ ٚ ٔٙذػحلٝ ٞب٢ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ وٙٙاذ  ٔا٣  ت٥ٟا

ٖ  ّٔا٣  اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ ،تل٤ٛت دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ عش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١  ،ثاذ٤ٗ تشت٥ات    .ؿاٛد ٔا٣  ٔٙتـاش  ٚ چابح  ا٤اشا

ٗ  5 ؿإبس٠  ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ ػتب٘ذاسدٞب٣٤ا ّٔا٣   و٥ٕتا١  دس ٚ تاذ٤ٚ

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشثٛط وٝ اػتب٘ذاسد

ٖ  اك٣ّ اػضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ٗ  ػابصٔب (ISO) اػاتب٘ذاسد  إِّّا٣  ثا٥
1، ٖ ٗ  و٥ٕؼا٥ٛ إِّّا٣ اِىتشٚتى٥ٙاه    ثا٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔب

(OIML)  اػات ٚ   ٖ ٖ  4ساثاظ  تٟٙاب  ثاٝ ػٙاٛا  واذوغ غازا٣٤    و٥ٕؼا٥ٛ
5
(CAC)خابف  ٞاب٢  ٥٘بصٔٙاذ٢  ٚ و٣ّ ؿشا٤ظ ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت وـٛس دس 

 .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،ػ٣ّٕ پ٥ـشفت ٞب٢ ٗآخش٤ اص ،وـٛس

حفظ ػاحٔت   ،ثشا٢ حٕب٤ت اص ٔلش  وٙٙذٌبٖ ،ث٣ٙ٥ ؿذٜ دس لبٖ٘ٛتٛا٘ذ ثب سػب٤ت ٔٛاص٤ٗ پ٥ؾاٖ ٣ٔػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤ش

اخاشا٢ ثؼضا٣ اص    ،ٔح٥غا٣ ٚ التلابد٢   ٚ ٔححظابت ص٤ؼات   ٔحلاٛتت  تضا٥ٕٗ و٥ف٥ات  ، حلاَٛ  ٚ ا٣ٕٙ٤ فشد٢ ٚ ػٕا٣ٔٛ 

٤ب الحْ ٚاسدات٣، ثب تل٤ٛت ؿٛسا٢ ػب٣ِ اػاتب٘ذاسد، اخجابس٢    /ت٥ِٛذ٢ داخُ وـٛس ٚ ٔحلٛتتاػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ سا ثشا٢ 

-دسخٝ اخشا٢ اػتب٘ذاسد وبتٞب٢ كبدسات٣ ٚ ،وـٛس ٔحلٛتتتٛا٘ذ ثٝ ٔٙظٛس حفظ ثبصاسٞب٢ ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ثشا٢ ػبصٔبٖ ٣ٔ ٕ٘ب٤ذ. 

 ٖ ٞاب ٚ ٔؤػؼابت فؼابَ دس    ثٙذ٢ آٖ سا اخجبس٢ ٕ٘ب٤ذ . ٕٞچ٥ٙٗ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ ثخـ٥ذٖ ثٝ اػتفبدٜ وٙٙذٌبٖ اص خذٔبت ػابصٔأ

ب٤ـٍبٜ ٞب ٚ آصٔ ،ٔح٥غ٥ٕٔ٣ض٢ ٚ كذٚس ٌٛا٣ٞ ػ٥ؼتٓ ٞب٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔذ٤ش٤ت ص٤ؼت ،ثبصسػ٣ ،آٔٛصؽ ،ص١ٙ٥ٔ ٔـبٚسٜ

ٞب ٚ ٔؤػؼبت سا ثش اػابع ضاٛاثظ   ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ا٤ٗ ٌٛ٘ٝ ػبصٔأٖ ،دؾ( ٚػب٤ُ ػٙٔشاوض وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣

ٞب اػغب ٚ ثاش ػّٕىاشد   ٌٛا٥ٞٙب١ٔ تأ٥٤ذ كحح٥ت ثٝ آٖ ،وٙذ ٚ دس كٛست احشاص ؿشا٤ظ تصْ٘ظبْ تأ٥٤ذ كحح٥ت ا٤شاٖ اسص٤بث٣ ٣ٔ

تؼ٥ا٥ٗ ػ٥ابس فّاضات ٌشا٘جٟاب ٚ      ،( ٚػب٤ُ ػٙدؾ)ٚاػٙد٥٣ٗ ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، وب٥ِجشاػ٥ٖٛ تش٤ٚح دػتٍبٜ ث .وٙذ ٞب ٘ظبست ٣ٔآٖ

 ا٘دبْ تحم٥مبت وبسثشد٢ ثشا٢ استمب٢ ػغح اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ اص د٤ٍش ٚظب٤ف ا٤ٗ ػبصٔبٖ اػت.

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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  استاوذاردتذييه كميسيًن فىي 

  :4لسمت  -َاي درس ي درسگيزَاپزكىىذٌ

َاژگييي -گيزَاي اتصالاستفادٌ َمزاٌ تا درسمًرد  آستزَاي

 سمت ي/ يا ومايىذگي رييس: 

 و٥ِٛٛ٘ذ، فشؿبد

 )دا٘ـد٢ٛ دوتش٢ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه ػًٙ(

 

 دا٘ـٍبٜ ِشػتبٖ

 

  دتيز:

 خٛسؿ٥ذصادٜ، ٔحٕذ ٟٔذ٢

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ وشٔبٖ

  )اػب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚ  اِفجب(: اعضا

 ثٙذ٢، ػبتسحؼب٣ٔ ٘مؾ

 ؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ()وبس

 

 

 صوش٤ب٣٤، احؼبٖ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه(

 

 ػّغبٕ٘شاد٢، حؼٗ

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 كذس٢، احؼبٖ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ػ٥ّپٛس، ٘ٛؿ٥ٗ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ تدض٤ٝ(

 

 

 غش٤ت حؼ٣ٙ٥، ػؼ٥ذ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ؿ٣ٕ٥(

 

 

ػٕشا٣٘ ؿشوت  تػشپشػت ٚاحذ ٔحلٛت

سص٤شاٖ، ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ٔٛاد ٚ

 ؿ٥ٕ٥ب٣٤ كٙؼت ػبختٕبٖ

 

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ وشٔبٖ

 

 

 ػبصٔبٖ ٘ظبْ ٟٔٙذػ٣ ػبختٕبٖ

 

 

 ػبصٔبٖ آة ٚ فبضحة اػتبٖ تٟشاٖ

 

 

ٔذ٤ش آصٔب٤ـٍبٜ ؿشوت كٙب٤غ ؿ٥ٕ٥ب٣٤ 

ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ٔٛاد  ،آثبدٌشاٖ

  ؿ٥ٕ٥ب٣٤ كٙؼت ػبختٕبٖ

 

 بٖ ٕٔتبصاٖ وشٔبٖؿشوت ػ٥ٕ

 

 

 



 د 

 

 وبٚٚػ٣، ثٟضاد

 بسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ()و

 

 وش٣ٔ ؿبٞشخ٣، ٥ٔٙٛ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ ف٥ض٤ه(

 

 و٥ب٘فش، ٔش٤ٓ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ ف٥ض٤ه(

 

 ٘ٛسٔٙذ٢، فشٞبد

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ٖٚ، ٔحٕذفشج

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ٘بظ٣ٕ، ح٥ٕذ

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 س ؿشوت ٥٘ٓ

 

 

اداسٜ وُ آصٔب٤ـٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه خبن 

 اػتبٖ وشٔبٖ

 

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ وشٔبٖ

 

 

 اداسٜ اػتب٘ذاسد ؿٟشػتبٖ ػ٥شخبٖ

 

 

 ؿشوت ػبختٕب٣٘ اسػب

 

 

 ؿشوت ػبختٕب٣٘ پش٥ِت

 

http://kr.tsml.ir/
http://kr.tsml.ir/
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 فُزست مىذرجات

 

 

 عىًان
 صفحٍ

 ة ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ ثب ٙب٣٤آؿ

 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 د ٌفتبسپ٥ؾ

 ٚ ٔمذٔٝ

 ٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثشد      1

 ٔشاخغ اِضا٣ٔ     2

 اكغححبت ٚ تؼبس٤ف     3

 آػتش٢ا٘ٛاع      4

 اِضأبت     5

 اسص٤بث٣ ا٘غجبق     6

 ثٙذ٢ص٣٘ ٚ ثؼتٌٝزاس٢، ثشچؼت٘ـب٘ٝ    7
 ا٢ػت اِف )اِضا٣ٔ( آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ٚ تٙبٚة آصٖٔٛ ثشا٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝپ٥ٛ

 دادٜ فشآٚسدٜا٢ اص ثشيپ٥ٛػت ة )اعحػبت٣( ٕ٘ٛ٘ٝ

1 

1 

2 

2 

2 

4 

6 

8 

9 



 ٚ 

 

 گفتارپيص

َ  اػتفبدٜ ٕٞاشاٜ ثاب دسص  ٔٛسد  آػتشٞب٢ :4لؼٕت  -ٞب٢ دسص ٚ دسص٥ٌشٞبپشوٙٙذٜ» اػتب٘ذاسد  -٥ٌشٞاب٢ اتلاب

 ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ػبصٔبٖٞب٢ ٔشثٛط تٛػظ دس و٥ٕؼ٥ٖٛ آٖ ٤ٛ٘غپ٥ؾ وٝ« ب٤ٚٞظ٣ٌ

ٞب٢ ػبختٕب٣٘ اػتب٘ذاسد ٟٔٙذػ٣ ػبختٕبٖ ٚ ٔلبِح ٚ فشآٚسدٜ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس ؿـلذ ٚ ٞـت٥ٕٗ اخحع ٚ

ٗ  اكح  لبٖ٘ٛ 3 ٔبد٠ ٤ه ثٙذ اػتٙبد ثٝ ا٤ٙه ،اػت ٌشفتٝ لشاس تل٤ٛت ٔٛسد 20/11/1394ٔٛس    ٚ لاٛا٥٘

 ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ ،1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ػبصٔبٖٔمشسات 

 .ؿٛدٔٙتـش ٣ٔ

خاذٔبت،   ٚ ػّْٛ كٙب٤غ، ص١ٙ٥ٔ دس خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢پ٥ـشفت ٚ تحٛتت ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثشا٢

ُ  ٚ اكاح   ثشا٢ وٝ پ٥ـٟٙبد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش ذ٤ذتد ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢  تى٥ٕا

ٝ  ٔاٛسد  ٔشثاٛط  ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش تدذ٤ذ ٍٞٙبْ ؿٛد، ٤ٝاسا ا٤ٗ اػتب٘ذاسدٞب . ٌشفات  خٛاٞاذ  لاشاس  تٛخا

  .وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تدذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ ثٙبثشا٤ٗ، ثب٤ذ

 

 :اػت ص٤ش ؿش  ثٝ ٌشفتٝ لشاس اػتفبدٜ ٔٛسد اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ت١٥ٟ ثشا٢ وٝ جغ ٚ ٔبخز٢ٔٙ
 

BS EN 14188-4: 2009, Joint fillers and sealants- Specifications for primers to be used with 

joint sealants 
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 ممذمٍ

 اػت. 20352ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٤ى٣ اص ٔدٕٛػٝ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 
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گيزَاي استفادٌ َمزاٌ تا درسمًرد  آستزَاي :4لسمت  -ي درس ي درسگيزَاَاپزكىىذٌ

 َاييژگي -اتصال
 

 ي دامىٍ كارتزد َذف  1

وبس ثشدٜ ؿذٜ دس شٞب٢ ثٝآػتاِضأبت خلٛك٥بت ٔلبِح ثشا٢  تؼ٥٥ٗ ،ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

ا٤ٗ  چ٥ٙٗٞب٢ ثت٣ٙ اػت. ٞٓسٚػبص٢ٞب ٚ ػب٤ش ٞب، فشٚدٌبٜٔٛسد اػتفبدٜ دس خبدٜ ٌشْ ٚ ػشددسص٥ٌشٞب٢ 

سٚػبص٢ ل٥ش٢ ٚ ٤ه  دسٔٛسد اػتفبدٜ  ٌشْ ٚ ػشدوبس ثشدٜ ؿذٜ دس دسص٥ٌشٞب٢ ثٝ آػتشٞب٢ثشا٢  اػتب٘ذاسد

 سٚػبص٢ ل٥ش٢ ٚ سٚػبص٢ ثت٣ٙ ٔدبٚس وبسثشد داسد.
 

 مزاجع الشامي       2

ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ اػت.  ا٤شاٖ ثٝ آٖ ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس

 ثذ٤ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خض٣٤ اص ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔ ؿٛد. 

ٞب ٚ تدذ٤ذ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ  دس كٛست٣ وٝ ثٝ ٔذسو٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ، اكحح٥ٝ

ٞب اسخبع دادٜ  ثذٖٚ روش تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آٖٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ 

 ٞب ٔٛسد ٘ظش اػت. ٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ؿذٜ اػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ٘ظش ٚ اكحح٥ٝ

 اػتفبدٜ اص ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:
 

  حتؼ٥٥ٗ صٔبٖ خبس٢ ؿذٖ ثب اػتفبدٜ اص وب -سً٘ ٞب ٚ خحٞب، 6085اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ     2-1

: سٚؽ خؼٓ  2لؼٕت -٥ٌش٢ دا٘ؼ٥تٝا٘ذاصٜ -ٞب ٚ خحٞبسً٘، 6454 اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ   2-2

 ( )ٌِّٛٝ ٚسغٛعٝ

  اِضأبت –ٞب٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ػ٥ؼتٓ، 9001ا٤ضٚ ؿٕبسٜ  -ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ    2-3

 ٘بٔٝٚاطٜ -دسص٥ٌشٞب-ػٕشاٖ ٞب ٚ وبسٞب٢ ٟٔٙذػ٣ ػبختٕبٖ، 19598اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ    2-4

 -دسص٥ٌشٞب٢ ٌشْ :1لؼٕت  -ٞب٢ دسص ٚ دسص٥ٌشٞبپشوٙٙذٜ، ----- -1اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ    2-5

 ٞب٤ٚظ٣ٌ
2-6    EN 14188-2:2004, Joint fillers and sealants-  Part 2: Specifications for cold applied 

sealants 

2-7    EN 15466-1, Primers for cold and hot applied joint sealants-  Part 1: Determination of 

homogeneity 

2-8    EN 15466-2, Primers for cold and hot applied joint sealants-  Part 2: Determination of 

resistance against alkali 

2-9    EN 15466-3, Primers for cold and hot applied joint sealants-  Part 3: Determination of 

solids content and evaporation behaviour of volatiles 

2-10   EN 26927:1990, Building construction-  Jointing products − Sealants-  Vocabulary 

(ISO 6927:1981) 

2-11    EN 1427, Bitumen and bituminous binders - Determination of the softening point - 

Ring and Ball method 
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2-12    EN 12697-3, Bituminous mixtures - Test methods for hot mix asphalt - Part 3: Bitumen 

recovery: Rotary evaporator 

2-13    EN ISO 2719, Determination of flash point-  Pensky-Martens closed cup method (ISO 

2719:2002) 

 

 اصطلاحات ي تعاريف    3

 وبسكٛست ص٤ش ثٝثٝ ،6-2ٚ  5-2 ٞب٢دس ا٤ٗ اػتاب٘ذاسد اكاغححبت ٚ تاؼبس٤ف اسائٝ ؿذٜ دس اػتب٘ذاسد ثٙذ

 د:س٣ٔٚ
 

 كىىذٌممذار حذي تًليذ    3-1
Manufacturer's limiting value MLV 

حذالُ ٚ حذاوثش ٔمبد٤ش اػحْ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ وٝ دس ع٣ آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، ثب٤ذ ثشآٚسدٜ 

 ؿٛ٘ذ.

 

 كىىذٌممذار تيان ضذٌ تًليذ    3-2
Manufacturer's declared value MDV 

 ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ اػت.بٖ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٕٞشاٜ ثب سٚاداس٢ٔمذاس ث٥
 

 آستزي وًاعا    4

 ثبؿٙذ.  1دسص٥ٌش٢ ثب٤ذ ٤ى٣ اص ا٘ٛاع اسائٝ ؿذٜ دس خذَٚ  آػتشٞب٢

 
 درسگيزي آستزَاياوًلع  -1جذيل 

 وًع آستزي

 PBH 1ٌشْثب پب٤ٝ ل٥ش٢ ثشا٢ دسص٥ٌشٞب٢  آػتش٢

 PRH 2ٌش٢ْ ثب پب٤ٝ سص٤ٗ ثشا٢ دسص٥ٌشٞب آػتش٢

 PRC-o ٤3ه تشو٥ج٣( آػتش٢) پب٤ٝ سص٤ٗ ثشا٢ دسص٥ٌشٞب٢ ػشد ثب آػتش٢

 PRC-m 4چٙذ تشو٥ج٣( آػتش٢) پب٤ٝ سص٤ٗ ثشا٢ دسص٥ٌشٞب٢ ػشد ثب آػتش٢

 

 الشامات    5

 َمگىي    5-1

تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ آٖ  7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ػبص٢، ثب٤ذ ٔغبثك ثب پغ اص ػ٥ّٕبت ٍٕٞٗ آػتشٞب٣ٍٕٙٞ٢ 

 ثبؿذ. آػتش٢ٍٕٞٗ ثٛدٖ 

                                                 
1 - Bitumen based for hot applied joint sealants (PBH) 

2 - Resin based for hot applied joint sealants (PRH) 

3 - Resin based for cold applied joint sealants (One component primer) (PRC-o) 

4 - Resin based for cold applied joint sealants (Multi-component primer) (PRC-m) 
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 چگالي )داوسيتٍ(    5-2

دس  آػتش٢ا٢ ثبؿذ وٝ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 2-2ثب٤ذ ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد ثٙذ  آػتش٢چٍب٣ِ 

 ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. MDVتٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ ٔحذٚدٜ سٚاداس٢

 ثبؿٙذ. +5ٚ % -5ظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ تٛػسٚاداس٢

 

 1گزاوزيي    5-3

دس  آػتش٢ا٢ ثبؿذ وٝ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 1-2ثب٤ذ ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد ثٙذ  آػتش٢ٌشا٘ش٢ٚ 

ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ تٛػظ ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. سٚاداسMDV٢تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ ٔحذٚدٜ سٚاداس٢

 ثبؿٙذ. +15ٚ % -15ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %
 

 2ممايمت در تزاتز مًاد لليايي    5-4

تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ آٖ ثب٤ذ ٔمبْٚ  8-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  آػتش٢س ثشاثش ٔٛاد ل٥ّب٣٤ دٔمبٚٔت 

 ثبؿذ. آػتش٢ثٛدٖ 
 

 رفتار تثخيزي مًاد فزار    5-5

ا٢ ثبؿذ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  آػتش٢س سفتبس تجخ٥ش٢ ٔٛاد فشاس د

ٞب٢ ث٥بٖ ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. سٚاداسMDV٢تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ دس ٔحذٚدٜ سٚاداس٢ آػتش٢وٝ 

 ثبؿٙذ. +5ٚ % -5ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %
 

 ممذار مًاد جامذ    5-6

ا٢ ثبؿذ وٝ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  آػتش٢مذاس ٔٛاد خبٔذ دس ٔ

ٞب٢ ث٥بٖ ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. سٚاداسMDV٢تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ دس ٔحذٚدٜ سٚاداس٢ آػتش٢

 ثبؿٙذ. +5ٚ % -2ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %
 

 3مطٍ اضتعالو    5-7

 آػتش٢ا٢ ثبؿذ وٝ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  آػتش٢٘مغٝ اؿتؼبَ 

ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. سٚاداسMDV٢تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ دس ٔحذٚدٜ سٚاداس٢

 ثبؿٙذ. +5ٚ % -5تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %
 

                                                 
1 - Viscosity 

2 - Resistance against alkali 

3 - Flash point 
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 ضذگي مًاد جامذومطٍ وزم    5-8

 تز پايٍ ليز آستزَاي    5-8-1

ثبؿذ( ٚ  1:1: ححَ حذٚداً آػتش٢ثب ٔمذاس تمش٤جبً ٔؼب٢ٚ اص ححَ )٘ؼجت  آػتش٢پغ اص سل٥ك وشدٖ 

-، ٘مغٝ ٘ش12ْ-2اػتب٘ذاسد ثٙذ اػتخشاج ٚ ث٥شٖٚ وـ٥ذٖ ححَ ثب اػتفبدٜ اص تجخ٥شوٙٙذٜ دٚسا٣٘ ٔغبثك ثب 

دس  آػتش٢ا٢ ثبؿذ وٝ ٌٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ذ ثٝ 11-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  ٢آػتشؿذ٣ٌ 

ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ تٛػظ ( لشاس داؿتٝ ثبؿذ. سٚاداسMDV٢تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ )ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ ٔحذٚدٜ سٚاداس٢

 ثبؿٙذ. +5ٚ % -5ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ دس ٔحذٚدٜ ث٥ٗ %

 

 تزپايٍ رسيه آستزَاي    5-8-2

 تؼ٥٥ٗ ا٤ٗ ٤ٚظ٣ٌ، وبسثشد ٘ذاسد.
 

 اوتطار مًاد خطزوان    5-9

دٜ، لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات ٣ّٔ ثشا٢ ٔحبفظت اص ست٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ اع٥ٕٙبٖ حبكُ وٙذ وٝ ٍٞٙبْ اػتفبدٜ اص فشآٚ

 ص٤ؼت سػب٤ت ؿذٜ اػت.ػحٔت ٚ ٔح٥ظ
 

 ارسياتي اوطثاق    6

 كليات    6-1

 ٔغبثك ثب ٔٛاسد ص٤ش اثجبت ؿٛد: ثب٤ذ ٘ذاسداِضأبت ا٤ٗ اػتب فشآٚسدٜ ثب ا٘غجبق

 آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ؛ -اِف

 ت٥ِٛذوٙٙذٜ، ؿبُٔ اسص٤بث٣ فشآٚسدٜ. تٛػظا٢ ة( وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ

، ثب٤ذ ع٣ ػٝ ٔبٜ اص تبس٤خ تح٤ُٛ اص ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٤ب لجُ اص ا٘مضب٢ تبس٤خ 5خلٛك٥بت ٔـخق ؿذٜ دس ثٙذ 

 ؿٛ٘ذ.ٔلش  )ٞش وذاْ صٚدتش ثبؿٙذ( تؼ٥٥ٗ 

 ثٙذ٢ ؿٛ٘ذ، دس ا٤ٙدب ثب٤ذ ثشسػ٣ ؿٛد وٌٝشٜٚ ٞب٣٤ٞب ثٝ خب٘ٛادٜثٝ ٔٙظٛس آصٖٔٛ، ٕٔىٗ اػت فشآٚسدٜ

 ثبؿذ. ػ٥ٕٔٛت داؿتٝ ٞب٢ دسٖٚ آٖ خب٘ٛادٜفشآٚسدٜ دس ٕٞٝ، ٞب٢ ا٘تخبة ؿذ٤ٜٚظ٣ٌ
 

 (TT) 1وًعي آسمًن    6-2

 (ITT) 2ايليٍ وًعي آسمًن    6-2-1

ٞب٣٤ وٝ لجحً . آصٖٔٛا٤ٗ اػتب٘ذاسد ا٘دبْ ؿٛد ٘ـبٖ دادٖ ا٘غجبق فشآٚسدٜ ثبثشا٢  آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ذ

ٔغبثك ثب ٔمشسات ا٤ٗ اػتب٘ذاسد )ٔب٘ٙذ ٘ٛع فشآٚسدٜ ٔـبثٝ، خلٛك٥بت ٔـبثٝ، سٚؽ آصٖٔٛ ٔـبثٝ، فشآ٤ٙذ 

                                                 
1 - Tipycal Testing (TT) 

2 - Initial Tipycal Testing (ITT) 
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ٖ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ دس ٘ظش تٛا٘ٙذ ثشا٢ آصٔٛثشدا٢ ٚ ػبٔب٘ٝ تلذ٤ك ا٘غجبق ٔـبثٝ ٚ غ٥شٜ( ا٘دبْ ؿذٜ اػت، ٣ٕٔ٘ٛ٘ٝ

 ػحٜٚ، آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ذ دس ٔٛاسد ص٤ش ا٘دبْ ؿٛ٘ذ:ثٌٝشفتٝ ؿٛ٘ذ. 

 (، ٤بوٝ ػضٛ خب٘ٛادٜ ٔـبث٣ٟ ثبؿذٍٔش ا٤ٗ٤ه ٘ٛع فشآٚسدٜ خذ٤ذ ) ؿشٚع ت٥ِٛذ ٍٞٙبْ -

ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ ٤ٚظ٣ٌوٝ ٕٔىٗ اػت ثش ) فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذدس اثتذا٢ ٤ه سٚؽ خذ٤ذ ٤ب اكح  ؿذٜ  -

 داؿتٝ ثبؿذ(.تبث٥ش 

 ، ثب٤ذ تحت آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ لشاس ٥ٌش٘ذ. 5و٥ّٝ خلٛك٥بت ثٙذ 
 

 آسمًن وًعي آتي    6-2-2

٤ب فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذ اتفبق  وٙٙذٜ تشو٥جبت، تب٥ٔٗخبْ ٛادٔ دس عشاح٣ فشآٚسدٜ، ٍٞٙب٣ٔ وٝ تغ٥٥شات لبثُ تٛخ٣ٟ

فشآٚسدٜ تغ٥٥شات لبثُ تٛخ٣ٟ ا٤دبد ٤ه ٤ب چٙذ خلٛك٥ت  دس وٝ ف ٤ه خب٘ٛادٜ(٤)دس استجبط ثب تؼش افتذ

 ٞب٢ ٘ٛػ٣ ثشا٢ خلٛك٥بت ٔٙبػت تىشاس ؿٛ٘ذ.وٙذ، ثب٤ذ آصٖٔٛ

 

 (FPC) 1ايكىتزل تًليذ كارخاوٍ     6-3

 كليات    6-3-1

، ثب٤ذ ثب خلٛك٥بت ػّٕىشد٢ ث٥بٖ ؿذٜثبصاس  ثٝذٜ ٞب٢ ػشضٝ ؿا٘غجبق فشآٚسدٜ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص

٤ذ ا٢ ثبػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ٚ حفظ وٙذ. ٔؼتٙذ ،تبػ٥غ(، FPCا٢ )ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ػبٔب٘ٝ وٙتشَه ٤

ثشا٢ وٙتشَ ٔٛاد خبْ  ،اص ٘تب٤ح ا٤ٗ ػ٥ّٕبتٚ  ثبؿذ ٞب٢ ٔٙظٓٞب ٚ/٤ب اسص٤بث٣ٞب ٚ آصٖٔٛٞب، ثبصسػ٣داسا٢ س٤ٚٝ

 .اػتفبدٜ وٙذٚ فشآٚسدٜ ٚ ػب٤ش ٔٛاد ٤ب تشو٥جبت ٚاسد ؿذٜ ثٝ وبسخب٘ٝ، تد٥ٟضات، فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذ 

دس ٘ظش ٚ اِضأبت ا٤ٗ اػتب٘ذاسد  1-2ا٢ ٔغبثك ثب اِضأبت اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٤ه ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ

 ذ.ثشآٚسدٜ وٙؿٛد وٝ اِضأبت ثبت سا ٌشفتٝ 

ٌٛ٘ٝ وٝ ذ ٕٞبٖا٢، ثب٤ٞب٢ ضشٚس٢ اسص٤بث٣ دس ع٣ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝٞب ٤ب فؼب٥ِتٞب، آصٖٔٛ٘تب٤ح ثبصسػ٣

الذاْ ؿذٜ اػت، ثجت ؿٛ٘ذ. ٍٞٙبْ ػذْ ثشآٚسدٜ ؿذٖ ٔمبد٤ش ٤ب ٔؼ٥بسٞب٢ وٙتش٣ِ، ثب٤ذ الذأبت٣ ا٘دبْ ؿذٜ ٚ 

-تؼ٥٥ٗ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذ ا٢ٞب٢ ثؼذ٢ فشآ٤ٙذٞب٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝثجت ٚ ٤بدداؿت ؿٛ٘ذ ٚ ثشا٢ دٚسٜ

 وٙٙذٜ، حفظ ٚ ٍ٘ٝ داؿتٝ ؿٛ٘ذ.
 

 مًنتىايب آس    6-3-2

 ثبؿذ. 1ا٢ ثب٤ذ ٕٞب٘ٙذ خذَٚ اِفوٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝحذالُ تٙبٚة آصٖٔٛ ثشا٢ 
 

 جُيشاتت    6-3-3

 آسمًن    6-3-3-1

 عٛس ٔٙظٓ ٔغبثك ثب فشآ٤ٙذ ٔؼتٙذ ؿذٜ،ٚ آصٖٔٛ ثب٤ذ ٚاػٙد٣ ؿذٜ ٚ ثٝ ٥ٌش٢تٛص٤ٗ، ا٘ذاصٜتد٥ٟضات و٥ّٝ 

 ٞب ٚ ٔؼ٥بسٞب٢ پز٤شؽ ثبصسػ٣ ؿٛ٘ذ.تٙبٚة

                                                 
1  - Factory Production Control 
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  ساخت    6-3-3-2

عٛس ٔٙظٓ ثبصسػ٣ ؿذٜ ٚ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص وبسوشد، تفبدٜ ؿذٜ دس فشآ٤ٙذ ػبخت ثب٤ذ ثٝو٥ّٝ تد٥ٟضات اػ

ٞب ٚ وٙٙذ، تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ ؿٛ٘ذ. ثبصسػ٣ٞب٣٤ وٝ فشآ٤ٙذ ػبخت سا دچبس اختحَ ٣ٔػب٤ؾ ٤ب خشاث٣

-وٙٙذٜ ا٘دبْ ؿذٜ ٚ ثجت ؿٛ٘ذ ٚ ٤بدداؿتػ٥ّٕبت تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ ثب٤ذ ٔغبثك ثب فشآ٤ٙذٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛذ

وٙٙذٜ، تؼش٤ف ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذ ا٢ٞب٢ ثؼذ٢ فشآ٤ٙذٞب٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝٞب٢ ا٤ٗ ػ٥ّٕبت، ثشا٢ دٚسٜ

 حفظ ٚ ٍ٘ٝ داؿتٝ ؿٛ٘ذ.

 

 مًاد ي تزكيثات خام    6-3-4

ٞب، اع٥ٕٙبٖ اص ا٘غجبق آٖ ٌٛ٘ٝ وٝ ثشا٢ٞب٢ و٥ّٝ ٔٛاد ٚ تشو٥جبت خبْ ٚسٚد٢ ثب٤ذ ٔؼتٙذ ؿٛد ٕٞب٤ٖٚظ٣ٌ

 عش  ثبصسػ٣ تصْ اػت.

 

 فزآيىذ طزاحي    6-3-5

ا٢ ثب٤ذ ٔشاحُ ٔختّف عشاح٣ فشآٚسدٜ، فشآ٤ٙذ ثشسػ٣ ٚ اؿخبف ٔؼئَٛ و٥ّٝ ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ

 ٔؼتٙذ وٙذ.ؿٙبػب٣٤ ٚ ا٤ٗ ٔشاحُ سا 

ٞب ٚ ٞشٌٛ٘ٝ الذاْ ٞب، ٘تب٤ح آٖو٥ّٝ ثشسػ٣ ثب٤ذ ا٢،ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ع٣ فشآ٤ٙذ عشاح٣ خٛد ػبٔب٘ٝ وٙتشَدس 

ثخؾ ا٢ دل٥ك، ثب خضئ٥بت ٚ كح٥ح ثبؿذ وٝ سضب٤تاكحح٣ ا٘دبْ ؿذٜ، ثجت ؿٛد. ا٤ٗ ثجت ثب٤ذ ثٝ ا٘ذاصٜ

 ٞب سا اثجبت وٙذ.ثٛدٖ و٥ّٝ ٔشاحُ فبص عشاح٣ ٚ ثشسػ٣

 

 فزآيردٌ غيزمىطثك    6-3-6

. چ٥ٙٗ ٚلب٤ؼ٣ فشآ٤ٙذ ٔىتٛث٣ داؿتٝ ثبؿذٞب٢ غ٥شٔٙغجك، ٚسدٜثشا٢ چ٣ٍٍ٘ٛ ثشخٛسد ثب فشآت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ 

ٞب٢ تؼش٤ف ثشا٢ دٚسٜثب٤ذ ٞب ا٘ذ، ثجت ٚ ٤بدداؿت ؿٛ٘ذ ٚ ا٤ٗ ٤بدداؿتٕٞبٖ كٛست٣ وٝ اتفبق افتبدٜثب٤ذ ثٝ

 وٙٙذٜ، حفظ ٚ ٍ٘ٝ داؿتٝ ؿٛ٘ذ.ؿذٜ دس فشآ٤ٙذٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛذ

 

 تىذيسوي ي تستٍگذاري، تزچسةوطاوٍ    7
ٌزاس٢ ؿٛد ٚ حذالُ كٛست ٚاضح ٚ پبن ٘ـذ٣٘ ٘ـب٘ٝٔٛسد اػتفبدٜ ثشا٢ دسص٥ٌش٢، ثب٤ذ ثٝ آػتش٢ٞش ظش  

 :ثبؿذ اِضأبت اعحػبت٣ ص٤ش اسائٝ ؿذٜ

 ٘بْ ٚ آدسع ت٥ِٛذوٙٙذٜ؛ -اِف

  ؛1ٔغبثك ثب خذَٚ  آػتش٢٘ٛع  -ة

 ؛ٚ تبس٤خ ػبخت ، ػش٢عش  -ح

 ؛تبس٤خ ا٘مضبء -ت
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 ثب٤ذ ثشا٢ آٖ ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٥ٌشد؛ ٢آػتش٘ٛع دسص٥ٌش٢ وٝ  -ث

 دػتٛساِؼُٕ وبسثشد؛ -ج

 ؛ٞب٢ ا٘جبسؽ ٚ ٔلش دػتٛساِؼُٕ -ذ

 ص٣٘ ٔغبثك ثب ٔمشسات ٣ّٔ ٔشثٛط ثٝ ٔٛاد خغش٘بن ٚ/٤ب ثٟذاؿت ٚ ا٣ٕٙ٤.ثشچؼت - 

 

 ظزيف    7-3

صٔبٖ ٔب٘ذٌبس٢ تحت  دس وُ ٣ ػشضٝ ؿٛ٘ذ وٝ أىبٖ ػذْ آػ٥ت د٤ذٖ آػتش٢ٞب٤ثٙذ٢ثب٤ذ دس ثؼتٝ آػتشٞب

 ذ.سا فبٞٓ وٙؿشا٤ظ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ، 
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 پيًست الف

 )الشامي(

 ايآسمًن تزاي كىتزل تًليذ كارخاوٍ َايآسمًن وًعي ايليٍ ي تىايب

 

 اسائٝ ؿذٜ اػت. 1ا٢ دس خذَٚ اِفآصٖٔٛ ثشا٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ٞب٢حذالُ تٙبٚة

 
 اييليٍ ي تىايب آسمًن تزاي كىتزل تًليذ كارخاوٍآسمًن وًعي ا -1جذيل الف

 تىذ خصًصيات فزآيردٌ
آسمًن وًعي 

 ايليٍ

 اي:كىتزل تًليذ كارخاوٍ

 حذالل تىايب آسمًن در َز 

 سال ماٌ َفتٍ محمًلٍ

٣ٍٕٙٞ 5-1 × 1    

    1 × 2-5 چٍب٣ِ

    1 × 3-5 ٌشا٘ش٢ٚ

 1    × 4-5 ٔمبٚٔت دس ثشاثش ٔٛاد ل٥ّب٣٤

 1    × 5-5 تبس تجخ٥ش٢ ٔٛاد فشاسسف

  1  ٔحِٕٛٝ 5ٞش  × 6-5 ٔٛاد خبٔذ

 1    × 7-5 ٘مغٝ اؿتؼبَ

  1  ٔحِٕٛٝ 5ٞش  × 8-5 ؿذ٣ٌ ٔٛاد خبٔذ٘مغٝ ٘شْ
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 پيًست ب

 )اطلاعاتي(

 فزآيردٌ 1دادٌاي اس تزگومًوٍ

 اعحػبت و٣ّ:

 دادٜ ف٣ٙ؛تبس٤خ ٚ ٔشخغ ا٤ٗ ثشي -اِف

 ؛ْ تدبس٢ فشآٚسدٜ٘ب -ة

 وٙٙذٜ؛وٙٙذٜ/ تب٥ٔٗت٥ِٛذ -ح

 /ٔٙجغ ػبخت؛ءٔٙـب -ت

 تٛك٥ف فشآٚسدٜ؛ -ث

 آٖ؛ٔلش  ٚ ٔمذاس  آػتش٢ -ج

 وبسثشد ٚ سٚؽ اػتفبدٜ ٔذ ٘ظش؛ -ذ

 ٔشاخؼٝ ؿٛد(؛ 1ػّٕىشد فشآٚسدٜ )ثٝ خذَٚ ة - 

 ػحٔت ٌٛا٥ٞٙبٔٝ )خب٣٤ وٝ ٔشثٛط ثبؿذ(؛ - 

 وٙٙذٜ.اعحػبت ٔلش  -د

 
 اطلاعات آسمًن -1جذيل ب

 bممذار يا تيان aتيان وتايج ياحذ ريش آسمًن خصًصيات

  ا٢ٔمذاس آػتب٘ٝ - 7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٣ٍٕٙٞ

kg/m 2-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  چٍب٣ِ
3

  وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ 

mm 1-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٌشا٘ش٢ٚ
2
/s وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ  

  ا٢ٔمذاس آػتب٘ٝ - 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ب٣٤ٔمبٚٔت دس ثشاثش ٔٛاد ل٥ّ

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ دسكذ خش٣ٔ 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  سفتبس تجخ٥ش٢ ٔٛاد فشاس

  وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ دسكذ خش٣ٔ 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٔٛاد خبٔذ

  وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ C° 13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٘مغٝ اؿتؼبَ

  وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ C° 11-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ؿذ٣ٌ ٔٛاد خبٔذ٘مغٝ ٘شْ
a    2-3؛ ٚ ٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٔغبثك ثب ثٙذ 1-3وٙٙذٜ ٔغبثك ثب ثٙذ ٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ. 
b    .ثب٤ذ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ تى٥ُٕ ؿٛد 

 ٔشتجظ ٥٘ؼت.     -
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