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 خذا وامتٍ

 ساسمان ملي استاوذارد ايزان تا آضىايي

ٖ  3ٔبؼ٠ ٤ه ثٙؽ ٔٛخت ثٝ ا٤فاٖ ِٙؼت٣ تطم٥مبت ٚ اوتب٘ؽاـؼ ٔؤوى١ ٚ  اواتب٘ؽاـؼ  ٔؤوىا١  ٔمافـات  ٚ ٛا٥٘ٗلا  اِاحش  لاب٘ٛ

اواتب٘ؽاـؼٞب٢   ٍ٘ف ٚ تؽ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اوت وٍٛــو٣ٕ ٔفخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ّٔٛة ا٤فاٖ، ِٙؼت٣ تطم٥مبت

  .ؼاـؼ ػٟؽٜ ثٝ ـا ٣ّٔ )ـو٣ٕ( ا٤فاٖ

ثاٝ   29/6/90ب٣ِ اؼاـ٢ ٔاٛـظ  ٘بْ ٔٛوىٝ اوتب٘ؽاـؼ ٚ تطم٥مبت ِٙؼت٣ ا٤فاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىّؽ ٚ پٙدبٜ ٚ ؼ٥ٔٚٗ خّىٝ ٌٛـا٢ ػ

 خٟت  اخفا اثحؽ ٌؽٜ اوت .  24/7/90ٔٛـظ  35838/206وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ تغ٥٥ف ٚ ع٣ ٘بٔٝ ٌٕبـٜ 

ٔؤوىبت  ٚ ٔفاوك ٘ظفاٖ ِبضت ،وبـٌٙبوبٖ وبقٔبٖ اق ٔفوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕى٥ٖٛ ؼـ ٔػتّف ٞب٢ ضٛقٜ ؼـ اوتب٘ؽاـؼ تؽ٤ٚٗ

ت٥ِٛؽ٢،  ثٝ ٌفا٤ظ تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ّٔبِص ثب ٍٕٞبْ ٚو٣ٌٍٛ ٌٛؼ٣ٔ ا٘دبْ ٔفتجظ ٚ آٌبٜ ّبؼ٢الت ٚ ت٥ِٛؽ٢ پم٣ٍٞٚ، ػ٣ّٕ،

ٝ  ٍٔابـوت  اق وٝ اوت تدبـ٢ ٚ فٙبٚـ٢ ٖ  ّٔٙافب١٘  ٚ آٌبٞب٘ا ُ  ٘فاغ،  ٚ ضاك  ِابضجب وٙٙاؽٌبٖ،  ّٔاف   ت٥ِٛؽوٙٙاؽٌبٖ،  ٌابٔ

٘ا٤ٛه   پ٥ً  .ٌٛؼ٣ٔ ضبُِ ؼِٚت٣ غ٥ف ٚ ؼِٚت٣ ٞب٢وبقٔآٖ ٟ٘بؼٞب، تػ٣ّّ، ٚػ٣ّٕ ٔفاوك وٙٙؽٌبٖ، ٚاـؼ ٚ ِبؼـوٙٙؽٌبٖ

َ  ٔفثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕى٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ؾ٢ ٔفاخغ ثٝ ٘ظفغٛا٣ٞ ثفا٢ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ اق  پاه  ٚ ٌاٛؼ ٔا٣  اـواب

ٖ  ثٝ ت٤ّٛت ِٛـت ؼـ ٚ عفش ـٌتٝ آٖ ثب ٔفتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ ؼـ پ٥ٍٟٙبؼٞب ٚ ٘ظفٞب ؼـ٤بفت  ّٔا٣ )ـوا٣ٕ(   اواتب٘ؽاـؼ  ػٙاٛا

 .ٌٛؼ٣ٔ ٔٙتٍف ٚ ا٤فاٖ زبح

ٝ  ٌؽٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثظ ـػب٤ت ثب ٥٘ك ِحشؾ٢ ٚ ٔٙؽػحلٝ ٞب٢وبقٔبٖ ٚ ٔؤوىبت وٝ اوتب٘ؽاـؼٞب٣٤ ٤ٛ٘ه پ٥ً وٙٙاؽ  ٔا٣  ت٥ٟا

ٖ  ّٔا٣  اوتب٘ؽاـؼ ػٙٛاٖ ثٝ ،ت٤ّٛت ؼـِٛـت ٚ ثفـو٣ ٚ عفش ٣ّٔ ؼـو٥ٕت١  ،ثاؽ٤ٗ تفت٥ات    .ٌاٛؼ ٔا٣  ٔٙتٍاف  ٚ زابح  ا٤افا

ٗ  5 ٌإبـ٠  ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ؼـ ٌؽٜ ٌ٘ٛتٝ ٔفبؼ اوبن ثف وٝ ٌٛ٘ؽ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٣٤ ّٔا٣   و٥ٕتا١  ؼـ ٚ تاؽ٤ٚ

 .ثبٌؽ ـو٥ؽٜ ت٤ّٛت ثٝ ؼٞؽ٣ٔ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ تٍى٥ُ ٔفثٛط وٝ اوتب٘ؽاـؼ

ٖ  ا٣ِّ اػضب٢ اق ا٤فاٖ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ٗ  وابقٔب (ISO)اواتب٘ؽاـؼ   إِّّا٣  ثا٥
1، ٖ ٗ  و٥ٕىا٥ٛ تفٚتى٥ٙاه  إِّّا٣ اِى  ثا٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لب٣٘ٛ٘ ٌٙبو٣ ا٘ؽاقٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ وبقٔب

(OIML)  اوات ٚ   ٖ ٖ  4ـاثاظ  تٟٙاب  ثاٝ ػٙاٛا  واؽوه غاؿا٣٤    و٥ٕىا٥ٛ
5
(CAC)ٞاب٢  ٥٘بقٔٙاؽ٢  ٚ و٣ّ ٌفا٤ظ ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ تؽ٤ٚٗ ؼـ .وٙؽ ٣ٔ فؼب٥ِت وٍٛـ ؼـ  َ  غاب

 .ٌٛؼ٣ٔ ٥ٌف٢ثٟفٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٚ خٟبٖ ٣ِٙؼت ٚ ف٣ٙ ،ػ٣ّٕ پ٥ٍففت ٞب٢ آغف٤ٗ اق ،وٍٛـ

ضفظ واحٔت   ،ثفا٢ ضٕب٤ت اق ّٔف  وٙٙؽٌبٖ ،ث٣ٙ٥ ٌؽٜ ؼـ لبٖ٘ٛتٛا٘ؽ ثب ـػب٤ت ٔٛاق٤ٗ پ٥ًاٖ ٣ٔوبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤ف

ق اخافا٢ ثؼضا٣ ا   ،ٚ ٔحضظابت ق٤ىات ٔط٥غا٣ ٚ التّابؼ٢     ٔطّاٛتت  تضا٥ٕٗ و٥ف٥ات  ، ضّاَٛ  ٚ ا٣ٕٙ٤ ففؼ٢ ٚ ػٕا٣ٔٛ 

٤ب الحْ ٚاـؼات٣، ثب ت٤ّٛت ٌٛـا٢ ػب٣ِ اواتب٘ؽاـؼ، اخجابـ٢    /ت٥ِٛؽ٢ ؼاغُ وٍٛـ ٚ ٔطّٛتتاوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ـا ثفا٢ 

-اخفا٢ اوتب٘ؽاـؼ وبتٞب٢ ِبؼـات٣ ٚ ؼـخٝ ،وٍٛـ ٔطّٛتتتٛا٘ؽ ثٝ ٔٙظٛـ ضفظ ثبقاـٞب٢ ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ثفا٢ وبقٔبٖ ٣ٔ ٕ٘ب٤ؽ. 

ٖ ثٙؽ٢ آٖ ـا اخجبـ٢ ٕ٘ب٤ؽ  ٞاب ٚ ٔؤوىابت فؼابَ ؼـ    . ٕٞس٥ٙٗ ثفا٢ اع٥ٕٙبٖ ثػ٥ٍؽٖ ثٝ اوتفبؼٜ وٙٙؽٌبٖ اق غؽٔبت وابقٔآ

ب٤ٍٍبٜ ٞب ٚ آقٔ ،ٔط٥غ٥ٕٔ٣ك٢ ٚ ِؽٚـ ٌٛا٣ٞ و٥ىتٓ ٞب٢ ٔؽ٤ف٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔؽ٤ف٤ت ق٤ىت ،ثبقـو٣ ،آٔٛقي ،ق١ٙ٥ٔ ٍٔبٚـٜ

ٞب ٚ ٔؤوىبت ـا ثف اوابن ضاٛاثظ   ا٤ٗ ٌٛ٘ٝ وبقٔآٖ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ ،( ٚوب٤ُ وٙدًٔفاوك وب٥ِجفاو٥ٖٛ )ٚاوٙد٣

ٞب اػغب ٚ ثاف ػّٕىافؼ   ٌٛا٥ٞٙب١ٔ تأ٥٤ؽ ِحض٥ت ثٝ آٖ ،وٙؽ ٚ ؼـ ِٛـت اضفاق ٌفا٤ظ تقْ٘ظبْ تأ٥٤ؽ ِحض٥ت ا٤فاٖ اـق٤بث٣ ٣ٔ

ـ فّاكات ٌفا٘جٟاب ٚ   تؼ٥ا٥ٗ ػ٥اب   ،( ٚوب٤ُ وٙد٥ًٗ ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، وب٥ِجفاو٥ٖٛ )ٚاوٙد٣تف٤ٚح ؼوتٍبٜ ث .وٙؽ ٞب ٘ظبـت ٣ٔآٖ

 ا٘دبْ تطم٥مبت وبـثفؼ٢ ثفا٢ اـتمب٢ وغص اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ اق ؼ٤ٍف ٚظب٤ف ا٤ٗ وبقٔبٖ اوت.

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
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  استاوذاردتذييه وميسيًن فىي 

َاييژگي -ساختٍدرسگيزَاي گزم پيص :3لسمت  -َاي درس ي درسگيزَاپزوىىذٌ

 سمت ي/ يا ومايىذگي رييس: 

 و٥ِٛٛ٘ؽ، ففٌبؼ

 ٍ٘د٢ٛ ؼوتف٢ ٟٔٙؽو٣ ٔىب٥٘ه وًٙ()ؼا

 

 ؼاٍٍ٘بٜ ِفوتبٖ

 

  دتيز:

 غٛـ٥ٌؽقاؼٜ، ٔطٕؽ ٟٔؽ٢

 )وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 اؼاـٜ وُ اوتب٘ؽاـؼ اوتبٖ وفٔبٖ

  )اوب٣ٔ ثٝ تفت٥ت ضفٚ  اِفجب(: اعضا

 ثٙؽ٢، وبتـضىب٣ٔ ٘مً

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 

 قوف٤ب٣٤، اضىبٖ

 ٟٙؽو٣ ٔىب٥٘ه()وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٔ

 

 وّغبٕ٘فاؼ٢، ضىٗ

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 ِؽـ٢، اضىبٖ

 )وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 ػ٥ّپٛـ، ٥ٌٛ٘ٗ

 )وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٣ٕ٥ٌ تدك٤ٝ(

 

 

 غف٤ت ضى٣ٙ٥، وؼ٥ؽ

 )وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٟٔٙؽو٣ ٣ٕ٥ٌ(

 

 وبٚٚو٣، ثٟكاؼ

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

ػٕفا٣٘ ٌفوت  توفپفوت ٚاضؽ ٔطّٛت

ٚـق٤فاٖ، ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛؽوٙٙؽٌبٖ ٔٛاؼ 

 تٕب٥ٕ٥ٌٖب٣٤ ِٙؼت وبغ

 

 اؼاـٜ وُ اوتب٘ؽاـؼ اوتبٖ وفٔبٖ

 

 

 وبقٔبٖ ٘ظبْ ٟٔٙؽو٣ وبغتٕبٖ

 

 

 وبقٔبٖ آة ٚ فبضحة اوتبٖ تٟفاٖ

 

 

ٔؽ٤ف آقٔب٤ٍٍبٜ ٌفوت ِٙب٤غ ٥ٕ٥ٌب٣٤ 

ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛؽوٙٙؽٌبٖ ٔٛاؼ  ،آثبؼٌفاٖ

  ٥ٕ٥ٌب٣٤ ِٙؼت وبغتٕبٖ

 

 ٌفوت و٥ٕبٖ ٕٔتبقاٖ وفٔبٖ

 

 

 ـظٌفوت ٥٘ٓ

 
 



 ؼ 

 

 وف٣ٔ ٌبٞفغ٣، ٥ٔٙٛ

 ٌؽ ٣ٕ٥ٌ ف٥ك٤ه()وبـٌٙبو٣ اـ

 

 و٥ب٘فف، ٔف٤ٓ

 )وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ٣ٕ٥ٌ ف٥ك٤ه(

 

 ٘ٛـٔٙؽ٢، ففٞبؼ

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 ٖٚ، ٔطٕؽففج

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

 

 ٘بظ٣ٕ، ض٥ٕؽ

 )وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ(

اؼاـٜ وُ آقٔب٤ٍٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه غبن 

 اوتبٖ وفٔبٖ

 

 اؼاـٜ وُ اوتب٘ؽاـؼ اوتبٖ وفٔبٖ

 

 

 اؼاـٜ اوتب٘ؽاـؼ ٌٟفوتبٖ و٥فخبٖ

 

 

 ٌفوت وبغتٕب٣٘ اـوب

 

 

 ٌفوت وبغتٕب٣٘ پف٥ِت

 

http://kr.tsml.ir/
http://kr.tsml.ir/
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 فُزست مىذرجات

 

 عىًان
 صفحٍ

 ة ا٤فاٖ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ وبقٔبٖ ثب آٌٙب٣٤

 ج اوتب٘ؽاـؼ ٤ٚٗتؽ ف٣ٙ و٥ٕى٥ٖٛ

 ؼ ٌفتبـپ٥ً

 ٚ ٔمؽٔٝ

 ٞؽ  ٚ ؼأٙٝ وبـثفؼ      1

 ٔفاخغ اِكا٣ٔ     2

 اِغحضبت ٚ تؼبـ٤ف     3

 ثٙؽ٢عجمٝ     4

 اِكأبت     5

 اـق٤بث٣ ا٘غجبق     6

 ثٙؽ٢ق٣٘ ٚ ثىتٌٝؿاـ٢، ثفزىتٍ٘ب٘ٝ    7

 ا٢٢ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝٞب٢ آقٖٔٛ ثفاآقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ٚ تٙبٚة پ٥ٛوت اِف )اِكا٣ٔ(

 ؼاؼٜ ففآٚـؼٜا٢ اق ثفيٕ٘ٛ٘ٝ پ٥ٛوت ة )اعحػبت٣(

 پ٥ٛوت ح )اعحػبت٣( ّ٘ت

 ٘بٔٝوتبة

1 

1 

1 

2 

3 

6 

8 

10 

11 

12 

13 



 ٚ 

 

 گفتارپيص

 ٤ٛ٘هپ٥ً وٝ« ٞب٤ٚم٣ٌ -وبغتٝؼـق٥ٌفٞب٢ ٌفْ پ٥ً :3لىٕت  -ٞب٢ ؼـق ٚ ؼـق٥ٌفٞبپفوٙٙؽٜ» اوتب٘ؽاـؼ

ؼـ ٌٍّؽ ٚ ٍٞت٥ٕٗ  ٚ ت٥ٟٝ ٚ تؽ٤ٚٗ ٌؽٜ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ وبقٔبٖٔفثٛط تٛوظ  ٞب٢ؼـ و٥ٕى٥ٖٛ آٖ

 20/11/1394 ٞاب٢ وابغتٕب٣٘ ٔاٛـظ   اوتب٘ؽاـؼ ٟٔٙؽو٣ وبغتٕبٖ ٚ ّٔبِص ٚ فافآٚـؼٜ  ٣ّٔ و٥ٕت١ اخحن

ٖ  3 ٔبؼ٠ ٤ه ثٙؽ اوتٙبؼ ثٝ ا٤ٙه ،اوت ٌففتٝ لفاـ ت٤ّٛت ٔٛـؼ ٗ  اِاحش  لاب٘ٛ ٖ ٔمافـات   ٚ لاٛا٥٘  وابقٔب

 .ٌٛؼٔٙتٍف ٣ٔ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ػٙٛاٖ ثٝ ،1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ّٔٛة ا٤فاٖ، ِٙؼت٣ تطم٥مبت ٚ تب٘ؽاـؼاو

غاؽٔبت،   ٚ ػّْٛ ِٙب٤غ، ق١ٙ٥ٔ ؼـ خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢پ٥ٍففت ٚ تطٛتت ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ ضفظ ثفا٢

ُ  ٚ اِاحش  ثفا٢ ٝو پ٥ٍٟٙبؼ٢ ٞف ٚ ٌؽ غٛاٞؽ ٘ظف تدؽ٤ؽ ِكْٚ ٔٛالغ ؼـ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢  تى٥ٕا

ٝ  ٔاٛـؼ  ٔفثاٛط  ف٣ٙ و٥ٕى٥ٖٛ ؼـ ٘ظف تدؽ٤ؽ ٍٞٙبْ ٌٛؼ، ٤ٝاـا ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼٞب  ـ تٛخا . ٌففات  غٛاٞاؽ  لافا

  .وفؼ اوتفبؼٜ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ تدؽ٤ؽ٘ظف آغف٤ٗ اق ٕٞٛاـٜ ثٙبثفا٤ٗ، ثب٤ؽ

 

 :اوت ٤فق ٌفش ثٝ ٌففتٝ لفاـ اوتفبؼٜ ٔٛـؼ اوتب٘ؽاـؼ ا٤ٗ ت١٥ٟ ثفا٢ وٝ جغ ٚ ٔبغؿ٢ٔٙ
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 َاييژگي -ساختٍدرسگيزَاي گزم پيص :3لسمت  -درسگيزَاَاي درس ي پزوىىذٌ
 

 ي دامىٍ وارتزد ذف َ 1

 1وبغتٝ اق توت٥ه ٌفٔب٘فْ )ِٚىب٥٘كٜ(پ٥ًٞؽ  اق تؽ٤ٚٗ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ، تؼ٥٥ٗ اِكأبت ثفا٢ ؼـق٥ٌفٞب٢ 

 ٞب٢ ثت٣ٙ اوت.ٔٛـؼ اوتفبؼٜ ؼـ ـٚوبق٢

ؼٞؽ. ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ثفا٢ ؼـق٥ٌف٢ ؼـقٞب ز٥ٙٗ اِكأبت ػ٣ٕٔٛ ثفا٢ ؼـق٥ٌفٞب٢ پفؼاغت ٌؽٜ ـا اـائٝ ٣ٔٞٓ

 ٞب٢ ثت٣ٙ وبـثفؼ ؼاـؼ.ٞب٢ ثت٣ٙ خؽ٤ؽ ٚ وبـٞب٢ تؼ٥ٕفات ؼـ ثكـٌفاٜوبق٢ؼـ ـٚ
 

 مزاجع الشامي       2

ٞب اـخبع ؼاؼٜ ٌؽٜ اوت.  ٔؽاـن اِكا٣ٔ ق٤ف ضب٢ٚ ٔمفـات٣ اوت وٝ ؼـ ٔتٗ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ثٝ آٖ

 ثؽ٤ٗ تفت٥ت آٖ ٔمفـات خك٣٤ اق ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٔطىٛة ٣ٔ ٌٛؼ. 

ٞب ٚ تدؽ٤ؽ٘ظفٞب٢ ثؼؽ٢ آٖ  ؼـ ِٛـت٣ وٝ ثٝ ٔؽـو٣ ثب ؾوف تبـ٤ع ا٘تٍبـ اـخبع ؼاؼٜ ٌؽٜ ثبٌؽ، اِحض٥ٝ

ٞب اـخبع ؼاؼٜ  ٔٛـؼ ٘ظف ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٥٘ىت. ؼـ ٔٛـؼ ٔؽاـو٣ وٝ ثؽٖٚ ؾوف تبـ٤ع ا٘تٍبـ ثٝ آٖ

 ظف اوت.ٞب ٔٛـؼ ٘ ٞب٢ ثؼؽ٢ آٖ ٌؽٜ اوت، ٕٞٛاـٜ آغف٤ٗ تدؽ٤ؽ٘ظف ٚ اِحض٥ٝ

 اوتفبؼٜ اق ٔفاخغ ق٤ف ثفا٢ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ اِكا٣ٔ اوت:
 

 اِكأبت -ٞب٢ ٔؽ٤ف٤ت و٥ف٥تو٥ىتٓ، 9001ا٤كٚ ٌٕبـٜ  -اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ     2-1

 ٥ٌف٢ وػت٣ ؼـ ٔطؽٚؼٜ ث٥ٗه ِٚىب٥٘ؽٜ )ٌفٔب٘فْ( ـٚي ا٘ؽاقٜتوت٥، 654اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ    2-2

IRHD10  تبIRHD100  

 ٘بٔٝٚالٜ -ؼـق٥ٌفٞب-ٞب ٚ وبـٞب٢ ٟٔٙؽو٣ ػٕفاٖ وبغتٕبٖ، 19598اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ    2-3
2-4    EN  14840, Joint fillers and sealants- Test methods for preformed joint seals 

2-5    ISO 3302-1, Rubber- Tolerances for products- Part 1: Dimensional tolerances 

 

 اصطلاحات ي تعاريف    3

 ـٚؼ:ثٝ وبـ ٣ٔ ق٤فؼبـ٤ف ؼـ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ اِغحضبت ٚ ت

 سدر    3-1
Joint 

ٔٙظٛـ ففاٞٓ وفؼٖ لبث٥ّت ا٘ؽو٣ ٘بپ٥ٛوت٣ٍ ػٕٛؼ٢ ث٥ٗ ٚخٝ وغٛش ٔدبٚـ ؼـ ت٤ٝ ثت٣ٙ ـٚوبق٢، وٝ ثٝ

 ٌٛؼ.خبثدب٣٤ ؼـ ت٤ٝ ثت٣ٙ ا٤دبؼ ٣ٔ

 

 محفظٍ درس    3-2
Joint chamber 

 اوت.  وبغتٝپ٥ًؼـق٥ٌفٞب٢  ٌؿاـ٢خب٢ؼـق ثفا٢  ثفي ؼـٖٚ ثػً ثبت٣٤

                                                 
1 - Vulcanised rubber 
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ثىت٣ٍ ؼاـؼ. وف ٔطفظٝ ؼـق ثب٤ؽ ؼـ ثفاثف  وبغتٝپ٥ًٞب٢ ػفْ ٔطفظٝ ؼـق ثٝ لبث٥ّت خبثدب٣٤ ؼـق٥ٌف

 ٥٘فٚٞب٢ ػٕٛؼ٢ ٘ب٣ٌ اق ثبـ ـفت ٚ آٔؽ، ؼـق٥ٌف ـا ٍ٘ٝ ؼاـؼ. 
 

 گيز اجزاضذٌدرس    3-3
Preformed joint seals 

وٝ تٛوظ ؼوتٍبٜ ٤ٚمٜ ؼـٖٚ ٔطفظٝ ؼـق ، وٝ ٍٞٙب٣ٔٚ اوىتفٚؼ ٌؽٜ پفٚف٥ُ توت٥ى٣ اتوت٥ه ٌفٔب٘فْ

وٙؽ تب ؼـق اِؼُٕ فٍبـ٢ ثٝ وغٛش ٔٙبوت ؼـٖٚ ٔطفظٝ ؼـق، ؼـق ـا ؼـق٥ٌف٢ ٣ٔ، ؼـ اثف ػىهؽٌلفاـ ؼاؼٜ 

  پف ٌؽٜ ٚ اق ٚـٚؼ آة خ٥ٌّٛف٢ ٌٛؼ.
تطت تبث٥ف اتوتٛٔف اوت. ؼـ ا٤ٗ وبـثفؼ، ػٕؽتبً اق اتوتٛٔفٞب٢ ق٤ف اوتفبؼٜ  وبغتٝپ٥ًٞب٢ ـفتبـ ؼـق٥ٌفاوبوبً  -يادآيري

 ٌٛؼ:٣ٔ

 ٔٙٛٔف؛ -ٖاؼ٢ -پفٚپ٥ّٗ -: توت٥ه اتEPDMّٗ٥توت٥ه  -

 : توت٥ه وّفٚپفٖ.CRتوت٥ه  -
 

 درجٍ سختي لاستيه     3-4

Rubber hardness degree 
ثٝ ٞٙؽوٝ ٚ وػت٣ آٖ ثىت٣ٍ ؼاـؼ. وػت٣ فٍفؼٜ ٌؽٜ،  ٝوبغتپ٥ًاِؼ٣ّٕ ؼـق٥ٌفٞب٢ ٥٘ف٢ٚ ػىه

1ثفضىت 
IRHD ٌٜٛؼ. ٥ٌف٢ ٣ٔا٘ؽاقIRHD  ا٣ِّّٕ وػت٣ توت٥ه ، ؼـخٝ ث1ٗ٥-2ٔغبثك ثب اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ

 اوت.
 

 وىىذٌ ممذار حذي تًليذ    3-5
Manufacturer's limiting value MLV 

ٙؽٜ وٝ ؼـ ع٣ آقٖٔٛ ٔغبثك ثب ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ، ثب٤ؽ ثفآٚـؼٜ ضؽالُ ٚ ضؽاوثف ٔمبؼ٤ف اػحْ ٌؽٜ تٛوظ ت٥ِٛؽوٙ

 ٌٛ٘ؽ.
 

 وىىذٌممذار تيان ضذٌ تًليذ    3-6
Manufacturer's declared value MDV 

 ٌؽٜ اوت. تؼ٥٥ٗٞب٢ ٔمؽاـ ث٥بٖ ٌؽٜ تٛوظ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ٕٞفاٜ ثب ـٚاؼاـ٢
 

 محيط الليمي سزد    3-7
Cold climate area 

ؼـق ٚخٛؼ ؼاٌتٝ ثبٌؽ، ٘ٛاض٣ وفؼ اعحق  35ٚ ثبقٌؽ٣ٌ ث٥ً اق % -C25°ٖ ٚلٛع ٞٛا٢ ثٝ ٘ٛاض٣ وٝ أىب

 ٌٛؼ.٣ٔ

 

 تىذيطثمٍ    4

 ، پٙح ـؼٜ ثفا٢ وػت٣ ٔٛاؼ ؼـق٥ٌف تؼ٥٥ٗ ٌؽٜ اوت.1ؼـ خؽَٚ 
 

                                                 
1 - International Rubber Hardness Degree (IRHD) 
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 تىذي سختيطثمٍ -1جذيل 

 80 70 60 50 40 ـؼٜ وػت٣

 85تب  76 75تب  66 65تب  56 55تب  46 45تب  36 (IRHDؼأٙٝ وػت٣ )

 

 الشامات    5

 وليات    5-1

 ٔٛاؼ ثب٤ؽ ػبـ٢ اق ٞفٌٛ٘ٝ اؼغبَ ٤ب ٘بغب٣ِّ ثبٌٙؽ وٝ تبث٥ف ٔػفث٣ ثف ـٚوبق٢ ثت٣ٙ ؼاٌتٝ ثبٌؽ.
 اوتفبؼٜ ٌٛؼ. وبغتٝپ٥ًو٥ٍؽ٣ٌ، اق ا٥ِب  تم٤ٛت ٌؽٜ ؼـ ؼـق٥ٌفٞب٢ تف ؼـق٥ٌف ؼـ ثفاثف ث٥ًثفا٢ ٔطبفظت ث٥ً -يادآيري

 

 َاي اتعادرياداري    5-2

تؼف٤ف  ٤E2ب  E1ـؼٜ  ٔغبثك ثبتؼ٥٥ٗ ٌؽٜ ٚ ٘ت٥دٝ ثب٤ؽ  5-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ٞب٢ اثؼبؼ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ـٚاؼاـ٢

 ثبٌؽ. 5-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ٌؽٜ ؼـ 
 

 2ي وًالص 1عيًب    5-3

ٞب ٚ ثب٤ؽ ػبـ٢ اق ٘مُ وبغتٝپ٥ًِٛـت ز٣ٍٕ تؼ٥٥ٗ ٌٛ٘ؽ. وغص ؼـق٥ٌفٞب٢ ػ٥ٛة ٚ ٘ٛالُ ثب٤ؽ ثٝ

 تٛا٘ٙؽ ػّٕىفؼ وغٛش ـا تطت تبث٥ف لفاـ ؼٞؽ.ٞب٢ وغط٣ ثبٌؽ وٝ ٣ٔبٕٞٛاـ٢٘
 

 سختي    5-4

 سختي    5-4-1

 ٔفثٛطتىت( تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. ٘تب٤ح ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمؽاـ -)ـٚي ٥ٔىفٚ 2-2وػت٣ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ 

 ثبٌٙؽ. 1-1لىٕت  2اـائٝ ٌؽٜ ؼـ خؽَٚ 
 

 سختيرياداري     5-4-2

ؼـ وفاوف عَٛ پٙح ٔتف٢ اق ٤ه تىت( تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. -)ـٚي ٥ٔىفٚ 2-2ثب٤ؽ ٔغبثك ثب اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  وػت٣

٥ٌف٢ ا٘دبْ ٌٛؼ، اغتح  ث٥ٗ ضؽالُ ٚ ضؽاوثف وػت٣ ِٛـت تّبؼف٣ پٙح ا٘ؽاقٜ، ثٝوبغتٝپ٥ًؼـق٥ٌف 

ؼـٖٚ ٔطؽٚؼٜ تؼ٥٥ٗ ٌؽٜ ف٢ ٌؽٜ ثب٤ؽ ٥ٌثبٌؽ. و٥ّٝ ٔمبؼ٤ف ا٘ؽاقٜ IRHD5تف اق ٥ٌف٢ ٌؽٜ ٘جب٤ؽ ث٥ًا٘ؽاقٜ

 آٖ ثبٌؽ. ٔفثٛطؼـ ـؼٜ 
 

 ممايمت وططي ي اسدياد طًل در َىگام ضىست    5-5

ٔمبٚٔت تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ.  4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ٚ اقؼ٤بؼ عَٛ ؼـ ٍٞٙبْ ٌىىت ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبٚٔت و٣ٍٍ 

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔمبؼ٤ف  ٚ اقؼ٤بؼ عَٛ ؼـ ٍٞٙبْ ٌىىت ثب٤ؽ ٔغبثك ثبو٣ٍٍ 
 

                                                 
1 - Imperfections 

2 - Defects 



4 

 

 در ًَا 1فطزدگي دائمي    5-6

 وليات    5-6-1

 .ا٘دبْ ٌٛؼ٢ ؼـق٥ٌف تفاو٥ٌٓف٢ ثب٤ؽ ؼـ ـاوتب٢ ا٘ؽاقٌٜففتٝ ٌؽٜ، وپه  وبغتٝپ٥ًآقٔٛ٘ٝ اق ٤ه ؼـق٥ٌف 

 

 C75°فطزدگي دائمي در دماي     5-6-2

٣ ؼـ ؼٔب٢ فٍفؼ٣ٌ ؼائٕتؼ٥٥ٗ ٌٛؼ.  4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب  C70°فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ ؼـ ؼٔب٢ 

°C70  ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبؼ٤ف 

 

 (-C25°فطزدگي دائمي در دماي پاييه )    5-6-3

فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ ؼـ  تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ( ثب٤ؽ ٔغبثك ثب -C25°) پب٥٤ٗ فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ ؼـ ؼٔب٢

 ؽ.ثبٌ 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛط( ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبؼ٤ف -C25°) ؼٔب٢ پب٥٤ٗ

 

 در ًَا 2پيزضذگي ضتاب يافتٍ    5-7

ثب٤ؽ  پ٥فٌؽ٣ٌ ٌتبة ٤بفتٝ ؼـ ٞٛا تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ پ٥فٌؽ٣ٌ ٌتبة ٤بفتٝ ؼـ ٞٛا ثب٤ؽ ٔغبثك ثب 

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔغبثك ثب ٔمبؼ٤ف 

 

 در فطار 3رَايي تىص    5-8

 C50°ـٚق ؼـ ؼٔب٢  100 په اقـٞب٣٤ تًٙ ثب٤ؽ  تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ـٞب٣٤ تًٙ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب 

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔمبؼ٤ف ؽٜ ٚ ٘ت٥دٝ آٖ ٔغبثك ثب ا٘دبْ ٌ

 

 (+C75°ي  -C25°) تاسياتي در دماَاي پاييه ي تالا    5-9

 ثبتٚ  ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ پب٥٤ٗ تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب  ٚ ثبت ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ پب٥٤ٗ

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔمبؼ٤ف ٔغبثك ثب ثب٤ؽ 

 

 اُسينممايمت در تزاتز     5-15

ٔغبثك ثب ٔمبٚٔت ؼـ ثفاثف اٚقٖ ثب٤ؽ  تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ٚقٖ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبٚٔت ؼـ ثفاثف اُ

 ٣ٔ ٥٘ىت.اِكا EPDM٘ٛع  وبغتٝپ٥ًثبٌؽ. ا٤ٗ آقٖٔٛ ثفا٢ ؼـق٥ٌفٞب٢  2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔمبؼ٤ف 

 

 4وطيذگيمحافظت در تزاتز تيص    5-11

  تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ و٥ٍؽ٣ٌ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔطبفظت ؼـ ثفاثف ث٥ً

                                                 
1 - Compression set 

2 - Accelerated ageing 

3 - Stress relaxation 

4 - Over-extension 



5 

 

تبث٥ف اَٚ ـٌتٝ )تغ٥٥ف  اقؼ٤بؼ عَٛ ؼـثبٌؽ.  2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطٔمبؼ٤ف ٔغبثك ثب ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ پب٥٤ٗ ثب٤ؽ 

عَٛ ؼـ ٥٘ف٢ٚ و٣ٍٍ ؼـ ِطظٝ ٌىىت ٚ اقؼ٤بؼ  N300، اقؼ٤بؼ عَٛ ؼـ ٥٘ف٢ٚ و٣ٍٍ ؼـ ٥ٌت ٔٙط٣ٙ(

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبؼ٤ف ا٥ِٚٝ ـٌتٝ، 
 

 آسمًن عملىزدي تزاي وًاحي داراي محيط سزد    5-12

 وليات    4-8-1

٢ ف ٞىتٙؽ، ضؽالُ ٥٘ف٢ٚ فٍبـٚ ٞٛا٣٤ وفؼ ٔؽ ٘ظ ٞب٢ آةوٝ ؼـق٥ٌفٞب٢ ثفا٢ اوتفبؼٜ ؼـ ٔط٥ظٍٞٙب٣ٔ

تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. ٥٘ف٢ٚ  4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ٣ ال٣ٕ٥ّ وفؼ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ؼـ ع٣ آقٖٔٛ ػّٕىفؼ٢ ثفا٢ ٘ٛاض

 ثبٌؽ. 2ؼـ خؽَٚ  ٔفثٛطثب٤ؽ ٔغبثك ثب ٔمبؼ٤ف فٍبـ٢ 
ثبٌؽ تب تغ٥٥فات اثؼبؼ٢ ؼـ  پؿ٤فپفٚف٥ُ ثٝ ا٘ؽاقٜ وبف٣ ا٘ؼغب ؼٔب، ثٟتف اوت  اتؼ٥ُِ تغ٥٥ف ػفْ ؼـق ثب تغ٥٥فثٝ -يادآيري

 ، ـا خجفاٖ وٙؽ.-C30°ٌىتفؼٜ ؼٔب٣٤، ٌب٣ٞ تب ٔطؽٚؼٜ 
 

 اوتطار مًاد خطزوان    5-13

ففاتف اق وغٛش  ،ق٤ىتوٝ ا٘تٍبـ ٔٛاؼ غغف٘بن ثفا٢ وحٔت٣ ٤ب ٔط٥ظ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ثب٤ؽ اع٥ٕٙبٖ ضبُِ وٙؽ

 .٥٘ىتٔدبق تؼ٥٥ٗ ٌؽٜ لب٣٘ٛ٘ ؼـ وٍٛـ ٔمّؽ 
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 ساختٍپيصتزاي درسگيزَاي  َاي آسمًن ي ريش اماتالش -2جذيل 

 تىذ ياحذ ييژگي 
 َاي سختي مختلفالشامات تزاي ردٌ

45 55 65 75 85 
 85تب  76 75تب  66 65تب  56 55تب  46 45تب  IRHD 5-4-1 36 وػت٣ 1-1
 ≤ IRHD 5-4-2 5 ـٚاؼاـ٢ وػت٣ 1-2
 ≥ MPa 5-5 9 ٔمبٚٔت و٣ٍٍ 2
 ≥ 125 ≥ 200 ≥ 300 ≥ 375 ≥ 400 5-5 % ـ ِطظٝ ٌىىتاقؼ٤بؼ عَٛ ؼ 3

4 
 فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ:

 +C70°ؼـ ؼٔب٢  -
 -C25°ؼـ ؼٔب٢  -

% 
5-6 
5-6-2 
6-6-3 

 
20 ≥ 

60 ≥ 

5 

 پ٥فٌؽ٣ٌ ٌتبة ٤بفتٝ ؼـ ٞٛا
 تغ٥٥ف ؼـ وػت٣ -
 تغ٥٥ف ؼـ ٔمبٚٔت و٣ٍٍ -
 تغ٥٥ف ؼـ اقؼ٤بؼ عَٛ ِطظٝ ٌىىت -

 
IRHD 

% 
% 

5-7 
 
 

 

 
8 ... +5- 
40... +20- 
10... +30- 

 
 
 
 

 
10 +
...40- 

 55 50 8-5 % ـٞب٣٤ تًٙ ؼـ فٍبـ 6

7 
 ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ ثبت ٚ پب٥٤ٗ

 -C25°ؼـ ؼٔب٢  -
 +C70°ؼـ ؼٔب٢  -

% 
5-9 

 
 

 
65 ≤ 

80 ≤ 
 ثؽٖٚ تفن 10-5  ٔمبٚٔت ؼـ ثفاثف اٚقٖ 8

9 

 و٥ٍؽ٣ٌٔطبفظت ؼـ ثفاثف ث٥ً
 تٝاقؼ٤بؼ عَٛ ؼـ تبث٥ف اَٚ ـٌ -
 N300اقؼ٤بؼ عٛـ ؼـ ٥٘ف٢ٚ و٣ٍٍ  -
 ٥٘ف٢ٚ و٣ٍٍ ؼـ ا٥ِٚٗ ٌىىت ـٌتٝ -

 
% 
% 
N 

5-11 
 
 
 

 
2 ≥ 

5 ≥ 

300 ≤ 

10 
آقٖٔٛ ػّٕىفؼ٢ ثفا٢ ٘ٛاض٣ ال٣ٕ٥ّ وفؼ؛ 

 ضؽالُ ٥٘ف٢ٚ فٍبـ٢
kN/m 5-12 03/0 ≤ 

 

 ارسياتي اوطثاق    6

 وليات    6-1

 ثك ثب ٔٛاـؼ ق٤ف اثجبت ٌٛؼ:ٔغب ثب٤ؽ اِكأبت ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ففآٚـؼٜ ثب ا٘غجبق

 آقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ؛ -اِف

 ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ، ٌبُٔ اـق٤بث٣ ففآٚـؼٜ. ا٢ تٛوظة( وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝ

 تؼ٥٥ٗ ٌٛ٘ؽ. ،، ثب٤ؽ ع٣ وٝ ٔبٜ اق تبـ٤ع تط٤ُٛ اق ت٥ِٛؽوٙٙؽ5ٜغ٥ِّٛبت ٍٔػُ ٌؽٜ ؼـ ثٙؽ 

ثٙؽ٢ ٌٛ٘ؽ، ؼـ ا٤ٙدب ثب٤ؽ ثفـو٣ ٌٛؼ وٝ ٌفٜٚ ٞب٣٤ٞب ثٝ غب٘ٛاؼٜثٝ ٔٙظٛـ آقٖٔٛ، ٕٔىٗ اوت ففآٚـؼٜ

 ٞب٢ ؼـٖٚ آٖ غب٘ٛاؼٜ ػ٥ٕٔٛت ؼاٌتٝ ثبٌؽ.ٞب٢ ا٘تػبة ٌؽٜ، ؼـ ٕٞٝ ففآٚـؼ٤ٜٚم٣ٌ
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 (TT) 1وًعي آسمًن    6-2

 (ITT) 2ايليٍ وًعي آسمًن    6-2-1

ٞب٣٤ وٝ لجحً ٖآقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ؽ ثفا٢ ٍ٘بٖ ؼاؼٖ ا٘غجبق ففآٚـؼٜ ثب ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ا٘دبْ ٌٛؼ. آقٔٛ

ٔغبثك ثب ٔمفـات ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ )ٔب٘ٙؽ ٘ٛع ففآٚـؼٜ ٍٔبثٝ، غ٥ِّٛبت ٍٔبثٝ، ـٚي آقٖٔٛ ٍٔبثٝ، ففآ٤ٙؽ 

تٛا٘ٙؽ ثفا٢ آقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ؼـ ٘ظف ثفؼا٢ ٚ وبٔب٘ٝ تّؽ٤ك ا٘غجبق ٍٔبثٝ ٚ غ٥فٜ( ا٘دبْ ٌؽٜ اوت، ٣ٕٔ٘ٛ٘ٝ

 ؼـ ٔٛاـؼ ق٤ف ا٘دبْ ٌٛ٘ؽ: ػحٜٚ، آقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ؽٌففتٝ ٌٛ٘ؽ. ثٝ

 وٝ ػضٛ غب٘ٛاؼٜ ٍٔبث٣ٟ ثبٌؽ(، ٤بٍٞٙبْ ٌفٚع ت٥ِٛؽ ٤ه ٘ٛع ففآٚـؼٜ خؽ٤ؽ )ٍٔف ا٤ٗ -

ٞب٢ ث٥بٖ ٌؽٜ ؼـ اثتؽا٢ ٤ه ـٚي خؽ٤ؽ ٤ب اِحش ٌؽٜ ففآ٤ٙؽ ت٥ِٛؽ )وٝ ٕٔىٗ اوت ثف ٤ٚم٣ٌ -

 تبث٥ف ؼاٌتٝ ثبٌؽ(.

ثٝ اوتثٙب٢ ثٙؽ ا٘تٍبـ ٔٛاؼ غغف٘بن وٝ ، ٥ٌف٘ؽثب٤ؽ تطت آقٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ لفاـ  5و٥ّٝ غ٥ِّٛبت ثٙؽ 

 ِٛـت غ٥فٔىتم٥ٓ ثب وٙتفَ ضضٛـ ٔٛاؼ ٔفتجظ، ٔٛـؼ اـق٤بث٣ لفاـ ٥ٌفؼ.ٕٔىٗ اوت ثٝ

 

 آسمًن وًعي آتي    6-2-2

وٙٙؽٜ تفو٥جبت ٤ب ففآ٤ٙؽ ت٥ِٛؽ اتفبق ٍٞٙب٣ٔ وٝ تغ٥٥فات لبثُ تٛخ٣ٟ ؼـ عفاض٣ ففآٚـؼٜ، ٔٛاؼ غبْ، تب٥ٔٗ

ف ٤ه غب٘ٛاؼٜ( وٝ ؼـ ٤ه ٤ب زٙؽ غ٥ِّٛت ففآٚـؼٜ تغ٥٥فات لبثُ تٛخ٣ٟ ا٤دبؼ ٤تجبط ثب تؼفافتؽ )ؼـ اـ

 ٞب٢ ٘ٛػ٣ ثفا٢ غ٥ِّٛبت ٔٙبوت تىفاـ ٌٛ٘ؽ.وٙؽ، ثب٤ؽ آقٖٔٛ

 

 (FPC) 3ايوىتزل تًليذ وارخاوٍ     6-3

 وليات    6-3-1

ثب غ٥ِّٛبت ػّٕىفؼ٢ ث٥بٖ ٌؽٜ، ثب٤ؽ ٞب٢ ػفضٝ ٌؽٜ ثٝ ثبقاـ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ثفا٢ اع٥ٕٙبٖ اق ا٘غجبق ففآٚـؼٜ

ا٢ ثب٤ؽ (، تبو٥ه، ٔىتٙؽ ٚ ضفظ وٙؽ. وبٔب٘ٝ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغبFPCٝ٘ا٢ )وبٔب٘ٝ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝه ٤

ٞب٢ ٔٙظٓ ثبٌؽ ٚ اق ٘تب٤ح ا٤ٗ ػ٥ّٕبت، ثفا٢ وٙتفَ ٔٛاؼ غبْ ٞب ٚ/٤ب اـق٤بث٣ٞب ٚ آقٖٔٛٞب، ثبقـو٣ؼاـا٢ ـ٤ٚٝ

 و٥جبت ٚاـؼ ٌؽٜ ثٝ وبـغب٘ٝ، تد٥ٟكات، ففآ٤ٙؽ ت٥ِٛؽ ٚ ففآٚـؼٜ اوتفبؼٜ وٙؽ.ٚ وب٤ف ٔٛاؼ ٤ب تف

ؼـ ٘ظف اِكأبت ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٚ  1-2ا٢ ٔغبثك ثب اِكأبت اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ ثب٤ؽ ٤ه وبٔب٘ٝ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝ

 ؽ.ثفآٚـؼٜ وٌٙٛؼ، وٝ اِكأبت ثبت ـا ٌففتٝ 

ٌٛ٘ٝ وٝ ا٢، ثب٤ؽ ٕٞبٖب٢ ضفٚـ٢ اـق٤بث٣ ؼـ ع٣ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٥ٞٝ٘تِٞب ٤ب فؼبٞب، آقٖٔٛ٘تب٤ح ثبقـو٣

ٚ ا٘دبْ ٌؽٜ  ٣الؽاْ ٌؽٜ اوت، ثجت ٌٛ٘ؽ. ٍٞٙبْ ػؽْ ثفآٚـؼٜ ٌؽٖ ٔمبؼ٤ف ٤ب ٔؼ٥بـٞب٢ وٙتف٣ِ، ثب٤ؽ الؽأبت

-٥ؽتؼ٥٥ٗ ٌؽٜ تٛوظ تِٛ ا٢ٞب٢ ثؼؽ٢ ففآ٤ٙؽٞب٢ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝؽ ٚ ثفا٢ ؼٚـٜٛ٘ثجت ٚ ٤بؼؼاٌت ٌ

 وٙٙؽٜ، ضفظ ٚ ٍ٘ٝ ؼاٌتٝ ٌٛ٘ؽ.

 

                                                 
1 - Tipycal Testing (TT) 

2 - Initial Tipycal Testing (ITT) 

3  - Factory Production Control 
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 تىايب آسمًن    6-3-2

 ثبٌؽ. 1ا٢ ثب٤ؽ ٕٞب٘ٙؽ خؽَٚ اِفوٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝضؽالُ تٙبٚة آقٖٔٛ ثفا٢ 

 

 جُيشاتت    6-3-3

 آسمًن    6-3-3-1

 ؽٜ،عٛـ ٔٙظٓ ٔغبثك ثب ففآ٤ٙؽ ٔىتٙؽ ٌٚ آقٖٔٛ ثب٤ؽ ٚاوٙد٣ ٌؽٜ ٚ ثٝ ٥ٌف٢تٛق٤ٗ، ا٘ؽاقٜتد٥ٟكات و٥ّٝ 

 ٞب ٚ ٔؼ٥بـٞب٢ پؿ٤في ثبقـو٣ ٌٛ٘ؽ.تٙبٚة

  ساخت    6-3-3-2

عٛـ ٔٙظٓ ثبقـو٣ ٌؽٜ ٚ ثفا٢ اع٥ٕٙبٖ اق وبـوفؼ، تفبؼٜ ٌؽٜ ؼـ ففآ٤ٙؽ وبغت ثب٤ؽ ثٝو٥ّٝ تد٥ٟكات او

ٚ  ٞبٍٟ٘ؽاـ٢ ٌٛ٘ؽ. ثبقـو٣ وٙٙؽ، تؼ٥ٕف ٚٞب٣٤ وٝ ففآ٤ٙؽ وبغت ـا ؼزبـ اغتحَ ٣ٔوب٤ً ٤ب غفاث٣

-ٌٛ٘ؽ ٚ ٤بؼؼاٌت ثجت٥ف ٚ ٍٟ٘ؽاـ٢ ثب٤ؽ ٔغبثك ثب ففآ٤ٙؽٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ا٘دبْ ٌؽٜ ٚ ػ٥ّٕبت تؼٕ

وٙٙؽٜ، تؼف٤ف ٌؽٜ تٛوظ ت٥ِٛؽ ا٢ٞب٢ ثؼؽ٢ ففآ٤ٙؽٞب٢ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝٞب٢ ا٤ٗ ػ٥ّٕبت، ثفا٢ ؼٚـٜ

 ضفظ ٚ ٍ٘ٝ ؼاٌتٝ ٌٛ٘ؽ.
 

 مًاد ي تزويثات خام    6-3-4

ٞب، ٌٛ٘ٝ وٝ ثفا٢ اع٥ٕٙبٖ اق ا٘غجبق آٖو٥جبت غبْ ٚـٚؼ٢ ثب٤ؽ ٔىتٙؽ ٌٛؼ ٕٞبٖٞب٢ و٥ّٝ ٔٛاؼ ٚ تف٤ٚم٣ٌ

 عفش ثبقـو٣ تقْ اوت.

 

 فزآيىذ طزاحي    6-3-5

فآ٤ٙؽ ثفـو٣ ٚ اٌػبَ ا٢ ثب٤ؽ ٔفاضُ ٔػتّف عفاض٣ ففآٚـؼٜ، ٌٙبوب٣٤ فوبٔب٘ٝ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وبـغب٘ٝ

ت٥ِٛؽ  ع٣ ففآ٤ٙؽ عفاض٣ غٛؼ وبٔب٘ٝ وٙتفَؼـ  ٔىتٙؽ وٙؽ.ٌٙبوب٣٤ ٚ ـا  عفاض٣ ٔفاضُٔىئَٛ و٥ّٝ 

ثجت ٌٛؼ. ا٤ٗ ثجت ثب٤ؽ ثٝ  ،ٞب ٚ ٞفٌٛ٘ٝ الؽاْ اِحض٣ ا٘دبْ ٌؽٜٞب، ٘تب٤ح آٖثب٤ؽ و٥ّٝ ثفـو٣ ا٢،وبـغب٘ٝ

ـا اثجبت ٞب و٥ّٝ ٔفاضُ فبق عفاض٣ ٚ ثفـو٣ثػً ثٛؼٖ ـضب٤تا٢ ؼل٥ك، ثب خكئ٥بت ٚ ِط٥ص ثبٌؽ وٝ ا٘ؽاقٜ

 وٙؽ.

 

 فزآيردٌ غيزمىطثك    6-3-6

. ز٥ٙٗ ٚلب٤ؼ٣ ففآ٤ٙؽ ٔىتٛث٣ ؼاٌتٝ ثبٌؽٞب٢ غ٥فٔٙغجك، ثفا٢ ز٣ٍٍ٘ٛ ثفغٛـؼ ثب ففآٚـؼٜت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ثب٤ؽ 

ٞب٢ تؼف٤ف ثفا٢ ؼٚـٜثب٤ؽ ٞب ا٘ؽ، ثجت ٚ ٤بؼؼاٌت ٌٛ٘ؽ ٚ ا٤ٗ ٤بؼؼاٌتٕٞبٖ ِٛـت٣ وٝ اتفبق افتبؼٜثب٤ؽ ثٝ

 ٚ ٍ٘ٝ ؼاٌتٝ ٌٛ٘ؽ.وٙٙؽٜ، ضفظ ٌؽٜ ؼـ ففآ٤ٙؽٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛؽ

 

 تىذيسوي ي تستٍگذاري، تزچسةوطاوٍ    7
ٌؿاـ٢ ٌٛؼ ٚ ضؽالُ اِكأبت اعحػبت٣ ِٛـت ٚاضص ٚ پبن ٍ٘ؽ٣٘ ٍ٘ب٘ٝ، ثب٤ؽ ثٝوبغتٝپ٥ً ٞف ظف  ؼـق٥ٌف

 :ثبٌؽ ق٤ف اـائٝ ٌؽٜ
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 ٘بْ ٚ آؼـن ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ؛ -اِف

 ؼـق؛ ػفْ او٣ٕ -ة

 ٌٕبـٜ ٌٙبوب٣٤ پفٚف٥ُ؛ -ح

 بوب٣٤ ٘ٛع تفو٥ت توت٥ه؛ٌٕبـٜ ٌٙ -ت

 ؛وبغتتبـ٤ع  -ث

 ؛ٌٕبـٜ ٚ تبـ٤ع ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ -ج

 .ٞب٢ ا٘جبـي ٚ ّٔف ؼوتٛـاِؼُٕ -ذ
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 پيًست الف

 )الشامي(

 ايآسمًن تزاي وىتزل تًليذ وارخاوٍ َايآسمًن وًعي ايليٍ ي تىايب

 

 اـائٝ ٌؽٜ اوت. 1ا٢ ؼـ خؽَٚ اِفـغب٘ٝآقٖٔٛ ثفا٢ وٙتفَ ت٥ِٛؽ وب ٞب٢ضؽالُ تٙبٚة

 
 ايآسمًن وًعي ايليٍ ي تىايب آسمًن تزاي وىتزل تًليذ وارخاوٍ -1جذيل الف

 1 2 3 4 5 6 7 

 

 تىذ خصًصيات فزآيردٌ
آسمًن 

 وًعي ايليٍ

 ايوىتزل تًليذ وارخاوٍ

 حذالل تىايب آسمًن در َز 

 سال ماٌ َفتٍ محمًلٍ

 - - - 1 × 2-5 ثؼبؼ٢ا ٞب٢ـٚاؼاـ٢ 1

 - - - 1 × 4-5 وػت٣ 2

 - - - 1 × 5-5 َ ؼـ ٌىىتٔمبٚٔت و٣ٍٍ ٚ اقؼ٤بؼ عٛ 3

 - - - 1 × 6-5 فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ ؼـ ٞٛا 4

 - - 1 - × 7-5 پ٥فٌؽ٣ٌ ٌتبة ٤بفتٝ ؼـ ٞٛا 5

 - - - - × 8-5 ـٞب٣٤ تًٙ ؼـ فٍبـ 6

 ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ ثبت ٚ پب٥٤ٗ 7
°C70+ 

°C5- 
5-9 × - 1 -  

× - 1 -  

 - - - - × 10-5 ٔمبٚٔت ؼـ ثفاثف اٚقٖ 8

 - - 1 - × 11-5 و٥ٍؽ٣ٌٔطبفظت ؼـ ثفاثف ث٥ً 9

 - - - - × 12-5 آقٖٔٛ ػّٕىفؼ٢ ثفا٢ ٘ٛاض٣ ال٣ٕ٥ّ وفؼ 10
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 پيًست ب

 )اطلاعاتي(

 فزآيردٌ 1دادٌاي اس تزيومًوٍ

 اعحػبت و٣ّ:

 ؼاؼٜ ف٣ٙ؛٤ٗ ثفيتبـ٤ع ٚ ٔفخغ ا -اِف

 ٘بْ تدبـ٢ ففآٚـؼٜ؛ -ة

 وٙٙؽٜ؛وٙٙؽٜ/ تب٥ٔٗت٥ِٛؽ -ح

 ٍٔٙب/ٔٙجغ وبغت؛ -ت

 ت٥ِٛف ففآٚـؼٜ؛ -ث

 وبـثفؼ ٚ ـٚي اوتفبؼٜ ٔؽ ٘ظف؛ -ج

 ٔفاخؼٝ ٌٛؼ(؛ 1ػّٕىفؼ ففآٚـؼٜ )ثٝ خؽَٚ ة -ذ

 ػحٔت ٌٛا٥ٞٙبٔٝ )خب٣٤ وٝ ٔفثٛط ثبٌؽ(؛ -ش

 وٙٙؽٜ.اعحػبت ّٔف  -ظ

 
 لاعات آسمًناط -1جذيل ب

 1 2 3 4 5 

 bممذار يا تيان aتيان وتايج ياحذ ريش آسمًن خصًصيات 

 ٔمؽاـ وٙٙؽٌٜؽٜ ت٥ِٛؽمؽاـ ث٥بٖٔ - 5-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  ٞب٢ اثؼبؼ٢ـٚاؼاـ٢ 1

 ٔمؽاـ وٙٙؽٜٔمؽاـ ث٥بٖ ٌؽٜ ت٥ِٛؽ IRHD 2-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  وػت٣ 2

 ٔمؽاـ وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ % ,MPa 4-2اـؼ ثٙؽ اوتب٘ؽ َ ؼـ ٌىىتٛٔمبٚٔت و٣ٍٍ ٚ اقؼ٤بؼ ع 3

 ٔمؽاـ وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ % 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  فٍفؼ٣ٌ ؼائ٣ٕ ؼـ ٞٛا 4

 ٔمؽاـ وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ IRHD%، %، 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  پ٥فٌؽ٣ٌ ٌتبة ٤بفتٝ ؼـ ٞٛا 5

 ٔمؽاـ وٙٙؽ٥ِٜؽٔمؽاـ ضؽ٢ تٛ % 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  ـٞب٣٤ تًٙ ؼـ فٍبـ 6

 ثبق٤بث٣ ؼـ ؼٔبٞب٢ ثبت ٚ پب٥٤ٗ 7

°C70+ 

°C25- 

 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ 

 وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ %

 ٔمؽاـ

 ٔمؽاـ ـؼ ٤ب پؿ٤ففتٗ - 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  ٔمبٚٔت ؼـ ثفاثف اٚقٖ 8

 ـٔمؽا وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ N%، %،  4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  و٥ٍؽ٣ٌٔطبفظت ؼـ ثفاثف ث٥ً 9

 ٔمؽاـ وٙٙؽٜٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽ kN/m 4-2اوتب٘ؽاـؼ ثٙؽ  آقٖٔٛ ػّٕىفؼ٢ ثفا٢ ٘ٛاض٣ ال٣ٕ٥ّ وفؼ 10
a    MLV :؛        5-3وٙٙؽٜ ٔغبثك ثب ثٙؽ ٔمؽاـ ضؽ٢ ت٥ِٛؽMDV : 6-3ٔمؽاـ ث٥بٖ ٌؽٜ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ٔغبثك ثب ثٙؽ. 
b    .ثب٤ؽ تٛوظ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ تى٥ُٕ ٌٛؼ 

 ٔفتجظ ٥٘ىت.     -
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 پيًست ج

 )اطلاعاتي(

 وصة

 

 ٥ٍٕٞٝ ؼـ فٍبـ ثبٌؽ. وبغتٝپ٥ًثٟتف اوت ٔمغغ ؼـق٥ٌفٞب٢     1-ج

 اوت. mm30ٔؼٕٛتً ػٕك ثفي ثفا٢ ٔطفظٝ پفٚف٥ُ     2-ج

 اوت. mm1±اؼاـ٢ ٚـثفاثف ثب ػفْ او٣ٕ ثب  وبغتٝپ٥ًػٕك ثفي ثفا٢ ٔطفظٝ ؼـق٥ٌف٢     3-ج

ٞىتٙؽ.  mm20ٞب٢ ػفض٣ ؼاـا٢ ػفْ اوت. ؼـقا٘جىبط mm8ٔطفظٝ ػفض٣ اوتب٘ؽاـؼ ؼـق ؼاـا٢ ػفْ 

ع٣ِٛ ثفاثف ثب  اخفا٣٤ثٛؼٜ ٚ ػفْ ٔطفظٝ ؼـ ؼـقٞب٢  mm6ؼـقٞب٢ ع٣ِٛ ؼاـا٢ ػفْ ٔطفظٝ ثفاثف ثب 

mm10 .اوت 

( 45°ثفا٢ خ٥ٌّٛف٢ اق پٛوتٝ پٛوتٝ ٌؽٖ ٚ ثفا٢ وِٟٛت ّ٘ت، ا٤دبؼ ٤ه ثفي ٥ٌ٘ٛب )ثفي     4-ج

 ضفٚـ٢ اوت.

 آٖ ت٥ٕك ٌٛؼ. ثب ٌففتٗ فٍبـ ثبؼ ـ٢ٚ ٔطفظٝ ؼـق، ثٟتف اوتؼـ اق ّ٘ت پفٚف٥ُ توت٥ى٣ لجُ     5-ج

 ٞب ٥٘ىت. ثٟتف اوت ثف  ٤ب ٤ع اق ـ٢ٚ آٖ ثفؼاٌتٝ ٌؽٜ ٚ ضؿ  ٌٛؼ.٥٘بق٢ ثٝ غٍه وفؼٖ آٖ

ثٟتف  ٘جبٌؽ. 5تف اق %ا٢ ا٘دبْ ٌٛؼ وٝ اقؼ٤بؼ ع٣ِٛ ث٥ًٌٛ٘ٝٚـٚؼ ٔىب٥٘ى٣ پفٚف٥ُ توت٥ى٣ ثب٤ؽ ثٝ   6-ج

تف اق وغص ثت٣ٙ پب٥٤ٗ mm15تف ٘جبٌؽ ٚ ضؽاوثف اوت لىٕت ثبت٢ ٔمغغ، اق ٌٌٛٝ پب٣ٙ٥٤ ثفي ٥ٌ٘ٛب ثبت

 ثبٌؽ.

 ثٟتف اوت پفٚف٥ُ توت٥ى٣ ؼـ ؼـقٞب٢ ػبـ٢ اق پ٥ر ٚ تبة غٛـؼ٣ٌ ٚاـؼ ٌٛؼ.

پفٚف٥ُ ا٤دبؼ  ٘مبط فُّ ٍٔتفن )تمبعغ(، تفخ٥طبً ثب پ٥ف٢ٚ اق ـإٞٙبٞب٢ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜثٟتف اوت     7-ج

 ٌٛ٘ؽ. ثفا٢ ا٤ٗ وبـ ؼٚ ـٚي ٚخٛؼ ؼاـؼ:

ٌٛؼ ا٘دبْ ٣ٔ ،وٙٙؽ٣ٌ ٔىب٥٘ى٣ ثب ٚـٚؼ ٔٛضؼ٣ ٔمغغ ثبت٣٤ ؼـ ٔمغغ پبئ٣ٙ٥ اق لجُ غٛاثب٘ؽٜ ٌؽٜلفُ -اِف

ٌٛؼ، وپه ا٤ٗ ٥ٌبـ تب ثبت ثب پب٥٤ٗ تب ضؽاوثف ّ٘ف اـتفبع پفٚف٥ُ ا٤دبؼ ٣ٌٔىُ ـٚ ثUٝ)٤ه ثفي ٥ٌبـ٢ 

 ٌٛؼ(.ٚـتبٖ پف ٣ٔازىت پ٣ّ

ا٘تٟب٢ ثفي ؼـق  ؼـٌٖٚٛؼ وٝ وٙٙؽ٣ٌ ٔىب٥٘ى٣ ثب اوتفبؼٜ اق ٤ه ٥ٌفٜ فّك٢ اتوت٥ه ا٘دبْ ٣ٔلفُ -ة

اٚـتبٖ وٝ ا٤ٗ ٥ٌبـ ثب زىت پ٣ّ ؼؼاـؼـ ثػً ثبت٣٤ ثبق ٍ٘ٝ ٣ٔ ٣ٌىُ ػ٥ٕم٥ٌUبـ ٔتُّ ٌؽٜ  توت٥ى٣

 .ٌٛؼپف ٣ٔ

ـ ؼـقٞب٢ ع٣ِٛ ا٘دبْ ٌٛؼ ٚ ضؽالُ ٤ه ٔتف ثب ٔطُ ٞب فمظ ؼثٟتف اوت ٔتُّ وفؼٖ پفٚف٥ُ    8-ج

 تمبعغ فبِّٝ ؼاٌتٝ ثبٌؽ.
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 وامٍوتاب

 

 فٖ ٔطَّٛ ؼـ ٔتب٥َٛ٘اوت٥ٌف٢ پ٣ّا٘ؽاقٜ -پحوت٥هٔٛاؼ ، 913اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ   [  1]

فٍبـ٢ ؼـ ؼٔبٞب٢ تؼ٥٥ٗ ٔب٘ب٣٤  -ـْ بتوت٥ه ِٚىب٥٘ؽٜ ٤ب ٌفٔٙ، 7605 اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ[   2]

 ـٚي آقٖٔٛ -ثبت ٤ب پب٥٤ٗ  -ٔط٥ظ 

ا٘ؽاقٜ ٥ٌف٢ اوتطىبْ و٣ٍٍ  -توت٥ه ِٚىب٥٘كٜ ٤ب تفٔٛپحو٥ته ، 10170 اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ[   3]

 افكا٤ً عَٛ ٚ غكي -تطت افكا٤ً عَٛ ثبثت ٚ ٥٘ك ا٘ؽاقٜ ٥ٌف٢ اوتطىبْ و٣ٍٍ 

ا٘ٛاع وًٍ، غًٕ ٚ  -ٞب د٥ٟكات آقٖٔٛ توت٥ه ٚ پحوت٥هت، 18600 اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـٜ[   4]

 ٞب ٤ٚم٣ٌ -ٔتفاوٓ وبق٢ )وفػت ـفت ٚ ثفٌٍت ثبثت(
[5]   ISO 37, Rubber, vulcanised or thermoplastic- Determination of tensile stress-strain 

properties 

[6]   ISO 1431-1, Rubber, vulcanised or thermoplastic- Resistance to ozone cracking-  Part 1: 

Static and dynamic strain testing 

[7]    ISO 3384, Rubber, vulcanised of thermoplastic- Determination of stress relaxation in 

compression at ambient and at elevated temperatures 

[8]    Guidance paper F "Durability and the Construction Products Directive" 

[9]    Guidance paper D "CE marking under the Construction Products Directive" 

[10] Guidance paper H "A harmonized approach to dangerous substances under the 

Construction products directive" 

[11]  Essential Requirements (ER) n° 3 "Hygiene, health and environmental protection" of the 

Council Directive of 21 December 1988 on the approximation of laws, regulations and 

administrative provisions of the Member States relating to constructions products 

(89/106/EEC)  

[12] web site EUROPA (accessed through 

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm ) 

 

 

 

 

 

 

 


