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  خدا بٍ وام 

 ساسمان ملی استاودارد ايزان با آضىايی

ٔ  هقکشسات  ٍ قکَاً٘ي  اكکح   قکبًَى  3هکبدٓ  ٗک   ثٌذ هَجت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحق٘قبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ کِ اػت کـَس سػوٖ هشجغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تحق٘قبت

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90دٍه٘ي جلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ٍ هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحق٘قبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَجت ٗکلذ ٍ پٌجبُ ًبم

  جْت  اجشا اثحؽ ؿذُ اػت . 24/7/90هَس   35838/206ِ ؿوبسُ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًبه

هؤػؼکبت   ٍ هشاکض ًظشاى كبحت ػبصهبى ،کبسؿٌبػبى  اص هشکت فٌٖ ّبٕ کو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿشاٗط تَجِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍکَؿـٖ ؿَد هٖ اًجبم هشتجط ٍ آگبُ اقتلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تجبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسکت  اص کک ٔ  ٍ آگبّبًک کٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذکٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حک   كکبحجبى  هٌلکفبً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاکض کٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسکٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ کو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاجغ ثِ شخَاًّٖظ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٖ  اسػکب   هشثکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   سػوٖ() هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى ثب هشتجط هلٖ کو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح

کٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي ضَاثط سػبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحقِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼبت کِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ، تلَٗت دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسکو٘تٔ ،  ثکذٗي تشت٘کت    .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش کِ ذًؿَ هٖ تلقٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   کو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ تـک٘ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى  کِ هشثَ  اػتبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػکبصهبى  اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد (ISO)اػکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الکتشٍتکٌ٘ک     ثک٘ي  کو٘ؼکَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى  ٖ 3 قکبًًَ

(OIML)  4ساثکط  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اػکت
 ککذکغ غکزاٖٗ    کو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ؿشاٗط ثِ تَجِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس . کٌذ هٖ فؼبل٘ت کـَس دس  ٖ ٕ  ٍ کلک ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ جْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ، ػلوٖ ّبٕ پ٘ـشفت آخشٗي اص ، کـَس

 ، حفک   کٌٌکذگبى  هلکش   اص حوبٗکت  ثشإ ، قبًَى دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ هٖاٗشاى  اػتبًذاسد ػبصهبى هلٖ

 اجشإ ثؼضٖ ، اقتلبدٕ ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظبت ٍ هحلَلات ک٘ف٘ت اص اطوٌ٘بى حلَ  ، ػوَهٖ ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتبًذاسد، اججبسٕ ػبلٖ ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، اقحم ٗب /ٍ کـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص

ٕ  ، کـکَس  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اػکتبًذاسد  اجکشا ٖ  کبلاّکب ٍ  كکبدسات

 فؼب  هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى ذهبتخ اص کٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اطوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗذ اججبسٕ سا آى ثٌذٕدسجِ

ٖ  كذٍس ٍ هو٘ضٕ ، ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  گکَاّ ٖ صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ ک٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکب  ، هح٘طک

 سا هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى گًَِ اٗي ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ، ػٌجؾ ٍػبٗ  ( ٍاػٌجٖ کبل٘جشاػَ٘ى ) ٍ هشاکض ّب آصهبٗـگبُ

 ّب آى ثِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ ، لاصم ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ کٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظبم ضَاثط اػبع ثش

 تؼ٘ک٘ي  ، ػٌجؾ ٍػبٗ  ( ٍاػٌجٖ کبل٘جشاػَ٘ى ) ، ٗکبّب الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗج . کٌذ ًظبست هٖ ّب آى ػولکشد ثش ٍ اػطب

 .اػت ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػطح استقبٕ ثشإ تحق٘قبت کبسثشدٕ اًجبم ٍ گشاًجْب فلضات ػ٘بس

 

                                                 
1- International Organization for Standardization  

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 ثْوي،ه٘شّبدٕ

 )دکتشٕ هٌْذػٖ ػشاه٘ (

 ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ

 داًـگبُ ث٘ي الوللٖ اهبم خوٌٖ٘

 

 دبیز:
 

 ػبهبً٘بى،حو٘ذ

 ػشاه٘ ( -هَاد هٌْذػٖ )کبسؿٌبع اسؿذ 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب: )اعضا
 

 ؿشکت کبسخبًجبت کبؿٖ اٗشاًب ثْبء،هٌ٘ب

  ػشاه٘ ( -)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد

  

 پَس َٗػف٘بى،هْذٕ

 )کبسؿٌبع هذٗشٗت كٌؼتٖ(

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 ِ،هحوذسضبخَؽ لْج

 ػشاه٘ ( -)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد
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 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد صٌٖٗ ًٍذ،هحوذ
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 ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع اسؿذ هٌْذػٖ هَاد 
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 ؿشکت ؿ٘وٖ ػبختوبى ػ٘ؼبٖٗ،هْ٘ي

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(

 

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد  ػجبػٖ سصگلِ،هحوذ حؼي

 ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد 

 

 

 قبػو٘بى،اثشاّ٘ن

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ كٌبٗغ(

 ؿشکت کبسخبًجبت کبؿٖ الًَذ

  

 قـقبٖٗ،هحوذ هْذٕ

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ هؼذى(

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

  

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد ٕ،ّوبقؼش

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(
 

 

 آصهبٗـگبُ ّوکبس آصهَى ػشام ٗضد کشٗوٖ

 ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع اسؿذ هٌْذػٖ هَاد 
 

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد پظٍّـگبُ اػتبًذاسد کـبٍسص،هحوذ

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(
 

 

 د   اداسُ ک  اػتبًذاسد اػتبى ٗض گ  ثخؾ هٌـبدٕ،هحوذحؼ٘ي

 )کبسؿٌبع هٌْذػٖ ػوشاى(

 

 

 ؿشکت کبسخبًجبت کبؿٖ اٗشاًب ً٘کخَاُ ثْشاهٖ،ػل٘شضب

 ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد 

 

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد    هْذٕ خبًٖ،ثْضاد

 ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع اسؿذ هٌْذػٖ هَاد 
 

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد هجتجَٕ،ػل٘شضب

  ػشاه٘ ( –)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد 
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 فُزست مطالب

 

 صفحٍ عىًان

 ة اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى هلٖآؿٌبٖٗ ثب 

 ج کو٘ؼَ٘ى فٌٖ تذٍٗي اػتبًذاسد

 گفتبس پ٘ؾ

 ّذ  ٍ داهٌِ کبسثشد   1

 هشاجغ الضاهٖ   2

 ثٌذٕ دسجِ   3

 الضاهبت   4

 آصهَى ّبٕ سٍؽ   5

 ثبصسػٖ   6

 ثٌذٕ ثؼتِ   7

 گزاسٕ ًـبًِ   8
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 گفتارپیص

ٕ دسکو٘ؼکَ٘ى  آى ًَٗغ پ٘ؾ کِ «ّبٍٗظگٖ -گشٕػفب  ٕثشا گ٘شٕ گچ پحػتش قبلت»د اػتبًذاس  هشثکَ   ّکب

ٔ  اجکحع چْبسكذٍ پٌجکبُ ًٍْوک٘ي   دس ٍ ؿذُ تذٍٗي ٍ تِْ٘ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تَػط  ٖ  کو٘تک  هلک

ِ  قکشاس  تلَٗت هَسد 17/10/92 هَس ّبٕ ػبختوبًٖ دُهٌْذػٖ ػبختوبى ٍ هلبلح ٍ فشآٍساػتبًذاسد   گشفتک

ٖ  تحق٘قکبت  ٍ اػتبًذاسد هقشسات هؤػؼٔ ٍ قَاً٘ي اكح  قبًَى 3 هبدٓ ٗ  ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗ  اػت،  كکٌؼت

  .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى،

خکذهبت،   ٍ ػلکَم  كٌبٗغ، صهٌ٘ٔ دس جْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ـشفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ

اٗکي   تکو٘  ٍ اكح  ثشإ کِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تجذٗذ لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ثٌکبثشاٗي،   . گشفکت  خَاّذ قشاس تَجِ هَسد هشثَ  فٌٖ کو٘ؼَ٘ى دس ًظش تجذٗذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػتبًذاسدّب

  .کشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تجذٗذًظش آخشٗي اص سُّوَا ثبٗذ

 

 اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ قشاس گشفتِ ثِ ؿش  صٗش اػت:  تِْ٘هٌجغ ٍ هبخزٕ کِ ثشإ 
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  َایييژگ -گزي سفال يبزا گیزي قالبپلاستز گچ 

 ي دامىٍ کاربزد َدف  1

 ثشإ اػتفبدُ جْت ػبخت ػفب  اػت. گ٘شٕ قبلت تؼ٘٘ي هـخلبت گچّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد،  1-1

، گچٖ اػت کِ اص هبدُ خبم طٗپغ )طٗپغ طج٘ؼٖ،طٗپغ ؿ٘و٘بٖٗ ٍ گ٘شٕ گچ پحػتش قبلتهٌظَس اص  1-1

 گ٘شٕ قذٗوٖ( اػت. طٗپغ قبلت

ِ ٗ( ّؼتٌذ ٍ ثشإ اسجبع اطحػبتٖ اساپًَذ-اٌٗج)ٕدادُ دس }{ طج  ٗکبّب سد هقبدٗش ػذدٕ ًـبىدس اٗي اػتبًذايادآيري 

 اًذ.  ؿذُ

 مزاجع الشامی  1

ّب اسجبع دادُ ؿذُ اػت. هذاسک الضاهٖ صٗش حبٍٕ هقشساتٖ اػت کِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آى

 ؿَد.اٗشاى هحؼَة هٖ تشت٘ت آى هقشسات جضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖثذٗي

ّب ٍ تجذٗذًظشّبٕ ثؼذٕ آى دس كَستٖ کِ ثِ هذسکٖ ثب رکش تبسٗخ اًتـبس اسجبع دادُ ؿذُ ثبؿذ اكححِ٘

ّب اسجبع دادُ ؿذُ هَسدًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسکٖ کِ ثذٍى رکش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى

 ّب هَسدًظش اػت.ٕ ثؼذٕ آىّباػت، ّوَاسُ آخشٗي تجذٗذًظش ٍ اكححِ٘

 جغ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:ااػتفبدُ اص هش

 

 ّبٕ آصهَى ف٘ضٗکٖ سٍؽ -گ٘شٕ ، گچ پحػتش قبلت5481اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى، ؿوبسُ  1-1
2-2 JIS R 9101-Methods for Chemical Analysis of Gypsum 

2-3 JIS Z 8203-SI Units and the Use of their Multiples and of Certain other Units 

 بىدي درجٍ 9

 ؿًَذ. ثٌذٕ هٖ اص ًظش ک٘ف٘ت ثِ ػِ دسجِ صٗش تقؼ٘ن گ٘شٕ ّبٕ قبلت گچ

 ( دسجِ ٍٗظ1ُ)

 A( دسجِ 2)

 B( دسجِ 3)

 الشامات 4

 تؼ٘٘ي ؿَد. 1ثبٗذ طج  جذٍ   گ٘شٕ گچ پحػتش قبلتک٘ف٘ت 
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 الشامات-1جديل 

 B درجٍ Aدرجٍ  درجٍ ييژٌ 

 max 3/0 max 4/0 max 1/0 اکؼ٘ذ آّي )%(

 max 3/0 max 2/0 کو٘بة ػَلف٘ذ گَگشد )%(

 (3/5 min) (6/5 min) (min 6/5) )%( (1)آة تشک٘جٖ 

 (6 max) (max 3) - )%( (2)اً٘ذسٗذ کشثٌ٘  

 (0/35 min) (min 5/36) - )%( (3)اکؼ٘ذ کلؼ٘ن 

 (7/4 min) (min 5/3) - )%( (4)اکؼ٘ذ هٌ٘ضٗن 

 (8/49 min) (min 0/52) - )%( (5)اً٘ذسٗذ ػَلفَسٗ  

 (82 max) (78 max) (max 75) )%( (6)ظشف٘ت آثذاسٕ 

 صهبى گ٘شؽ
 8 min 8 min 8 min (minؿشٍع )

 36 max 35 max 35 max (minپبٗبى )

 kgf/cm2 { 5/9  }93/0min { 5/8 } 83/0 min { 5/7 }74/0 min { MPa }هقبٍهت کــٖ تش 

پؼوبًذ سٗضٕ 

)%( 

( 7) ال  اػتبًذاسد
μm420 0 0 0 

( 7) ال  اػتبًذاسد
μm149 7 max 7 max 10 max 

 ( هقبدٗش ػذدٕ اسصؽ اسجبػٖ اطحػبتٖ داسًذ.6( ٍ )5( ، )4( ، )3(، )2(، )1) -يادآيري

 ثبؿذ. هٖ JIS 7. 8801هطبث  ثب اػتبًذاسد ّب  ( اٗي ال 7)
 

 نآسمًاوجام  َاي ريش 5

 ثبؿذ. 2-2اػتبًذاسد ثٌذثبٗذ طج   گ٘شٕ گچ پحػتش قبلتّبٕ آصهَى تجضِٗ ؿ٘و٘بٖٗ  سٍؽ 5-1

 ثبؿذ1-2ثٌذگ٘شٕ ثبٗذ هطبث  ثب اػتبًذاسد  سٍؽ آصهَى ف٘ضٗکٖ گچ پحػتش قبلت5-1

 باسرسی 6

 . گ٘شٕ هٌَ  ثِ ثبصسػٖ آى طج  آصهَى ک٘ف٘ت اػت گچ پحػتش قبلت گ٘شٕ دس هَسد پزٗشؽ تلو٘ن 6-1

 ثشداسٕ هٌطقٖ كَست ثگ٘شد. ثشداسٕ ثبٗذ طج  طش  ًوًَِ سٍؽ ًوًَِ 6-1

 بىدي بستٍ 7

 گ٘شٕ ثبٗذ تي ثبؿذ. ّبٕ قبلت ٍاحذ جشم هَسد اػتفبدُ ثشإ تحَٗ  گچ 7-1

 ثبؿذ. kg25جشم خبلق  ثبؿذ ٍثٌذٕ کبغزٕ  ٌذٕ هَسد اػتفبدُ ثبٗذ اص ًَع ثؼتِث ثؼت7-1ِ

 تَاًذ تغ٘٘ش کٌذ. ثٌذٕ ٍ جشم آى هٖ ثؼتِالجتِ طج  تَاف  ث٘ي طشف٘ي، 

 گذاري وطاوٍ 8

 كَست هـخق ٍ پبک ًـذًٖ ٍچبپٖ هَاسد صٗش دسج ؿَد:دس ػطح ث٘شًٍٖ ک٘ؼِ ثبٗذ ثِ 

 ؛اٗشاى اسجبع ثِ اٗي اػتبًذاسدهلٖ 8-1
 ًبم ٍػحهت تجبسٕ تَل٘ذکٌٌذُ؛ 8-1
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 آدسع تَل٘ذکٌٌذُ؛ 8-9
 گشٕ؛گ٘شٕ ػفب لتگچ پحػتش قب –ًَع گچ  8-4

 دسج هحلَ ؛ 8-5
 ٍصى خبلق؛ 8-6
 ؛ػحهت اػتبًذاسدهلٖ دسكَست اخز پشٍاًِ اػتبًذاسد 8-7

 

 

 

 

 

 
 


