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 بِ ًام خذا

 استاًذارد ايزاى هلیآضٌايی با ساسهاى 

 اٗطاى، غٌؼتٖ ٍ تحم٘مات استاًساضز هؤسسٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى استاًساضز هلٖساظهاى 

ِ  ضا )ضسوٖ( اٗرطاى  هلٖاستاًساضزّإ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب  تر

  .زاضز ػْسُ

ع ٍ هؤسسرات  ور ًظرطاى هطا غراحة  ،اضضٌاساى سراظهاى وة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘س٘ووّإ هرتلف زض ي استاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ف تَلٍٗ تا تَخِ تِ ضرطا  هلٖضَز ٍ وَضطٖ ّوگام تا هػالح آگاُ ٍ هطتثف اًدام هٖ ٍٕ التػاز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌرسگاى،  وٌٌرسگاى، هػرط   وس٘غراحثاى حرك ٍ ًفرغ، ضراهل تَل     ٔت آگاّاًرِ ٍ هٌػرفاً  وٍ تداضٕ اسرت ورِ اظ هطراض    ٕفٌاٍض

ٖ   ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ساظهاىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاغازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضرَز  پر  زٍلترٖ حاغرل هر س ًٗر

افرت  ٗضرَز ٍ پرس اظ زض  ٖ هطتَـ اضسرا  هر   ّٕا َى٘س٘وو ٍٕ اػؿاًفغ ٕتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ هلٖ ٕاستاًساضزّا

( اٗطاى چراج ٍ  ٖ)ضسو هلٖتِ ػٌَاى استاًساضز  ،ةٗهطتثف تا آى ضضتِ قطح ٍ زض غَضت تػَ هلٖ ٔت٘ووطٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 ضَز ٖهٌتطط ه

ْ ٘ر٘ ت ؾرَاتف تؼ ًٗ٘ع تا ضػا غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤسسات ٍ ساظهاىو ٖٗس استاًساضزّاًَٗ ص٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي ضرسُ ت

َ   ٖتطضس ،قطح هلٖزضوو٘تِ  ٖ  ة، ترِ ػٌرَاى اسرتاًساضز   ٍٗ زضغرَضت تػر ٖ    اٗرطاى  هلر ة، ٘ر ي تطتٗضرَز  ترس   چراج ٍ هٌتطرط هر

اسرتاًساضز هطترَـ    هلٖ ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوا هلٖاستاًساضز  ضات همطِ تط اساس وضَز ٖه ٖتلم هلٖ ٖٗاستاًساضزّا

 سُ تاضس ٘ة ضسٗتِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استاًساضز  هلٖزض ساظهاى ِ و

(ISO) استاًساضز ٖالولل ي٘ساظهاى ت ٖاغل ٕطاى اظ اػؿاٗاز استاًساض هلٖساظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  وو٘سَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) لاًًَٖضٌاسٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ ساظهاى ت٘ي
ٖ  4است ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتف 3 (CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غرصاٗ

زض وطرَض   5

ي ٗطرَض، اظ آذرط  وذراظ   ّٕرا ٕ اظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وف ٗاٗطاى ؾوي تررَخِ ترِ ضرطا    هلٖ ٕي استاًساضزّاٗوٌس  زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 ضَز  گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ استاًساضزّا ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا ططفت٘پ

وٌٌسگاى، حفر  سرلاهت    ت اظ هػط ٗضسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ص٘ي پٗت هَاظٗضػاتَاًس تا ٖ طاى هٗاستاًساضز ا هلٖساظهاى 

اظ  ٖتؼؿر  ٕ، اخرطا ٍٕ التػراز  ٖكر ٘هح سرت ٗت هحػرَتت ٍ هلاحظرات ظ  ٘ر فوٌ٘راى اظ  ٘، حػَ  اقوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تػَٗة ضرَضإ ػرالٖ اسرتاًساضز، اخثراض     هلٖاستاًساضزّإ 

ٍ  ٖغرازضات  ٕاتّرا واسرتاًساضز   ٕطرَض، اخرطا  وهحػرَتت   ٕترطا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕتَاًس تِ هٌظَض حف  تاظاضّرا ٖ  ساظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤسسرات فؼرا  زض    ٌٌسگاى اظ ذسهات ساظهاىو تِ استفازُ ٘سىترطٌاى ٘ي تطإ اقو٘  ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهاٖكر ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإس٘ستن ٍٖ غسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهطاٍضُ، آهَظش، تاظضس ٌٔ٘ظه ّرا ٍ   طرگا

تط اسراس ؾرَاتف ًظرام    ّا ٍ هؤسسات ضا  گًَِ ساظهاى يٗاستاًساضز ا هلٖساظهاى ٍساٗل سٌدص،  (ال٘ثطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّرا  طز آىىر ّا اػكا ٍ تط ػولت تِ آى٘س غلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ف تظم، گَاّٗاحطاظ ضطا غَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزور مرات  ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗاّا، ٍاسٌدٖ ٍساٗى ٖالولل ي٘ح زستگاُ تٗوٌس  تطٍ ًٖظاضت ه

  است ساظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا هلٖ ٕسكح استاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا
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 آظهاٗطگاُ ضطوت غحطإ ضي ٍ هاسِ
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 گفتاريصپ

: تؼ٘٘ي فؿاّإ ذالٖ زض ف٘لط 4لسوت –ٍ هىاً٘ىٖ ّإ ذَاظ ف٘عٗىٖ آظهَى - ّاسٌگساًِ»استاًساضز 

ساظهاى هلٖ استاًساضز هطتَقتَسف ّإ ًَٗس آى زض وو٘سَ٘ىوِ پ٘ص «ضٍش آظهَى –هتطاون ذطه  

هٌْسسٖ اخلاس وو٘تِ هلٖ استاًساضز  ضطػس ٍ چْل ٍ چْاضه٘يتِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ است ٍ زض اٗطاً

هَضز تػَٗة لطاض گطفتِ است، اٌٗه تِ  16/12/1394َضخه ّإ ساذتواًٖساذتواى ٍ هػالح ٍ فطآٍضزُ

هػَب   استاًساضز ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى، هَسسِلاًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات  3استٌاز تٌس ٗه هازُ 

 ، تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ ضَز 1371تْوي هاُ 

خْاًٖ زض ظهٌِ٘ غٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَتت ٍ پ٘ططفت ّإ هلٖ ٍ 

لغ لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس ضس ٍ ّط پ٘طٌْازٕ وِ تطإ اغلاح ٍ تىو٘ل اٗي ااستاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض هَ

 استاًساضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تدسٗس ًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطتَـ هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت  تٌاتطاٗي، 

 ًظط استاًساضزّإ هلٖ استفازُ وطز  تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس

 

 هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي استاًساضز هَضز استفازُ لطاض گطفتِ تِ ضطح ظٗط است:
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 ّذف ٍداهٌِ کاربزد  4

-فؿاّإ ذالٖ زض ف٘لطّإ هتطاون ذطه تِگ٘طٗاًساظُضٍش هطخغ تطإ تؼ٘٘ي استاًساضزاٗي ّس  اظ تسٍٗي 

زٗگطٕ هٌتطط ضسُ ّإ إ ٍٗژُ، ضٍشزض وٌتط  تَل٘س واضذاًِتطإ اّسا  زٗگط، است   1تطاونٍس٘لِ اتعاض 

واض تطزُ ضَز  اٗي تَاًس تِاٗي استاًساضز فطاّن وٌس هٖت٘اى ضسُ زض تا ضٍش هطخغ  ٖهٌاسثضاتكِ وِ 

ظطف٘ت تؼ٘٘ي    اٗي استاًساضز تطإ ًوًَِ تِ هٌظَضزاضزواضتطز  إواضذاًِف٘لطّإ قث٘ؼٖ ٗا استاًساضز تطإ 

 ضَز   واض تطزُ هٖتِف٘لطّا تطإ زضتطگطفتي ل٘ط، 

 

 الشاهیهزاجع   2

 تِ آى ّا اضخاع زازُ ضسُ است  هساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ است وِ زض هتي اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى 

 ي تطت٘ة آى همطضات خعئٖ اظ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى هحسَب هٖ ضَز تسٗ

 آى  زض غَضتٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخاع زازُ ضسُ تاضس،اغلاحِ٘ ّا ٍ تدسٗس ًظطّإ تؼسٕ

تاضٗد اًتطاض تِ آى ّا اضخاع زازُ ضسُ شوط هَضز ًظط اٌٗاستاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ست  زض هَضز هساضوٖ وِ تسٍى 

 است، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ اغلاحِ٘ ّإ تؼسٕ آى ّا هَضز ًظط است 

 استفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ اٗي استاًساضز العاهٖ است:

 

 ّإ آظهاٗطگاّٖ ًوًَِ ّإ واّصضٍش –، سٌگساًِ 13939استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  2-4

: 7ت لسو –ذَاظ ف٘عٗىٖ ٍ هىاً٘ىّٖإ آظهَى -ّاسٌگساًِ، 14874-7استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  2-2

 ضٍش آظهَى -تؼ٘٘ي چگالٖ شضات ف٘لطّا تِ ٍس٘لِ پ٘ىٌَهتط
2-3EN 932-5, Tests for general properties of aggregates - Part 5: Common equipment and 

calibration 

2-4EN 10025 (all parts), Hot rolled products of non-alloy structural steels 

 اصطلاحات ٍ تعاريف     4

 ضٍز:واض هٖاغكلاحات ٍ تؼاضٗف ظٗط تِ ز،زض اٗي استاًساض

                                                 
 إ اظ اتعاض تطاووٖ هَضز استفازُ زض اٗي استاًساضز است (، ًوRigden apparatusًَِاتعاض ضٗدسى ) -1
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4-4  

 درصذ فضاي خالی 
percentageair voids 

تا ٗه  ىحدوٖ اظ فؿإ پطضسُ تا َّا زض ف٘لط، وِ تِ غَضت زضغسٕ اظ حدن ولٖ ف٘لط تؼس اظ هتطاون ضس

 ضَز ضٍش استاًساضز ت٘اى هٖ

4-2 

 ًوًَِ آسهايطگاّی
laboratorysample 

 ٗافتِ است تطإ آظهَى آظهاٗطگاّٖ واّص ٕ وِ  اظ ٗه تَزُ ًوًَِ،اًوًَِ

4-4  

 بخص آسهَى 
testportion 

 ضَز آى زض ٗه آظهَى هٌفطز استفازُ هٖ إ وِ ّوًِوًَِ

4-4 

   آسهًَِ
testspecimen 

ضَز، ظهاًٖ وِ ٗه ضٍش آظهَى تِ ت٘ص اظ ٗه تؼ٘٘ي تطإ واض تطزُ هٖتؼ٘٘ي هٌفطز تِ إ وِ تطإ ٗهًوًَِ

 ٗه ٍٗژگٖ ً٘اظ زاضتِ تاضس  

4-5 

 جزم ثابت 
constantmass 

اذتلا  ًساضتِ  1/1وِ ت٘ص اظ %قَضٕخساگاًِ تؼس اظ حسالل ٗه ساػت ذطه وطزى هتَالٖ، تِّإ تَظٗي

 تاضٌس 

ضسُ زض ٗه اظ پ٘ص تؼ٘٘ي آظهَى زض ٗه زٍضُوِ ٗه ترصتَاًس تؼس اظ اٗيزض تس٘اضٕ اظ حاتت، خطم ثاتت هٖ -يادآٍري

Cذاًِ هطرع تحت زهإ گطم
تَاًٌس ظهاى هَضز ً٘اظ تطإ ّإ آظهَى هٖٗطگاُزست آٗس  آظها( ذطه ضس، ت5±111ِ)○

ذاًِ هَضز استفازُ، تؼ٘٘ي وطزى گطمضا تا تَخِ تِ ظطف٘ت ذطهّإ هطرع اظ ٗه ًوًَِ ضس٘سى تِ خطم ثاتت اًَاع ٍ اًساظُ

  وٌٌس

4-6 

 سٌگذاًِ فيلز 
filler aggregate 

تَاًس تِ هػالح ساذتواًٖ تِ هٌظَض فطاّن وطزى هٖ ٍگصضز، هٖ mm163/1إ وِ اوثط آى اظ اله سٌگساًِ

 ذَاظ هؼ٘ي اؾافِ ضَز  

 اصَل   4
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 ضَز  ف٘لط تا ٗه ضٍش استاًساضز تَسف ٗه اتعاض تطاون هتطاون هٖ

ضَز  تا استفازُ اظ چگالٖ هؼلَم ضسُ تؼ٘٘ي هٖضسُ تا استفازُ اظ اضتفاع تستط ف٘لط هتطاونحدن ف٘لط هتطاون

 ضَز ضسُ هحاسثِ هٖضسُ، همساض َّإ ف٘لط هتطاونونّإ ف٘لط هتطازاًِ

 ٍسايل    5

-تاضٌس، هگط آى، هكاتمت زاضتEN 932-5ِ، توام ٍساٗل تاٗس تا العاهات ػوَهٖ استاًساضز ٍسايل عوَهی 5-4

 وِ تطت٘ة زٗگطٕ همطض ضسُ تاضس 

ضا  ºC(5±111)توِ تتَاًس زهإ ٗىٌَاذ ،غَضت زهاپإتِ وٌتط لاتل دار،کي تَْيِخاًِ خطکگزم  5-2

  زاضزًگِ

 وٌٌسُ  پطضسُ تا همساض وافٖ اظ ذطهخطكاًِ،   5-4

 قاضقک  5-4

 تاضس:، وِ زاضإ اخعإ ظٗط EN 10025ضسُ هكاتك تا استاًساضز ساذتِ ضسُ اظ فَتز سرت ابشار تزاکن، 5-5

 ًطاى زازُ ضسُ است  2ٍ ضىل  1اتعاض زض ضىل اٗي ًَع ّاٖٗ اظ ًوًَِ -يادآٍري

ٍ mm(1±25 )ترت، تا لكط زاذلٖ تستِ ٗه استَاًِ تَذالٖ تا وف  ضاهل، کٌٌذُبلَک سقَط 5-5-4

 اهتسازتِ هٌظَض ّساٗت آى زض  ّازّٕإ ٗا تلَن گلَٖٗ(  اٗي استَاًِ تاٗس تا ٗه 5±65)mmاضتفاع زاذلٖ 

 هحىن ضَز  ،ح٘ي آظهَى ّازّٕإ ه٘لِ

( ضٍٕ ٗه 1/1±6/1)mmاش تا لكط تا ٗه حفطُ ض٘اضٕ زض سطتاسط هحَض قَلٖ،ضٌاٍر پيستَى 5-5-2

  اظ همساض فَق تطػطٗؽٗا اظ وف ٍ لسوت تاتٖٗ تطاتط تا  mm11قَ  

 ( تاضس  15/1±2/1)mmتفاٍت لكط ت٘ي پ٘ستَى ٍ استَاًِ تاٗس 

لطاض زاضز آهازُ ضَز تا ٌّگام  اشپاٌٖٗ٘اظ اًتْإ  mm5زضحسٍز وِ تا ٗه ض٘اض هح٘كٖ تاٗس ضٌاٍض پ٘ستَى 

 زّس   استفازُ ف٘لطضا زض سوت تاتٕ استَاًِ خإ

 ( تاضس 25±875)g( ٍ خطم تلَن سمَـ تا پ٘ستَى تاٗس 1±351)gتاٗس  ضٌاٍض خطم پ٘ستَى

 ضَز اتؼاز ظٗط استفازُ ضَز:تاظُ ساذتِ ضسُ، تَغِ٘ هٖ تطإ ٍس٘لِ -يادآٍري

 ؛mm(1/1±63)( ٍ اضتفاع زاذلٖ 1/1±4/25)mmزاذلٖ   تلَن سمَـ، لكط -الف

 g(11±875   )خطم تلَن سمَـ تا پ٘ستَى  -ب

إ تا ،  ٗا زاٗطmm111ٍُ حسالل ػطؼ  mm151هستك٘لٖ تا حسالل قَ   صفحِ پايِ )تَپز(،  5-5-4

 ّازٕ( ه٘لِ 2( ٗا چْاض )ضىل ضواض 1  زٍ )ضىل ضواضُ mm21اضتفاع حسالل ٍ  mm141حسالل لكط 

 تتَاًس آظازاًِ حطوت وٌس ضٌاٍض ػوَزٕ تاٗس ضٍٕ غفحِ پاِٗ ًػة ضَز تا تلَن سمَـ ٍ پ٘ستَى 

-، وِ تطخ٘حا تا فاغلِّازٕٗه ه٘لِ  هتَلف ضسى تَسف( تاٗس تا 1±112)mmحساوثط اضتفاع سمَـ 

 تؼ٘٘ي ضَز    ،زاضزضا تِ غَضت زل٘ما هَاظٕ ًگِ ّازّٕإ اًساظّاٖٗ تطو٘ة ضسُ تا ه٘لِ
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غَضت اٗوي واهلا تط ضٍٕ ٗه پاِٗ هحىن ٍ غ٘ط لاتل اًؼكا  )تطإ زستگاُ تاٗس تِ ،زض ح٘ي هتطاون وطزى

 هثا  هىؼة ٗا ستَى تتٌٖ( چفت ضسُ ٗا ٗا پ٘چ تستِ ضَز  

 ساظّا هداظ ً٘ست زستگاُ تاٗس ذطه تاضس؛ استفازُ اظ ضٍاى

 

 

 
 راٌّوا: 

 تلَن سمَـ 1

 ضٌاٍض پ٘ستَى 2

 غفحِ پاِٗ 3

 سَضاخ ضاٌّوا  4

 
 

 اي اس ابشار تزاکنًوًَِ -4ضكل
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 راٌّوا:

 تلَن سمَـ 1

 پ٘ستَى 2

 غفحِ پاِٗ 3

 سٌحػوك تطإ وَل٘س ض٘اضّاٖٗ 4

 سَضاخ ضاٌّوا 5

 
 اي اي اس ابشار تزاکن چْارهيلًِوًَِ -2ضكل

 گ٘طٕ اضتفاع ف٘لط هتطاون ضسُ   تطإ اًساظُسٌج، اي عوقگيز عقزبِکَليس يا اًذاسُ  5-6
وٌٌسُ اضتفاع ذالع تٌظ٘نٍ َخَز زاضز ّازٗزض اًتْإ تاتٖٗ زٍ ه٘لِ وِ ض٘اضّاٖٗ  زضتَاًس سٌح هٖوَل٘س ػوك -يادآٍري

وِ تلَن سمَـ تا  خاٖٗ، هتماقغ تا ٗه پاِٗتَاًس تط ضٍٕ ٗه تاظٍٕ إ هٖگ٘ط ػمطتِاًساظُ زض پ٘ستَى تطو٘ة ضَز هَخَز 

 وٌس  گ٘طٕ اًساظُضا تا اضتفاع چفت ضَز ضَز پ٘ستَى )ذالٖ تطإ تٌظ٘ن همساض غفط( زض آى لطاض زازُ هٖ

 A-Aهمكغ ػطؾٖ 
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 تاضس   mm11/1تاٗس حسالل  سٌحإ ػوكگ٘ط ػمطتِزضستٖ وَل٘س ٗا اًساظُ

    g11/1تا زضستٖ تزاسٍ،   5-7

g/mتا خطم  کاغذ صافی، 5-8
 mm(1±25 )( ٍ لكط 5±21)2

 هٌاسة   ظٗطالىٍٖ  mm125/1اًساظُ الک آسهَى،  5-9

 آسهَىبخصساسي آهادُ 6

ترص آظهَى لثل اظ زّ٘س  خطم واّص  13939هلٖ اٗطاى ضواضُ ضا قثك استاًساضز  حدن ًوًَِ آظهاٗطگاّٖ

تا ضس٘سى تِ خطم ثاتت ( 111±5)℃زهإ ترص آظهَى ضا زض گطم تاضس   151ذطه ضسى تاٗس حسالل 

  سض ذطىاًِ لطاض زّ٘سمْ٘زل 91حسالل تِ هست ضا تطإ ذٌه ضسى، آىٍ  س٘وٌذطه 

ّا ضا تِ زلت تا لاضمه ًطم وٌ٘س  آى ،ٍ زض غَضت ٍخَز تطضسٖ وٌ٘س ّااظ ًظط ٍخَز ولَذِ ترص آظهَى ضا

 ضسُ ضا هرلَـ وٌ٘س  ّإ ًطمولَذِ

 زاضٗس  ػثَضوطزُ اظ اله ضا ًگِغَضت ذطه اله وٌ٘س  تواهٖ شضات تِ mm125/1ف٘لط ضا تا اله 

 آسهَىرٍش اجزاي      7

فؿاّإ ذالٖ ضا تا   تؼ٘٘ي وٌ٘ستؼ٘٘ي  14874-7هلٖ اٗطاى ضواضُ  قثك استاًساضزف٘لط ضا إ زاًِٖ لچگا

 استفازُ اظ سِ آظهًَِ خساگاًِ اًدام زّ٘س  

غفط استَاًِ تا واغص غافٖ ٍ پ٘ستَى ٗه واغص غافٖ ٍ پ٘ستَى ضا تِ زاذل استَاًِ ذالٖ ٍاضز وٌ٘س ٍ اضتفاع 

تٌظ٘ن وٌ٘س  تلَن سمَـ ضا تسٍى پ٘ستَى ٍلٖ تا ٗه سٌح ػوكإ گ٘ط ػمطتِاًساظُ ٗاضا تا استفازُ اظ وَل٘س 

 واغص غافٖ ضا اظ استَاًِ ت٘طٍى آٍضٗس   ( ثثت وٌ٘س m0ضا )ٍظى وٌ٘س ٍ خطم آى g11/1واغص غافٖ تا زضستٖ 

استَاًِ تلَن سمَقمطاض زّ٘س تا ؾطتِ آضام تلَن سمَـ تِ ه٘ع، ف٘لط ضا تِ زاذل ضا ( اظ ف٘لط 1±11)gهمساض 

ذَتٖ پرص وٌ٘س   واغص غافٖ ضا تط ضٍٕ ف٘لط لطاض زّ٘س ٍ تا زلت پ٘ستَى ضا تِ زاذل استَاًِ ٍاضز وٌ٘س، 

 پ٘ستَى ضا فطاض زّ٘س تا زلت   تِ هٌظَض هتطاون وطزى ف٘لط زضگ٘ط ًطَزتا خساضُ استَاًِ  هطالة تاض٘س تا ف٘لط

تاتٖٗ تات ت٘اٍضٗس )تواس تاٗس تا خإ هوىي آضام تاضس( ٍ آى ضا ضّا وٌ٘س تا  وٌٌسُهتَلفتلَن سمَـ ضا تا 

 تىطاض وٌ٘س   s1ّإ تمطٗثا تاض زض ٍلفِ 111آظازاًِ تِ تستط ت٘افتس  اٗي ضٍِٗ ضا 

 وطزى ذَزواض زض غَضتٖ وِ تا العاهات هطرع ضسُ زض تات هٌكثك تاضس هداظ است   هتطاون -يادآٍري

ٗا تا  ّازّٕإ سٌح تط ضٍٕ ه٘لِ( ضا تا لطاض زازى وَل٘س ػوكhف٘لط هتطاون ضسُ )ؾطتِ، اضتفاع  111تؼس اظ 

 mm11/1تطٗي ًعزٗهإ تا گ٘ط ػمطتٍِ لطاض زازى آى زض ظٗط اًساظُ ّازّٕإ تطزاضتي تلَن سمَـ اظ ه٘لِ

تطزاضٗس )اگط لثلا اًدام ًطسُ است( ٍ تا زلت پ٘ستَى ضا اظ استَاًِ  ّازّٕإ تلَن سمَـ ضا اظ ه٘لِ ترَاً٘س

 تسٍى پرص وطزى تستط هتطاون ضسُ ف٘لط ذاضج وٌ٘س  

هتطاون ضسُ ضا تؼ٘٘ي وٌ٘س  ف٘لط( ٍ خطم m1) ٍظى وٌ٘س g11/1تطٗي ٍ واغص غافٖ ضا تا ًعزٗه ف٘لطاستَاًِ تا 

m2=(m1-m0)g     



7 

 

تطإ ّط تاض ٍ  وٌ٘سزض ّط زفؼِ تؼ٘٘ي ضا m2  ٍhقَض واهل تو٘ع وٌ٘س  همساض تؼس اظ ّط آظهَى زستگاُ ضا تِ

  وٌ٘ساستفازُ ضا  همساض خسٗسٕ اظ ف٘لطتؼ٘٘ي 

 ٍ بياى ًتايج هحاسبِرٍش        8

 قثك هؼازلِ ظٗط هحاسثِ وٌ٘س:  1/1تطٗي  %تا ًعزٗهm2  ٍhفؿاّإ ذالٖ ّط آظهًَِ ضا  اظ همازٗط هٌفطز 

  (  
        
         

)      

 وِ زض آى: 

 Vٖتطحسة زضغس؛فؿاّإ ذال ، 

m2ُتطحسة گطم؛خطم ف٘لط هتطاون ضس ، 

αٖهتط؛سمَـ، تطحسة ه٘لٖتلَن  استَاًِ لكط زاذل 

fρٖإ ف٘لط، تطحسة هگاگطم تط هتط هىؼة زاًِ چگال 

hُهتطه٘لٖ،تطحسة اضتفاع ف٘لط هتطاون ضس  

 گطز وٌ٘س  1ػٌَاى ه٘اًگ٘ي سِ تاض تؼ٘٘ي هحاسثِ ٍ تا %فؿاّإ ذالٖ ف٘لط ضا تِ

 اضاِٗ ضسُ است  الفآظهَى زض پَ٘ست اٗي زض هَضز زلت  ٗه ت٘اى -يادآٍري

 گشارش آسهَى        9

 ّاي الشاهیدادُ  9-4

 گعاضش آظهَى، حسالل تاٗس ضاهل هَاضز ظٗط تاضس:

 اضخاع تِ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى؛   9-4-4

 ؛ ف٘لطفؿاّإ ذالٖ 9-4-2

 ( ضٍٕ غفحِ پاِٗ هَضز استفازُ؛ 4ٗا  2) ّازّٕإ تؼساز ه٘ل9-4-4ِ

 ًام تداضٕ ٗا ًَع هٌثغ ف٘لط؛    9-4-4

 ًام ٍ هَلؼ٘ت هٌثغ ًوًَِ؛   9-4-5

 تاضٗد اًدام آظهَى    9-4-6

 ّاي اختياريدادُ   9-2

 ضطح ًوًَِ؛   9-2-4

 ًام ٍ هَلؼ٘ت هٌثغ ًوًَِ؛بزداري؛ ضزح رٍش ًوًَِ   9-2-2

  ّطوسام اظ سِ تؼ٘٘ي هٌفطز  m2 ،h  ٍvهمازٗط   9-2-4
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 الفپيَست 

 (دٌّذُآگاّی)

 دقت
 

زست آهسُ ترػػٖ اًدام ضسُ ٍ همازٗط ظٗط تِتَسف ٗه تطًاهِ وفاٗت Rٍ تدسٗسپصٗطٕ  rتىطاضپصٗطٕ 

 است: 

 ؛5/4(:%r)تىطاضپصٗطٕ -

  5(:%R)تدسٗسپصٗطٕ -
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