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 خذا وبم ثٍ

 سبزمبن ملي استبوذارد ايران ثب آشىبيي

 ي سحمٕمتبر  اؾتشبوساضز  مؤؾؿّ ممطضار ي لًاوٕه انلاح لبوًن 3 ِمبز ٔه ثىس مًخت ثٍ أطان نىؼشٓ سحمٕمبر ي اؾشبوساضز مؤؾؿّ

اؾتشبوساضزَبْ میتٓ سضؾتمٓ      وكط ي سسئه سؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اؾز وكًض ضؾمٓ مطخغ سىُب 1371 مبٌ ثُمه مهًة أطان، نىؼشٓ

ي دىدبٌ ي زيمٕه خیؿٍ قًضاْ ػتبیٓ ازاضْ   نس هٔمًؾؿٍ اؾشبوساضز ي سحمٕمبر نىؼشٓ أطان ثٍ مًخت  وبم .زاضز ػُسٌ ثٍ ضا أطان

 اخطا اثلاؽ قسٌ اؾز. خُز 24/7/90مًضخ  35838/206ثٍ ؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز أطان سغٕٕط ي عٓ وبمٍ قمبضٌ  29/6/90مًضخ 

 مؤؾؿبر ػیمتٓ،  ي مطاوع وظطان نبحت وبضقىبؾبن ؾبظمبن، اظ مطوت فىٓ َْب ًنٕؿٕوم زض مرشیف َْب حًظٌ زض اؾشبوساضز سسئه

ْ   ثٍ قتطأظ  سًخٍ ثب ي میٓ مهبیح ثب َمگبم ٓي وًقك قًزٓ م اودبم مطسجظ ي آگبٌ الشهبزْ ي سًیٕسْ دػيَكٓ،  ي سًیٕتسْ، فىتبيض

ّ  ي آگبَبوٍ مكبضوز اظ وٍ اؾز سدبضْ  ي وىىتسگبن، نتبزضوىىسگبن  مهتط   سًیٕسوىىتسگبن،  قتبم   وفتغ،  ي حتك  نتبحجبن  مىهتفبو

 أتطان  میٓ اؾشبوساضزَبْ ؽٔوً فٕد .قًزٓ م حبن  ٓطزيیشٕغ ي زيیشٓ َْب ؾبظمبن وُبزَب، سرههٓ، ي ػیمٓ مطاوع ،ياضزوىىسگبن

 ومٕشّ زض دٕكىُبزَب ي وظطَب اظ زضٔبفز دؽ ي قًزمٓ اضؾبل مطثًط فىٓ َْب ًنٕؿٕوم اػضبْ ي وفغْ ش مطاخغ ثٍ وظطذًآَ ثطاْ

 .قًزٓ م مىشكط ي أطان چبح میٓ سضؾمٓ  اؾشبوساضز ػىًان ثٍ سهًٔت نًضر زض ي عطح ضقشٍ آن ثب مطسجظ میٓ

 زضومٕشّ وىىسٓ م سٍُٕ قسٌ سؼٕٕه ضًاثظ ضػبٔز ثب وٕع نلاحْ ش ي مىس ػلالٍ َْب ؾبظمبن ي مؤؾؿبر وٍ اؾشبوساضزَبٔٓ ؽٔوً فٕد

ٓ  ثت  .قًزٓ م مىشكط ي چبح أطان میٓ اؾشبوساضز ػىًان ثٍ سهًٔت، نًضرزض  ي ثطضؾٓ ي عطح میٓ ٓ  سٔه سطسٕتت، اؾتشبوساضزَبٔ  میت

ٍ  میٓ اؾشبوساضز ومٕشّ زض ي سسئه 5 قمبضِ أطان میٓ اؾشبوساضز زض قسٌ وًقشٍ مفبز اؾبؼ ثط وٍ قًوسٓ م سیمٓ ؾتبظمبن   مطثًط وت

 .ثبقس ضؾٕسٌ سهًٔت ثٍ زَسمٓ میٓ اؾشبوساضز أطان سكىٕ 

(ISO)اؾشبوساضز  ایمییٓ ثٕه ؾبظمبن انیٓ اػضبْ اظ أطان ؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز
ٓ  ثٕه ،ومٕؿًٕن 1 2ایىشطيسىىٕته   ایمییت

(IEC) ي 

3 لبوًوٓ ٓقىبؾ اوساظٌ ایمییٓ ثٕه ؾبظمبن
(OIML) 4ضاثظ سىُب ثٍ ػىًان ي اؾز

 وسوؽ غصأٓ  ومٕؿًٕن 
5
(CAC)فؼبیٕز وكًض زض 

 ػیمٓ، َْب كطفزٕد آذطٔه اظ وكًض، ذبل َْبْ بظمىسٕو ي ویٓ قطأظ ثٍ سًخٍ ضمه أطان میٓ اؾشبوساضزَبْ سسئه زض .وىسٓ م

 .قًزمٓ گٕطْثُطٌ ایمییٓ ثٕه اؾشبوساضزَبْ ي خُبن نىؼشٓ ي فىٓ

 ي ؾلامز ، حفظوىىسگبن مهط  اظ حمبٔز ثطاْ لبوًن، زض قسٌ ٓىٕث فٕد مًاظٔه ضػبٔز ثب سًاوسٓ مؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز أطان 

 اؾشبوساضزَبْ اظ اخطاْ ثؼضٓ الشهبزْ، ي محٕغٓ ظٔؿز ملاحظبر ي محهًلار وٕفٕز اظ اعمٕىبن حهًل ػمًمٓ، ي فطزْ أمىٓ

 ؾبظمبن ومبٔس. اؾشبوساضز، اخجبضْ ػبیٓ قًضاْ سهًٔت بث ياضزاسٓ، اللام ٔب /ي وكًض زاذ  سًیٕسْ محهًلار ثطاْ ضا أطان میٓ

 اخجبضْ ضا آن ثىسْي زضخٍ نبزضاسٓ وبلاَبْ اؾشبوساضز اخطاْ وكًض، محهًلار ثطاْ ایمییٓ ثٕه ثبظاضَبْ حفظ مىظًض ثٍ سًاوسٓ م

 آمًظـ، مكبيضٌ، زض ظمٕىّ فؼبل مؤؾؿبر ي َب ؾبظمبن ذسمبر اظ وىىسگبن اؾشفبزٌ ثٍ ثركٕسن اعمٕىبن ثطاْ َمچىٕه ومبٔس.

  ياؾىدٓسوبیٕجطاؾًٕن  ي مطاوع َب كگبٌٔآظمب محٕغٓ،ظٔؿز مسٔطٔز ي وٕفٕز مسٔطٔز َْب ؿشمٕؾ نسيض گًآَ ي ممٕعْ ثبظضؾٓ،

 اضظٔبثٓ أطان سإٔٔس نلاحٕز وظبم ضًاثظ اؾبؼ ثط ضا مؤؾؿبر ي َب ؾبظمبن گًوٍ هٔا ؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز أطان ؾىدف، يؾبٔ 

 زؾشگبٌ سطئح .وىسٓ موظبضر  َب آن ػمیىطز ثط ي اػغب َب آن ثٍ نلاحٕز سإٔٔس گًإَىبمّ لاظم، قطأظ احطاظ نًضر زض ي وىسٓ م

 ؾغح اضسمبْ ثطاْ سحمٕمبر وبضثطزْ اودبم ي ثُب گطان فیعار ػٕبض سؼٕٕه ؾىدف، يؾبٔ   ياؾىدٓسوبیٕجطاؾًٕن  ٔىبَب، ایمییٓ ثٕه

 .اؾز ؾبظمبن أه يظبٔف زٔگط اظ أطان میٓ اؾشبوساضزَبْ

                                                           
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 گفتبرشیپ

آن سًؾظ  ؤًؽ ٕفدوٍ  "وبض هٕٔآ – مطعًة ثطزاضْثطازٌ ظٕمح زض  آئطيؾ س عًَٔاي اثطار وبَف " اؾشبوساضز 

اخلاؼ ومٕشٍ  چُ  ي چُبضمٕه زضَبْ مطثًط زض ؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز أطان سٍُٕ ي سسئه قسٌ ي  ٕؿًٕنوم

 3مًضز سهًٔت لطاض گطفشٍ اؾز، أىه ثٍ اؾشىبز ثىس ٔه مبزٌ  18/11/93 مًضخ محٕظ ظٔؿز میٓ اؾشبوساضز

، ثٍ ػىًان اؾشبوساضز میٓ 1371لبوًن انلاح لًاوٕه ي ممطضار ؾبظمبن میٓ اؾشبوساضز أطان، مهًة ثُمه مبٌ 

 قًز.ٓ مأطان مىشكط 

َبْ میٓ ي خُبوٓ زض ظمٕىٍ نىبٔغ، ػیًم ي ذسمبر،  ٕكطفزي دثطاْ حفظ َمگبمٓ ي َمبَىگٓ ثب سحًلار 

ٕكىُبزْ وٍ ثطاْ انلاح ي سىمٕ  أه َط دذًاَىس قس ي  سدسٔسوظطاؾشبوساضزَبْ میٓ أطان زض مًالغ یعيم 

لطاض ذًاَس گطفز. ثىبثطأه ثبٔس زض ومٕؿًٕن فىٓ مطثًط مًضز سًخٍ  سدسٔسوظطاؾشبوساضزَب اضائٍ قًز، َىگبم 

 ْ میٓ اؾشفبزٌ وطز.اؾشبوساضزَب سدسٔسوظطَمًاضٌ اظ آذطٔه 

 ْ وٍ ثطاْ سٍُٕ أه اؾشبوساضز مًضز اؾشفبزٌ لطاض گطفشٍ ثٍ قطح ظٔط اؾز:مأذصمىجغ ي 

 
ASTM E1972: 2004, Standard Practice for Minimizing Effects of Aerosols in the Wet Metal   

Removal Environment 
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 کبر هيیآ - مرطًة ثرداري ثرادٌ طیمح در( آئريسل) سيًَاي اثرات کبَش

 

در ايه استبوذارد تمبم مًارد ايمىي ي ثُذاشتي ثیبن وشذٌ است. در صًرت مشبَذٌ چىیه مًاردي، مسئًلیت  -َشذار

 کبرثر ايه استبوذارد است. ثر عُذٌثرقراري شرايط ايمىي ي سلامتي مىبست ي اجراي آن 

 

 َذف ي دامىٍ کبرثرد 1

أه اؾشبوساضز مؼطفٓ چُبض زؾشًضایؼم  ثطاْ وبَف اثطار ًَائعَب زض محٕظ  اظ سسئهَس   1-1

 .اؾزمطعًة  ثطزاضْ ثطازٌ

مطعًة، إٓٔه وبض قطح زازٌ قسٌ زض أه اؾشبوساضز  ثطزاضْ ثطازٌَب زض محٕظ ًَائعوبَف اثطار  ثطاْ 1-2

 ومبٔس.َبْ ػمیٓ ضا ثب َمسٔگط سطوٕت مَٓب ي مىبوٕؿمسمبمٓ ضيـ

ْ قغیٓ افطاز وؿجز ثٍ ًَائعَب ضا زض محٕظ طٕلطاضگامىبن زض مؼطو اظ أه اؾشبوساضز، اؾشفبزٌ   1-3

 مطعًة وبَف ذًاَس زاز. ثطزاضْ ثطازٌ

، قىبٔز مبقٕه وبضَب اظ آظضزگٓ ؾٕؿشم ثطزاضْثطازٌَبْ ؾٕبل ًَائعمًاخٍُ  ثٕف اظ حس ثب  1-4

 سىفؿٓ ضا ثٍ َمطاٌ زاضز.

، اوشربة مًاز ثطزاضْ ثطازٌمسٔطٔشٓ مطسجظ ثب ؾٕبلار  َبْأه اؾشبوساضز ي سطوٕت ثطوبمٍؾبظْ ثب دٕبزٌ 1-5

َب، قىبٔز وبضثطان وبضْ، اوشربة، وگُساضْ ي وىشطل مٕىطي اضگبوٕؿممىبؾت، عطاحٓ مىبؾت اثعاضَبْ مبقٕه

 ٔبثس.َب وبَف مًَٓائعَب وؿجز ثٍ سىفؿٓ آنمبقٕه سطاقىبضْ اظ ضودف ؾٕؿشم 

 مراجع السامي 2

اضخبع زازٌ قسٌ اؾز. ثسٔه سطسٕت آن  َب آنمسضن ایعامٓ ظٔط حبيْ ممطضاسٓ اؾز وٍ زض مشه أه اؾشبوساضز ثٍ 

 قًز.ٓ مممطضار خعئٓ اظ أه اؾشبوساضز میٓ أطان محؿًة 

ْ آن مًضز َب ي سدسٔسوظطَبْ ثؼس ٍٕانلاحزض نًضسٓ وٍ ثٍ مسضوٓ ثب شوط سبضٔد اوشكبض اضخبع زازٌ قسٌ ثبقس، 

اضخبع زازٌ قسٌ اؾز،  َب آنوظط أه اؾشبوساضز میٓ أطان وٕؿز. زض مًضز مسضوٓ وٍ ثسين شوط سبضٔد اوشكبض ثٍ 

 مًضز وظط اؾز. َب آنَبْ ثؼسْ  ٍٕانلاحَمًاضٌ آذطٔه سدسٔسوظط ي 

 اؾشفبزٌ اظ مطخغ ظٔط ثطاْ وبضثطز أه اؾشبوساضز ایعامٓ اؾز:

2-1 ASTM D1356, Terminology Relating to Sampling and Analysis of Atmospheres 

2-2 ASTM E1302, Guide for Acute Animal Toxicity Testing of WaterMiscible 

Metalworking Fluids 
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2-3 ASTM E1370, Guide for Air Sampling Strategies for Worker and Workplace 

Protection 

2-4 ASTM E1497,  Practice for Selection and Safe Use of Water Miscible and Straight Oil 

Metal Removal Fluids 

2-5 ASTM E1542, Terminology Relating to Occupational Health and Safety 

2-6 ASTM E2144, Practice for Personal Sampling and Analysis of Endotoxin in 

Metalworking Fluid Aerosols in Workplace Atmospheres 

2-7 ASTM E2148, Guide for Using Documents Related to Metalworking or Metal 

Removal Fluid Health and Safety 

2-8 ASTM E2169, Practice for Selecting Antimicrobial Pesticides for Use in Water-

Miscible Metalworking Fluids  

2-9 ASTM E2250, Method for Determination of Endotoxin Concentration in Water 

Miscible Metal Working Fluids  

2-10 ASTM D7049, Test Method for Metal Removal Fluid Aerosol in Workplace 

Atmospheres 

2-11 CFR 1910.134 Use of Respiratory in the Workplace 

2-12 CFR 1910.1200 Hazard Communication 

2-13 ANSI Technical Report B11 TR 2–1997, Mist Control Considerations for the Design, 

Installation and Use of Machine Tools Using Metalworking Fluids 

2-14 Metal Working Fluid Optimization Guide, National Center for Manufacturing Sciences 

2-15 Metal Removal Fluids, A Guide To Their Management and Control, Organization 

Resources Counselors, Inc. Industrial Ventilation: A Manual of Recommended 

Practice. 

2-16 Criteria for a Recommended Standard: Occupational Exposure to Metalworking Fluids 

2-17 Metalworking Fluids: Safety and Health Best Practices Manual 

 

 اصطلاحبت ي تعبريف 3

 انغلاحبر ASTM E1542ي  ASTM D1356 َبْاؾشبوساضز زض قسٌثٕبن  انغلاحبرػلايٌ ثط  اؾشبوساضز أهزض 

 .زاضوس وبضثطز طٔظ سؼبضٔف ي
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3-1  

 1يسبز قیرقاوجبم عمل تًُيٍ ثراي 

ْ ًَاْ ؾبظ كٕضلقًز وٍ زض عٓ آن، فطأىس ثٍ يضيز ًَا ي سریٍٕ آن زض ٔه محٕظ، اسبق ٔب ؾبذشمبن گفشٍ مٓ

وبقٓ اظ سًٍُٔ نىؼشٓ  ثب ًَاْ دبن ثٍ مىظًض وىشطل ذغطار احشمبیٓ مطثًط ثٍ  آظاضزَىسٌَبْ آیًزٌ سآلأىسٌ

 گٕطز.ثً اودبم مٓ ْ، اوفدبض يطٕگ آسفؾلامشٓ، 

3-2  

 2قبثل استخراج تًدٌ

َبْ چىس لغجٓ وٍ زض اؾشبوساضز   مًازْ َؿشىس وٍ ثٍ ضيـ اؾشرطاج مبٔغ ي ثب ثٍ وبضگٕطْ مریًط حلال

ASTM D7049  ٓگطزوس.خسا مٓ ثطزاضْ ومًوٍقطح زازٌ قسٌ اؾز، اظ ضيْ نبف 

3-2-1  

 3ثررسي

 محٕظ وبضْ اؾز.مًخًز زض َبْ ًَائعزض  ثطزاضْثطازٌأه سًزٌ، سرمٕىٓ اظ ؾُم ؾٕبل 

3-3  

 4ثرداري ثرادٌسیبل 

وبضْ ٔب سطاقىبضْ مطعًة ثطاْ سًیٕس لغؼبرِ دطزاذز قسٌ أه ؾٕبل، خعء ؾٕبلار فیعوبضْ اؾز وٍ زض مبقٕه

 گٕطز.مًضز اؾشفبزٌ لطاض مٓ

3-3-1  

 ثررسي

ؾبظْ ثٕكشط، آة، قطح زازٌ قسٌ زض أه اؾشبوساضز، ثٍ نًضر ذبیم ثًزٌ ي ثطاْ ضلٕك ثطزاضْ ثطازٌؾٕبلار 

َبْ َب اضبفٍ وكسٌ اؾز. أه زض حبیٓ اؾز وٍ سمبمٓ ضيغهَب ثٍ آنَب ي ؾىشعَْبْ محیًل، وٕمٍ ؾىشعْضيغه

 .قًوسمٓٔبز قسٌ، لج  اظ مهط  ثب آة ضلٕك 
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3-4  

 1ثرداري ثرادٌَبي وبشي از سیبل ًَاييس

گطزـ ي فٕیشطاؾًٕن مطسجظ ثب ػمیٕبر  َبْ ؾٕؿشماظ  وبضْ ي َمچىٕهاثعاض مبقٕه سًؾظَبٔٓ َؿشىس وٍ ًَائع

 مٕىطيثٓ ثبقىس. مىكأَبْ اوشمبل ٔبفشٍ ثب ًَا ثب مطعًة سًیٕس قسٌ ي ممىه اؾز قبم  آلأىسٌ ثطزاضْثطازٌ

3-4-1  

 ثررسي

ثبقىس، خعء قبم  شضار مؼیك وبمحیًل ممىه اؾز َبٔٓ وٍ اظ لج  زض ًَاْ محٕظ وبض يخًز زاقشٍ ي ًَائع

 آٔىس.حؿبة ومٓثٍ  ثطزاضْ ثطازٌَبْ وبقٓ اظ ؾٕبل ًَائع

3-5  

 کل ررات معلق

، ظمبوٓ وٍ مغبثك ثب mm 4، ثب لغط يضيزْ  mm 37ثطزاضْ قسٌ اظ ٔه خؼجٍ نبفٓ اؾشبوساضز ثٍ سًزٌ مًاز ومًوٍ

 قًز.وىس، گفشٍ مٓوبض مٓ L/min 0/2ي ثب زثٓ  ASTM D 7049اؾشبوساضز 

3-5-1  

 ثررسي

ثٕبن قسٌ اؾز، و ِ شضار مؼیك،  ثٕبوگط ممساض شضار لبث  اؾشىكبق  ASTM D7049وٍ زض اؾشبوساضز  گًوٍ َمبن

 ثبقس.ومٓ 2ضيْ لفؿٍ ؾٕىٍ ي ؾٕؿشم سىفؿٓ ثط سأثٕطگصاضٔب  

 ثرداري ثرادٌمذيريت سیبل  4

َبْ وبقٓ اظ ؾٕبلار ًَائعگبم زض وبَف مًاخٍُ ثب  سطٔه مُم، ثطزاضْ ثطازٌمسٔطٔز فطأىس  4-1

زض أه  ثبقىس مٓ، ثٍ َمسٔگط ياثؿشٍ ًَائعثط سًیٕس  سأثٕطگصاضثٍ أىىٍ دبضامشطَبْ  ثب سًخٍ. اؾز ثطزاضْ ثطازٌ

 ضا ذًاَس زاقز. سأثٕطگصاضْ، ثٕكشطٔه ثطزاضْ ثطازٌمىس زض مسٔطٔز فطأىس ٔه ضئىطز ضبثغٍ ْطٕوبضگ ثٍنًضر 

مًاخٍُ ثب سطوٕجبر فطمًیٍ  ثبػث، وٍ سىُب ممىه اؾز ثطزاضْ ثطازٌوبقٓ اظ ؾٕبلار  ًَائعدرف شضار  4-2

وبض  َبْ ؾٕبل زض حبلَِبْ مٕىطيثٓ ثٍ ؾٕؿشمَبٔٓ اظخمیٍ آیًزگٓثیىٍ مًخت يضيز آیًزگٓ قًزقسٌ ؾٕبل 

 .قًزوٕع مٓ

َبْ زؾشًضایؼم  ASTM E 1497ؾبظْ وىٕس. زض اؾشبوساضز ضا دٕبزٌ ثطزاضْ ثطازٌثطوبمٍ وىشطل ؾٕبل  4-3

اضائٍ قسٌ اؾز. ثطاْ اعلاػبر ثٕكشط ثب  ثطزاضْ ثطازٌثب ػىًان ضاَىمبٔٓ وىشطل ي مسٔطٔز ؾٕبلار سىمٕیٓ ي زلٕك 

 مكًضر ومبٕٔس. ثطزاضْ ثطازٌؾٕبل  سوىىسٌٕسًی

                                                           
1- Metal removal fluid aerosol 

2- Inhalable or  thoractic particulate mass 
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 اوتخبة مًاد  5

َبٔٓ ضا ثب مكرهبر مٍ گطفشگٓ مكرم . ؾٕبلاؾزؾٕبلار ثب ٔىسٔگط مشفبير  1لبثیٕز مٍ گطفشگٓ 5-1

ي السامبر وىشطل مُىسؾٓ مًخًز اوشربة ومبٕٔس. ثطذٓ اظ ؾٕبلار مٍ گطفشگٓ ومشطْ زاقشٍ يیٓ زض ؾبٔط 

سغٕٕط  ٓسًخُ لبث ثبقىس. مكرهبر مٍ گطفشگٓ ممىه اؾز زض اثط آیًزگٓ ثٍ عًض دبضامشطَب ثب َمسٔگط ٔىؿبن مٓ

وىس. ثطذٓ اظ ؾٕبلار، ًَاْ زاذ  قسٌ زض ذًز ضا وگٍ زاقشٍ ي مًخت افعأف قسٔس لبثیٕز مٍ گطفشگٓ احشمبلاً 

وىس زض وبَف سًاَبْ دیٕمطْ مٓگطزوس. افعيزوٓمٓ ثطزاضْثطازٌزض فضبَبْ زيضسط اظ محٕظ ػمیٕبسٓ ؾٕبل 

ثبقىس.  مؤثطدصٔط ثب آة امشعاج ثطزاضْ ثطازٌَبْ ذبیم ي ثطذٓ ًَائعَبْ وبقٓ اظ ؾٕبلار ًَائعَب اظ ضيغه

 َب ممىه اؾز زض فبظ ًَائع وؿجز ثٍ سًزٌ ؾٕبل، ثٕكشط ثبقس.غیظز سطوٕجبر ٔب آلأىسٌ

، مؼٕبض اوشربة ASTM E1497، مغبثك ثب اؾشبوساضز ثطزاضْ ثطازٌإٓٔه وبض وىشطل ي مسٔطٔز ؾٕبلار  5-2

ثب آة ؾًق زازٌ  دصٔط امشعاج. اگطچٍ زض أه اؾشبوساضز، ثٍ عًض ئػٌ ثٍ ؾمز ؾٕبلار فیعوبضْ زَس مٓمًاز ضا قطح 

 قًز.ذبیم، ثٍ وبض ثطزٌ مٓ ثطزاضْ ثطازٌانًل مكبثُٓ ثطاْ اوشربة ؾٕبلار   امب ثٍ عًض ویٓ،  قسٌ اؾز،

ؾٕبلاسٓ ضا ثب ئػگٓ مكرهٓ اظ ؾمٕز معمه ي حبز، اوشربة ومبٕٔس. زؾشًضایؼم  مىسضج زض  5-3

-ثب آة ضا اضائٍ مٓ دصٔط امشعاج، ضيـ اضظٔبثٓ ؾمٕزِ معمه مطثًط ثٍ ؾٕبلار فیعوبضْ ASTM E1302اؾشبوساضز 

وٍ حبيْ اعلاػبر أمىٓ ي  CFR 1910.1200 29زَس. ثٍ ثطگٍ اعلاػبر أمىٓ مًاز مىسضج زض زؾشًضایؼم  

 ، مطاخؼٍ قًز.اؾز ثطزاضْ ثطازٌؾلامز مطثًط ثٍ وبض ثب ؾٕبلار 

َبْ وىشطل مُىسؾٓ مًخًز، ؾٕبلاسٓ ضا اوشربة ومبٕٔس وٍ سطوٕجبر سحطٔه وظط گطفشه ضيـثب زض  5-4

 وىىسٌ ٔب سًیٕسوىىسٌ ثًْ وبمغیًة ضا وبَف زَس.

وبضْ افعأف ٔبثس، زض أه  زض مرعن ٔب يان ؾٕؿشم مبقٕه ثطزاضْ ثطازٌَىگبمٓ وٍ غیظز ؾٕبل  5-5

افعأف ٔبفشٍ ي زض وشٕدٍ احشمبل زض مؼطو  ثطزاضْ ثطازٌنًضر مٕعان مًاز قٕمٕبٔٓ مًخًز زض ًَائعَبْ ؾٕبل 

زض ٔه ممساض مىبؾت حٕه اؾشفبزٌ اظ آن، مًخت سمًٔز  ثطزاضْ ثطازٌضيز. حفظ غیظز ؾٕبل لطاضگٕطْ ثبلا مٓ

 زَس.وبضْ قسٌ ي احشمبل مًاخٍُ ثب ًَائعَب ضا وبَف مٓ ؾٕؿشم مبقٕه ػمیىطز

 اثسارطراحي، اوتخبة ي وگُذاري اثسار مبشیه  6

َبْ اوشمبل ؾٕبل ، زؾشًضایؼم  مطثًط ثٍ وحًٌ عطاحٓ: ؾٕؿشمANSI B-11 TR 2-1997اؾشبوساضز  6-1

َبْ اوشمبل ٔبفشٍ ثب ًَا، مدطاْ ذطيخٓ محفظٍ فیعوبضْ، مبقٕه اثعاض، محفظٍ مبقٕه ثٍ مىظًض وىشطل آلأىسٌ

زَس. وبضثط أه آيضْ ضا اضائٍ مَٓبْ خمغي َمچىٕه زؾشًضایؼمیٓ ثطاْ آظمًن ؾٕؿشم غجبضگٕطَبمبقٕه اثعاض ي 

، ثطزاضْ ثطازٌاؾشبوساضز ثبٔس اظ ملاحظبر شوط قسٌ اعلاع زاقشٍ ي زض ظمبن زض مؼطو لطاضگٕطْ وؿجز ثٍ ؾٕبلار 

 ثٍ وبض ثجىسز.َب ضا آن

                                                           
1- Misting 
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اْ عطاحٓ وىٕس وٍ سًیٕس ًَائعَبْ وبقٓ اظ ؾٕبلار ضا ثٍ گًوٍ ثطزاضْ ثطازٌَبْ اوشمبل ؾٕبل ؾٕؿشم 6-2

َبْ ذظ اوشمبل، َىگبمٓ وٍ ايیٕه ػمیىطز ذظ، ثطـِ ؾىگٕه ثبقس زض ثٍ حسال  ثطؾس. ثطاْ مبقٕه ثطزاضْ ثطازٌ

 ؾُٕم ثبقىس. ثطزاضْ ثطازٌأه نًضر ػمیىطزَبْ ثؼسْ زؾشگبٌ ممىه اؾز ثٕكشط زض سًیٕس ًَائعَبْ ؾٕبل 

َب ثٍ ذًثٓ حفبظز ي وگُساضْ ومبٕٔس. ػًامیٓ اظ اخعاء ؾٕؿشم اوشمبل ؾٕبل فیعوبضْ ثطاْ مثبل دمخ 6-3

َبْ اوشمبل، مًخت َبٔٓ زض دمخَبْ مىبوٕىٓ ي وكز لؿمزثىسثىسْ، وكز آةآةَبْ وكز غلا  َمچًن

 زَىس.قسٌ ي سًیٕس ًَائع ضا ثٍ عًض مكرم، افعأف مٓ ثطزاضْ ثطازٌيضيز ًَا ثٍ ؾٕبل 

حفظ مدبضْ ي ؾبٔط مىبثغ سًیٕس ًَائع ضا ثذًقبوٕس. زض نًضر امىبن، ثطاْ وبَف ضَبٔٓ ًَائع ي  6-4

 َسأز وىٕس. ثطزاضْ ثطازٌ َب ضا ثٍ زاذ  مربظن ؾٕبلفكبض مىفٓ، آن

وبضْ ي سطاقىبضْ مدُع ثٍ محفظٍ ي ثب ؾٕؿشم سًٍُٔ مىبؾت اؾشفبزٌ  اظ سدُٕعار خسٔس مبقٕه 6-5

 زَىس.وىٕس. أه سدُٕعار سًیٕس ًَائعَب ثٍ ًَاْ محٕظ وبض ضا وبَف مٓ

ثٍ ممساض حسال  آن  ًَائعَبَبْ سدُٕعار مًخًز ثٍ ذًثٓ وگُساضْ وىٕس سب آظاز قسن اظ محفظٍ 6-6

قًوس ضا سؼمٕط وىٕس. اگط َب ذبضج مٓاظ آن ثطزاضثطازٌَب ي سدُٕعاسٓ وٍ ثربضار ؾٕبل وبَف دٕسا وىس. محفظٍ

ممىه اؾز شضار ثب  اظ ؾٕؿشم خسا گطزوس زض أه نًضر 1َب ثٍ ذًثٓ وگُساضْ وكسٌ ي نفحبر محبفظمحفظٍ

 َب ثٍ ثٕطين مىشكط قًوس.اثؼبز ثعضي، اظ مىبفص محفظٍ

اودبم گٕطز. اگط  ANSI B-11 TR 2-1997سدُٕعار مًخًز ثبٔس مغبثك ثب اؾشبوساضز  2ؾبظْممبيم 6-7

ظٔبزْ زض ثٍ زام  سأثٕطؾبظْ سدُٕعار، ػم  عطاحٓ ي ؾبذز ثٍ عًض مىبؾت اودبم وگٕطز زض أه نًضر ممبيم

 ورًاَس زاقز. ثطزاضْ ثطازٌاوساذشه ًَائعَبْ وبقٓ اظ ؾٕبل 

َبْ مبقٕه اثعاض ضا ثٍ عًض مىبؾت عطاحٓ ي وگُساضْ وىٕس. زض أه ذهًل مدبضْ ذطيخٓ محفظٍ 6-8

مطاخؼٍ وىٕس. مدبضْ ذطيخٓ ضا ثٍ عًض مطست ثبظضؾٓ ي سمٕع وطزٌ ي زض  ANSI B11 TR 2-1997ثٍ اؾشبوساضز 

 َب ضا سؼمٕط وىٕس.نًضر ذًة وبض وىطزن، آن

     ضا ثٍ عًض مىبؾت عطاحٓ وطزٌ ي وگُساضْ ومبٕٔس. زض أه ذهًل ثٍ اؾشبوساضز 3غجبضگٕطَب 6-9

ASTM B11 TR2-1997 َْبْ زٔگط وٕع ممىه اؾز مىبؾت ثبقىس. وگُساضْ وبمىبؾت ي مطاخؼٍ وىٕس. فىبيض

َبْ سمٕع وىىسٌ ًَا ضا . نبفٓقًزسًاوس مًخت افعأف غیظز ًَائعَب زض ًَاْ محٕظ وبض مٓغجبضگٕطَب ضؼٕف 

قسٌ ضيْ  آيضْ خمغَب ضا سمٕع ٔب زض نًضر یعيم خبٔگعٔه وىٕس. مًاظت ثبقٕس وٍ ًَائعَبْ ثطضؾٓ وطزٌ ي آن

 ، ثٍ زاذ  ؾٕؿشم ؾٕبل ذبیٓ وكًز.گٕطَبغجبض

خطٔبن ًَاْ ذطيخٓ ضا اوساظٌ گطفشٍ ي ممساض آن ضا ثب مكرهبر ثٕبن قسٌ زض عطاحٓ، ممبٔؿٍ وىٕس.  6-10

زض فضبْ  اثعاضَب مبقٕهسىظٕمبر ٔب سؼمٕطار لاظم ضا اودبم زَٕس. محٕظ وبض ضا اظ وظط مًاضزْ َمچًن: سؼساز 

                                                           
1- Guarding 

2- Retrofitting 

3- Collectors 
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آيضْ قسٌ، اودبم گطفشٍ، وحًٌ سًٍُٔ مًخًز، اضسفبع ؾمف ي سطؾٕت وُبٔٓ غجبضَبْ خمغ برٕػمیمًخًز، اوًاع 

 اضظٔبثٓ وىٕس.

 ثرداري ثرادٌمًاجٍُ ثب ًَاييس وبشي از سیبل  7

سط، قًز. شضار وًچهَبْ شضار ضا قبم  مٓاْ اظ اوساظٌعٕف گؿشطزٌ ثطزاضْ ثطازًٌَائعَبْ ؾٕبل  7-1

َبْ افشىس يیٓ ممىه اؾز أه شضار اظ ثٕه سمٕعوىىسٌمبقٕه اثعاض ثٍ ضاحشٓ ثٍ زام مٓ سًؾظ یًیٍ ذطيخٓ سًٍُٔ

گطزوس. وىشطل مٕعان اوشكبض ؾٕبل َب وىشطل مٓسط سًؾظ محفظٍَبْ ثعضيػجًض وىىس. شضار ًَائع ثب اوساظٌ 1ًَا

َبْ وبضْ س قسٌ اظ ؾبٔط أؿشگبٌٔب ًَائعَبْ سًیٕ 2زض ًَائعَبْ ظمٕىٍ سأثٕطْضيْ ٔه مبقٕه،  ثطزاضْ ثطازٌ

 وساضز. سمبمٓ مبقٕه اثعاض ثبٔس ثب ٔىسٔگط زض وظط گطفشٍ قًوس.

اضائٍ زَىسٌ ضيقٓ اؾز وٍ َم مٕعان و  شضار مؼیك ي َم غیظز  ASTM D7049اؾشبوساضز   7-2

mg/mلبث  اؾشرطاج ضا زض محسيزٌ  ثطزاضثطازًٌَائع ؾٕبل 
mg/mسب  05/0 3

-زض ًَاْ محٕظ وبض سؼٕٕه مٓ 5 3

 وىس.

 مطاخؼٍ قًز. ASTM E1370ثطزاضْ اظ محٕظ وبض ثٍ اؾشبوساضز زض مًضز وحًٌ ومًوٍ

غیظز مبزٌ لبث  اؾشرطاج ضا ثٍ حسال  ثطؾبوٕس. ممساض ي مشًؾظ اوساظٌ شضار مطثًط ثٍ ًَائعَبْ  7-3

أه اوطغْ ممىه اؾز ثٍ يؾٕیٍ دبقف ثب فكبض ثبلا، سًیٕس قسٌ، ثٍ ممساض اوطغْ ياضز قسٌ ثٍ ؾٕبل ياثؿشٍ اؾز. 

َبْ ؾطػز ثبلا ٔب َط فؼبیٕز زٔگطْ وٍ ؾجت سًیٕس مٍ لغطار مبٔغ اظ سًزٌ ؾٕبل گطزز اثعاض، لغؼبر ٔب مبقٕه

ٔبثس. ثطاْ أه مىظًض ممىه َبْ مرشیف وبَف مٓثٍ ؾٕبل ياضز قًز. اوشمبل اوطغْ اظ مبقٕه ثٍ ؾٕبل ثب ضيـ

 .قًزَبْ سطوٕجٓ وٕع اؾشفبزٌ ضيـاؾز اظ 

َبْ عطاحٓ، ي ئػگٓ ثطزاضْ ثطازٌػلايٌ ثط اوشربة مًاز، وگُساضْ مىبؾت غیظز زض يان ؾٕبل  7-3-1

َبْ لجیٓ أه اؾشبوساضز شوط قس، مشغٕطَبٔٓ َمچًن سریٍٕ ًَاْ فكطزٌ ثب زثٓ ثرفاوشربة ي وگُساضْ وٍ زض 

ضا وٕع  ثطزاضْ ثطازٌسًاوس سًیٕس مبظاز ًَائع ؾٕبل يضيزْ ي ؾطػز اثعاض، مٓ ثبلاسط اظ زثٓ ؾٕبل ثُٕىٍ، فكبض ي سغصٍٔ

 زَس.لطاض  سأثٕطسحز 

ثب دطزاذز لغؼٍ، اثؼبز ي ایعامبر ثبظزَٓ مبقٕه،  ي ؾبظگبض ؾطػز ي سغصٍٔ مبقٕه اثعاض ضا مشىبؾت 7-3-2

 زَىس.افعأف مٓسًیٕس ًَائع ضا ثٕف اظ حس، ممساض  ي سغصٍٔ ثُٕىٍ وىٕس. ؾطػز

َبْ سًیٕسْ زثٓ ؾٕبل ضا مشىبؾت ي ؾبظگبض ثب دطزاذز مغیًة لغؼٍ، اثؼبز ي خبثدبٔٓ سطاقٍ ٔب ثطازٌ 7-3-3

قًز، زثٓ ؾٕبل ضا وم وطزٌ ٔب ثٍ اودبم ومٓ ثطزاضْ ثطازٌثٍ حسال  ثطؾبوٕس. زض نًضر امىبن، يلشٓ وٍ ػمیٕبر 

 زَىس.حس مًضز وٕبظ، سًیٕس ًَائع ضا افعأف مَٓبْ ثبلاسط اظ عًض مًلز، لغغ ومبٕٔس. زثٓ

َب ؾبظگبض ثبقس، وبَف زَٕس. اْ وٍ ثب عطاحٓ مبقٕه اثعاض ي ایعامبر حص  ثطازٌفكبض ؾٕبل ضا ثٍ گًوٍ 7-3-4

 دصٔط ثبقس اظ ػم  قىبيضؾبظْ ثٍ خبْ دبقف اؾشفبزٌ وىٕس.َط ودب امىبن

                                                           
1- Air cleaner 

2- Background aerosols 
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ثطؾس سؼساز  1اؾز. لج  اظ أه وٍ ؾٕبل ثٍ وبحٍٕ ثطـ زض وظط گطفشه َىسؾٍ وبضثطز ؾٕبل ایعامٓ 7-3-5

 ؾٕبل، ثبٔس ثٍ حسال  ثطؾس. 2سغٕٕطار خُز

َبْ ي ؾٕؿشم 3اظ لجٕ  ياقطَبْ مطثًط ثٍ لغؼبر ثطزاضْ ثطازٌغجبضَبْ حبن  اظ مىبثغ غٕط اظ ؾٕبل   7-3-6

 وبضْ ضا وىشطل وىٕس.ضيغه

 ررات معلق وبمحلًل 7-4

اودبم   ASTM  D7049و  شضار مؼیك ي شضار لبث  اؾشرطاج، وٍ مغبثك ثب اؾشبوساضز اذشلا  ثٕه  7-4-1

 .اؾزوبضْ گٕطز، ثٍ ػىًان سرمٕىٓ اظ شضار مؼیك وبمحیًل زض محٕظ مبقٕهمٓ

ضا ثٍ حسال   وبضْ ذكه، ػمیٕبر خًقىبضْ ي غٕطٌشضار مؼیك وبمحیًل اظ لجٕ  شضار سًیٕس قسٌ زض اثط مبقٕه

 ثطؾبوٕس.

وبضْ ي زض مىبوٓ زيض اظ  َب زض محٕظممساض ظمٕىٍ شضار وبمحیًل ضا ثب اضظٔبثٓ مٕعان مًاخٍُ ثب آن  7-4-2

 سرمٕه ثعوٕس. ثطزاضْ ثطازٌػمیٕبر 

َبْ ضا سمٕع وگٍ زاضٔس. ثب اؾشفبزٌ اظ عطاحٓ، اوشربة ي وگُساضْ مىبؾت ؾٕؿشم ثطزاضْ ثطازٌؾٕبل   7-4-3

َبْ سطاقىبضْ وبقٓ اظ سطاقىبضْ چسن ٔب آیًمٕىٕم، ي ؾٕیٕىًن وبقٓ اظ سدمغ ثطازٌثطزاضْ، ثطازٌنبفٓ ؾٕبل 

 سطاقىبضْ آیًمٕىٕم ضا وبَف زَٕس.

وبضأٓ  ٓ،محفظٍ مبقٕه يخًز وساقشٍ ٔب ذطيخٓ محی وٍ خبئٓزض  ، ثٍ ئػٌثٍ ممساض وبفٓ ًَاْ سبظٌ 7-4-4

-َب ثؿشٍ مَٓب ي دىدطٌقطأظ ًَاْ ؾطز، َىگبمٓ وٍ زضةياضز وىٕس. زض ثٍ ؾٕؿشم سًٍُٔ  وساقشٍ ثبقسلاظم ضا 

قًز، ممساض ًَاْ سبظٌ ياضز قسٌ ثٍ ؾٕؿشم ثبقىس، ٔب زض ًَاْ گطم وٍ اظ سدُٕعار سًٍُٔ مغجًع اؾشفبزٌ مٓ

زض ًَاْ محٕظ  ثطزاضْ ثطازٌسًٍُٔ، َم ممساض شضار مؼیك وبمحیًل ي َم سًزٌ لبث  اؾشرطاج اظ ًَائعَبْ ؾٕبل 

زَىس. ثطاْ اعلاػبر ثٕكشط ثٍ زؾشًضایؼم  سًٍُٔ نىؼشٓ ثب ػىًان: زؾشًضایؼم  ضيـ لطاض مٓ سأثٕطا سحز وبض ض

 اخطأٓ سًنٍٕ قسٌ زض ذهًل انًل سًٍُٔ مطاخؼٍ قًز.

  CFR 1910.134 29اؾشبوساضزَبْ سىفؿٓ زض محٕظ وبض وٍ زض مبؾهایعامبر مطثًط ثٍ اؾشفبزٌ اظ  7-5

ٔب سدُٕعار مطثًط ثٍ آن ضا  ثطزاضْ ثطازٌثبٔس مٕعان زض مؼطو لطاضگٕطْ مدبظ وؿجز ثٍ ؾٕبل اضائٍ قسٌ اؾز 

 .قًوسَبْ مُىسؾٓ، مًخت وبَف غیظز سطوٕجبر اوشمبل ٔبفشٍ ثب ًَا ثٍ ؾغح مكرم ومٓ. وىشطلقًزقبم  

 ثرداري ثرادًٌَاييسَبي میکريثي در محیط  8

دصٔط ثب آة، ضقس وطزٌ ي امشعاج ثطزاضْ ثطازٌَبْ ؾٕبل سمبمٓ ؾٕؿشمسًاوىس زض َب مٓمٕىطياضگبوٕؿم 8-1

سًیٕس ثًْ وبمغیًة ومًزٌ ي ثٍ عًض ثبیمًٌ، اثطار ضس  ثطزاضْ،ثطازٌػلايٌ ثط وبَف قشبة اخعاء ػمیىطزْ 

                                                           
1- Cutting zone 

2- Directional changes 

3- Part washers 
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ظوسٌ ي غٕط َبْ مٕىطيثٓ حبيْ آلأىسٌ سًاوىس مٓ ثطزاضْ ثطازٌثُساقشٓ زٔگط ضا أدبز ومبٔىس. ًَائعَبْ ؾٕبل 

 ظوسٌ ثبقىس.

دصٔط ثب آة ضا ثب اؾشفبزٌ اظ ضيـ مطؾًم، امشعاج ثطزاضْ ثطازٌمٕىطيثًٕیًغْ مطثًط ثٍ ؾٕؿشم ؾٕبل  8-2

زؾشًضایؼم  مطثًط ثٍ اوشربة، وگُساضْ ي اؾشفبزٌ اظ  ASTM E1497دبٔف وطزٌ ي وىشطل ومبٕٔس. اؾشبوساضز 

َبْ سًزٌ لبث  اؾشرطاج ي و  شضار مؼیك، وم ثبقىس، مٕىطيثًٕیًغْ زَس. حشٓ اگط غیظزَب ضا اضائٍ مٓوفآفز

 سًاوس اثطار مىفٓ زض ؾلامز ؾٕؿشم سىفؿٓ أدبز ومبٔس.وىشطل وكسٌ ؾٕبل، مٓ

َبْ سىفؿٓ ثبقىس، زض أه زاقشٍ ٔب مكىًن ثٍ ثٕمبضْ اگط  افطاز اظ سىفؽ غٕطػبزْ ذًز قىبٔز 8-3

وف آفز سًیٕسوىىسٌَبْ مٕىطيثًٕیًغْ سىمٕیٓ ثبقس. زض أه ذهًل ثب نًضر ممىه اؾز وٕبظ ثٍ اودبم آظمًن

 مكًضر ومبٕٔس.  ثطزاضْ ثطازٌٔب ؾٕبل 

 

 

 

 
 

 

 

 


