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  بٍ وبم خدا 

 سبسمبن ملی استبودارد ايزان بب آضىبيی

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکبًَى  3هکبدٓ  ٗکه  ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مبت

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ًبم

 خْت  اخشا اثحؽ ؿذُ اػت .  24/7/90هَس   35838/206ًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًبهِ ؿوبسُ ػبصهبى هلٖ اػتب

هؤػؼکبت   ٍ هشاوض ًظشاى كبحت وبسؿٌبػبى ػبصهبى ، اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿکشاٗط  تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجط ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسوت  اص وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکبحجبى  هٌلکفبً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٖ  اسػکب   هشثکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سػوٖ( اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى ثب هشتجط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي ضَاثط سػبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼبت وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت ، دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ ثکذٗي تشت٘کت ،     .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿًَذ هٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   وو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تـى٘  هشثَ  وِ اػتبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػکبصهبى  اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد (ISO)اػکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىتشٍتىٌ٘که    ثک٘ي  ،وو٘ؼکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى  ٖ 3 لکبًًَ

(OIML)  4ساثکط  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اػکت
 وکذوغ غکزاٖٗ    وو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ؿشاٗط ثِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فؼبل٘ت وـَس دس  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘ـشفت ّبٕ آخشٗي اص وـَس ،

 وٌٌکذگبى ، حفک    هلکش   اص حوبٗکت  ثشإ لبًَى ، دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى هٖ

 اخشإ ثؼضٖ التلبدٕ ، ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظبت ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اطوٌ٘بى حلَ  ػوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتبًذاسد، اخجبسٕ ػبلٖ ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، الحم ٗب /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص

ٕ  وـکَس ،  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اػکتبًذاسد  اخکشا ٖ  وبلاّکب ٍ  كکبدسات

 فؼب  هؤػؼبت ٍ ػبصهبى ّب خذهبت اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اطوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ . اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

ٖ  ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  كذٍس گکَاّ  هح٘طکٖ ، صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکب

 سا هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى گًَِ اٗي اػتبًذاسد اٗشاىػبصهبى هلٖ  ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍ هشاوض ّب آصهبٗـگبُ

 ّب آى ثِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ لاصم ، ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظبم ضَاثط اػبع ثش

 تؼ٘ک٘ي  ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح .وٌذ  ًظبست هٖ آى ّب ػولىشد ثش ٍ اػطب

 .اػت  ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػطح استمبٕ ثشإ تحم٘مبت وبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ػ٘بس

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 پیص گفتبر

 

ّبٕ وِ پ٘ؾ ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى "خبهذ گ٘شٕ تشو٘ت ٗب خلَف خشٗبى هَاد پؼوبًذاًذاصُ "اػتبًذاسد 

اخحع وو٘تِ هلٖ  دٍه٘يث٘ؼت ٍ دس پظٍّؾ ؿشٗف تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ اػت ٍ  هشثَ  تَػط ؿشوت پشؿ٘ب

 3اٌٗه ثِ اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدُ  هَسد تلَٗت لشاس گشفتِ اػت، 04/12/1392هَس   هح٘ط صٗؼت اػتبًذاسد

، ثِ ػٌَاى 1371هلَة ثْوي هبُ   لبًَى اكح  لَاً٘ي ٍ همشسات هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى،

 ؿَد. اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش هٖ
ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صهٌِ٘ كٌبٗغ، ػلَم ٍ خذهبت، گبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘ـشفتثشإ حف  ّو

اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم تدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْبدٕ وِ ثشإ اكح  ٍ تىو٘  اٗي 

 گشفت. ثٌبثشاٗي،  اػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد، ٌّگبم تدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشثَ  هَسد تَخِ لشاس خَاّذ

 ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًظش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اػتفبدُ وشد.

 

 اػت: صٗش ؿش  ثِ گشفتِ لشاس اػتفبدُ هَسد اػتبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ وِ هٌجغ ٍ هبخزٕ
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  اوداسٌگیزي تزکیب يب خلًظ جزيبن مًاد پسمبود جبمد

است. در صًرت يجًد چىیه  مزتبط بب کبربزد آن اضبرٌ وطدٌدر ايه استبودارد بٍ تمبم مًارد ايمىی   -َطدار

 .ببضدمسئًلیت بزقزاري ايمىی،  سلامتی ي تعییه حديد قًاویه کبربزي قبل اس استفبدٌ بٍ عُدٌ کبربز میمًاردي،

 َدف ي دامىٍ کبربزد  1

ثبصٗبفت  ٍ پشداصؽتبػ٘ؼبت تؼ٘٘ي تشو٘ت خشٗبى هَاد دس سٍؿٖ ثشإ ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد، تؼ٘٘ي 

ؿَد. ًتبٗح ثشإ تؼ٘٘ي خلَف ثبؿذ. تشو٘ت ثب تَخِ ثِ ٗه ٗب چٌذ خضء تؼشٗف ؿذُ تؼ٘٘ي هٖهٖخبهذ پؼوبًذ 

هَسد اػتفبدُ  ASTM E 1108ّب ٍ دس استجب  ثب اػتبًذاسد وٌٌذُتشٕ اص خذاٗه ٗب تؼذاد ث٘ؾساّجشٕ ًبؿٖ اص 

 ؿًَذ.هَاد، اػتفبدُ هٖگ٘شٕ وبساٖٗ ٍػ٘لِ خذاػبصٕ ثشإ اًذاصُ

          تغل٘  ٗب ثِ هٌظَس خبهذ پؼوبًذ  ثبصٗبفتّبٕ تفى٘ه وٌٌذُاٗي اػتبًذاسد ثشإ هؼتٌذػبصٕ تَاًبٖٗ 

 وبسثشد داسد. خبهذ ثٌذٕ ٗه خضء خبف )ٗب اخضا( هَخَد  دس پؼوبًذ طجمِ

دٗگش اص ه٘ضاًٖ ػٌَاى ثِى٘ه وٌٌذُ تفخلَف تؼ٘٘ي ؿذُ دس اٗي اػتبًذاسد ثشإ هحبػجِ ثبصٗبثٖ حبك  اص ٗه 

 سٍد.وبس هٖثِ ASTM E 1108هطبثك اػتبًذاسد  ،وبساٖٗ آى

 مزاجع الشامی  2

 ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت. هذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آى

 ؿَد.هحؼَة هٖٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ٖ اص اثذٗي تشت٘ت آى همشسات خضٗ

 ّب ٍ تدذٗذ ًظشّبٕ ثؼذٕ آى وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ، اكححِ٘دس كَستٖ

ّب اسخبع دادُ ؿذُ هَسد ًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى

 ّب هَسد ًظش اػت.آىثؼذٕ ، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اكححِ٘ ّبٕ اػت

 اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:

 گ٘شٕ سطَثت ثِ سٍؽ خـه وشدى دس آٍىاًذاصُ -وبغز ٍ همَا، 559اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ    2-1

 آصهَى ّبّٕب ٍ سٍؽٍٗظگٖ -، آة هَسد هلش  دس آصهبٗـگبُ تدض1728ِٗاى ؿوبسُ اػتبًذاسد هلٖ اٗش  2-2
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2-6 ASTM E1107, Test Method for Measuring the Throughput of Resource-Recovery Unit 

Operations 

2-7 ASTM E1108, Test Method for Determination of the Recovery of a Product in a Materials 

Separation Device 

 اصطلاحبت ي تعبريف     3

 سٍد. وبس هٖ اكطححبت ٍ تؼبسٗف صٗش ثِدس اٗي اػتبًذاسد 

3-1 

 ديتبيیتفکیک کىىدٌ 

 وٌذ.هحلَ ، خذا هٖ إ وِ ٗه خشٗبى خَسان ٍسٍدٕ هٌفشد سا ثِ دٍ خشٍخٖ ٗب خشٗبىٍػ٘لِ

3-2 

 خبم ايلیٍومًوٍ 

  تفى٘ه ؿذُ ثبؿٌذ.وِ ًِ وبّؾ ٗبفتِ ٍ ًِ  اخضاٗه ثْش ٍ هتـى  اص تؼذادٕ اص ًوًَِ ًوبٌٗذُ 

3-3 

 ايًوٍ آسمبيطگبَی يب ومًوٍ تجشيٍوم

 ؿَد.ثِ كَست تلبدفٖ ثشداؿتِ هٖ خبم اٍلِ٘وِ ًوبٌٗذُ ٗه ثْش ثَدُ ٍ اص ًوًَِ  خبم اٍلِ٘ثخـٖ اص ٗه ًوًَِ 

3-4 

 چىدتبيی تفکیک کىىدٌ

 وٌذ.هحلَ  خشٍخٖ ، خذا هٖ تشٕ خشٗبىإ وِ ٗه خشٗبى خَسان ٍسٍدٕ هٌفشد سا ثِ ػِ ٗب تؼذاد ث٘ؾٍػ٘لِ

3-5 

 خلًظ

ؿَد. ، ٍ غ٘شُ تؼشٗف هx ،y ،zٖلبث  ؿٌبػبٖٗ تشٕ اص اخضإ خلَف ٗه خشٗبى ثشحؼت ٗه ٗب تؼذاد ث٘ؾ

ثبٗذ  xدس ٗه خشٗبى تمؼ٘ن ثش خشم و  آى خشٗبى اػت. دس ثؼضٖ هَاسد، خشم  x، خشم xهبًٌذ خلَف ّش خضء

فلضات  ٖ اصهثب ، خلَف هحلَل ٕخَسان هشتجط ّؼتٌذ، تؼشٗف ؿَد. ثشا هٌـبثشحؼت ػجبسات ػولٖ وِ ثِ 

تَاًذ ثِ ٍػ٘لِ تدضِٗ تمشٗجٖ ثشحؼت خلَف هٖ ،ذًؿَهٖ ٗبفتثبص پؼوبًذّباص وِ ثِ كَست هغٌبط٘ؼٖ  آٌّٖ

غ٘شآٌّٖ وِ  ثِ  فلضاتدػتٖ، ثب توبم  اص آى ثشإ ث٘بى تفى٘هتَاى هٖ ،ث٘بى ؿَد. ثِ طَس خبٗگضٗي فلضات آٌّٖ

ف ثبٗذ ثشإ ّش وبسثشدٕ دس ّش هَسد، خلَ وشد.اػتفبدُ  خذا ؿًَذ،تَاًٌذ ًوٖساحتٖ ثب دػت ثِ ػٌَاى آلَدگٖ 

   تؼشٗف ؿَد. 
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 اصًل آسمًن      4

ثشداؿتِ ؿذُ ٍ ثِ چْبس ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ  ،اص لج  اًتخبة ؿذُ پشداصؽاص ٗه خشٗبى  خبم اٍلِ٘ٗه ًوًَِ 

ٍ تفى٘ه دػتٖ ًظش ثب ٗب هَاسد هَسدشو٘ت اخضا تتؼ٘٘ي هبٗـگبّٖ ثشإ ّبٕ آصؿَد. دٍ تب اص ًوًَِ٘ن هٖتمؼ

ؿًَذ. اگش ًتبٗح دٍ ًوًَِ اٍ  دس هحذٍدُ تؼ٘٘ي ؿذُ هطبثمت ًذاؿتِ ثبؿٌذ، ًوًَِ ػَم تَصٗي، تدضِٗ هٖ

 ؿَد.ػجِ هٖؿَد. تشو٘ت ثِ كَست ًؼجت ٍصى اخضإ هَسد ًظش ثِ ٍصى ًوًَِ هحباػتفبدُ هٖ

 ؿَد.ثِ كَست دسخِ خلَف خشٗبى پؼوبًذ ثش اػبع خضء ٗب اخضإ هَسدًظش ث٘بى هٖتشو٘ت 

 يسبيل        5

     آصهبٗـگبّٖ وِ ّبٕ ًوًٍَِ  خبم اٍلِّ٘بٕ ّبٕ هختلف ثشإ تَصٗي ًوًَِثب اًذاصُ ،)سىجٍ( تزاسي  5-1

 ± 1/0%  داسًذ. ّوِ تشاصٍّب ثْتش اػت دلت ٍ دسػتٖ   kg 100تش اص تب ث٘ؾ kg 1تش اص ّبٖٗ دس گؼتشُ وناًذاصُ

 داؿتِ ثبؿٌذ. 

 2ًظش وبٗؼش ّبٖٗ هطبثك1ػط تَاًٌذ ٗه ػطح وبس ساحت هبًٌذ ٗه ه٘ض ٍ ، اٗي ٍػبٗ  هٖتفکیکيسبيل    5-2

 ثبؿٌذ.ٍ ّوىبساى 

خبم ّبٕ داسٕ ًوًَِاٍلبت ثشإ ًگِّبٕ آصهبٗـگبّٖ ٍ گبّٖ داسٕ ًوًَِ، ثشإ ًگَِبي پلی اتیلىیکیسٍ    5-3

 mm 15/0تب  mm 10/0ّب ضخبهت ّب. ثْتش اػت اٗي و٘ؼِثِ ػٌَاى اثضاسٕ ثشإ حف  همذاس سطَثت ًوًَِ اٍلِ٘

 ّبٕ فلضٕ هدْض ثبؿٌذ.شُ٘داؿتِ ٍ ثِ گ

 هَسد ً٘بص ٍ تدْ٘ضات هشثَطِ که آسمبيطگبَیبوٍ خطکخگزم    5-4

 بزداريومًوٍ         6

ّبٕ خشٍخٖ ٗب ٍسٍدٕ ّبٕ پشداصؿگش، ٗب خشٗبى، اص خشٗبىASTM E 1107ّب هطبثك اػتبًذاسدًوًَِ   6-1

 ؿًَذ. ثشداؿتِ هٖ تفى٘ه وٌٌذُ

ؿَد. ثٌبثشاٗي ّبٕ فَلادٕ ٗب ؿ٘ـِ تؼ٘٘ي هٖخلَف ًؼجت ثِ ٗه خضء خبف دس خشٗبى، هبًٌذ لَطٖ  6-2

ثِ سٍؿٖ اًدبم ؿَد وِ ٗىپبسچگٖ اخضإ هَسد تدضِٗ ٍ خشم و  ًوًَِ ّب ثبٗذ ثشداسٕ ٍ هحذٍد وشدى ًوًًَِوًَِ

هَسد تدضِٗ لشاس  mm 10تش اص حف  ؿَد. ثِ ػٌَاى هثب ، اگش خلَف ٗه خشٗبى ًؼجت ثِ لطؼبت ؿ٘ـِ ثضسي

 داسٕ ؿَد. ًگِثشداؿتِ ٍ ًـىٌذ،  mm 10تش اص گ٘شد، ًوًَِ ثبٗذ ثِ سٍؿٖ وِ لطؼبت ؿ٘ـِ ثضسيهٖ

                                                 
1- Bin  
2- Kaiser 
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 َبَب ي ومًوٍآسمًوٍ        7

ؿَد. اًذاصُ تؼ٘٘ي هٖ ،11267هلٖ اٗشاى ؿوبسُ هطبثك اػتبًذاسد اػت ٍ  اًذاصُ رسُ هَاد تبثغاًذاصُ ًوًَِ  7-1

 دّذ.سا تـى٘  هٖ خبم اٍلًِ٘وًَِ تؼ٘٘ي ؿذُ، ًوًَِ 

هلٖ اٗشاى اػتبًذاسد  هطبثكًوًَِ لشاس ًذاسد، اًذاصُ  1وِ دس خذٍ   mm 90تش اص ثشإ اًذاصُ رسات ثضسي   7-1-1

 ثبؿذ. kg 250، ثبٗذ 11267ؿوبسُ 

 تش، تَصٗي ؿًَذ.ّبٕ وَچهثبٗذ ثذٍى تمؼ٘ن ؿذى ثِ ثخؾ خبم اٍلِّ٘بٕ ًوًَِ    7-1-2

ٍ دس  ASTM E 1107ّبٕ اػتبًذاسد ّب ٍ ًوًَِهوىي اػت هطبثك ثٌذ آصهًَِ خبم اٍلِ٘ٗه ًوًَِ     7-1-3

 ؿَد. گ٘شٕ ، لبث  اخشا ً٘ؼت، اًذاص11267ُهلٖ اٗشاى ؿوبسُ ؿشاٗطٖ وِ اػتبًذاسد 

، ثشإ تـى٘  چْبس ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ 7146هلٖ اٗشاى ؿوبسُ ثبٗذ هطبثك اػتبًذاسد  خبم اٍلِّ٘بٕ ًوًَِ   7-2

ثجت  "ٍصى دسٗبفتٖ"ثِ ػٌَاى  ٍصىؿًَذ. اٗي هٖگزاسٕ ّب ٍصى ؿذُ ٍ ثشچؼتاص اٗي ًوًَِتمؼ٘ن ؿًَذ. ّش ٗه 

 ؿَد. هٖ

ٍ  2، ػشًذوبس1ٕتفى٘ه وٌٌذُ هبسپ٘چٖتش، ثشإ هثب ، غشثبلگشٕ تش،  پشداصؽّبٕ حبك  اص هشاح  ًوًَِ    7-3

ثجت  "ؿذُ صّىـٍٖصى "إ ثِ ػٌَاى ٍصى چٌ٘ي ًوًَِ ؿًَذ.ٍصى هٖ 3-9ة هطبثك ثٌذ آ صّىـٖغ٘شُ پغ اس 

 ؿَد.هٖ

 يطتثبیت ضزا       8

ّب سا ثحفبكلِ پغ اص ثشداؿتي ثب احت٘ب  لاصم ثِ كَستٖ وِ ٍصى آًْب  اص حبلت خـه وشدى طج٘ؼٖ ًوًَِ    8-1

ّب دس هح٘ط تش ٗب غجبس آلَد ثذٍى پَؿؾ ًجبؿٌذ. اٗي ٍصى ثِ ػٌَاى ون ٍ صٗبد ًـَد، ٍصى وٌ٘ذ. دلت وٌ٘ذ ًوًَِ

 ؿَد.ؿٌبختِ هٖ "ٍصى دسٗبفتٖ"

 "ؿذُ صّىـٍٖصى "تثج٘ت وٌ٘ذ. اٗي ٍصى ثِ ػٌَاى  8-9هطبثك ثٌذ  صّىـّٖبٕ تش سا ثب ؿشاٗط ًوًَِ    8-2

 ؿَد.ؿٌبختِ هٖ

َخَد دس هّبٕ آصهبٗـگبّٖ ثبٗذ ثذٍى سطَثت چِ ًوًَِ خبم اٍلِّ٘بٕ ّبٕ خـه، چِ ًوًٍَِصى ًوًَِ   8-3

 ؿَد.ؿٌبختِ هٖ "ٍصى خـه"اى خـه وٌ٘ذ. اٗي ٍصى ثِ ػٌَ 10-9ّب سا هطبثك ثٌذ ّب ثبؿذ. ًوًًَِوًَِ

 آسمًن ريش اوجبم        9

ببضد. بٍ دلیل ايه کٍ مىطب َمٍ مًاد معمًلا ايه ريش ضبمل کبر بب پسمبود جبمد ي اجشاي پزداسش ضدٌ آن می-َطدار

بيد اس دستکص ي َب اقدامبت ايمىی مىبسب را رعبيت کىىد. کبرگزان بمعلًم ویست، کبرگزان ببيد َىگبم کبر بب ومًوٍ

                                                 
1 - Spiral classification 

2- Jigging 
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عیىک ايمىی ي در صًرت ویبس ببيد اس مبسک گزد ي غببر استفبدٌ کىىد. کبرگزان ببيد قبل اس غذا خًردن يب سیگبر 

 َب را کبملا بطًيىد.کطیدن دست

 ، ثِ دػت آٍسٗذ.ASTM E 1107سا هطبثك اػتبًذاسد  خبم اٍلِ٘ٗه ًوًَِ   9-1

-9سا دسٍى ٗه ظش  هبًغ سطَثت هطبثك ثٌذ  خبم اٍلِ٘اگش همذاس سطَثت لشاس اػت حف  ؿَد، ًوًَِ    9-1-1

 لشاس دّ٘ذ.  8-1

 سا ثجت وٌ٘ذ.  خبم اٍلٍِ٘صى ًوًَِ     9-1-2

، ثِ چْبس لؼوت تمشٗجب هؼبٍٕ تمؼ٘ن وٌ٘ذ 7146هلٖ اٗشاى ؿوبسُ سا هطبثك اػتبًذاسد  خبم اٍلًِ٘وًَِ    9-2

 تب چْبس ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ ثِ دػت آٗذ. 

سا دسٍى ٗه ظش  هبًغ سطَثت هطبثك  خبم اٍلِّ٘بٕ اگش همذاس سطَثت لشاس اػت حف  ؿَد، ًوًَِ      9-2-1

 لشاس دّ٘ذ.   10-9ثٌذ 

 ٍصى ّش ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ سا ثجت وٌ٘ذ.   9-2-2

م هطبثك دفٖ دٍ ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ سا ثشإ تدضِٗ اًتخبة وٌ٘ذ. دٍ تبٕ دٗگش سا دس كَست لضٍبثِ طَس تل   9-3

 ًگِ داسٗذ. 1-5-9ثٌذ 

ٍ دػتچ٘ي وشدى اخضإ هَسد  ٘ض ٍ كب  ٗه ػطح توصهبٗـگبّٖ سٍٕ تدضِٗ سا ثب پْي وشدى ٗه ًوًَِ آ  9-4

 ًظش اًدبم دّ٘ذ.

٘ض ٍ اص لج  ٍصى ؿذُ لشاس دّ٘ذ. اگش همذاس سطَثت لشاس اػت حف  اخضإ هَسد ًظش سا دس ٗه ظش  تو    9-4-1

 ٗه ظش  هبًغ سطَثت ثبؿذ.  1-8-9اٗي ظش  ثبٗذ هطبثك ثٌذ  ؿَد،

كَست ف٘ضٗىٖ ثؼ٘بس هحىن  ٕ وِ ثِهَادٌ٘ذ. ثب دلت خذا وسا هَسد ًظش ٕ اخضا ثِچؼج٘ذُ هَاد    9-4-2

و  ًوًَِ سا ثِ ػٌَاى اخضإ هطلَة )لجَ  ؿذُ( ٗب  خذا وٌ٘ذ. ؿًَذ سا اًذ ٍ ثِ ساحتٖ ثب دػت خذا ًوٖ چؼج٘ذُ

 ّب ثجت وٌ٘ذ.ثٌذٕ وٌ٘ذ. اٗي تلو٘ن سا دس ثشگِ دادُاخضإ غ٘شهطلَة )سد ؿذُ( طجمِ

 ثجت وٌ٘ذ. "ٍصى دسٗبفتٖ"ّبٕ اخضإ ثشداؿتِ ؿذُ اص ّشًوًَِ آصهبٗـگبّٖ سا ثِ كَست ٍصى    9-4-3

 هحبػجِ وٌ٘ذ.بى سا ثب دس ًظش گشفتي اخضإ هَسد ًظش خلَف خشٗ 10هطبثك ثٌذ    9-5

همذاس لجَ  ؿذُ، دس  10همبدٗش هحبػجِ ؿذُ ثشإ خلَف دٍ ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ ثبٗذ دس هحذٍدُ %     9-5-1

     إ سا ثشإ ًوًَِ ػَم آصهبٗـگبّٖ وِ ثِ كَست تلبدفٖ اص تَافك ثبؿٌذ. دس غ٘ش اٗي كَست، سٍؽ تدضِٗ

ؿَد، تىشاس وٌ٘ذ. ًوًَِ چْبسم سا دٍس ثشٗضٗذ. اگش همذاس خلَف ًوًَِ ػَم دس ٍ ًوًَِ اًتخبة هٖهبًذُ دثبلٖ

فبدُ اص ٗه ًوًَِ خبم ّب سا دٍس سٗختِ ٍ ثب اػتًوًَِ همذاس ّش ٗه اص دٍ ًوًَِ اٍ  ًجبؿذ، توبم 10هحذٍدُ % 

 گ٘شٕ سا تىشاس وٌ٘ذ. تش، و  اًذاصُثضسي  اٍلِ٘ 
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ٍ تَصٗي ثبٗذ ثذٍى ػشسٗضؿذى ٍ ّذس سفت هَاد اًدبم ؿَد. پ٘ؾ اص لشاس دادى اخضا دس  ًوًَِٖ تفى٘ه دػت   9-6

 چؼج٘ذُ لبث  خذاؿذى سا اص سٍٕ اخضإ هَسد ًظش خذا وٌ٘ذ.  آصادظش  اص لج  ٍصى ؿذُ، هَاد 

 اًدبم دّ٘ذ. 8-9ٍ  8طٖ ثٌذّبٕ ٍ هطبثك الذاهبت احت٘ب 1/0%   ّب سا دس هحذٍدُتوبم تَصٗي     9-7

ّبٕ ثشداؿتِ ، ثِ خض ثشإ ًوًَِخب وشدُ ٍ آى ّب سا ثِ كَستٖ وِ همذاس سطَثت حف  ؿَدّب سا خبثًِوًَِ   9-8

  تَصٗي وٌ٘ذ. 9-9ؿذُ اص پشداصؽ تش ٗب خذا وٌٌذُ، هطبثك ثٌذ 

داسٕ وٌ٘ذ. ًگِ mm 15/0 تب mm 10/0ات٘لٌٖ ثب ضخبهت ّبٕ پلّٖبٕ آصهبٗـگبّٖ سا دس و٘ؼًِوًَِ    9-8-1

 ٍ سٍٕ آًْب ثشچؼت ثضً٘ذ. ثؼتِ  ّب سا ثب دٍ گ٘شُ فلضٕو٘ؼِدّبًِ 

اد ثِ كَست ووٖ ات٘لٌٖ، اگش لشاس اػت ٍصى حف  ؿَد )ٗؼٌٖ هَدس اًتمب  هحتَٗبت هَاد اص و٘ؼِ پلٖ    9-8-2

خلٖ و٘ؼِ چؼج٘ذُ اػت، ػطح دا إ ًشم وِ ثِدُ ٗب هَاد خبهذ رسُّش گًَِ سطَثت فـشؿًَذ(، ثِ هٌتم  هٖ

 3-8-9  ًوًَِ سا لج  ٗب ثؼذ اص هشحلِ هـخق ؿذُ دس ثٌذ ّش گًَِ هَاد خبهذ چؼج٘ذُ ثِ داخوٌ٘ذ. تَخِ 

 .تىبى دّ٘ذ

اضبفِ ؿذُ اص و٘ؼِ  فـشدُ اػت، ٍصى اٗي سطَثت ثبٗذ ثِ ٍصى ًوًَِ خبسجحبٍٕ سطَثت  ،اگش و٘ؼِ     9-8-3

 C˚ 55خبًِ خـه وي ثب خشٗبى َّا دس دهبٍٕصى وشدُ ٍ آى سا دسٍى گشمؿَد. پغ اص خبلٖ ؿذى و٘ؼِ آى سا 

سا ثجٌ٘٘ذ(. 1-8-9هبًذُ سا ثِ ػوت ث٘شٍى تىبى دّ٘ذ )ثٌذ لشاسدادُ ٍ تب ٍسى ثبثتٖ خـه وٌ٘ذ. هَاد خبهذ ثبلٖ

ح  ٍصى سا پغ دسًظش ثگ٘شٗذ. ات "طَثت هَخَدس"ِ اضبفِ وشدُ ٍ آى سا ثِ ػٌَاى اتح  ٍصى و٘ؼِ سا ثِ ٍصى ًوًَ

-9اص تىبى دادى هَاد خبهذ ثِ ٍصى ًوًَِ ثِ ػٌَاى لؼوتٖ اص خبهذات اضبفِ وٌ٘ذ. همذاس سطَثت سا هطبثك ثٌذ 

 تؼ٘٘ي وٌ٘ذ. 10

لبث   3-8-9ٍ  2-8-9گش هحتَٗبت ٗه ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ ثِ طَس ووٖ هٌتم  ًـذُ اػت، ثٌذّبٕ ا   9-8-4

 وبسثشد ً٘ؼتٌذ.

اًذ. ٍصى سا ثِ ػٌَاى ٍصى ؿذُ ،آة صّىـّٖبٕ تش پغ اص تفى٘ه وٌٌذُّبٕ ، ًو3ًَِ-7هطبثك ثٌذ      9-9

 ثجت وٌ٘ذ.  "ؿذُ صّىـٍٖصى "

ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ سٍٕ اله تب صهبًٖ وِ دٗگش چىِ وشدى آة اص اله هـبّذُ  صّىـٖ ثب لشاس دادى     9-9-1

 تش ؿَد.ّش چٌذ ثبلٖ هبًذى ًوًَِ سٍٕ اله ًجبٗذ اص ٗه ػبػت ث٘ؾ ،ؿَدًـَد، اًدبم هٖ

 ؿذُ خلَف سا ثشپبِٗ تش گضاسؽ وٌ٘ذ. صّىـٖدس كَست اػتفبدُ اص ٍصى      9-9-2

، تب ٍصى 10-9تَاى پغ اص صّىـٖ ثشإ تؼ٘٘ي سطَثت هطبثك ثٌذ ّب سا هٖثِ طَس خبٗگضٗي ًوًَِ    9-9-3

پبِٗ "دس اٗي هَسد  خلَف سا ثشوٌ٘ذ.  تفى٘هّبٕ خـه سا ثشإ اخضإ هَسد ًظش ثبثتٖ خـه وشد. ػپغ ًوًَِ

 گضاسؽ وٌ٘ذ. "خـه 
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گ٘شٕ اًذاصُ ،559هلٖ اٗشاى ؿوبسُ هطبثك اػتبًذاسد  ؿجِ٘ وبغز ٗب اخضإ هَادهمذاس سطَثت وبغز ٗب     9-10

، 4983هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  بثك اػتبًذاسدإ سا هطٗب اخض ػٌگذاًِِ ؼذًٖ ٗب ؿجه پؼوبًذّبٕؿَد. همذاس سطَثت هٖ

 گ٘شٕ وٌ٘ذ.اًذاصُ

هوىي اػت دهبٕ خـه وشدى ّش ٗه اص اخضإ ًوًَِ،  تخشٗتّب ثشإ خلَگ٘شٕ اص دس اٗي سٍؽ     9-10-1

 ثبؿذ.تش اص حذ هَسدًظش، هثبلٖ اص چٌ٘ي تخشٗجٖ هٖدس دهبٕ ث٘ؾپحػت٘ىٖ لطؼبت تش ؿَد. رٍة ون

 محبسببت        10

 ثِ دػت آٍسٗذ. 1ثب اػتفبدُ اص ساثطِ  x  خلَف سا ثشحؼت وؼش خشهٖ ثب دس ًظش گشفتي خضء     10-1

خلًظ       
جزم   در جزيبن

جزم کل جزيبن
                                                                                        (1)  

 ثِ دػت آٍسٗذ. 2اػتفبدُ اص ساثطِ ، سا ثب Msخشم خشٗبى،     10-2

 (2)  

 وِ دس آى :

C    ٍصى ظش  پش ؿذُ ثب ًوًَِ آصهبٗـگبّٖ؛ 

T   .ٍٖٗصى ظش  ثِ تٌْب 

 هحبػجِ وٌ٘ذ. 3، سا ثب اػتفبدُ اص ساثطِ Mx خشم خضء هَسد ًظش،     10-3

(3) 

 وِ دس آى :

C    پش ؿذُ ثب خضءٍصى ظش     x ؛ؿذُ تفى٘ه 

T   .ٍٖٗصى ظش  ثِ تٌْب 

 دقت ي اوحزاف   11

 ً٘ؼت.ّبٕ وبفٖ ثشإ هحبػجِ دلت ٍ اًحشا  هَسد اًتظبس اٗي سٍؽ آصهَى ٌَّص هَخَد دادُ

 گشارش آسمًن    12

 گضاسؽ آصهَى ثبٗذ حذال  ؿبه  اطحػبت صٗش ثبؿذ:

 سٍؽ آصهَى اػتفبدُ ؿذُ ثب اسخبع ثِ اٗي اػتبًذاسد هلٖ؛     12-1

 ّبٕ آصهبٗـگبّٖ تدضِٗ ؿذُ؛ه اص ًوًَِثشإ ّش ٗ، x ،Pxخلَف خضء    12-2

 تدضِٗ ؿذُ؛ وٌٌذُ تفى٘هخشٗبى  Pxگ٘شٕ ثِ ػٌَاى ه٘بًگ٘ي دٍ اًذاصُ     12-3

TCM S 

TCM x

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 هَسد ًظش؛ ثِ ّوشاُ اخضإ تفى٘ه وٌٌذُؿٌبػبٖٗ هَلؼ٘ت خشٗبى      12-4

 سا ثجٌ٘٘ذ(؛  1هتوبٗض وشدى خلَف ثش پبِٗ ٍصى دسٗبفتٖ، ٍصى صّىـٖ ؿذُ ٗب ٍصى خـه )ٗبدآٍسٕ     12-5

 دس ّش هَسد همذاس سطَثت اخضإ هَسد ًظش ٍ خشٗبى پشداصؽ سا ٗبدداؿت وٌ٘ذ.  -1يبدآيري 

 ًـبى دادُ ؿذُ اػت. آى سا تىو٘  وٌ٘ذ. 1ٗه فشم گضاسؽ پ٘ـٌْبدٕ دس ؿى   -2يري يبدآ

 تبسٗخ :

 صهبى :

 هَلؼ٘ت :

 گش :آصهَى

aخشٗبى پشداصؽ
 

 خضء 

 ٍصى ًوًَِ خبم اٍلِ٘ + ٍصى ظش 

 احتؼبة ٍصى ظش (ٍصى خبلق )ثذٍى 

 خشم ًوًَِ خبم اٍلِ٘

ٍصى خـه            هـخق وٌ٘ذ اگش ثش پبِٗ 
□ 

 □ ٍصى صّىـٖ ؿذُ 

 □ ٍصى دسٗبفتٖ اػت. 

 Cًوًَِ آصهبٗـگبّٖ + ظش ، 

 Tٍصى خبلق )ثذٍى احتؼبة ٍصى ظش (، 

 

2ؿوبسُ  1ؿوبسُ    

 

-                                   -                        

 □ٍصى خـه 

 □ٍصى صّىـٖ ؿذُ 

 □ ٍصى دسٗبفتٖ

 Cًوًَِ آصهبٗـگبّٖ + ظش ، 

Tٍصى خبلق )ثذٍى احتؼبة ٍصى ظش (،   

 

2ؿوبسُ  1ؿوبسُ    

 

-                                   -                        

 □ٍصى خـه 

 □ٍصى صّىـٖ ؿذُ 

 □ ٍصى دسٗبفتٖ

100 XaX MMP --   %--% 

  □ دسٗبفتٍٖصى    □ٍصى صّىـٖ ؿذُ     □ٍصى خـه خلَف ه٘بًگ٘ي ; ثشپبِٗ 

 همبدٗش سطَثت، دسكذ ٍصًٖ

 – MS –     Mx    --ًوًَِ خبم اٍلِ٘ : 
 هـبّذات :

a    اگبًِ هحبػجبت سا ثب اػتفبدُ اص ٗه ثشگِ خذاگبًِ ثشإ ّش خشٗبى پشداصؽ ٗب خشٍخٖ خذاػبصٕ تىشاس وٌ٘ذ. ثشإ ّش خضء هَسد ًظش اص ٗه ثشگِ خذ

 اػتفبدُ وٌ٘ذ.

 گیزي تزکیب يب خلًظ يک جزيبن مًاد پسمبود جبمدَب بزاي اوداسٌي اوطببق دادٌبزگٍ محبسببت  -1ضکل 

TCM S 

TCM x



