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 ًبم خدا

 آضٌبيی بب سبسهبى هلی استبًدارد ايزاى

لبٖ٘ٛ اكلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات ٔؤػؼۀ١ اػۀتب٘ذاسد ٚ تحم٥مۀبت     3ٔؤػؼ١ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ثٙذ ٤ه ٔبد٠ 

تٟٙب ٔشخغ سػ٣ٕ وـٛس اػت وٝ ٚظ٥فٝ تؼ٥٥ٗ، تذ٤ٚٗ ٚ ٘ـش اػۀتب٘ذاسدٞب٢ ّٔۀ٣ سسػۀ٣ٕ      1371ٔبٜ كٙؼت٣ ا٤شاٖ، ٔلٛة ثٟٕٗ 

 .ا٤شاٖ سا ثٝ ػٟذٜ داسد

ثۀٝ   29/6/90٘بْ ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٚ دٚٔۀ٥ٗ خّؼۀٝ ؿۀٛسا٢ ػۀب٣ِ اداس٢ ٔۀٛس       

 خٟت اخشا اثلاؽ ؿذٜ اػت. 24/7/90ٔٛس   35838/206بٔٝ ؿٕبسٜ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘

ٞب٢ ف٣ٙ ٔشوت اص وبسؿٙبػبٖ ػبصٔبٖ، كبحت ٘ظشاٖ ٔشاوض ٚ ٔؤػؼۀبت ػّٕۀ٣،    ٞب٢ ٔختّف دس و٥ٕؼ٥ٖٛ تذ٤ٚٗ اػتب٘ذاسد دس حٛصٜ

ثۀٝ ؿۀشا٤ظ ت٥ِٛۀذ٢، فٙۀبٚس٢ ٚ     ؿٛد ٚ وٛؿـ٣ ٍٕٞبْ ثب ٔلبِح ٣ّٔ ٚ ثب تٛخٝ  پظٚٞـ٣، ت٥ِٛذ٢ ٚ التلبد٢ آٌبٜ ٚ ٔشتجظ ا٘دبْ ٣ٔ

وٙٙۀذٌبٖ، كۀبدسوٙٙذٌبٖ ٚ   تدبس٢ اػت وٝ اص ٔـبسوت آٌبٞب٘ۀٝ ٚ ٔٙلۀفب١٘ كۀبحجبٖ حۀك ٚ ٘فۀغ، ؿۀبُٔ ت٥ِٛذوٙٙۀذٌبٖ، ٔلۀش         

٤ٛ٘غ اػتب٘ذاسدٞب٢ ّٔۀ٣ ا٤ۀشاٖ    پ٥ؾ .ؿٛد ٞب٢ دِٚت٣ ٚ غ٥شدِٚت٣ حبكُ ٣ٔ ٚاسدوٙٙذٌبٖ، ٔشاوض ػ٣ّٕ ٚ تخلل٣، ٟ٘بدٞب، ػبصٔبٖ

ؿٛد ٚ پغ اص دس٤بفت ٘ظشٞب ٚ پ٥ـٟٙبدٞب دس و٥ٕت١ ٞب٢ ف٣ٙ ٔشثٛط اسػبَ ٣ٔ ٘فغ ٚ اػضب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ ٣ٞ ثٝ ٔشاخغ ر٢ثشا٢ ٘ظشخٛا

 .ؿٛد ػٙٛاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ سسػ٣ٕ  ا٤شاٖ چبح ٚ ٔٙتـش ٣ٔ ٣ّٔ ٔشتجظ ثب آٖ سؿتٝ عشح ٚ دس كٛست تل٤ٛت ثٝ

وٙٙذ دس و٥ٕت١  كلاح ٥٘ض ثب سػب٤ت ضٛاثظ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ت٥ٟٝ ٣ٔ ٚ ر٢ ٔٙذ ٞب٢ ػلالٝ ٤ٛ٘غ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ وٝ ٔؤػؼبت ٚ ػبصٔبٖ پ٥ؾ

ثذ٤ٗ تشت٥ت، اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٣ّٔ تّم٣  .ؿٛد ػٙٛاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ چبح ٚ ٔٙتـش ٣ٔ ٣ّٔ عشح ٚ ثشسػ٣ ٚ دس كٛست تل٤ٛت، ثٝ

٥ٕت١ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ٔشثٛط وۀٝ ػۀبصٔبٖ ّٔۀ٣    تذ٤ٚٗ ٚ دس و 5ؿٛ٘ذ وٝ ثش اػبع ٔفبد ٘ٛؿتٝ ؿذٜ دس اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبس٠  ٣ٔ

 .دٞذ ثٝ تل٤ٛت سػ٥ذٜ ثبؿذاػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٣ٔ

(ISO)ا٣ِّّٕ اػتب٘ذاسد  ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ اص اػضب٢ اك٣ّ ػبصٔبٖ ث٥ٗ
1  ٗ 2إِّّۀ٣ اِىتشٚتى٥ٙۀه    ، و٥ٕؼۀ٥ٖٛ ثۀ٥

(IEC)  ٚ

3 ؿٙبػ٣ لب٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ذاصٜ ػبصٔبٖ ث٥ٗ
(OIML)  5و٥ٕؼ٥ٖٛ وذوغ غزا٣٤  4ػٙٛاٖ تٟٙب ساثظ ٚ ثٝاػت

(CAC)   دس وـۀٛس فؼب٥ِۀت

 ٞۀۀب٢ خۀۀبف وـۀۀٛس، اص آخۀۀش٤ٗ   وٙۀۀذ. دس تۀۀذ٤ٚٗ اػۀۀتب٘ذاسدٞب٢ ّٔۀۀ٣ ا٤ۀۀشاٖ ضۀۀٕٗ تٛخۀۀٝ ثۀۀٝ ؿۀۀشا٤ظ وّۀۀ٣ ٚ ٥٘بصٔٙۀۀذ٢     ٔۀۀ٣

 .ؿٛد٥ٌش٢ ٣ٔا٣ِّّٕ ثٟشٜ ٞب٢ ػ٣ّٕ، ف٣ٙ ٚ كٙؼت٣ خٟبٖ ٚ اػتب٘ذاسدٞب٢ ث٥ٗ پ٥ـشفت

وٙٙۀذٌبٖ، حفۀس ػۀلأت ٚ     ؿذٜ دس لبٖ٘ٛ، ثشا٢ حٕب٤ۀت اص ٔلۀش    ث٣ٙ٥ تٛا٘ذ ثب سػب٤ت ٔٛاص٤ٗ پ٥ؾ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ٣ٔػبصٔبٖ ٣ّٔ 

ٔح٥غ٣ ٚ التلبد٢، اخشا٢ ثؼض٣ اص اػۀتب٘ذاسدٞب٢   ا٣ٕٙ٤ فشد٢ ٚ ػ٣ٕٔٛ، حلَٛ اع٥ٕٙبٖ اص و٥ف٥ت ٔحلٛلات ٚ ٔلاحظبت ص٤ؼت

٤ب اللاْ ٚاسدات٣، ثب تلۀ٤ٛت ؿۀٛسا٢ ػۀب٣ِ اػۀتب٘ذاسد، اخجۀبس٢ ٕ٘ب٤ۀذ. ػۀبصٔبٖ         /٣ّٔٚ ا٤شاٖ سا ثشا٢ ٔحلٛلات ت٥ِٛذ٢ داخُ وـٛس 

ٝ  ٔٙظٛس حفس ثبصاسٞب٢ ث٥ٗ تٛا٘ذ ثٝ ٣ٔ ثٙۀذ٢ آٖ سا اخجۀبس٢   ا٣ِّّٕ ثشا٢ ٔحلٛلات وـٛس، اخشا٢ اػتب٘ذاسد وبلاٞب٢ كبدسات٣ ٚ دسخۀ

ٞۀب ٚ ٔؤػؼۀبت فؼۀبَ دس ص٥ٔٙۀ١ ٔـۀبٚسٜ، آٔۀٛصؽ،        ٔبٖوٙٙذٌبٖ اص خذٔبت ػۀبص  ٕ٘ب٤ذ. ٕٞچ٥ٙٗ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ ثخـ٥ذٖ ثٝ اػتفبدٜ

ٞب ٚ ٔشاوض وب٥ِجشاػ٥ٖٛ سٚاػٙد٣   ٔح٥غ٣، آصٔب٤ـٍبٜٞب٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔذ٤ش٤ت ص٤ؼت ثبصسػ٣، ٥ٕٔض٢ ٚ كذٚس ٌٛا٣ٞ ػ٥ؼتٓ

ح٥ت ا٤ۀشاٖ اسص٤ۀبث٣   ٞب ٚ ٔؤػؼبت سا ثش اػبع ضٛاثظ ٘ظبْ تأ٥٤ۀذ كۀلا   ٌٛ٘ٝ ػبصٔبٖ ٚػب٤ُ ػٙدؾ، ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ا٤ٗ

وٙۀذ. تۀش٤ٚح دػۀتٍبٜ     ٞب ٘ظۀبست ٔۀ٣   ٞب اػغب ٚ ثش ػّٕىشد آٖ وٙذ ٚ دس كٛست احشاص ؿشا٤ظ لاصْ، ٌٛا٥ٞٙب١ٔ تأ٥٤ذ كلاح٥ت ثٝ آٖ ٣ٔ

ثٟب ٚ ا٘دبْ تحم٥مبت وبسثشد٢ ثۀشا٢ استمۀب٢ ػۀغح     ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، وب٥ِجشاػ٥ٖٛ سٚاػٙد٣  ٚػب٤ُ ػٙدؾ، تؼ٥٥ٗ ػ٥بس فّضات ٌشاٖ ث٥ٗ

  ٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ اص د٤ٍش ٚظب٤ف ا٤ٗ ػبصٔبٖ اػت.اػتب

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 فْزست هٌدرجبت

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ة آؿٙب٣٤ ثب ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد

 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 ٚ پ٥ؾ ٌفتبس

 1 ٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثشد 1

 1 ٔشاخغ اِضا٣ٔ 2

 2 ٕ٘ٛ٘ٝ ثشداس٢ 3

 3 چٍب٣ِ ظبٞش٢ 4

 5 ٔٛاد لبثُ احتشاق وُ 5

 6 لّغ صدا٣٤  ب٤غآ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ سثشا٢ كٙب٤غ غ٥ش اص كٙ 6

 6 ٔغٙبع٥ؼ٣ سثشا٢ كٙب٤غ لّغ صدا٣٤  خضء 7

 7 لّغ سثشا٢ كٙب٤غ لّغ صدا٣٤  آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ثشا٢ فّض 8

 8 لّغ صدا٣٤ ب٤غفّض ٔغ ٚ كٙ ب٤غثبصدٜ فّض٢ ثشا٢ تٕبْ كٙب٤غ غ٥ش اص كٙ 9

 8 دلت ٚ ا٘حشا   10
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 یص گفتبرپ

 

٤ٛ٘غ آٖ دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ٞب٢  وٝ پ٥ؾ "سٚؽ آصٖٔٛ -ؿٟش٢  ٔٛخٛد دس پؼٕب٘ذٞب٢ ٣آٞٙٞب٢ لشاضٝ" اػتب٘ذاسد

اخلاع و٥ٕتٝ ٣ّٔ  پٙدبٜ ٚ ؿـ٥ٕٗت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت ٚ دس  ؿش٤فپشؿ٥ب پظٚٞؾ ٔشثٛط تٛػظ ؿشوت 

لبٖ٘ٛ  3ٔٛسد تل٤ٛت لشاس ٌشفتٝ اػت، ا٤ٙه ثٝ اػتٙبد ثٙذ ٤ه ٔبدٜ  02/12/93ٔٛس   ٔح٥ظ ص٤ؼتاػتب٘ذاسد 

د ، ثٝ ػٙٛاٖ اػتب٘ذاس1371ٔلٛة ثٟٕٗ ٔبٜ   ،اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖاكلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات ٔٛػؼٝ 

 ؿٛد. ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ

ْ  كۀٙب٤غ،  ص٥ٔٙۀ١  دس خٟۀب٣٘  ٚ ّٔۀ٣  ٞۀب٢  پ٥ـشفت ٚ تحٛلات ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفس ثشا٢ خۀذٔبت،   ٚ ػّۀٛ

ٝ  پ٥ـٟٙبد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش تدذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ُ  ٚ اكۀلاح  ثۀشا٢  وۀ ا٤ۀٗ   تى٥ٕۀ

 ثٙبثشا٤ٗ، ثب٤ذ . ٌشفت خٛاٞذ لشاس تٛخٝ ٔٛسد ٔشثٛط ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش تدذ٤ذ ٍٞٙبْ ؿٛد، اسائٝ اػتب٘ذاسدٞب

  .وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تدذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ

 

 ٔٙجغ ٚ ٔبخز٢ وٝ ثشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٌشفتٝ ثٝ ؿشح ص٤ش اػت :

 
ASTM  E701-80(2010), Standard Test Methods for Municipal Ferrous Scrap 
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 رٍش آسهَى -ضْزي  هَجَد در پسوبًدّبي یآٌّّبي لزاضِ

کٌد. در صَرت ٍجَد چٌیي هَاردي، هسئَلیت بزلزاري  را بیبى ًوی ايي استبًدارد توبهی هَارد ايوٌی - 1 ّطدار

ضزايظ ايوٌی ٍ سلاهتی هٌبسب ٍ اجزاي آى بز عْدُ کبربز ايي استبًدارد است.بزاي کسب آگبّی ٍ راٌّوبيی اس بزخی 

 ّبي ايوٌی هَاد هزاجعِ کٌید.خغزات ٍيژُ، بِ بزگِ دادُ

 گزفتي، هٌغك ّب بزاي در دستزس لزارّب ٍ سزًَضت آىآٌّی ضْزي در سببلِّبي بب تَجِ بِ هٌطبء لزاضِ -2ّطدار 

بْداضتی  ّبيضَد. فعبلیت در ًظز گزفتِّبي لاسم ّب، احتیبطّب بز رٍي ًوًَِکٌد تب ٌّگبم اًجبم آسهَىحکن هی

اس غذا خَردى يب  ّب پیصّبي آٌّی ضْزي ٍ ضستي دستکص در ٌّگبم جببجبيی لزاضِتَصیِ ضدُ، استفبدُ اس دست

 ببضد.سیگبر کطیدى هی

 داهٌِ کبربزد ّدف ٍ   1

آٞٗ ثبص٤بفت ؿذٜ اص  ٔشغٛث٥ت خضء٥ٔضاٖ  اسص٤بث٣ٞب٢ ٔختّف ثشا٢ آصٖٔٛ اسا٤ٝ ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

 ذ:ثبؿ ٣ٔ ص٤شٞب٢ ف٥ض٤ى٣ ٚ ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ثٝ ؿشح ؿبُٔ آصٖٔٛ اػتب٘ذاسد ثبؿذ. ا٤ٗپؼٕب٘ذٞب٢ ؿٟش٢ ٣ٔ

 ثشداس٢؛ٕ٘ٛ٘ٝ -اِف

 ؛ظبٞش٢چٍب٣ِ  -ة

 ؛وُ ٔٛاد لبثُ احتشاق -ح

 آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ سثشا٢ كٙب٤غ غ٥ش اص كٙؼت لّغ صدا٣٤ ؛ -ت

 ٔغٙبع٥ؼ٣ سثشا٢ كٙب٤غ لّغ صدا٣٤ ؛ خضء -ث

 سثشا٢ كٙب٤غ لّغ صدا٣٤ ؛ ثشا٢ فّض لّغ آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ -ج

 فّض٢ ثشا٢ تٕبْ كٙب٤غ غ٥ش اص كٙؼت فّض ٔغ ٚ كٙؼت لّغ صدا٣٤ . ثبصدٜ -ذ

ثٝ  ٔٛسد٥٘بص لشاضٝ ؼ٥٥ٗ ٔـخلبتٞب٢ ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٚ ف٥ض٤ى٣ ثشا٢ تآصٖٔٛوشدٖ فشاٞٓ  اص عش٤ك ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

خ٣ ٞب٢ آ٣ٙٞ ؿٟش٢ ثٝ ػٙٛاٖ ٔٛاد خبْ ثشا٢ ثشثٝ تدبست لشاضٝث٥ٗ خش٤ذاس ٚ تب٥ٔٗ وٙٙذٜ،  ا٢ ثشا٢ پب٤ٝػٙٛاٖ 

 وٙذ.وٕه ٣ٔ ٔشاخؼٝ ؿٛد  ASTM E702اص كٙب٤غ سثٝ اػتب٘ذاسد 

 الشاهیهزاجع    2

 ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ اػت.  ثٝ آٖٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ٣ اص ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔ ؿٛد.٤ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خضثذ٤

 ٞب ٚ تدذ٤ذ ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ  ٔذسو٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ،اكلاح٥ٝ وٝ ثٝ دس كٛست٣

تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آٖ ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ روش اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ  ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ

 ٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ٞب ٔٛسد ٘ظش اػت.ش ٚ اكلاح٥ٝاػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظ

 اػتفبدٜ اص ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:
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تؼ٥٥ٗ چٍب٣ِ ا٘ج٣ٞٛ سٚصٖ ٚاحذ  ٚ فضبٞب٢ خب٣ِ دس  -ػٍٙذا٘ٝ ، 4981اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  2-1

 سٚؽ آصٖٔٛ -ػٍٙذا٘ٝ 

2-2   ASTM C702, Standard Practice for Reducing Samples of Aggregate to TestingSize
1
 

2-3   ASTM D2234/D2234M, Standard Practice for Collection of a Gross Sampleof Coal 

2-4   ASTM E30, Standard Test Methods for Chemical Analysis of Steel, CastIron, Open-Hearth 

Iron, and Wrought Iron 

2-5   ASTM E122, Standard Practice for Calculating Sample Size to Estimate, With Specified 

Precision, the Average for a Characteristicof a Lot or Process 

2-6   ASTM E350, Standard Test Methods for Chemical Analysis of Carbon Steel, Low-Alloy 

Steel, Silicon Electrical Steel, Ingot Iron, and Wrought Iron 

2-7   ASTM E351, Standard Test Methods for Chemical Analysis of Cast Iron—All Types 

2-8   ASTM E415, Standard Test Method for Atomic Emission Vacuum SpectrometricAnalysis 

of Carbon and Low-Alloy Steel
2
 

2-9   ASTM E702, Standard Specification for Municipal Ferrous Scrap 

 ًوًَِ بزداري   3

 اس لزاضِ آٌّی  ًبخبلص ًوًَِ   3-1

mحذالُ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ ٘بخبِق ثب حدٓ    3-1-1
٘بخبِق ٔٛسد ٥٘بص  ثشداس٤ذ. سإٞٙب٣٤ ثشا٢ تؼ٥٥ٗ تؼذاد ٕ٘ٛ٘ٝ 2/0 3

دس  ثٝ تشت٥ت تٛاٖ٘بخبِق سا ٣ٔ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝٞب٢ دادٜ ؿذٜ ثشا٢ خٕغ ثشا٢ تٛك٥ف تؼذاد ص٤بد٢ اص ٔٛاد ٚ سٚؽ

 ٞب٢ ٚالؼ٣ ٔٛسد اػتفبد٤ٜبفت. دس تٕبْ ٔٛاسد، سٚؽ، ASTM E122  ٚASTM D2234/D2234Mاػتب٘ذاسدٞب٢ 

ث٥ٗ  تٛخٝ ثٝ تٛافكثب٤ذ ثب  ثٟشاص وُ  ؿبٞذ دػت آٚسدٖ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝٞب٢ ٘بخبِق ٔٛسد ٥٘بص خٟت ثٝٚ تؼذاد ٕ٘ٛ٘ٝ

 خش٤ذاس ٚ فشٚؿٙذٜ ا٤دبد ؿٛد.

ػبػت ثب پخؾ وشدٖ آٖ ثٝ ضخبٔت ٤ه لا٤ٝ ثش س٢ٚ  24٘بخبِق سا دس دٔب٢ ٔح٥ظ ثٝ ٔذت  ٕ٘ٛ٘ٝ   3-1-2

، حفس ٞبٚ ػب٤ش آِٛد٣ٌ رسات ٔؼّك ٚ غجبس ثبِٛدٜ ؿذٖ إٓ٘ٛ٘ٝ سا اص  ػغح٣ خـه ٚ پبو٥ضٜ، ثب ٞٛا خـه و٥ٙذ.

تٛض٥ح دادٜ ؿذٜ دس  3وشدٖ لؼٕت ثب اػتفبدٜ اص سٚؽ ٔخشٚط ٚ ٤ه چٟبسْ ٘بخبِق سا ثٝ چٟبس ذ. ٕ٘ٛ٘ٝو٥ٙ

 ، وبٞؾ د٥ٞذ.ASTM C 702اػتب٘ذاسد 

ذَ ٔٛسد سا ثشداس٤ذ. سإٞٙب٢ تؼ٥٥ٗ تؼذاد ػحذالُ دٚ ػذَ  آٌّی فطزدُ ضدُ، ًبخبلص اس لزاضِ ًوًَِ   3-2

 دس تٕبْ ٔٛاسد ٤بفت. ASTM E 122 تب٘ذاسداػ تٛاٖ دسٞب سا ٣ٔاص ٔٛاد ٚ سٚؽ ثٟش٥٘بص ثشا٢ ٔـخق وشدٖ ٤ه 

 دػت آٚسدٖ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝٞب٢ ٘بخبِق ٔٛسد ٥٘بص خٟت ثٝٞب٢ ٚالؼ٣ ٔٛسد اػتفبدٜ ٚ تؼذاد ٕ٘ٛ٘ٝسٚؽ لاصْ اػت

 ث٥ٗ خش٤ذاس ٚ فشٚؿٙذٜ ا٤دبد ؿٛد. ثب تٛخٝ ثٝ تٛافك ثٟشاص وُ  ٕ٘ب٤ٙذٜ

                                                 
 ثشداس٢ ٔٛخٛد اػت. خٟت ثٟشٜ 7146اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  -1

 ثشداس٢ ٔٛخٛد اػت. خٟت ثٟشٜ 10979اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  -2

3- Coning and quartering 
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 ظبّزيچگبلی    4

 آٌّی  لزاضِ   4-1

 دستگبُ   4-1-1

دس  mm 300چٙذ لا داسا٢ اثؼبد داخ٣ّ تمش٤ج٣  ػبختٝ ؿذٜ اص ٔٛاد ٔٙبػت، ثشا٢ ٔثبَ تختٝ ،هحفظِ   4-1-1-1

mm 300  ُدس وف ٚ استفبع حذالmm 600.  تمش٤ت ثباثؼبد داخ٣ّ خؼجٝ سا mm 3 ٜ٥ٌش٢ و٥ٙذ. ثب٤ذ ا٘ذاص

تؼج٥ٝ ؿٛد. ثٝ كٛست خب٤ٍض٤ٗ وٕه دس خبثدب٣٤ ا٤ٕٗ، دس خبسج اص ٔحفظٝ، ٔٙبػت خٟت  ٥ٌشٜ دػت

تٛا٘ذ دس كٛست داؿتٗ ٞب٣٤ داسا٢ اؿىبَ ٞٙذػ٣ د٤ٍش وٝ ٔٛسد لجَٛ خش٤ذاس ٚ فشٚؿٙذٜ ثبؿذ، ٣ٔ ٔحفظٝ

m ٔؼبحت حذالُ
 ، اػتفبدٜ ؿٛد.09/0 2

 ثٝ ا٘ذاصٜ ٞبآٖ ػفبسؽ ا٘ذاصٜ ٣ ٔٛالغٌبٞ وٝ ٤٣ٞبآٌبٜ ثبؿذ وٝ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ثشا٢ ٔٛاسد لغؼٝ ؿٛد وبسثشتٛك٥ٝ ٣ٔ - يبدآٍري

 وفٝ، تدبٚص وٙذ. ٘جب٤ذ اص ػٝ چٟبسْ حذاوثش ا٘ذاصٜ اػت. ثٝ ػٙٛاٖ سإٞٙب، حذاوثش عَٛ ٤ه لغؼٝؿذ، دس ٘ظش ٌشفتٝ ٘ـذٜثب خؼجٝ

اػتفبدٜ ثب٤ذ اص ٚصٖ ٌؼتشٜ ثبؿذ. اػتفبدٜ، ٣ٌٔؼتشٜ اص ٚصٖ آصٖٔٛ دس  1/0 ٔؼبدَ % دسػت٣ ،تزاسٍ   4-1-1-2

kg/m ثٝ ٥ٔضاٖ داسا٢ ٔحت٤ٛبت٣ ٔحفظٝتب خب٣ِ ٔحفظٝ
 ، دس ٘ظش ٌشفتٝ ؿٛد.1600 3

ضخ٥ٓ ثب ٔؼبحت  ٔذسج ؿذٜ ثبؿذ ٚ دس ا٘تٟب داسا٢ ِجٝ mm 3ثب٤ذ دس فٛاكُگیزي، اًداسُ هیلِ   4-1-1-3

cm
 ثبؿذ. 26 2

 رٍش اًجبم آسهَى   4-1-2

 اػتفبدٜ ،ظبٞش٢چٍب٣ِ سا ثشا٢ ٔـخق ٕ٘ٛدٖ  2-1-3ث٥بٖ ؿذٜ دس ثٙذ  ٞش ٤ه اص چٟبس ٕ٘ٛ٘ٝ   4-1-2-1

 و٥ٙذ.

 ٚصٖ و٥ٙذ. kg 05/0 تمش٤ت ثبخب٣ِ سا پ٥ؾ اص ٞش تؼ٥٥ٗ، ٔحفظٝ   4-1-2-2

ٞب سٚ ثٝ ثبلا ثبؿذ، فظٝ، ثب ثم٥ٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ثٝ ؿى٣ّ وٝ ثشآٔذ٣ٌ آٖحسا لجُ اص پش وشدٖ ٔ تشثضسي لغؼٝ   4-1-2-3

 لشاس د٥ٞذ.

ٔحفظٝ سا ثش س٢ٚ ػغح ٔؼتحى٣ٕ ذ. ثؼذ اص ٞش لا٤ٝ، و٥ٙتمش٤جب ٞٓ ا٘ذاصٜ، پش  ٔحفظٝ سا دس ػٝ لا٤ٝ   4-1-2-4

اص ص٥ٔٗ ثّٙذ و٥ٙذ ٚ  mm 50ٔب٘ٙذ ص٥ٔٗ ػ٥ٕب٣٘ لشاس د٥ٞذ. ثٝ تشت٥ت ٔحفظٝ سا اص ٞش ػٕت ٔخبِف حذٚد 

خبػبص٢ سا  . ا٤ٗ ٔشحّٝفـشدٜ ؿذٖ ثٟتش تٛدٜ و٥ٙذ سثٝ ٔٙظٛس ، سٞب ٢ ػش٤غ ٚ لبثُ تٛخٝثب ثشخٛسد سا ٔحفظٝ

ػغح ٘بكب ، ٔٙظٛس خ٥ٌّٛش٢ اص ٚخٛد ٔشتجٝ ثشا٢ ٞش ػٕت، ثٝ سٚؽ ث٥بٖ ؿذٜ ا٘دبْ د٥ٞذ. ثٝ 5 ،ٔشتج10ٝ

 ، ٕٞٛاس و٥ٙذ.٣دػت ػغح ٔٛاد سا ثٝ عٛس

ٔحفظٝ تب ػغح ٔٛاد ث٥ٗ ثبلا٢ ، فبك3ّٝ-1-1-٥ٌ4ش٢ ث٥بٖ ؿذٜ دس ثٙذ ا٘ذاصٜثب اػتفبدٜ اص ٥ّٔٝ   4-1-2-5

٥ٌش٢ سا اص چٟبس ا٘ذاصٜ ٗٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ ٥ٌش٢ و٥ٙذ.، ا٘ذاصmm 3ٜ ثب تمش٤تدسٖٚ ٔحفظٝ سا دس ٞش چٟبس ٌٛؿٝ، 

 دػت آ٤ذ.ا٘ذاصٜ استفبع داخ٣ّ ٔحفظٝ، وٓ و٥ٙذ تب استفبع ٔٛاد ثٝ
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 ٚصٖ و٥ٙذ. kg 05/0 ثب تمش٤تپش ؿذٜ سا  ٔحفظٝ   4-1-2-6

 هحبسببت   4-1-3

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ. 1ٔؼبدِٝ اػتفبدٜ اص ثب ثشحؼت و٥ٌّٛشْ ثش ٔتش ٔىؼت سا  ٢ظبٞشچٍب٣ِ 

f  1س      
edc

ba





 ٢ظبٞش چٍب٣ِ 

 وٝ دس آٖ:

a  ؛و٥ٌّٛشْٚصٖ ٔحفظٝ ٕٞشاٜ ثب ٔٛاد ثش حؼت 

b  ؛و٥ٌّٛشْٚصٖ ٔحفظٝ ثش حؼت 

c  ؛ٔتشعَٛ داخ٣ّ وف٣ ٔحفظٝ ثش حؼت 

d  ؛ٔتشداخ٣ّ وف٣ ٔحفظٝ ثش حؼت ػشم 

e  ؛ٔتشاستفبع ٔٛاد داخُ ٔحفظٝ ثش حؼت 

f   اػت. 1ثشا٢ ٔحفظٝ ثب ٚاحذ ٔتش٤ه ثشاثش ثب 

 سا ٌضاسؽ د٥ٞذ. ؿذٜ تؼ٥٥ٗچٍب٣ِ  4ٚ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ  ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ٢ظبٞشچٍب٣ِ  ٞش ،آسهَى گشارش   4-1-4

 ّبي آٌّی فطزدُلزاضِ   4-2

 رٍش اًجبم آسهَى   4-2-1

 ثب اػتفبدٜ اص ٔم٥بع تٛض٥ح دادٜ ؿذٜ دس kg 05/0 ثب تمش٤ت، 2-3سا اص ثٙذ  ٞش ػذَٚصٖ    4-2-1-1

 ، تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ.2-1-1-4ثٙذ 

 ٥ٌش٢ و٥ٙذ.ا٘ذاصٜ mm 3 ثب تمش٤تسا  ٞبعَٛ، ػشم ٚ استفبع ػذَ   4-2-1-2

 هحبسببت   4-2-2

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ. 2ٔؼبدِٝ اػتفبدٜ اص ثب  ثشحؼت و٥ٌّٛشْ ثش ٔتش ٔىؼت سا ٢ظبٞش چٍب٣ِ

k  2س
g





jih

  ٢ظبٞش چٍب٣ِ 

 وٝ دس آٖ:

g َ؛و٥ٌّٛشْثش حؼت  ٚصٖ ػذ 

h  َٛ؛ٔتشثش حؼت  ػذَع 

i  ؛ٔتشثش حؼت  ػذَػشم 

j  ؛ٔتشثش حؼت  ػذَاستفبع 

k َاػت. 1ٞب٢ ثب ٚاحذ ٔتش٤ه ثشاثش ثب ثشا٢ ػذ 

 سا ٌضاسؽ د٥ٞذ. ٔٛاسد تؼ٥٥ٗ ؿذٜٚ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ تٕبْ  تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٢ظبٞش چٍب٣ِ ٞش ،آسهَى گشارش   4-2-3
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 کل لببل احتزاقهَاد      5

 رٍش اًجبم آسهَى   5-1
، اػتفبدٜ لبثُ احتشاقسا ثشا٢ تؼ٥٥ٗ وُ ٔٛاد  1-2-1-4ؿذٜ دس ثٙذ  چٟبس حدٓ ػذَ ث٥بٖدٚ ػذد اص    5-1-1

 اص 3سٚؽ  سٚؽ ٔخشٚط ٚ ٤ه چٟبسْ اؿبسٜ ؿذٜ دس ، ثبkg 1/9ٞش ٕ٘ٛ٘ٝ ثب  . دس كٛست ِضْٚ، اص ا٘ذاصٜو٥ٙذ

، تؼ٥٥ٗ kg05/0 ثب تمش٤تپ٥ؾ اص حشاست دادٖ، ٚصٖ ٞش وذاْ اص دٚ ٕ٘ٛ٘ٝ سا  ، ثىب٥ٞذ.ASTM C702اػتب٘ذاسد 

 و٥ٙذ.
oدس حضٛس ٞٛا٢ اضبفٝ تب دٔب٢  سا ٕ٘ٛ٘ٝ ٞش ٤ه اص دٚ   5-1-2

C 400  ٤ه دل٥مٝ حشاست د٥ٞذ.  60ثٝ ٔذت

تٛاٖ دس چٙذ ٔحُ اص ٥ٔبٖ ٕ٘ٛ٘ٝ، خٟت تب٥ٔٗ ٞٛا٢ اضبف٣ ٚ خش٤بٖ ٚ فـبس وٓ ٞٛا سا ٣ٔٔٙجغ خبسخ٣ اص 

ٕٛ٘ٝ ٘ 2د. ٚصٖ ٞش وذاْ اص ؿٛ بٖثٝ ٞٓ صد تب ػغح خذ٤ذ٢ ٕ٘ب٤دل٥مٝ  15تٛاٖ ٞش احتشاق، لشاس داد. ٕ٘ٛ٘ٝ سا ٣ٔ

 تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ. kg 05/0 ثب تمش٤تسا پغ اص حشاست دادٖ، 

 تٛا٘ذ ٔب٘ٙذ ٔثبَ ص٤ش ثشآٚسد ؿٛد:، ٔمذاس ٞٛا٢ ٔٛسد ٥٘بص، ٣ٔثشا٢ ٔثبَ   -1يبدآٍري 

ثشا٢ احتشاق وبُٔ، ٔمذاس وشث٣ٙ وٝ ثب٤ذ خذا ؿٛد ثٝ وشثٗ سا فشم و٥ٙذ.  40لبثُ احتشاق ثب % ٔٛاد  10ٕ٘ٛ٘ٝ حب٢ٚ %  kg 9ٔمذاس 

 كٛست ص٤ش اػت:
9 × 0.1 × 0.4 = 0.36 kg 

اوؼ٥ظٖ دس دٔب ٚ  0.96 kg = (12 kg/kgMol) / (kg/kgMol 32) × 0.36اص وشثٗ،  C + O2 = CO2 ،kg 36/0ثشا٢ ػ٥ّٕبت احتشاق 

m حد٣ٕ اوؼ٥ظٖ داسد، 21 % وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ فبلذ اوؼ٥ظٖ ثبؿذ ٚ اص آ٘دب٣٤ وٝ ٞٛا،ثب فشم ا٤ٗ فـبس اػتب٘ذاسد، ٔٛسد ٥٘بص اػت.
3 23/3 

oثشا٢ ٞٛا دس  ثب وشثٗ، ٔٛسد ٥٘بص اػت. ؾٞٛا دس ؿشا٤ظ دٔب ٚ فـبس اػتب٘ذاسد، ثشا٢ ٚاوٙ
C 25 حدٓ ٞٛا٢ ٔٛسد ٥٘بص ثٝ كٛست ص٤ش ،

 ؿٛد.ٔحبػجٝ ٣ٔ
3.23 × (273 + 25) / 273 = 3.51 m

3 
mٞٛا٢ اضبفٝ ٔٛسد ٥٘بص اػت، وُ ٞٛا٢ ٔٛسد ٥٘بص  50وٝ % ثب فشم ا٤ٗ

دل٥مٝ احتشاق، ٔمذاس  60ثشا٢ ٔذت صٔبٖ  ثبؿذ.٣ٔ 26/5 3

 ؿٛد.خش٤بٖ ٞٛا٢ ٔٛسد ٥٘بص ثٝ كٛست ص٤ش ٔحبػجٝ ٣ٔ
5.26 / 60 = 0.09 m

3
/ min 

 هحبسببت   5-2

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ. 3 ٔؼبدِٝ ثشحؼت دسكذ ٚص٣٘ ثب اػتفبدٜسا وُ  لبثُ احتشاقٔٛاد 

(100  3س
w

w
(1

2

1  وُ لبثُ احتشاقدسكذ ٚص٣٘ ٔٛاد 

 وٝ دس آٖ: 

1w ٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ پغ اص حشاست دادٖ؛ 

2w .ٖٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ پ٥ؾ اص حشاسات داد 

 ؽ د٥ٞذ.سٚ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ دٚ ٔٛسد تؼ٥٥ٗ ؿذٜ سا ٌضا لبثُ احتشاقٔٛاد  ٔدٕٛع دسكذ ٚص٣٘ٞش  ،آسهَى گشارش   5-3
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 للع سدايی( بيعآًبلیش ضیویبيی )بزاي صٌبيع غیز اس صٌ   6

وبٞؾ د٥ٞذ. ٞش  kg 6/13ٞب٣٤ ثب ٚصٖ سا ثٝ ٕ٘ٛ٘ٝ 5اص ثٙذ  ٔب٘ذٜثبل٣دٚ حدٓ ػذَ در صَرت لشٍم،  6-1

 اِمب٣٤ رٚة و٥ٙذ.  ٞب سا دس ٔدبٚست ٌبص آسٌٗ دس ٤ه وٛسٜوذاْ اص ٕ٘ٛ٘ٝ

ٞب٢ ث٥بٖ ؿذٜ دس ا٢ اص ٞش ٔزاة ثشداس٤ذ ٚ ثشا٢ آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ثب ٤ى٣ اص سٚؽ آصٖٕٔٛ٘ٛ٘ٝ 6-2

ٞب٢ تٛافك ؿذٜ دس ٤ب ثب سٚؽ ASTM E30 ،ASTM E350 ،ASTM E351  ٚASTM E415اػتب٘ذاسدٞب٢ 

 خش٤ذاس ٚ فشٚؿٙذٜ، آٔبدٜ و٥ٙذ. ث٥ٗ لشاسداد

 ٔزاة سا ٌضاسؽ د٥ٞذ. ٕ٘ٛ٘ٝ ٔزاة ٚ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ تشو٥ت ٞش دٚ ٕ٘ٛ٘ٝ تشو٥ت ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٞش 6-3

 للع سدايی( بيعهغٌبعیسی )بزاي صٌ جشء   7

 رٍش اًجبم آسهَى   7-1

سثب٢ دػت٣  ٚصٖ و٥ٙذ ٚ ثب اػتفبدٜ اص آٞٗ kg 05/0 ثب تمش٤تسا  5ٔب٘ذٜ اص ثٙذ ثبل٣ ٞب٢ػذَٞش ٤ه اص    7-1-1

 ثٝ دٚ ثخؾ ٔغٙبع٥ؼ٣ ٚ غ٥ش ٔغٙبع٥ؼ٣، تمؼ٥ٓ و٥ٙذ.

mا٢ ثٝ حدٓ ٌبِٛا٥٘ضٜ ٔغٙبع٥ؼ٣ سا دس تـت خضء   7-1-2
oدل٥مٝ ثب آة  2ثٝ ٔذت  08/0 3

C 82 .ؿ٥ش  ثـ٥٤ٛذ

ٞب، لشاس د٥ٞذ. صٔب٣٘ ٔب٘ذٜآة ٚ ؿؼتٗ ثبل٣ٔـبثٝ سا دس وف تـت ثشا٢ تخ٥ّٝ ٤ب ا٘ذاصٜ cm 5 ثب لغش تخ٥ّٝ ػش٤غ

دل٥مٝ  1ٔب٘ذٜ سا ثٝ ٔذت ٔٛاد ثبل٣ ًّٝٙ ثبغجب٣٘، ٞش ٥ٌ٘ٛوٝ ؿ٥ش تخ٥ّٝ ثبص اػت، ثب آة خبسج ؿذٜ اص ٤ه ؿ

ثب ٔؼبحت وبف٣ ثشا٢ پٛؿؾ ٔٙبػت خٟت خ٥ٌّٛش٢ اص خشٚج ٔٛاد،  mm 3/6اص ٤ه پبسچٝ ضخ٥ٓ  ثـ٥٤ٛذ.

آٚس٢ رسات ٔغٙبع٥ؼ٣ وٝ ٕٔىٗ اػت تحت ػُٕ ؿؼتـٛ اص تخ٥ّٝ  تـت ثٝ ٔٙظٛس خٕغ خشٚخ٣ ؿ٥ش تخ٥ّٝ

تـت ؿؼتـ٢ٛ ث٥بٖ ؿذٜ سا تىشاس و٥ٙذ. رسات ٔغٙبع٥ؼ٣ دسٖٚ  ػپغ چشخٝ تـت خبسج ؿٛ٘ذ، اػتفبدٜ و٥ٙذ.

ٔب٘ذٜ ٤ب آة ٔٛخٛد سا اص ا٤ٗ رسات ٚس٢ و٥ٙذ، دس كٛست ِضْٚ ٞش خؼٓ ثبل٣آخٕغ ٣دػت ٝ عٛسٚ خشٚخ٣ آٖ سا ث

ػبػت ثب ٌؼتشؽ ٕ٘ٛ٘ٝ دس ضخبٔت  24ٔغٙبع٥ؼ٣ سا دس دٔب٢ ٔح٥ظ ثٝ ٔذت  آة، خضء خذا و٥ٙذ. پغ اص تخ٥ّٝ

 ٣ّٔ4981 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ عٛس وٝ دس سٚؽ آصٖٔٛ اػتب٘ذاسد ٤ه لا٤ٝ ثش س٢ٚ ػغح٣ خـه ٚ ت٥ٕض ٤ب ٕٞبٖ

دس صٔبٖ خـه وشدٖ، اص ٘ـؼتٗ ٌشد ٚ غجبس ثش  ٚصٖ و٥ٙذ. kg 05/0ؿذٜ، ثب ٞٛا خـه و٥ٙذ ٚ ثب تمش٤ت  خٛاػتٝ

 س٢ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ، خ٥ٌّٛش٢ و٥ٙذ.

 هحبسببت   7-2

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ: 4ٔؼبدِٝ  ثب اػتفبدٜ اصٔغٙبع٥ؼ٣ سا  خضء

(100  4س
w

w
(

4

3   ٔغٙبع٥ؼ٣ خضءدسكذ ٚص٣٘ 

 وٝ دس آٖ: 

3w  ٖ؛ٔغٙبع٥ؼ٣ خضءٚص 

4w  ٕٝ٘ٛ٘ ٖ1-1-7دس٤بفت ؿذٜ اص ثٙذ ٚص. 
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 د٥ٞذ. ٌضاسؽٚ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ دٚ ٔٛسد تؼ٥٥ٗ ؿذٜ سا  ٔغٙبع٥ؼ٣ خضء ٞش دسكذ گشارش،   7-3

 )بزاي صٌبيع للع سدايی( فلش للع آًبلیش ضیویبيی بزاي   8

 رٍش اًجبم آسهَى   8-1

ٚ  حّج٣ٞب٢ ثٝ دٚ ٌشٜٚ لٛع٣سا  7دػت آٔذٜ اص ثٙذ ٞش لؼٕت اص ٔٛاد ٔغٙبع٥ؼ٣ ثٝبِ عَر دستی،    8-1-1

ثشداس٢،  سا ثشا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ حّج٣ ٚصٖ و٥ٙذ. ثخؾ لٛع٣ kg 05/0 ثب تمش٤تػب٤ش ٔٛاسد تمؼ٥ٓ و٥ٙذ ٚ ٞش ثخؾ سا 

ٞب٢ ثؼذ٢ حفس وٙذ، آٔبدٜ ٕ٘ب٥٤ذ. ػبختبس وبس٢ػبص٢ ثٝ كٛست٣ وٝ و٥ّت خٛد سا دس عَٛ ػٛسا  فـشدٜ تٛػظ

cmداسا٢ حد٣ٕ دس حذٚد ا٢ فـشدٜ ثٟتش اػت اػتٛا٘ٝ
 ثبؿذ. 160 3

٥ٔبٖ ٔشوض ٞب سا دس فبكّٝو٥ٙذ. ٔحُ حفشٜ ا٤دبد ٝاص ثبلا تب پب٥٤ٗ اػتٛا٘ mm 6دٚ ػٛسا  ثٝ لغش    8-1-2

 تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ.  لغش ٔـتشن٤ه  ثش س٢ٚآٖ  ِجٝٚ  اػتٛا٘ٝ

، ثب ٤ىذ٤ٍش 5-1-8سا خٟت ا٘دبْ آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤  ؿشح دادٜ ؿذٜ دس ثٙذ  ٞب٢ حبكُ اص دٚ ػٛسا ثشادٜ   8-1-3

 ٞب، حبكُ و٥ٙذ. وبس٢ٞب٢ حبكُ اص ػٛسا ٔخّٛط و٥ٙذ. احت٥بط لاصْ سا ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص خٕغ آٚس٢ تٕب٣ٔ ثشادٜ

 ثبؿذ.وبف٣ ٣ٔ ،فّض لّغ آ٘ب٥ِضوبس٢ ثٝ ػٙٛاٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ثشا٢ ا٘دبْ ػٛسا  ثشادٜ g20تدشثٝ ٘ـبٖ دادٜ اػت وٝ تمش٤جب  - يبدآٍري

وٝ ٔٛسد تٛافك ث٥ٗ خش٤ذاس ٚ د٤ٍش٢ تٛا٘ذ ثب ٞش سٚؽ ٣ٔ حّج٣ٞب٢ ثٝ عٛس خب٤ٍض٤ٗ، ثخؾ لٛع٣   8-1-4

 ا٘دبْ ؿٛد. ثشداس٢، ٕ٘ٛ٘ٝ فشٚؿٙذٜ ثبؿذ ٞٓ

آ٘ب٥ِض، ٘ت٥دٝ .و٥ٙذٞب٢ ٔٛسد تٛافك ث٥ٗ خش٤ذاس ٚ فشٚؿٙذٜ، آٔبدٜ ثب تٛخٝ ثٝ سٚؽآ٘ب٥ِض فّض لّغ سا ٕ٘ٛ٘ٝ   8-1-5

 ثبؿذ.ٞب٢ فّض٢ ٣ٔدسكذ ٚص٣٘ فّض لّغ دس ثخؾ لٛع٣

 هحبسببت   8-2

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ: 5ٔؼبدِٝ ٔحتٛا٢ فّض لّغ سا ثٝ كٛست 

7  5س

6

5 w)
w

w
(  ٕٝ٘ٛ٘ دس٤بفت ؿذٜدسكذ ٚص٣٘ ٔحتٛا٢ فّض لّغ دس 

 وٝ دس آٖ: 

5w  ٖلٛع٣ فّض٢؛ خضءٚص 

6w ٕٝ٘ٛ٘ ٖ؛1-1-7دس٤بفت ؿذٜ اص ثخؾ ٚص 

7w  ٞب٢ فّض٢.لٛع٣ خضءدسكذ ٚص٣٘ فّض لّغ دس 

 ؽ د٥ٞذ.سدس٤بفت ؿذٜ، ٌضا سا ثٝ كٛست دسكذ ٚص٣٘ اص ٕ٘ٛ٘ٝٔحتٛا٢ فّض لّغ ، آسهَى گشارش   8-3
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 للع سدايی بيعفلش هس ٍ صٌ بيعفلشي بزاي توبم صٌبيع غیز اس صٌ ببسدُ     9

، 6اػتفبدٜ ؿذٜ ثشا٢ آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ث٥بٖ ؿذٜ دس ثٙذ  ٔحلَٛ فّض٢ سا اص ٞش ٕ٘ٛ٘ٝ ،رٍش اًجبم آسهَى   9-1

 تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ.

 هحبسببت   9-2

 ٔحبػجٝ و٥ٙذ: 6ٔؼبدِٝ  ثب اػتفبدٜ اصفّض٢ سا  ثبصدٜ

(100  6س
w

w
(

9

8 دسكذ ٚص٣٘ ٔحلَٛ فّض٢ 

 وٝ دس آٖ: 

8w  ٖ؛سا ثج٥ٙ٥ذ  2-9فّض پغ اص رٚة س٤بدآٚس٢ ٔشثٛط ثٝ ثٙذ ٚص 

9w ٚصٖ تٕبْ ٕ٘ٛ٘ٝ پ٥ؾ اص رٚة. 

 ثبؿذ.تـى٥ُ ؿذٜ ٣ٕ٘ حز  ؿذٜ ثشا٢ آ٘ب٥ِض ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ثٛدٜ ٚ ؿبُٔ ٚصٖ ػشثبسٜ خضءٔٙظٛس اص ٚصٖ،  -يبدآٍري

ؽ ستؼ٥٥ٗ ؿذٜ ثشا٢ ٔحلَٛ فّض٢ ٚ ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ دٚ ٔٛسد تؼ٥٥ٗ ؿذٜ سا ٌضا دسكذٞش ، آسهَى گشارش   9-3

 د٥ٞذ.

 دلت ٍ اًحزاف   10

 ٘ـذٜ اػت. تؼ٥٥ٗٞب تب وٖٙٛ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ٔمذاس دلت ٚ ا٘حشا 

 


