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 بٍ وبم خدا

 سبزمبن ملی استبودارد ايران بب آضىبيی

ّ  ممشسات ي لًاوٕه اكلاح لبوًن 3 ِمبد ٔه ثىذ مًخت ثٍ أشان كىؼتٓ تحمٕمبت ي اػتبوذاسد مؤػؼّ  ي تحمٕمۀبت  اػۀتبوذاسد  مؤػؼۀ

اػۀتبوذاسدَبْ میۀٓ سسػۀمٓ      وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشخغ تىُب 1371 مبٌ ثُمه ملًة أشان، كىؼتٓ

 .داسد ػُذٌ ثٍ سا أشان

ثۀٍ   29/6/90مًػؼٍ اػتبوذاسد ي تحمٕمبت كىؼتٓ أشان ثٍ مًخت ٔىلذ ي پىدبٌ ي ديمۀٕه خیؼۀٍ ؿۀًساْ ػۀبدٓ اداسْ مۀًس        وبم

 اخشا اثلاؽ ؿذٌ اػت. خُت 24/7/90مًس   35838/206ؿمبسٌ ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وبمٍ 

 مؤػؼۀبت ػیمۀٓ،   ي مشاوض وظشان كبحت وبسؿىبػبن ػبصمبن، اص مشوت فىٓ َْب ًنٕؼٕوم دس مختیف َْب حًصٌ دس اػتبوذاسد تذئه

ْ   ؿۀشأظ ثۀٍ   تًخٍ ثب ي میٓ ملبدح ثب َمگبم ٓي وًؿـ ؿًد مٓ اودبم مشتجظ ي آگبٌ التلبدْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ،  ي تًدٕۀذْ، فىۀبيس

ٍ  مـبسوت اص وٍ اػت تدبسْ ّ  ي آگبَبوۀ  ي وىىۀذگبن، كۀبدسوىىذگبن  ملۀش   تًدٕذوىىۀذگبن،  ؿۀبم   وفۀغ،  ي حۀك  كۀبحجبن  مىلۀفبو

ٓ  اػتبوذاسدَبْ غٔوً ؾٕپ .ؿًد مٓ حبك  ٓشديدتٕغ ي ديدتٓ َْب ػبصمبن وُبدَب، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاوض ،ياسدوىىذگبن  أۀشان  میۀ

 ومٕتّ دس پٕـىُبدَب ي وظشَب اص دسٔبفت پغ ي ؿًدمٓ اسػبل مشثًط فىٓ َْب ًنٕؼٕوم اػضبْ ي وفغْ ر مشاخغ ثٍ وظشخًآَ ثشاْ

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چبح میٓ سسػمٓ  اػتبوذاسدػىًان  ثٍ تلًٔت كًست دس ي عشح سؿتٍ آن ثب مشتجظ میٓ

 وىىذ دس ومٕتّ مٓ تٍُٕ ؿذٌ تؼٕٕه ضًاثظ سػبٔت ثب وٕض كلاحْ ر يمىذ  ػلالٍ َْب ػبصمبن ي مؤػؼبت وٍ اػتبوذاسدَبٔٓ غٔوً ؾٕپ

 تیمٓ میٓ ثذٔه تشتٕت، اػتبوذاسدَبٔٓ .ؿًد مٓ مىتـش ي چبح أشان میٓ اػتبوذاسدػىًان  ثٍ تلًٔت،دس كًست  ي ثشسػٓ ي عشح میٓ

ٍ  میٓ اػتبوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿمبسِ أشان میٓ اػتبوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفبد اػبع ثش وٍ ؿًوذ مٓ ػۀبصمبن میۀٓ    مشثًط وۀ

 .ثبؿذ سػٕذٌ تلًٔت ثٍ دَذمٓ اػتبوذاسد أشان تـىٕ 

(ISO)اػتبوذاسد  ٓادمیی هٕث ػبصمبن اكیٓ اػضبْ اص أشان ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد
2ٓ ادىتشيتىىٕه ادمیی هٕث ًنٕؼٕوم ،1

(IEC) ي 

3 لبوًوٓ ٓؿىبػ اوذاصٌ ٓادمیی هٕث ػبصمبن
(OIML) 5 وذوغ غزأٓ ومٕؼًٕن 4ساثظ تىُبػىًان  ثٍ ي اػت

(CAC)فؼبدٕت وـًس دس 

  آخشٔه اص وـًس، خبف َْبْ بصمىذٕو ي ویٓ ؿشأظ ثٍ تًخٍ ضمه أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ تذئه وىذ. دس مٓ

 ثب تًاوذ ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان مٓ .ؿًدمٓ گٕشْثُشٌ ادمییٓ ثٕه اػتبوذاسدَبْ ي خُبن كىؼتٓ ي فىٓ ػیمٓ، َْب ـشفتٕپ

 اص اعمٕىبن حلًل ػمًمٓ، ي فشدْ أمىٓ ي ػلامت ، حفظوىىذگبن ملش  اص حمبٔت ثشاْ لبوًن، دس ؿذٌٓ ىٕث ؾٕپ مًاصٔه سػبٔت

 داخ  تًدٕذْ محلًلات ثشاْ سا أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ اص اخشاْ ثؼضٓ التلبدْ، ي ٓغٕمح ؼتٔص ملاحظبت ي محلًلات وٕفٕت

 ثشاْ ٓادمیی هٕث ثبصاسَبْ حفظمىظًس  ثٍ تًاوذ مٓ ػبصمبن ومبٔذ. اػتبوذاسد، اخجبسْ ػبدٓ ؿًساْ تلًٔت بث ياسداتٓ، اللام ٔب /ي وـًس

 ثٍ ثخـٕذن اعمٕىبن ثشاْ َمچىٕه ومبٔذ. اخجبسْ سا آن ثىذْي دسخٍ كبدساتٓ وبلاَبْ اػتبوذاسد اخشاْ وـًس، محلًلات

 َْب ؼتمٕػ كذيس گًآَ ي ممٕضْ ثبصسػٓ، آمًصؽ، مـبيسٌ، دس صمٕىّ فؼبل مؤػؼبت يَب  ػبصمبن خذمبت اصوىىذگبن  اػتفبدٌ

 ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان ػىدؾ، يػبٔ  وبدٕجشاػًٕن سياػىدٓ  ي مشاوض َب ـگبٌٔآصمب محٕغٓ،صٔؼت مذٔشٔت ي وٕفٕت مذٔشٔت

 لاصم، ؿشأظ احشاص كًست دس ي وىذ مٓ اسصٔبثٓ أشان تإٔٔذ كلاحٕت وظبم ضًاثظ اػبع ثش سا مؤػؼبت يَب  ػبصمبن گًوٍ هٔا

 وبدٕجشاػًٕن سياػىدٓ  ٔىبَب، ٓادمیی هٕث دػتگبٌ وىذ. تشئح وظبست مَٓب  آن ػمیىشد ثش ي اػغبَب  آن ثٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىبمّ

 أه يظبٔف دٔگش اص أشان میٓ ػغح اػتبوذاسدَبْ استمبْ ثشاْ وبسثشدْ تحمٕمبت اودبم يثُب  گشان فیضات ػٕبس تؼٕٕه ػىدؾ، يػبٔ 

 اػت. ػبصمبن

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استبودارد تدييه فىی کمیسیًن

 «َب ييژگی  –ضُري  مًجًد در پسمبودَبي َبي آَىیقراضٍ»

 

 سمت ي/ يب ومبيىدگی ريیس: 

 ػیًْ ثختٕبسيوذ، ػٕذ وبدػیٓ

 سدوتشاْ ثُذاؿت محٕظ 
 

ػیًم پضؿىٓ خىذْ َٕئت ػیمٓ داوـگبٌ 

 ؿبپًس

 

  دبیر:
 حبتمٓ، امٕش

 سدوتشاْ ؿٕمٓ 

 مذٔش ػبم  ؿشوت پشؿٕب پظيَؾ ؿشٔف

 

   اػبمٓ ثٍ تشتٕت حشي  ادفجب: ساعضبء
 آرسٔبن، ػیٕشضب

 سفًق دٕؼبوغ محٕظ صٔؼت 

وبسؿىبع مؼۀئًل آصمبٔـۀگبٌ َۀًا حفبظۀت     

 محٕظ صٔؼت

  

 صادٌ، يحٕذ اثشإَمٓ

 سفًق دٕؼبوغ مىبوٕه 

وبسؿۀۀۀىبع اداسٌ وۀۀۀ  اػۀۀۀتبوذاسد اػۀۀۀتبن  

 خًصػتبن

  

 ثشاتٓ، سضب

 سدٕؼبوغ مىبوٕه 

 ISQIوبسؿىبع وٕفٕت ؿشوت 

  

 تمًْ، وبدٔب

 سفًق دٕؼبوغ عشاحٓ كىؼتٓ 

مؼبين عۀشح ي ثشوبمۀٍ صٔجبػۀبصْ ؿۀُشداسْ     

 اًَاص

  

 دأٓ، مٕىب

 سفًق دٕؼبوغ ؿٕمٓ 

وبسؿۀۀۀىبع اداسٌ وۀۀۀ  اػۀۀۀتبوذاسد اػۀۀۀتبن  

 خًصػتبن

  

 صسگش، ثُشيص

 سدوتشاْ ؿٕمٓ 

 

 ػجضْ خجبص، ػٕىب

 سدٕؼبوغ كىبٔغ ؿٕمٕبٔٓ 

 داوـٕبس داوـگبٌ ؿُٕذچمشان اًَاص

 

 

 وبسؿىبع مؼئًل پبسع خًدسي
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 وٕب، مُىبص فتبحٓ

 سفًق دٕؼبوغ ؿٕمٓ 

وبسؿۀۀۀىبع اداسٌ وۀۀۀ  اػۀۀۀتبوذاسد اػۀۀۀتبن  

 خًصػتبن

  

 پًس، محمذسضب گپ 

 سفًق دٕؼبوغ متبدًسطْ 

 

 وبسؿىبع اػتبوذاسد

 محؼىٓ، خیٕ 

 سفًق دٕؼبوغ متبدًسطْ 

مؼئًل آمًصؽ ي تشئح اداسٌ وۀ  اػۀتبوذاسد   

 اػتبن خًصػتبن

  

 ا... وبئٕح، يخٍٕ

 سدٕؼبوغ مىبوٕه 

 وبسؿىبع مُىذػٓ ؿشوت پبسع خًدسي
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 یص گفتبرپ

 

وٍ پٕؾ ؤًغ آن دس ومٕؼًٕن َبْ  "َب ئظگٓ –ؿُشْ مًخًد دس پؼمبوذَبْ َبْ آَىٓلشاضٍ"اػتبوذاسد 

اخلاع ومٕتٍ میٓ  پىدبٌ ي ؿـمٕهتٍُٕ ي تذئه ؿذٌ اػت ي دس  پشؿٕب پظيَؾ ؿشٔفمشثًط تًػظ ؿشوت 

لبوًن  3مًسد تلًٔت لشاس گشفتٍ اػت، أىه ثٍ اػتىبد ثىذ ٔه مبدٌ  02/12/93مًس   محٕظ صٔؼتاػتبوذاسد 

، ثٍ ػىًان اػتبوذاسد 1371ملًة ثُمه مبٌ   اكلاح لًاوٕه ي ممشسات مًػؼٍ اػتبوذاسد ي تحمٕمبت كىؼتٓ أشان ،

 ؿًد. میٓ أشان مىتـش مٓ

ْ  پٕـشفت ي تحًلات ثب َمبَىگٓ ي َمگبمٓ حفظ ثشاْ ٓ  َۀب ٓ  ي میۀ ّ صمٕ دس خُۀبو خۀذمبت،   ي ػیۀًم  كۀىبٔغ،  ىۀ

ٍ  پٕـىُبدْ َش ي ؿذ خًاَذ وظش تدذٔذ دضيم مًالغ دس أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ ْ  وۀ أۀه   تىمٕۀ   ي اكۀلاح  ثۀشا

 ثىبثشأه، ثبٔۀذ  .گشفت خًاَذ لشاس تًخٍ مًسد مشثًط فىٓ ومٕؼًٕن دس وظش تدذٔذ َىگبم ؿًد، اسائٍ اػتبوذاسدَب

  .وشد اػتفبدٌ میٓ اػتبوذاسدَبْ تدذٔذوظش آخشٔه اص َمًاسٌ

 

 مىجغ ي مبخزْ وٍ ثشاْ تٍُٕ أه اػتبوذاسد مًسد اػتفبدٌ لشاس گشفتٍ ثٍ ؿشح صٔش اػت :

 
ASTM E702-85(2010), Standard Specifications for Municipal Ferrous Scrap 
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 َبييژگی –ضُري  مًجًد در پسمبودَبي َبي آَىیقراضٍ

کىد. در صًرت يجًد چىیه مًاردي، مسئًلیت برقراري ضرايط  ايه استبودارد تمبمی مًارد ايمىی را بیبن ومی -َطدار 

اجراي آن بر عُدٌ کبربر ايه استبودارد است.براي کسب آگبَی ي راَىمبيی از برخی خطرات  ايمىی ي سلامتی مىبسب ي

 َبي ايمىی مًاد مراجعٍ کىید.ييژٌ، بٍ برگٍ دادٌ

 َدف يدامىٍ کبربرد   1

َبْ َبْ آَىٓ ؿُشْ ثشاْ اػتفبدٌادضامبت فٕضٔىٓ ي ؿٕمٕبٔٓ لشاضٍ تؼٕٕه َذ  اص تذئه أه اػتبوذاسد

 مبوىذ مًاسد صٔش اػت:كىؼتٓ 

 ؛ گزاسْ كىؼت مغ سفشآٔىذ سػًة -ادف

 ؛آَه ي فًلاد گشْسٔختٍ -ة

 تًدٕذ آَه ي فًلاد؛ -ح

 لیغ صدأٓ؛ بٔغكى -ت

 .ْآدٕبط فشي كىبٔغ -ث

ػذم سػٕذن ثٍ ادضامبت أه اػتبوذاسد ثش پبٍٔ  وٍ ي آصمًن مدذد وبَؾ دسخٍمؼبٔ  مشثًط ثٍ مشديد وشدن مًاد، 

 لشاسداد ثٕه خشٔذاس ي فشيؿىذٌ اودبم ؿًد.دس تًافك ثب تًخٍ ثٍ ، ثبٔذ ثبؿذ

 السامیمراجع    2

 ثٍ آن َب اسخبع دادٌ ؿذٌ اػت. ادضامٓ صٔش حبيْ ممشساتٓ اػت وٍ دس مته أه اػتبوذاسد میٓ أشان  مذسن

 ٓ اص أه اػتبوذاسد میٓ أشان محؼًة مٓ ؿًد.ٔه تشتٕت آن ممشسات خضثذٔ

 دس كًستٓ وٍ ثٍ مذسوٓ ثب روش تبسٔخ اوتـبس اسخبع دادٌ ؿذٌ ثبؿذ،اكلاحٍٕ َب ي تدذٔذ وظشَبْ ثؼذْ آن 

تبسٔخ اوتـبس ثٍ آن َب اسخبع دادٌ ؿذٌ روش اػتبوذاسد میٓ أشان وٕؼت. دس مًسد مذاسوٓ وٍ ثذين  مًسد وظش أه

 وظش اػت. اػت، َمًاسٌ آخشٔه تدذٔذ وظش ي اكلاحٍٕ َبْ ثؼذْ آن َب مًسد

 اػتفبدٌ اص مشخغ صٔش ثشاْ أه اػتبوذاسد ادضامٓ اػت:

2-1   ASTM E701, Standard Test Methods for Municipal Ferrous Scrap 

 اصطلاحبت ي تعبريف   3

 سيد:دس أه اػتبوذاسد اكغلاحبت ي تؼبسٔف صٔش ثٍ وبس مٓ

3-1 

 فلسي ببزدٌ

 لبث  ثبصٔبفت ،آدٕبط فیضْ فیض ٔب ویٓ ثٍ ػىًان عًسؿُشْ وٍ ثٍ َبْ فیضْدسكذ يصوٓ لشاضٍػجبست اػت اص 

 ثبؿىذ.
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3-2 

 ضُري آَىیَبي قراضٍ

. مؼمًلا ؿًوذ وٍ ثٍ تبػٕؼبت دفغ مىتم  مٓ خبوگٓٔب  ْ، تدبسمىبثغ كىؼتٓاص  خمغ آيسْ ؿذٌ آَىَٓبْ صثبدٍ

َبْ اوؼٕذ حبيْ احتشاقغٕش لبث   آدٓ غٕش خضءي  احتشاقلبث   ْ، خضءآدٕبط اخضاءؿبم   َبْ آَىٓ ؿُشْ،لشاضٍ

 ثبؿىذ.فیضْ مٓ

3-3 

 کل قببل احتراق مًاد

 وٍ مشتجظ ثب خًد محلًل آَىٓ اػت ي َب ي غٕشٌَب، پلاػتٕهَب، پًؿؾلان ادى َب، مًادْ وٍ حبيْ سوگ

پغ اص ػمیٕبت َب ي غٕشٌ  وٍ مشتجظ ثب محلًل آَىٓ َب، پبسچٍسوبغزَب، پلاػتٕه َمچىٕه مًاد لبث  احتشاق

 ثبؿىذ. تًدٕذ مٓ

 ترکیب ضیمیبيی   4

عٍ، ثب ادضامبت ثٕبن ؿۀۀۀذٌ دس وُبٔٓ مشثً َبْ آَىٓ ؿُشْ، ثبٔذ ثشاْ اػتفبدٌتشوٕت ؿٕمٕبٔٓ لشاضٍ   4-1

 مغبثمت داؿتٍ ثبؿذ. 1خذيل 

خبٔٓ ثٍ غٕش اص أه وٍ دس ثبؿذ مگش أهثش پبٍٔ آوبدٕض رية مٓ 1 ؿذٌ دس خذيل دسجادضامبت ؿٕمٕبٔٓ    4-2

 اؿبسٌ ؿذٌ ثبؿذ.

 خًاظ فیسيکی   5

 2 ثبٔذ ثب ادضامبت ثٕبن ؿذٌ دس خذيل َبْ آَىٓ ؿُشْ، ثشاْ اػتفبدٌ وُبٔٓ مشثًعٍخًاف فٕضٔىٓ لشاضٍ

 مغبثمت داؿتٍ ثبؿذ.

 آزمًن اوجبم ريش   6

 تؼٕٕه وىٕذ. ASTM E701 اػتبوذاسد َبْ آَىٓ ؿُشْ سا مغبثك ثبادضامبت فٕضٔىٓ ي ؿٕمٕبٔٓ لشاضٍ
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 السامبت ضیمیبيی -1 جديل

 درصدترکیب درصد بر حسب  عىصر

كىؼت فیض مغ 

سػًة سفشآٔىذ 

  گزاسْ

گشْ آَه سٔختٍ

 ي فًلاد

تًدٕذ آَه ي 

 aفًلاد

 كىبٔغ فشي bصدأٓ لیغ كىبٔغ

 ْآدٕبط

 03/0 - 03/0 03/0 - حذاوثشفؼفش، 

 - - 04/0 04/0 - ، حذاوثشگًگشد

 - - 08/0 12/0 - وٕى ، حذاوثش

 15/0 - 10/0 15/0 - وشيم، حذاوثش

 - - 025/0 04/0 - ، حذاوثشمًدٕجذن

 20/0 - 10/0 20/0 - مغ، حذاوثش

 c  15/0 00/4 50/0 50/0 - ، حذاوثشمًٕآدًمٕى

 15/0e 30/0حذال   30/0حذاوثش  30/0dحذاوثش  - لیغ

 - - 15/0 03/0 - ػشة، حذاوثش

 - - 06/0 06/0 - سيْ، حذاوثش

 - - - - 0/96 آَه سفیضْ ، حذال 

 - - 10/0 - - ، حذاوثشػٕیٕؼٕم

 35/0 - - - - مىگىض، حذاوثش

 6/0 - - - - وشثه، حذاوثش

 025/0 - - - - ، حذاوثشٕمتٕتبو

  2/0f 0/4 0/4 - 5/0f ، حذاوثشاحتشاقمًاد لبث  و  

 0/90 - 0/90 0/90 - فیضْ، حذال  ثبصدٌ
a  ،ذاؿتٍ ثبؿىذو ثب أه ادضامبت مغبثمت ممىه اػتتدشثٍ وـبن دادٌ اػت مًادْ وٍ ػًصاوذٌ ؿذٌ ثبؿىذ. 
b %  تًاوىذ دس حذال  ادضامبت اوذ، مٓمغىبعٕؼٓ چؼجٕذٌ اكیٓؿذٌ، ثبٔذ مغىبعٕؼٓ ثبؿذ. مًاد غٕش مغىبعٕؼٓ وٍ ثٍ مًاد  تحًٔ اص مًاد  يصوٓ 95ممذاس حذال

 لشاس ثگٕشوذ.
c ثبؿذ. ثبٔذ ثب سيؿٓ وٍ مًسد تًافك خشٔذاس ي فشيؿىذٌ ثبؿذ، مًسد آوبدٕض رية ومٓعٓ فشآٔىذ رية، أه ثخؾ، ثشپبٍٔ ٕمثب تًخٍ ثٍ اص دػت سفته فیض آدًمٕى

 آوبدٕض لشاس ثگٕشد.
d ٍثبؿذ. 10/0گشْ فًلاد، ممذاس فیض لیغ ثبٔذ حذاوثش % ثشاْ سٔخت 
e ٍاػتبوذاسد مغىبعٕؼٓ ي آوبدٕض ؿٕمٕبٔٓ فیض لیغ دس  وؼشثٍ ثخؾ مشثًط ثASTM E701 مىدش ثٍ بصْ ػبدْ مًاد ػفٕذ ي فیض آَه ػىگٕه، سخًع وىٕذ. خذاػ

 لیغ صداَب تبثٕش خًاَذ گزاؿت. تش فیض لیغ، ثٍ ؿذت ثش َضٔىٍؿًد. ممذاس وممٓ  15/0تش اص % حضًس فیض لیغ ثب دسكذ يصوٓ ثٕؾ
fٍپبن ؿًوذ. احتشاقاص مًاد لبث  ؿٕمٕبٔٓ ٔب ػبٔش مًاسد. ، تب تمشٔجب  عًس مىبػت ػم  آيسْ ؿًوذ سثشاْ مثبل ثب آتؾ صدن، لیغ صدأَٓب ثبٔذ ثٍ لشاض 
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 السامبت فیسيکی-2جديل

 خبصیت کبربرد وُبيی

ثش حؼت  ظبَشْ چگبدٓ
kg/m

3 

 ؿى 

كىؼت فیض مغ سفشآٔىذ 

  گزاسْ سػًة

، خشد ؿذٌ مغبثك ؿشأظ مًسد تًافك ثٕه خشٔذاس ي 1فـشدٌ وـذٌ 480حذ اوثش 

 aؿذٌ ٔب خمٕش ثبؿذ. گیًدٍفشيؿىذٌ. وجبٔذ 

ؿذٌ ٔب خمٕش مغبثك ثب ؿشأظ مًسد تًافك ثٕه  گیًدٍ، فـشدٌ وـذٌ 800حذال   گشْ آَه ي فًلادسٔختٍ

 خشٔذاس ي فشيؿىذٌ.

ؿشأظ مًسد تًافك ثٕه خشٔذاس ي  مغبثك ثب bٔب خمٕش cفـشدٌ وـذٌ 1200حذال   تًدٕذ آَه ي فًلاد

 فشيؿىذٌ.

+ mm 5/12 تب -mm 152اص  يصوٓ ثبٔذ 95خشد ؿذٌ. ممذاس %  480حذاوثش  لیغ صدأٓ كىبٔغ

ختٍ ٔب پٕشيدٕض ؿذٌ ً، خمٕش ػًصاوذٌ ؿذٌ، ػگیًدٍثبؿذ؛ وجبٔذ 

 ثبؿذ.

 ي فشيؿىذٌ.مغبثك ثب ؿشأظ مًسد تًافك ثٕه خشٔذاس  آصاد، 800حذال   كىبٔغ فشي آدٕبطْ
aْوىىذ، محذيدٔت اوذاصٌ أدبد وىىذ.تًاوىذ ثبثت مًادْ وٍ خشٔذاسْ مَٓبْ مختیف، مٓمـتش 
b َب، متغٕش ثبؿذ.وىىذٌوٍ ممىه اػت دس ثٕه اػتفبدٌ وىذ َب سا مـخق مٓػذل اوذاصٌ حذاوثش، ٓكىؼت ٕبتػمی 
c يصوٓ 95اوذاصٌ، ممذاس %  گؼتشٌتدشثٍ وـبن دادٌ اػت وٍ اگش mm 50- تب mm 3/6 تًاوذ يخًد داؿتٍ ثبؿذ ي مًاد ثٍ مٓ چگبدٓ ظبَشْ+ ثبؿذ، ادضامبت

 ثًد.خًاَىذ  2فـشدٌ وـذٌ ي سيانكًست 

 

                                                 
1- Loose  
2- Free flowing  


