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  خدا بِ ًام 

 سازهاى هلي استاًدارد ايراى با آضٌايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکاًَى  3هکادٓ  ٗکه  تٌذ هَخة تِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتاًذاسد  هؤػؼک

اػکتاًذاسدّإ   ًـکش  ٍ تذٍٗي ٘٘ي،تؼ ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مات

  .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػالٖ اداسٕ هکَس    ٍ هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌؼتٖ اٗشاى تِ هَخة ٗىلذ ٍ پٌداُ ًام

  اتحؽ ؿذُ اػت .خْت  اخشا  24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًاهِ ؿواسُ 

هؤػؼکات   ٍ هشاوض ًظشاى كاحة ػاصهاى ،واسؿٌاػاى  اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّإ حَصُ دس اػتاًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   تِ ؿشاٗط تَخِ تا ٍ هلٖ هلالح تا ّوگام ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدام هشتثط ٍ آگاُ التلادٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تداسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هـکاسوت  صا وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگاى،  ؿکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکاحثاى  هٌلکفاً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حاك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّإ ػاصهاى ًْادّا، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ كادسوٌٌذگاى

ٖ  ّٕا وو٘ؼَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ٖ  اسػکا   هشتکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   سػوٖ() هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ تلَٗة كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى تا هشتثط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چاج

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ذُؿ تؼ٘٘ي ضَاتط سػاٗت تا ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّإ ػاصهاى ٍ هؤػؼات وِ اػتاًذاسدّاٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ ، تلَٗة دسكَست ٍ تشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ ،  تکذٗي تشت٘کة    .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتاًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفاد اػاع تش وِ ذًؿَ هٖ تلمٖ هلٖ اػتاًذاسدّاٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکواس هلکٖ   وو٘تک

 .تاؿذ سػ٘ذُ تلَٗة تِ دّذهٖ تـى٘ لٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػاصهاى ه وِ هشتَ  اػتاًذاسد

(ISO)اػتاًذاسد  الوللٖ ت٘ي ػاصهاى اكلٖ اػضإ اص اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد
الوللٖ الىتشٍتىٌ٘ه  ت٘ي وو٘ؼَ٘ى، 1

2
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ ؿٌاػٖ اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى

(OIML) 4ساتط تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اػت
 زاٖٗوذوغ غ وو٘ؼَ٘ى 

5
(CAC)خاف ّإ ً٘اصهٌذٕ ٍ ولٖ ؿشاٗط تِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس . وٌذ هٖ فؼال٘ت وـَس دس 

  .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ خْاى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ، ػلوٖ ّإ پ٘ـشفت آخشٗي اص ، وـَس

 ، حفک   وٌٌکذگاى  هلکش   اص حواٗکت  تشإ ، لاًَى دس ؿذُ تٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػاٗت تا تَاًذ هٖاٗشاى  ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد

 اخشإ تؼضٖ ، التلادٕ ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظات ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اطوٌ٘اى حلَ  ، ػوَهٖ ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتاًذاسد، اخثاسٕ الٖػ ؿَسإ تلَٗة ات ٍاسداتٖ، الحم ٗا /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات تشإ سا اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ اص

ٕ  ، وـکَس  هحلَلات تشإ الوللٖ ت٘ي تاصاسّإ حف  هٌظَس تِ تَاًذ هٖ ػاصهاى ًواٗذ.  ٕ  اػکتاًذاسد  اخکشا ٖ  والاّکا ٍ  كکادسات

 فؼا  هؤػؼات ٍ ّا ػاصهاى خذهات اص وٌٌذگاى اػتفادُ تِ تخـ٘ذى اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي . ًواٗذ اخثاسٕ سا آى تٌذٕدسخِ

ٖ  كذٍس ٍ هو٘ضٕ ، تاصسػٖ ، آهَصؽ ، سُهـاٍ دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  گکَاّ ٖ صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکا  ، هح٘طک

 سا هؤػؼات ٍ ّا ػاصهاى گًَِ اٗي ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ، ػٌدؾ ٍػاٗ  ( ٍاػٌدٖ وال٘ثشاػَ٘ى ) ٍ هشاوض ّا آصهاٗـگاُ

 ّا آى تِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ ، لاصم ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظام ضَاتط اػاع تش

 تؼ٘ک٘ي  ، ػٌدؾ ٍػاٗ  ( ٍاػٌدٖ وال٘ثشاػَ٘ى ) ، ٗىاّا الوللٖ ت٘ي دػتگاُ تشٍٗح . وٌذ ًظاست هٖ ّا آى ػولىشد تش ٍ اػطا

 . اػت ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ػطح استمإ تشإ تحم٘مات واستشدٕ اًدام ٍ گشاًثْا فلضات ػ٘اس
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 پ٘شا، سٍٗا

 )واسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 ؿشلٖاداسُ و  اػتاًذاسد آرستاٗداى

 )) اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا : ءاعضا
 فش، سضااتشاّ٘ن

 )واسؿٌاع ؿ٘وٖ(

 

 ؿشلٖاداسُ و  اػتاًذاسد آرستاٗداى

  
 تاتاصادُ، فشؿتِ

 )واسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 واسؿٌاع اػتاًذاسد

 تذلٖ افـشد، ػَلواص                                                              ؿْشداسٕ تثشٗض

 )واسؿٌاع اسؿذ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ( 

  

 فش، آصٗتاتْاه٘ي

 )واسؿٌاع هٌْذػٖ هتالَسطٕ(

 واسؿٌاع اػتاًذاسد

 

 

 خَادٕ، افؼاًِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

-٘ط صٗؼکت اػکتاى آرستاٗدکاى   اداسُ و  هح

 ؿشلٖ

 

 حضشتٖ، ساحلِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

 طش  تَل٘ذ آلَهٌ٘ا اص ًفل٘ي ػٌ٘ت آرسؿْش

 

 اٍغلٖ، ؿاّ٘يسح٘ن

 )واسؿٌاع اسؿذ هح٘ط صٗؼت(

-اداسُ و  هح٘ط صٗؼکت اػکتاى آرستاٗدکاى   

 ؿشلٖ  
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 ه٘ثن ،ػل٘واًٖ

 )واسؿٌاع هٌْذػٖ هىاً٘ه(    

 

 صٗافت اٗشاى اتحادِٗ كٌاٗغ تا

 ؿؼاس غفاسٕ، ػاِٗ 

 )واسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 ؿشوت ػپْش ؿ٘وٖ ػثحى 

 طالؼٖ هْشتاًٖ، ػل٘شضا

 )واسؿٌاع ؿ٘وٖ(

-ػاصهاى كٌؼت، هؼذى ٍ تدکاست آرستاٗدکاى  

 ؿشلٖ  

  

 ػاتذٌٖٗ طشلثِ،  خَاد

 )دوتشٕ ؿ٘وٖ(

 

ػککاصهاى هککذٗشٗت پؼککواًذ اػککتاى خشاػککاى 

 سضَٕ

 واهدَ، ّادٕ

 ٌْذػٖ هتالَسطٕ()واسؿٌاع ه

 

 پظٍّـگاُ اػتاًذاسد

 

 ّشاتٖ، حث٘ثِ

 )واسؿٌاع اسؿذ هح٘ط صٗؼت(

-ػاصهاى هذٗشٗت پؼواًذ اػکتاى آرستاٗدکاى  

 ؿشلٖ
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 یص گفتارپ

: لشاضِ هتـى  اص هَاد غ٘شآٌّٖ حاك  اص 8لؼوت  –لشاضِ  –آلَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اطّإ آلَهٌ٘٘ن  "اػتاًذاسد 

ّإ وِ پ٘ؾ ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى " ّاٍٗظگٖ –تشإ فشاٌٗذّإ خذاػاصٕ آلَهٌ٘٘ن فشاٌٗذ خشد وشدى

دس چْ  ٍ پٌدو٘ي اخحػِ٘ ؿشلٖ تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ اػت ٍ هشتَ  تَػط اداسُ و  اػتاًذاسد آرستاٗداى

اٌٗه تِ اػتٌاد تٌذ ٗه هَسد تلَٗة لشاس گشفتِ اػت،  26/11/93وو٘تِ هلٖ اػتاًذاسد هح٘ط صٗؼت هَس  

، 1371هلَب تْوي هاُ   لاًَى اكح  لَاً٘ي ٍ همشسات هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌؼتٖ اٗشاى ، 3هادُ 

 تِ ػٌَاى اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش هٖ ؿَد .

تشإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘ـشفت ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ دس صهٌِ٘ كٌاٗغ ، ػلَم ٍ خذهات ، 

ػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم تدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْادٕ وِ تشإ اكح  ٍ تىو٘  اٗي ا

 اػتاًذاسدّا اسائِ ؿَد ، ٌّگام تدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشتَ  هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت . تٌاتشاٗي ، 

 .تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًظش اػتاًذاسدّإ هلٖ اػتفادُ وشد 

 

 هٌثغ ٍ هاخزٕ وِ تشإ تِْ٘ اٗي اػتاًذاسد هَسد اػتفادُ لشاس گشفتِ تِ ؿش  صٗش اػت :
 

BS EN 13920-8: 2003, Aluminium and aluminium alloys – Scrap –Part 8: Scrap consisting of 

non-ferrous materials from shredding processes destined to aluminium separation processes                            

s              
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  –قراضِ  –آلَهیٌین ٍ آلیاشّاي آلَهیٌین 

: قراضِ هتطکل از هَاد غیرآٌّي حاصل از فرايٌد خرد کردى براي 8قسوت 

 ّاٍيصگي –فرايٌدّاي جداسازي آلَهیٌین

 
 ّدف ٍ داهٌِ کاربرد    6

هات تشإ هَاد خشد ؿذُ حإٍ آلَهٌ٘٘ن هخلَ  ؿذُ تا ػاٗش هَاد الضاتؼ٘٘ي اٗي اػتاًذاسد، ّذ  اص تذٍٗي 

فلضٕ ٍ غ٘شفلضٕ )لاػت٘ه، پحػت٘ه، ؿ٘ـِ ٍ غ٘شُ( وِ حاك  اص خشد وشدى ٍػاٗ  ًملِ٘ ٗا لَاصم خاًگٖ 

 .تاؿذ، هٖفشػَدُ ٍ غ٘شُ اػت

ػاصٕ ت٘ـتش ًتخاب/ آهادُفشاٌٗذّإ اتحت تَػط واستش  لشاس اػت وِواستشد داسد اٗي اػتاًذاسد، تشإ هَادٕ 

 . حاك  ؿَدآلَهٌ٘٘ن خذا ؿذُ اص ػاٗش هَاد خاسخٖ  لشاس گ٘شد تا لشاضِ

 .ؿش  دادُ ؿذُ اػت18936 -9ّإ خضء خذا ؿذُ اص لشاضِ آلَهٌ٘٘ن دس اػتاًذاسد

 هراجع الساهي2

ع دادُ ؿکذُ اػکت.   تِ آًْکا اسخکا  هلٖ اٗشاى هذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد 

 ؿَد.  هحؼَب هٖهلٖ اٗشاى تذٗي تشت٘ة آى همشسات خضٖٗ اص اٗي اػتاًذاسد 

ّکا ٍ تدذٗکذًظشّإ تؼکذٕ آى    دس كَستٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسخاع دادُ ؿذُ تاؿذ، اكححِ٘

ّکا اسخکاع دادُ   س تکِ آى هَسد ًظش اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ اًتـکا 

 ّإ تؼذٕ آى ّا هَسد ًظش اػت .ؿذُ اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اكححِ٘

 صٗش تشإ اٗي اػتاًذاسد الضاهٖ اػت: الضاهٖ اػتفادُ اص هشاخغ

: الضاهکات  1لؼکوت   –لشاضِ  –آلَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اطّإ آلَهٌ٘٘ن ،18936-1ؿواسُ اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى  2-6

 ّاتشداسٕ ٍآصهَىولٖ، ًوًَِ

2-2 prEN 12258-3:2000, Aluminium and aluminium alloys — Terms and definitions — 

Part 3: Scrap. 

 فياصطلاحات ٍ تعار 8

اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى  ٍ EN 12258-3ّإ اػتاًذاسدتؼ٘٘ي ؿذُ دس  فٗتؼاساكطححات ٍ اػتاًذاسد،  يٗا دس

 سٍد.واس هٖتِ 18936-1ؿواسُ 

سفارش اتاطلاع         4  

 ؿاه  هَاسد صٗش تاؿذ:تاٗذ حذال   ػفاسؽ اطحػات 4-6

 اسخاع تِ ؿواسُ اٗي اػتاًذاسد؛ 4-6-6
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 .  تَدىداس هؼٌٖ دس كَست، َسد اًذاصُ ٍ ٍضؼ٘ت ػطح لطؼاتّش گًَِ اطحػات دس ه 4-2-2

 الساهات   5

 کلیات    5-6

 سػاٗتً٘ض تاٗذ  4-5ٍ  3-5 ،2-5ػحٍُ تش الضاهات هـخق ؿذُ دس لؼوت اٍ  اٗي اػتاًذاسد، الضاهات تٌذّإ 

 .ؿَد

تِ خشٗذاس اػحم ٍ لث  اًحشا  سا  ّإإ توام اٗي الضاهات سا تشآٍسدُ ًىٌذ، ػشضِ وٌٌذُ تاٗذ ٍٗظگٖاگش لشاضِ

 اص حو  ٍ ًم  هَافمت اٍ سا تِ دػت آٍسد.

 ّاٍيصگي 5-2

 وؼش) 15خشهٖ( تاؿذ ٍ هحتَٕ ػاٗش فلضات ًثاٗذ ووتش اص % وؼش) 20هحتَٕ آلَهٌ٘٘ن ًثاٗذ ووتش اص %

ٕ فلض غ٘ش و  هحتَ خشهٖ( تاؿذ ٍ وؼش) 15ٕ ػاٗش فلضات ووتش اص % اخشهٖ( تاؿذ. دس كَستٖ وِ هحتَ

 .ّؼتٌذخشهٖ( تاؿذ، هَاد ٌَّص دس هحذٍدُ اٗي اػتاًذاسد  وؼش) 35آٌّٖ حذال  %

 mm10تاٗذ ؿاه  لطؼاتٖ تا اًذاصُ تضسگتش اص إهَاد خشد ؿذُاص چٌ٘ي تخؾ لشاضِ آلَهٌ٘٘ن لات  اػتخشاج 

 تاؿذ. mm 200ٍ وَچىتش اص 

 ترکیب ضیویايي  5-8

تِ طشٗك دٗگشٕ هگش اٗي وِ  تاؿذ 1هطاتك خذٍ  تاٗذ رٍب تٌذٕ ٍ طثمِتشو٘ة ؿ٘و٘اٖٗ لشاضِ تؼذ اص 

 . هَسد تَافك لشاس گ٘شد
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 ترکیب ضیویايي -6جدٍل 

 خشهٖ( وؼشتشو٘ة تش حؼة دسكذ )
Si 

max. 
Fe 

max. 
Cu 

max. 
Mn 

max. 
Mg 

max. 
Ni 

max. 
Zn 

max. 
Ti 

max. 
Pb 

max. 
Sn 

max. 
 ّر کدام از 

 فلسات

 .maxديگر

Al
a 

min. 

 هاًذُتالٖ 15/0 10/0 20/0 15/0 2/1 30/0 50/0 50/0 5/3 1/1 0/9
a تا دٍ سلن  )لث  اص اًدام هحاػثِ( دسكذ ووتش ً٘ؼتٌذ ٍ 01/0دسكذ ٍ دسكذ و  ػاٗش ػٌاكش هَخَد وِ اص  100اص تفاض   آلَهٌ٘٘نهمذاس

 آٗذ. دػت هِٖ ت ،اًذاػـاس گشد ؿذُ

 يبازدُ فلس 5-4

 90تاٗذ %  ،ؿَدهٖتؼ٘٘ي 18936-1ؿواسُ اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى وِ طثك آلَهٌ٘٘ن  ضِلشاخضء  ٕتاصدُ فلض

 .تاؿذ

 ّا ٍ داٍريعدم اًطباق طرز برخَرد بابٌدي، رٍش طبقِ 6

تِ طَس هٌاػة  ّا ٍ داٍسٕ تاٗذػذم اًطثاق طشص تشخَسد تاّا، تشداسٕ ٍ آصهَىتٌذٕ ؿاه  ًوًَِسٍؽ طثمِ

 .تاؿذ 18936-1ؿواسُ  اػتاًذاسد هلٖ اٗشاىطثك 
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 پیَست الف

 )اطلاعاتي(

 کتابٌاهِ

 

 

: لشاضِ تِ دػت 9لؼوت  –لشاضِ  –آلَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اطّإ آلَهٌ٘٘ن ، 18936-9ؿواسُ اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى 

 ّاٍٗظگٖ -آهذُ اص فشاٌٗذّإ خذاػاصٕ آلَهٌ٘٘ن اص هَاد غ٘شآٌّٖ خشد ؿذُ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


