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  بِ ًام خذا 

 سازهاى هلي استاًذارد ايراى با آضٌايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکاًَى  3دٓهکا  ٗکه  تٌذ هَخة تِ اٗشاى كٌعتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتاًذاسد  هؤػؼک

اػکتاًذاسدّإ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تع٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخع تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌعتٖ تحم٘مات

  .داسد عْذُ تِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90ٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ عالٖ اداسٕ هکَس   ًام هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌعتٖ اٗشاى تِ هَخة ٗىلذ ٍ پٌداُ ٍ د

 خْت  اخشا اتحغ ؿذُ اػت .  24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًاهِ ؿواسُ 

هؤػؼکات   ٍ هشاوض ًظشاى كاحة واسؿٌاػاى ػاصهاى ، اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّإ حَصُ دس اػتاًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   تِ ؿشاٗط تَخِ تا ٍ هلٖ هلالح تا ّوگام ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدام هشتثط ٍ آگاُ التلادٕ ٍ تَل٘ذٕ ٍّـٖ،پظ علوٖ،

ِ  اػکت  تداسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هـکاسوت  اص وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگاى،  ؿکاه   ًفکع،  ٍ حکك  كکاحثاى  هٌلکفاً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حاك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّإ ػاصهاى ،ًْادّا تخللٖ، ٍ علوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ كادسوٌٌذگاى

ٖ  ّإ وو٘ؼَ٘ى اعضإ ٍ ًفع رٕ هشاخع تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ٖ  اسػکا   هشتکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   )سػوٖ(هلٖ  اػتاًذاسد عٌَاى تِ تلَٗة كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى تا هشتثط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چاج

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تع٘٘ي ضَاتط سعاٗت تا ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ عحلِ ّإ ػاصهاى ٍ هؤػؼات وِ اػتاًذاسدّاٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلٖ اػتاًذاسد عٌَاى تِ تلَٗة ، دسكَست ٍ تشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ تکذٗي تشت٘کة ،     .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتاًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفاد اػاع تش وِ ؿًَذ هٖ تلمٖ هلٖ ٖٗاػتاًذاسدّا ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکواس هلکٖ   وو٘تک

 .تاؿذ سػ٘ذُ تلَٗة تِ دّذهٖ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـى٘  هشتَ  وِ اػتاًذاسد

(ISO)اػتاًذاسد  الوللٖ ت٘ي ػاصهاى اكلٖ اعضإ اص اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد
الوللٖ الىتشٍتىٌ٘ه  ت٘ي و٘ؼَ٘ى،و 1

2
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ ؿٌاػٖ اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى

(OIML) 4ساتط تٌْا تِ عٌَاى ٍ اػت
 وذوغ غزاٖٗ وو٘ؼَ٘ى 

5
(CAC)خاف ّإ ً٘اصهٌذٕ ٍ ولٖ ؿشاٗط تِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فعال٘ت وـَس دس 

  .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ خْاى كٌعتٖ ٍ فٌٖ علوٖ ، ّإآخشٗي پ٘ـشفت  اص وـَس ،

 وٌٌکذگاى ، حفک    هلکش   اص حواٗکت  تشإ لاًَى ، دس ؿذُ تٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سعاٗت تا تَاًذ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى هٖ

 اخشإ تعضٖ التلادٕ ، ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظات ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اطوٌ٘اى حلَ  عوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتاًذاسد، اخثاسٕ عالٖ ؿَسإ تلَٗة تا ٍاسداتٖ، الحم ٗا /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات تشإ سا اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ اص

ٕ  وـکَس ،  هحلَلات تشإ الوللٖ ت٘ي تاصاسّإ حف  هٌظَس تِ تَاًذ هٖ ػاصهاى ًواٗذ.  ٕ  اػکتاًذاسد  اخکشا ٖ  والاّکا ٍ  كکادسات

 فعا  هؤػؼات ٍ ػاصهاى ّا خذهات اص وٌٌذگاى اػتفادُ تِ تخـ٘ذى اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي ًواٗذ . اخثاسٕ سا آى تٌذٕدسخِ

ٖ  ٍ هو٘ضٕ تاصسػٖ ، آهَصؽ ، هـاٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  كذٍس گکَاّ  هح٘طکٖ ، صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ و٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکا

 سا هؤػؼات ٍ ّا ػاصهاى گًَِ اٗي ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػٌدؾ ، ػاٗ ٍ وال٘ثشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍ هشاوض ّا آصهاٗـگاُ

 ّا آى تِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ لاصم ، ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظام ضَاتط اػاع تش

 تع٘ک٘ي  ػٌدؾ ، ٍػاٗ  ل٘ثشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ (وا ٗىاّا ، الوللٖ ت٘ي دػتگاُ تشٍٗح .وٌذ  ًظاست هٖ آى ّا عولىشد تش ٍ اعطا

 .اػت  ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ػطح استمإ تشإ تحم٘مات واستشدٕ اًدام ٍ گشاًثْا فلضات ع٘اس

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگي رئیس: 
 ًؼة، لالِعذ 

 )دوتشإ ؿ٘وٖ(

 

 پظٍّـگاُ اػتاًذاسد

  دبیر:
 پ٘شا، سٍٗا

 )واسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 ؿشلٖاداسُ و  اػتاًذاسد آرستاٗداى

 )) اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا : ءاعضا
 فش، سضااتشاّ٘ن

 )واسؿٌاع ؿ٘وٖ(

 

 

 ؿشلٖسد آرستاٗداىاداسُ و  اػتاًذا

 سضااحوذٕ، حاخٖ

 ؿ٘وٖ پل٘وش( واسؿٌاع اسؿذ)
 پظٍّـگاُ اػتاًذاسد

  

 تذلٖ افـشد، ػَلواص                                                              ؿْشداسٕ تثشٗض

 )واسؿٌاع اسؿذ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ( 

  

 فش، آصٗتاتْاه٘ي

 )واسؿٌاع هٌْذػٖ هتالَسطٕ(

 ؿٌاع اػتاًذاسدواس

 

 

 خَادٕ، افؼاًِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

-اداسُ و  هح٘ط صٗؼکت اػکتاى آرستاٗدکاى   

 ؿشلٖ

 

 حضشتٖ، ساحلِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

 طش  تَل٘ذ آلَهٌ٘ا اص ًفل٘ي ػٌ٘ت آرسؿْش

 

 اٍغلٖ، ؿاّ٘يسح٘ن

 )واسؿٌاع اسؿذ هح٘ط صٗؼت(

-اداسُ و  هح٘ط صٗؼکت اػکتاى آرستاٗدکاى   

 ؿشلٖ  

 

 ه٘ثن ،ػل٘واًٖ

 )واسؿٌاع هٌْذػٖ هىاً٘ه(    

 اتحادِٗ كٌاٗع تاصٗافت اٗشاى 



 د 

 

 

 ؿعاس غفاسٕ، ػاِٗ 

 )واسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 ؿشوت ػپْش ؿ٘وٖ ػثحى 

 طالعٖ هْشتاًٖ، عل٘شضا

 )واسؿٌاع ؿ٘وٖ(

-ػاصهاى كٌعت، هعذى ٍ تدکاست آرستاٗدکاى  

 ؿشلٖ  

  

 ّشاتٖ، حث٘ثِ

 ت()واسؿٌاع اسؿذ هح٘ط صٗؼ

-ػاصهاى هذٗشٗت پؼواًذ اػکتاى آرستاٗدکاى  

 ؿشلٖ
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 پیص گفتار

-ٍٗظگٖ – سٗختگٖ ّإآل٘اط اصهتـى  لشاضِ : 7لؼوت  –لشاضِ –آلَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اطّإ آلَهٌ٘٘ن » اػتاًذاسد

ذٍٗي ؿذُ اػت تَػط ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تِْ٘ ٍ تّإ هشتَ  وِ پ٘ؾ ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى «ّا

تلَٗة لشاس هَسد 4/11/1394اخحػِ٘ وو٘تِ هلٖ اػتاًذاسد هح٘ط صٗؼت هَس   ـتاد ٍ ٗىو٘يٍّ دس 

لاًَى اكح  لَاً٘ي ٍ همشسات هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات  3اٌٗه تِ اػتٌاد تٌذ ٗه هادُ گشفتِ اػت، 

 ، تِ عٌَاى اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش هٖ ؿَد .1371هلَب تْوي هاُ   كٌعتٖ اٗشاى ،

تشإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘ـشفت ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ دس صهٌِ٘ كٌاٗع ، علَم ٍ خذهات ، 

ػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى دس هَالع لضٍم تدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْادٕ وِ تشإ اكح  ٍ تىو٘  اٗي ا

 اػتاًذاسدّا اسائِ ؿَد ، ٌّگام تدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشتَ  هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت . تٌاتشاٗي ، 

 .تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًظش اػتاًذاسدّإ هلٖ اػتفادُ وشد 

 

 هٌثع ٍ هاخزٕ وِ تشإ تِْ٘ اٗي اػتاًذاسد هَسد اػتفادُ لشاس گشفتِ تِ ؿش  صٗش اػت :
 

BS EN 13920-7: 2003, Aluminium and aluminium alloys – Scrap  – Part 7: Scrap consisting of 

castings
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 ّايقراضِ هتطکل از آلیاش: 7قسوت  –قراضِ –آلَهیٌین ٍ آلیاشّاي آلَهیٌین

 ّاٍيصگي – تگيريخ

 
 ّذف ٍ داهٌِ کاربرد    6

هتـى  اص آلَهٌ٘٘ن  لشاضِ ٕتشو٘ة ؿ٘و٘اٖٗ ٍ تاصدُ فلض ا،ٍّٗظگٖتع٘٘ي ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد، 

 ّإ آلَهٌ٘٘ن تِ كَست لطعات ٗىپاسچِ ٗا لطعات تىِ تىِ ؿذُ اػت.سٗختِ
 هثا :

 ؛آهذُتش ٗا 1ؿذُلطعات سد تِ عٌَاى هثا   رٍب فلضاص  حاك لشاضِ  -

ًملِ٘، لَاصم  طتعو٘ش ٗا اػما  ٍػاٗ لطعات حاك  اصهثا   عٌَاىآٍسٕ ؿذُ اص آل٘اطّإ هختلف تِ سٗختگٖ خوعلطعات  -

 ؛لات كٌعتٖآخاًگٖ، هاؿ٘ي

 .واستشد داسد ٍ غ٘شُ ّاٍ چش  ّاسٗختگٖ اًتخاب ؿذُ تِ طَس هثا  پ٘ؼتَىلطعات واه   -

 هراجع الساهي 2

تِ آًْکا اسخکاد دادُ ؿکذُ اػکت.     هلٖ اٗشاى هٖ صٗش حإٍ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد هذاسن الضا

 ؿَد.  هحؼَب هٖهلٖ اٗشاى تذٗي تشت٘ة آى همشسات خضٖٗ اص اٗي اػتاًذاسد 

ّکا ٍ تدذٗکذًظشّإ تعکذٕ آى    دس كَستٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسخاد دادُ ؿذُ تاؿذ، اكححِ٘

ّکا اسخکاد دادُ   ش اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ اًتـکاس تکِ آى  هَسد ًظ

 ّإ تعذٕ آى ّا هَسد ًظش اػت .ؿذُ اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اكححِ٘

 صٗش تشإ اٗي اػتاًذاسد الضاهٖ اػت: الضاهٖ اػتفادُ اص هشاخع

: الضاهات 1لؼوت  –لشاضِ  –آلَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اطّإ آلَهٌ٘٘ن  :18936 -1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  2-6

 ّاتشداسٕ ٍآصهَىولٖ، ًوًَِ

2-2  prEN 12258-3:2000, Aluminium and aluminium alloys — Terms and definitions — Part 

3: Scrap 

 فياصطلاحات ٍ تعار 8

اػتاًذاسد هلٖ  ٍ EN 12258-3:2000 pr تاًذاسداػتع٘٘ي ؿذُ دس  فٗتعاساكطححات ٍ اػتاًذاسد،  يٗا دس

 سٍد.واس هِٖت 18936 -1اٗشاى ؿواسُ 

 الساهات 1

 کلیات    1-6

 4-4 ٍ 3-4 ،2-4تٌذّإ الضاهات ، 18936-1ؿواسُ  اٗشاى اػتاًذاسد هلٖطثك عحٍُ تش الضاهات هـخق ؿذُ 

 . ً٘ض تاٗذ سعاٗت ؿَد

                                                 
Rejected

  1- 



2 

 

ّإ اًحشا  ٗافتِ سا تِ خشٗذاس اعحم ٍ وٌٌذُ تاٗذ ٍٗظگٖتاه٘ي اؿذ، إ هـوَ  توام اٗي الضاهات ًثاگش لشاضِ

 لث  اص حو  ٍ ًم  هَافمت اٍ سا تِ دػت آٍسد.

 ّاٍيصگي 1-2

)وؼش  2 ( تاؿذ. دسكذ هَاد فشاس ًثاٗذ اص 400  ×600  ×600%) mmتش اص لطعات تضسيحإٍ ثاٗذ ًلشاضِ 

)وؼش خشهٖ( تداٍص وٌذ. دسكذ و   2 غ٘شفلضٕ ًثاٗذ اص % . دسكذ و  ػاٗش هَاد خاسخٖفشاتش سٍدخشهٖ( 

 )وؼش خشهٖ( تداٍص وٌذ.  2اص % ًثاٗذ ،هتل  چِآصاد چِ  ،فلضٕهَاد خاسخٖ 

 . ؿَدهحؼَب هٖ هداص)وؼش خشهٖ(  5ت٘ـٌِ٘ % تا اػت cm 5ووتش اص  آًْالطش  ت٘ـٌِ٘ وِ ٖلطعاتاص 

 ترکیب ضیویايي  1-8

تاٗذ تا  ٍ رٍب خذاػاصٕ آّياص  پغتْش سٗختگٖ هخلَ  تشو٘ة ؿ٘و٘اٖٗ ، دتَافك دٗگشٕ اًدام ًگ٘شاگش 

  تاؿذ. هطاتمت داؿتِ 1الضاهات خذٍ  

  ترکیب ضیویايي -6جذٍل 

 خشهٖ( وؼشتش حؼة دسكذ ) اتتشو٘ث
Al

a 

min. 
ّر کذام از  

فلسات 

 .maxديگر

Sn 

max. 
Pb 

max. 
Ti 

max. 
Zn 

max. 
Ni 

max. 
Mg 

max. 
Mn 

max. 
Cu 

max. 
Fe 

max. 
Si 

max. 

 5/13 1/1 5/3 50/0 30/0 30/0 2/1 15/0 20/0 10/0 15/0 هاًذُتالٖ
a تاؿذ وِ لث  اص هحاػثِ تا دٍ سلن اعـاس هٖدسكذ  010/0ت٘ؾ اص  تشاتش تا ٗا همذاسدسكذ ػاٗش عٌاكش تا هدوَد دسكذ ٍ  100همذاس آلَهٌ٘٘ن تفاض  ت٘ي

  ؿًَذ.گشد هٖ
 

اص  هؼتم٘ن تِ طَس ٗا تٌذٕ ؿذُطثمِتِ كَست وِ  سٗختگٖتؼ٘اسٕ اص لطعات تشو٘ة ؿ٘و٘اٖٗ ٍلتٖ 

 ،ؿذُ ٗىؼاى تَدُ ٗا ًضدٗه تِ آًْا تاؿذسٗختگٖ ثثت تا آل٘اطّإ  ٍؿٌاختِ ؿذُ  ،اًذدػت آهذُِ تسٗختگٖ 

 .لشاس گ٘شدتَافك هَسد خشٗذاس تَػط ٍ  ؿذُوٌٌذُ والا اعحم  تاه٘يتاٗذ تَػط اٗي كَست  دس

 ازدُ فلسيب 1-1

 ؿَدهٖتع٘٘ي  18936 -1طثك اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  وِ تاصدُ فلضٕ لشاضِ هشتَ  تِ اٗي اػتاًذاسد

 تاؿذ.  90% اص ت٘ـتشتشاتش تا ٗا تاٗذ 

 .      اػتاًحشا  داسًذ، تاصدُ فلضٕ تِ ّواى ًؼثت ووتش  2-4تشإ اًَاعٖ وِ اص تٌذ  -يادآٍري

 ٍ داٍري ارد عذم اًطباقبٌذي، بررسي هَرٍش طبقِ 5

 طثكٍ داٍسٕ تاٗذ  تشسػٖ هَاسد عذم اًطثاق ّا،تشداسٕ ٍ آصهَىتٌذٕ ؿاه  ًوًَِسٍؽ طثمِدس كَست ً٘اص 

 تاؿذ. 18936 -1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ 

برگِ هطخصات          1  
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 اطحعات هٌذسج دس تشگِ هـخلات لشاضِ تاٗذ حذال  ؿاه  هَاسد صٗش تاؿذ: 1-6

 اسخاد تِ ؿواسُ اٗي اػتاًذاسد؛ 1-6-6

 سٗختگٖ(؛ هتـى  اص آل٘اط )لشاضِطثمِ تٌذٕ لشاضِ  1-6-2

 هحوَلِ؛ ًاخالق خشم 1-6-8

 وِ دس طٖ آى تاٗذ لشاضِ تحَٗ  دادُ ؿَد؛ إآغاص ٍ پاٗاى دٍسُ ت٘اى 1-6-1

 .اصُ لطعات، ٍخَد هَاد خاسخٖاًذ ، تِ طَس هثا 1-4تٌذ  ّإ روش ؿذُ دسظگّٖٗش گًَِ اًحشا  اص ٍ 1-6-5

 تشگِ هـخلات لشاضِ ؿاه  هَاسد صٗش ً٘ض تاؿذ:ؿَد تَكِ٘ هٖ 1-2

 لشاضِ؛ هٌـااطحعاتٖ دس هَسد  1-2-6

 داس تَدى.كَست هعٌٖدس ، ػطح لطعاتّش گًَِ اطحعات دس هَسد اًذاصُ ٍ ٍضع٘ت  1-2-2

 


