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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد سسةمؤ
اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90اندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  نام موسسه است
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و ادركنندگانص
از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، ١(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

٢(IEC) ٣ قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  ٤رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
٥(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي ايطشر به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  ولاتمحص ـ براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 اهآزمايشـگ  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه رويجت .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد
  ))متر ميلي( mm7/12( پهناي هايي براي نوارهاي مغناطيسي با قرقره -اطلاعات پردازش «

)in 5/0)22 و18، 16هاي  شماره -))اينچ« 

  
 يا نمايندگي/سمت و  :رئيس 

    پهلوانيان، حسين 
  ليسانس مهندسي برق، مخابرات و (

  )ريزي و توسعه  دكتراي مديريت برنامه
 

  شركت آگاهان ارتباط آريا
 )اصسهامي خ(

  :دبير

  حقوقي، حسين كامبيز 
  )ليسانس مهندسي برق، مخابرات(
 

  شركت آگاهان ارتباط آريا
  )سهامي خاص(
 

  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا: (اعضاء

  آذركار، سيدعلي
  )فوق ليسانس مهندسي كامپيوتر(
  

  رادمان، جواد 
  ) ريزي و توسعه دكتراي مديريت برنامه(
  

  فراهاني، فهيمه
  )نس حسابداريليسا(
  

  فنوني الاصل، حشمت اله
 )ليسانس مهندسي برق، مخابرات (

 

  پرداز شركت مهندسي پديد
  دار استاندارد كارشناس پروانه

  
 نت شركت مبين

  
  

  شركت آگاهان ارتباط آريا
  )سهامي خاص(
  

 مخابرات شركت نفت 

 

  مظاهري، محمدحسين
 )ليسانس مهندسي برق، مخابرات(

  كبيردانشگاه صنعتي امير
   

 
  ممدوح، حسين

  )ليسانس مهندسي برق، مخابرات (
 

  شركت آگاهان ارتباط آريا
  )سهامي خاص(
 

  نظري، فاطمه
  )ها ريزي سيستم برنامه -اطلاعات فناوري ليسانس فوق(
  
 

  شوراي عالي انفورماتيك
  
  
 



 د 

 

  

 گفتار پيش

 ))متر ميلي(mm 7/12( با پهناي هايي براي نوارهاي مغناطيسي قرقره -پردازش اطلاعات«  استاندارد

)in5/0)مربوط توسط شركت  هاينويس آن در كميسيونكه پيش » 22و18، 16هاي  شماره  - ))اينچ
و  رايانهاجلاس كميته ملي استاندارد دويست و سي و دومين شده و در  و تدوين آگاهان ارتباط آريا، تهيه

قانون اصلاح  3اينك به استناد بند يك ماده  ،گرفته استمورد تصويب قرار 4/10/1391مورخ  ها فرآوري داده
،به عنوان استاندارد ملي 1371قوانين و مقررات سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه 

 .گردد ايران منتشر مي
مات، هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم وخدبراي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

تكميل اين  واستانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح 
بايد  ،بنابراين. استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظردركميسيون فني مربوط مورد توجه قرارخواهدگرفت

  .  كرداستفاده  استانداردهاي مليهمواره از آخرين تجديدنظر
  
 :به شرح زير است بع و مأخذي كه براي تهية اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفتهمن

ISO 8064:1985: Information processing - Reels for 12,7 mm (0.5 in) wide magnetic tapes - 
Sizes 16, 18 and 22 
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 mm 7/12( مغناطيسي با پهنايهايي براي نوارهاي  قرقره -پردازش اطلاعات« 
 »22و 18، 16هاي  شماره -) )اينچ(in 5/0( ))متر ميلي(

  هدف و دامنة كاربرد 1
 )in 5/0(با پهنايهاي نوارهاي  از قرقره شمارهخصوصيات سه تعيين مشخصات اين استاندارد، هدف از تدوين 

mm 7/12  ها عبارت است از شماره .است ها آنپذيري فيزيكي  مجاز ساختن تعويضمغناطيسي براي:  
  16شماره 
  18شماره 
  22شماره 

الزامات اين استاندارد  ديگر يتمام .استها با هم متفاوت  آن ١هاي چرخها فقط در قطر كلي  ابعاد اين حلقه
كند،  هاي خالي اشاره مي تمام الزامات به قرقره .قابل اعمال است شمارهبه هر سه ) برابر(طور مساوي  به ،ملي

) 27 شمارة(هاي بزرگتر  قرقرهبراي  .هاي پر اشاره دارد كه به قرقره 2- 8به جز براي اين استاندارد 
  .، كاربرد داردگيرد مورد استفاده قرار نميكه  ،ISO 1864در استاندارد  شده مشخص

  .داردن كاربرد ،  شدهمشخص  ISO 6098هاي خودبارگذار كه در استاندارد  كارتريجاين استاندارد براي 

 ،و بنابراين ،در اين استاندارد ملي ممكن است گرد شده باشد ٣امپريال/ ٢گيري يكاها مقادير عددي در سامانة اندازه -يادآوري
توان استفاده نمود ولي اين دو نبايد با يكديگر  از هر سامانه مي .ندطور دقيقي با هم برابر نيست با يكديگر سازگار ولي به ،بنابراين

  .امپريال در نظر گرفته شده است ،گيري طرح اوليه براي سامانة اندازه .دنتبديل شومخلوط شده يا به هم 

  مراجع الزامي  2
بدين ترتيب  .ها ارجاع شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي به آن

  .شودآن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي محسوب مي
نظرهاي بعدي آن ها و تجديدانتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ركي با ذكر تاريخكه به مددر صورتي

ها ارجاع داده  در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن. نيست ايران نظر اين استاندارد ملي مورد
  .هاي بعدي آنها مورد نظر استنظر و اصلاحيهشده، همواره آخرين تجديد

  :مراجع زير براي اين استاندارد ملي الزامي است استفاده از

2-1 ISO  1864,  Information  processing  -  Unrecorded  12,7 mm (0.5 in)  wide  magnetic 
tape for information interchange - 32 ftpmm (800 ftpi) NRZ1, 126 ftpmm (3200 ftpi) phase 
encoded and 356 ftpmm  (9042 ftpi) NRZ1. 

2-2 ISO  6098,  Information processing - Self-loading cartridges for 12/7 mm (0.5 in) wide 
magnetic tape. 

                                                 
1-Flanges 
2-SI units 
3-Imperial 
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  انطباق  3
 3-6در بند مشخص شده است كه داراي يكي از قطرهاي منطبق  با اين استاندارد مليهنگامي يك قرقره 

  .اين استاندارد ملي را برآورده كنداجباري ت الزاماديگر و تمام  ،اين استاندارد ملي بوده

  توصيف  4
قرقره بايد . نشان داده شده است ،نمايش منظور مقاصد به طبق اين استاندارد ملي، در شكل  يك قرقره،

چرخ عقبي . چرخ جلويي بايد يك ناحية دايره شكل فرو رفته داشته باشد. و دو چرخ باشد ١نافيك شامل 
  .داشته باشد ٢سازي نوشتن ي براي حلقه فعالا بايد يك شيار دايره

  ساخت  5
  سطح مقطع  1- 5

گيري شود  ها كه از ميان محور مركزي قرقره اندازه ها بايد طوري ساخته شود كه هر سطح مقطعي از آن قرقره
   .با سطح مقطعي كه در شكل نشان داده شد، انطباق داشته باشد

عنوان  سازي نوشتن در آن را به حلقة فعال ٣براي قرار گرفتن زبانه تواند داراي يك فرورفتگي مياي  دايرهشيار 
  .نوار تداخل داشته باشد اين فرورفتگي نبايد با عملكرد حركت عادي. يك گزينه داشته باشد

  قرينگي قرقره  2- 5
حلقه ها از يكديگر به خاطر وجود يا عدم وجود ناحية فرو رفته يا شيار  چرخ. نبايد قرينه باشند ها قرقره
  .داردتفاوت باشد، سازي نوشتن كه بايد در جوار پاية ستون نصب قرقره براي عملكرد صحيح ماشين  فعال

  نافچرخ و   3- 5
كه تمام الزامات اين   جدا باشد، ماداميتواند  سازنده مي نبوده، اما به انتخابتواند يكپارچه  ها مي و چرخ ناف

  .استاندارد ملي را برآورده كند
  4برجستگيخارجي سطوح   4- 5

به شرط بوده، ها مجاز  روي سطح خارجي چرخ ٦هاي داراي برآمدگي شكل يا طرح 5هاي هلالي برآمدگي
  .گسترش نيابند ،ها فراتر از قسمت هاشور خورده سطح مقطع نشان داده شده در شكل كه آن اين
  
 
 
 
  

                                                 
1-Hub 
2-Write-enable 
3-Tab 
4-Boss 
5-Rib 
6-Raised 
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  ابعاد  6
هاي بزرگتر كه  كه براي شناسايي ابعاد قرقرهاست ان نمادهايي نمادهايي كه در اين استاندارد ملي استفاده شده هم -يادآوري

  .ها استفاده شده است از آن ISO 1864در استاندارد 

  سطح مرجع  6-1
بايد براي نصب قرقره روي پايه مورد  Uاين سطح مرجع . شود ميارجاع  Uبه يك سطح مرجع افقي ابعاد 

 2-6قسمت ( .چرخ عقبي است Dو  Aقطرهاي درون  اي شكل اين سطح يك سطح دايره. استفاده قرار گيرد
  .)را ببينيد 1-5- 6و 
  نافقطر داخلي   6-2

  :عبارت است از A ناف قطر داخلي 

 

  ها قطر كلي چرخ    6-3
  :ها بايد مقادير زير باشد چرخ Bقطر كلي 

                                                   in 02/0±32/6 (mm 5/0 ± 5/160 ( :16 شمارة

                                                   in 02/0±00/7 (mm 5/0 ± 8/177 ( :18 شمارة

                                                   in 02/0±50/8 (mm 5/0 ± 9/215 ( :22 شمارة

  نافقطر خارجي      6-4
  :هاي زير باشد رواداري روي اين بعد بايد در محدوده. باشد in 125/5 (mm 18/13(بايد  C ناف قطر خارجي 
  N :)in 08/0 (mm 20/0±در محدودة 
      W :)in 005/0 (mm 13/0±در محدودة 

  سازي نوشتن ابعاد شيار براي حلقه فعال     6-5
  بايدD شيار قطر داخلي  6-5-1
)in005/0±875/3 (mm 13/0 ± 42/98 باشد.   
  بايد E  شيارقطر داخلي  6-5-2
)in005/0±388/4 (mm 13/0 ± 46/111 باشد .  
   ديوار شيار با محور قرقره بايد زاوية  6-5-3
  .باشد 15°±4´
  بايد F عمق شيار  6-5-4

 
 .باشد

  



      4 

 

  فواصل سطح چرخ از سطح مرجع      6-6
  بايد Uداخلي چرخ جلويي از سطح مرجع  سطح  Jf فاصلة 1- 6-6

 
  .باشد

  بايد Uداخلي چرخ عقبي از سطح مرجع  سطح  Jrفاصلة  2- 6-6

 
 .باشد 

  بايد داراي بيشينة  Uسطح خارجي چرخ جلويي از سطح مرجع    Kfفاصلة 3- 6-6
in) 848/0 (mm 54/21 باشد.  

  بايد داراي بيشينة  Uسطح خارجي چرخ عقبي از سطح مرجع  Krفاصلة  4- 6-6
in) 080/0 (mm 03/2 باشد.  

  جلويي ناحية فرورفتة چرخ     6-7
  ناحية فرورفته چرخ جلويي بايد داراي كمينة L قطر 6-7-1

in) 125/4 (mm 78/104 باشد.  
  بايد Uسطح پاييني ناحية فرورفته از سطح مرجع  Mفاصلة  6-7-2
 )in 005/0±718/0 (mm 13/0 ± 24/18 باشد .  

  روابط بين ابعاد     6-8
 mm))اينچ(in) 020/0لي آن در محدودةبايد با قطر داخ نافاي  سطح خارجي استوانه 6-8-1

  .هم مركز باشد TIR١در نشانگر كلي قرائت  )متر ميلي(50/0
 Uو سطح مرجع  Cرابطة بين بعد  6-8-2

  )در حد(بايد در داخل  Uاي خارجي و سطح مرجع  عمود بودن سطح استوانه N هاي محدودهدر داخل 
in) 004/0 (mm 100/0 باشد.  

  .باشد in) 003/0 (mm 065/0در حد  بايد Wدر داخل محدودة 
  .باشد in) 06/0 (mm 5/1 بايد Nهاي  طول نامي محدوده 

  ساير خصوصيات فيزيكي     7
  لختيگشتاور  7-1

يك قرقرة  لختيبيشينة گشتاور . وسيلة اين استاندارد ملي مشخص نشده است قرقرة كامل به لختيگشتاور 
  .خالي نبايد از مقادير زير تجاوز كند
                                                 

1-Total Indicator Reading 
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g.m268/0  16 شمارةبراي )oz.in2 2/37(  
g.m268/0  18 شمارةبراي )oz.in2 2/37(  
g.m234/1  22 شمارةبراي )oz.in2 3/73(  

  ناف ١سختي 7-2
شده در آن با  طور كامل با نوار پيچيده هنگامي كه قرقره به in) 685/3 (mm 6/93 نبايد به كمتر از Aبعد 

 .كاهش يابد ،شدهبارگذاري  ozf) 13 (N 6/3 نيروي كشش

  شناسايي مالكيت      8
 .يك ناحية شناسايي روي چرخ جلويي قرقره براي شناسايي مالكيت بايد فراهم شود

  كننده قرقره علامت شناسايي توليد     9
  .توان روي قرقره قرار داد كننده را مي علامت شناسايي توليد

  برچسب تبادل     10
هاي  اگر از برچسب .توان روي چرخ جلويي فراهم نمود كارت را مي زني يا نگهدارنده يك ناحية برچسب

ها به جا نماند و اضافه كردن  دار استفاده شود بايد از نوعي باشد كه هيچ نوع اثري بعد از برداشتن آن چسب
يا ) نوشته شده با مداد(استفاده از علايم مدادي  .ها هيچ خصوصيات فيزيكي يا ابعادي از خود بروز ندهد آن

  .شونده، مجاز نيست علايم مشابه پاك

  نوشتن سازي فعالحلقة       11
نبايد از سطح  ،نوشتن وقتي كه در شيار حلقة قابل نوشتن نصب شود سازي فعالسطح خارجي حلقة  11-1

  .بالاتر باشد in) 127/2 (mm03/54محدودة يك شعاعدر  Uمرجع 
  زبانه 11-2

  .بانه براي تسهيل برداشت آن از شيار باشدحلقة قابليت نوشتن بايد داراي يك ز
  ساخت 11-3

جا گذاشت  اندكي تلاشنوشتن را بتوان با سازي  فعالصورتي باشد كه حلقة  بايد بهشده ابعاد و مواد استفاده 
طوري  حلقه بايد به ،بر اينعلاوه . حلقه در حين استفادة عادي از قرقره در جاي خود بماند كه و برداشت و اين

 .عادي نوار تداخل نكندانتقال ه شود كه با ساخت

 
 
 
 
 

                                                 
1-Rigidity 
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 ها ابعاد قرقره -1 جدول

  ابعاد برحسب اينچ نماد مترابعاد برحسب ميلي
  رواداري  اسمي رواداري  اسمي

68/93  13/0+ 
08/0 -  

A688/3  005/0+  
003/0 -  

5/160  05/0± B 
 16  شماره

32/6  02/0±  

8/177  05/0± B 
 18 شماره

00/7  02/0±  

8/215  05/0± B 
 22 شماره

50/8  02/0±  

18/130  20/0± )N(
13/0±  )W( 

C 125/5  008/0±  )N( 
005/0±  )W(  

42/98  13/0± D 875/3  005/0±  
46/111  13/0± E 388/4  005/0±  

35/6  25/0+ 
00/0  

F 250/0  010/0+  
000/0  

80/15  64/0+ 
13/0 -  

Jf 
  

622/0  025/0+  
005/0 -  

46/2  13/0+ 
64/0 -  

Jr 
  

097/0  005/0+  
025/0 -  

54/21  
03/2  
78/104  

 بيشينه
  بيشينه
  كمينه

Kf 
Kr  
L  

848/0  
080/0  
125/4  

  بيشينه
  بيشينه
  كمينه

24/18  
5/1  

13/0± 
  قابل اعمال نيست

M 
N  

718/0  
06/0  

005/0±  
  قابل اعمال نيست

  قابل اعمال نيست  W 405/0 قابل اعمال نيست  34/10
        زاويه برحسب درجه

°4  ´15±   °4  ´15±  
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  خصوصيات قرقره -شكل

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  چرخ) زيرين(نماي پشتي 

  پوشش ابعادي
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  پيوست
  اطلاعات اضافي

  )اطلاعاتي(
شود كه در هنگام بارگذاري اين  ، توصيه ميكند هاي خالي را مشخص مي قرقره ،كه اين استاندارد در حالي

   .ها با نوار مغناطيسي مقادير زير در نظر گرفته شود قرقره
  طول نوار 1-الف

  :باشده برابر است عادي نوار توصيه  هاي كمينه طول
  ft300 (m 5/91  (:16 شمارة

  ft600 (m 183  (:18 شمارة

  ft200 1 (m 366  (:22 شمارة

  :شود برابر است با  كه توصيه مي Eمقدار  2-الف
  in19/0 (mm 5: (16 شمارة

 in24/0 (mm 6(  :18 شمارة

 in39/0 (mm 10: (22 شمارة

ترين لاية نوار كه با يك نيروي چرخشي  نوار فراتر از بيروني هاي چرخهوسيلة آن  لة شعاعي است كه بهفاص Eمقدار  -يادآوري
N2 )( از ) دو نيوتونIbf6 449/0 ( تاN6/3  )Ibf3 809/0 ( كه در استانداردISO 1864 چرخانده شده است ،مشخص شده.  

  گشتاور لختي 3-الف
  :شود توصيه مي هاي كامل زير قرقره براي گشتاورهاي لختي

    oz.in2 49/11±05/47 (g.m2 21/0 ± 86/0( : 16 شمارةبراي 
    oz.in2 58/12±41/74 (g.m2 23/0 ± 36/1(  :18 شمارةبراي 
   oz.in2 77/14±84/183 (g.m2 27/0 ± 36/3( : 22 شمارةبراي 

 


