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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شرایط توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

2
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML) 4رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و است
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

5
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 گفتار شپی

فعا   سنتز پلی اورتان باند قالب گیر  ارتوپد  فایبرگحس زمان گیرش و مقاومت  تعیی  »استاندارد 

 سازمان ملی استاندارد ایران توسط کمیسیون اا  مربو  که پیش نوی  آن در« روش آزمون -شونده با آب

کمیته ملی استاندارد مهندسی پزشکی مور   در چهارصد و بیست و اشتمی  اجحسیهتهیه و تدوی  شده و 

مقررات  و قوانی  اصح  قانون 3 ماد  ی  بند استناد به این ، مورد تائید قرار گرفته است12/11/1329

منتشر  ایران ملی استاندارد عنوان به ،1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

  شود.می

اانگی با تحولات و پیشرفتها  ملی و جهانی در زمینه صنایع، علوم و خدمات، برا  حف  امگامی و ام

استاندارد اا  ملی ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خوااد شد و ارگونه پیشنهاد  که برا  اصح  یا تکمی  

گرفت.  ای  استاندارد اا ارائه شود، در انگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربو  مورد توجه قرار خوااد

 بنابر ای  برا  مراجعه به استاندارد اا  ملی ایران باید امواره از آخری  تجدید نظر آنها استفاده کرد. 

در تهیه و تدوی  ای  استاندارد سعی شده است که ضم  توجه به شرایط موجود و نیازاا  جامعه، در حد 

دارد اا  ملی کشوراا  صنعتی و پیشرفته امکان بی  ای  استاندارد و استاندارد اا  بی  المللی و استان

 اماانگی ایجاد شود. 

 

 که برا  تهیه ای  استاندارد به کار رفته به شر  زیر است: خد أم منبع و
 

ASTM F1536:2010, Determining Strength and Setting Time Synthetic Water Activated 

Polyurethane Fiberglass orthopaedic Casting Tape- Test method 
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فعال  سنتزيپلي اورتان باند قالب گیري ارتوپدي فايبرگلاس زمان گیرش و مقاومت  تعیین 

 روش آزمون -شونده با آب

 

 هدف و دامنه کاربرد 1

 اا هآزمونعملکرد   1مقاومت فشار  قطر  روش آزمون اد  از تدوی  ای  استاندارد، تعیی  1-1

بکار برده اا  می باشد. آزمون  سنتز پلی اورتان فایبرگحس قالب گیر  اد ا  تشکی  شده از مواستوانه

  مورد استفاده در ارتوپد  اا  قالبساختار مشابه و  یاندسشک  از لحاظ روش شده در ای  

کاربرد  نه ااآزمو ساختمورد استفاده در پایه  اولیهمواد  مقاومتمی باشد. ای  روش آزمون برا  تعیی  

 ندارد.

 اهمیت و کاربرد   1-3

مقاومت فشار  قطر  از خصوصیات مهم مکانیکی مواد قالب گیر  است. ای  روش آزمون الگو  بارگیار  

در کمتری  حد به کارگیر  قالب در حی  حرکت را شبیه ساز  می کند. ای  روش آزمون در تعیی  عمر 

 برد ندارد.قالب یا اندازه گیر  خمیدگی یا سایر حالت اا  شکست قالب، کار 

 ای  روش ی  روش اندازه گیر  است ولی مقادیر را پیش بینی نمی کند.  1-1-3

 مراجع الزامي  3

مدارک الزامی زیر حاو  مقرراتی  است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آن اا ارجاع داده شده است. 

شود. درصورتی که به مدرکی با ذکر  بدی  ترتیب آن مقررات جزیی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب می

تاریخ انتشار ارجاع داده باشد، اصححیه اا و تجدید نظراا  بعد  آن مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران 

نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن اا ارجاع داده شده است، امواره آخری  تجدید نظر 

 د نظر است. و اصححیه اا  بعد  آن اا مور

 

 استفاده از مراجع زیر برا  ای  استاندارد الزامی است.

 

2-1 ASTM E4 Practices for Force Verification of Testing Machines 

2-2 ASTM E691 Practice for Conducting an Interlaboratory Test Study to Determine the 

Precision of a Test Method 

 تعاريفاصطلاحات و  2

 به کار می رود. تعاریف زیر و اصطححات استاندارد، ای  در 2-1

                                                 
1 D - iametral compression strength  
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2-1-1  

 قطري فشاري مقاومت

بار شکست یا حداکثر  حداکثر با تقسیم می باشد که نیوت  بر میلی مترآزمونه برحسب عرض  بار برنسبت 

 حاسبه می شود.م بیان کرده است( باندبرحسب عرض  تولیدکنندهمی نمونه )که سطو  ا خمش بربار 

2-1-3  

  1شحداکثر بار خم

شکست قاب  توجه یا  اینکه بدونفشرده می شود، بارگیار  اولیه  موقعیت نسبت به mm 19 ،استوانه آزمون

 .شود نامیده باید حداکثر بار خمشmm 19در خمشی بار ،ایجاد شود کااش قاب  اندازه گیر  در بارگیار 

2-1-2  

 2بار شکستحداکثر 

   می باشد. میلی متر 19 فشردگی قطر  قب  ازامراه کااش امزمان بار توانه آزمون به شکست اس

 شود.نامیده ، باید حداکثر بار شکست  میلی متر 19کااش دردست آمده ه بیشتری  بار ب

 روش آزمونخلاصه    1

 آزمونهار  ،ی شودمغوطه ور C(1/1±2/93 )°در آب قالب گیر  ارتوپد  باند  استوانه آزمونبراي تهیه  1-1

 ماندر لایه به لایه دور  صورتباند به  . سپ می شود 3 دهآب فشر داخ تولیدکننده طب  دستورالعم  

 . استوانه آزمونه می شودپیچیدلایه  3 استوانه تا تشکی  mm 3/63 یا mm 3/39با قطر خارجی استوانه ا  

بی  دو  از ی  طر  هآزمونمدت زمان مشخص  بعد از. می شودجدا آزمون  ماندر از گیرش اولیه  از بعد

 مشخصآن  مقاومتو  می شود تحت فشار قرار دادهو  اده شدهدصفحه په  فلز  در دستگاه آزمون قرار 

اثرات آنها بررو  خصوصیات مواد حی  مدت عم   ازیردر شرایط محیط می باشد . رطوبت و دما می شود

 آور  مشخص شده است.

  وسايل  5

 آزمون  دستگاه 5-1

 درباشد.  ASTM E4باید مطاب  با الزامات استاندارد  دگیرفشدستگاه مورد استفاده برا  آزمون 

 د.نشو هکالیبر ردگیباید از لحاظ فشدستگاه اا  عمومی،  معولیدر فواص  آزمون 

 بارگیار  عمود بوده و در ک  زمان آزمون در فاصله ماندر ر بباید  صا فلز    صفحه وسط 5-1-1

(mm/mm 3/1)  د.نخوردگی باشفاقد ارگونه باید تمیز و قالب گیر  . سطو  فلز  قرار گیردمواز  با آن 

 را داشته باشد.( 932تا  2/93) mm/minبی   ثابت فشار نر ایجاد قابلیت دستگاه آزمون باید  5-1-3

                                                 
1 M - aximum deflection load  
2 P - eak failure load  
3 S - queezing  
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 را داشته باشد. N9/9 تا   فشاردستگاه آزمون باید قابلیت اندازه گیر  بار  5-1-2

 نمونه آزمون 1مندرلآماده سازي  5-3

  انتها با تماس ، بدونهسه آزمون برا  جادادن مناسب طو  ااستوانه ا  ب صلب آلومینیومی ماندر ی  

 مندر دو  .(مراجعه شود1)به شک   ، باید تهیه کنیدقرار گیردی  جایگاه افقی  به گونه ا  که در اا مندر 

 شود: استفاده می تواند زیربا قطر اا  

 ( یاmm 3/39اینچ ) 9با قطر  Iنوع  

  .(mm 3/63اینچ ) 39/9با قطر  IIنوع  

 نتخابا 5-3-1

صلب  مندر  ی با می تواند  ،نهنگه داشت  ی  آزموی  با قابلیت ار ، II نوعیا  Iنوع  ،مجزا مندر سه 

 د.نشو جایگزی 

 ش ثابت کشروش  5-2

  پیشنهاد اا  پیچیده شود. روش ،باند عرض g/mm 3/2ثابت  کششبا  مندر  ار لایه از باند باید دور

استفاده از ی  مکانیزم  با شام  استفاده از وزنه ساک  متص  شده به انتها  آزاد باند یاکار ای   انجامبرا  

فقی به در حالیکه به طور ا .می باشد (مراجعه شود 9)به شک   پیچاندن با گشتاور ثابت به صورت خودکار

 مراجعه شود( چرخانده می شود 1ماندر  وص  شده با دست )به شک  

 ظرف آب  5-1

کام  باند قالب  آب و عم  کافی جهت غوطه ور کردنلیتر  (33/3قابلیت نگهدار  حداق  ) با ظر  آب

 گیر .

 کننده آزادلايه  5-5

مانند کاغی روغنی به شک  لایه،  ورقی  از  ندر مو جلوگیر  از چسبیدن رزی  به  مندر برا  پوشاندن 

به عم   جدا شدن نمونهامکان باید  لایهای  شده که خط ضخیمی را تشکی  می داد، باید استفاده کنید. 

قب  از نمونه درونی  قسمت ازبرداشت   به آسانی قاب  را با کمتری  نیرو ایجاد کند و باید ماندر از  آمده

 باشد. فشارآزمون 

 .s1± رستیله اندازه گیر  زمان با دوسی ،زمان سنج 5-6

به عنوان مثا   ،دست اا از تماس با رزی  باشند محافظت ازدستکش اا باید قادر به  ،هادستکش 5-7

 .دستکش اا  جراحی از جن  لاتک 

 اجتناب شود. پخت نشدهیا  پخت شدهاز تماس با رزی  اا   -هشدار

                                                 
1  - Mandrel 
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پلی اورتان به عحوه اغلب رزی  اا   .شوندجدا تی ای  رزی  اا ممک  است به پوست بچسبند و به سخ

. دستکش اا باید در امه دحاو  ایزوسیانات می باشد که در برخی اشخا  می تواند حساسیت ایجاد نمای

 مراح  که باند قالب گیر  به عم  آمده یا به عم  نیامده جابجا می شود، پوشیده شوند.

  .(3/96تا  1/91) C° محدوده( در C3/9° گیر  دما در ) وسیله ا  با قابلیت اندازهدماسنج،   5-9

 مواد و واکنشگرها   6

، از باند قالب گیر  باید آزمون سه دوره زمانی مشخص شده ار دوره ازبرا  رو  ی   ،حداق  سه رو   6-1

 د.ن. سه استوانه آزمون باید از ار رو  بدون استفاده از روش اا  قالب گیر  دستی آماده شوشوند
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با استفاده از  ستیگروه دومی از نمونه اا بای مدنظر باشد. دستی با استفاده از قالب گیر  استوانه اااگر آزمون  -يادآوري

 د.نآماده شومورد نظرروش قالب گیر  

 .باشد C(1/1±2/93)° باید برا  شروع فرآیند عم  آور مورد استفاده آب دما   6-3

 ض شود.یعوت، ه ساز  سه رو آمادآب باید بعد از  6-3-1

 نمونهشرايط تثبیت    7

 ( به مدت 3/9±1/91)C°در دما   صورت صا  و به رو  سطح جانبی آن ورا به از ار رو  بسته ار  7-1

h92  دار  کنید نگهقب  از استفاده. 

 ار نمونه را بحفاصله قب  از استفاده باز کنید. 7-3

 آماده سازي نمونه   9

شر  محصو ، اندازه )طو  و عرض( و شماره بهر آن را  ،تولیدکنندهز کردن ار بسته، نام قب  از با 9-1

 یادداشت کنید.

 محکم کنید.ی  نوار پیچید و با بآماده ساز  نمونه آزمون  مندر دور  را آزاد کنندهلایه کاغی   9-3

ید به طوریکه لوله داخ  آن کف دست بگیر از مرکز آن بابه صورت ش   را بسته بند  را باز کرده رو  9-2

 بر انگشتان دست عمود باشد.

و مطاب  دستورالعم   غوطه ور نماییدرو  را به طور کام  در آب  و روش  کردهزمان سنج را  9-1

 را ثبت کنید. دنرفشبفشارید. زمان غوطه ور  و تعداد  تولیدکننده
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خارج ساخت   به منظورثانیه تخلیه شود.  3از  آب اضافه در کمتر تا و بگیارید نیدخارج کرو  را از آب  9-5

 آب اضافی باند را فشار نداید.

بپیچید. ( شودمراجعه  9یا  1)به شک   مندر دور ثابت  کششپنج لایه را خیلی سریع با  استوانهی   9-6

   یه پنجم در . باند را در انتها  لاگیرد ار لایه باید به طور مستقیم رو  لایه قبلی با ام پوشانی کام  قرار

mm (2/6نسبت به انتها  شروع اولی  لایه ببرید ). 

 بپیچانید. ،شر  داده شده 2-6را به طور  که در بند استوانه پنج لایه ومی  دبحفاصله  9-7

شر  داده شده، بپیچانید. باند اضافی را  2-6ومی  استوانه پنج لایه را به طور  که در بند سبحفاصله  9-9

 ببرید.

 قالب گیري    9-8

استفاده از اگر آزمون نمونه اا با  .باید بدون استفاده از قالب گیر  دستی آماده شوند اولیه نمونه اا  آزمون

مورد نظر با استفاده از روش قالب گیر   ستیه دومی از نمونه اا بایو. گرمد نظر باشد قالب گیر  دستی

 استفاده را ثبت کنید. د. زمان قالب گیر  و درجه دستکار  موردنآماده شو

 گیرش زمان    9-11

ای  زمان با آزمون تشخیص تورفتگی دستی تعیی  می شود، یعنی زمان سپر  شده از آغاز غوطه ور  تا 

شود. آزمون تورفتگی را برا  مشخص زمانیکه استوانه آزمون نمی تواند به وسیله فشار متوسط ناخ  تورفته 

مونه از ی  رو  پیچیده شوند، شروع کنید. آزمون را تا گیرش امه نمونه گیرش مواد بعد از اینکه ار سه ن

 ثانیه تکرار کنید. سه زمان را ثبت کنید، و میانگی  آن را به عنوان زمان گیرش گزارش کنید. 13 اا ار

د که استوانه ا  خارج کنید، مراقب باشی مندر بعد از اینکه استوانه اا  آزمون سفت شدند، آنها را از  9-11

 از سمت داخلی استوانه اا  آزمون بردارید. را آزادکننده لایه تغییر شک  نداند. 

به طور آزادانه بی  استوانه اا  اوا بگیارید ،قرار دایدفاصله مناسب از یکدیگر انتها با  ازاا را آزمونه  9-13

  جریان پیدا کند.

 روش   8

 سرعت آزمون  8-1

 ( باشد، سرعت دقی  را گزارش کنید.932تا  2/93) mm/minبی    توصیه شده باید پیچشسرعت ثابت 

رات قاب  اثبات ثبه طور  که ایچ نوع ا کار برده شوده بسرعت اا  آزمون خارج از گستره توصیه شده می تواند  -يادآوري

 وابسته به سرعت رو  مواد وجود ندارد و داده اا در سرعت اا  بالاتر تضمی  شده باشند.

 ستره بارگذاريگخاب انت  8-3

درصد  99گستره بارگیار  را در دستگاه آزمون طور  تنظیم کنید که حداکثر بار مورد انتظار حداق  در 

 گستره انتخاب شده باشد.
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 دقیقه 21 فشاري قطري مقاومت 8-2

 .انجام می شود( بعد از غوطه ور کردن اولیه رو  نمونه 3±39) minای  آزمون در 

 بی  صفحه اا  فلز  په  دستگاه آزمون قرار داید.به طور مجزا  امزمانه اا را آزمون ار کدام از 8-2-1

کافی بزرگ باشد تا  صفحه باید به حدطو  نگهدارنده قرار داید،  یاستوانه آزمون را رو  صفحه پائین وسط

پوشانی    یا سطح اما  باشد تا انتفااا  آزمون  به گونهجهت استوانه. قرار گیرددر ک  طو  آن  ه ااآزمون

 در ابتدا  اولی  لایه و انتها  لایه پنجم در تماس با صفحه پایینی یا بالایی باشد

 

با کااش یا  می گیارد ثیرجابجایی تا وجود یا عدم وجود ام پوشانی بی  اولی  و پنجمی  لایه بر مقاومت ناحیه -يادآوري

یچیده شده اند پدر محدوده ا  که  عداد لایه اا در محدوده ا ت سطح محصور شده و تعداد لایه اا یکنواختی افزایش

نمونه به طور کلی در نواحی تنش کششی بالا رو  دیواره بیرونی آزاد استوانه آزمون  شکستاز آنجاییکه  یکنواخت می باشد.

 .در ناحیه تنش کششی بالا نباشد جابجاییمهم است که ام پوشانی یا  به امی  دلی  اتفاق می افتد،

، اما ایچ گونه در تماس باشداستوانه آزمون با فقط  ندر  نگهدارنده را در حالتی قرار داید کهم 8-2-3

 بار  اعما  نشود.

سرعت یکنواخت ادامه داید تا یکی از شرایط  باکنید. آزمون را  شآزمون را در نر  شر  داده شده  8-2-2

 . برسدحداکثر خمش یا به یا استوانه آزمون دچار نقص شود زیر اتفاق بیفتد: 

 min 39آزمون را برا  مقاومت فشار  قطر   آماده نشده است. min 39 دراگر استوانه آزمون  8-2-1

 انجام نداید.

بار شکست یا حداکثر برا  ار ی  از استوانه اا حداکثر نیرو  خوانده شده برحسب نیوت ، یعنی،  8-2-5

میانگی  سه  min 39افتاد را گزارش کنید. مقاومت فشار  قطر  حداکثر بار خمش، ار کدام که او  اتفاق 

 مقدار محاسبه شده از اعداد خوانده شده می باشد.

 دقیقه 61 مقاومت فشاري قطري   8-1

( بعد از غوطه ور کردن اولیه 3±69) minمی باشد و در  min 39ای  آزمایش مانند آزمون فشار  قطر  

 رو  نمونه انجام می شود.

 ساعت 31مقاومت فشاري قطري   8-5

بعد از  min 39  ± h92می باشد و  min 69و  min 39ای  آزمایش نیز مانند آزمون اا  فشار  قطر  

 زمان غوطه ور  اولیه رو  آزمون انجام می شود. 

( به 39±19( و رطوبت نسبی % )3/9±2/93)C°در دما   92نمونه اا را برا  آزمون فشار  قطر   8-5-1

 قرار داید. h 92مدت  
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 گزارش   11

 اطحعات زیر را گزارش کنید: 11-1

)عرض و طو ( و شماره بهر محصو  تولیدکننده، توصیف محصو ، ابعاد -مشخصات محصو  11-1-1

 ،محصو 

 ،پلیمریزاسیونشروع فشردن مورد استفاده برا  تعداد  – زمان غوطه ور ک   -داده اا  اولیه 11-1-3

 میانگی  سه اندازه گیر  )برحسب ثانیه(، -زمان گیرش 11-1-2

 دستی یا اتوماتی ، -روش تنش ثابت 11-1-1

 (، IIو نوع  I)نوع  -نوع محور آزمون 11-1-5

 سرعت جا  گزینی یا قرارگیر  محرک در محور برحسب )میلی متر بر دقیقه(، -سرعت آزمون 11-1-6

ده برا  ار رو  آزمون شده در ار فاصله میانگی  سه مقدار محاسبه ش -مقاومت فشار  قطر  11-1-7

 شکست یا خمش(، را گزارش کنید.حداکثر زمانی. نوع بار )

  .عه از نمونه ااودرجه و مدت قالب گیر  مورد استفاده در دومی  مجم -قالب گیر  11-1-9

 اريبيدقت و   11

می شود و نتایج آنها  تعیی ای  روش آزمون بعد از انجام آزمون اا  بی  آزمایشگاای  اریبیدقت و  13-1

 .می شوندانجام   E 691 ASTMجدو  بند  می شود. آزمون اا  بی  آزمایشگاای بر اساس استاندارد
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 پیوست الف

 (اطلاعاتي )

 اصول و زير بناي مقررات

بانداا   متمقاوو گیرش استاندارد برا  تعیی  زمان  یروش آوردنفراام  ،اد  از ای  روش آزمون 1-الف

 با آب می باشد. هفعا  شوندسنتز  پلی اورتان قالب گیر  ارتوپد  فایبرگحس 

 آزمون و گزارش داده اا می باشد. روش ،نمونه شام  روش آماده ساز روش ای  

مورد استفاده در نظر  گیر در ای  روش آزمون برا  تکثیر امه بانداا  قالب  ،آماده ساز  نمونه 3-الف

است. ای  روش برا  ایجاد نمونه اا  یکنواخت که بر رو  آنها آزمون مکانیکی با حداق  تغییر  گرفته نشده

 ممک  است انجام شود در نظر گرفته شده است.

 یا در عرضکه چسبندگی بی  لایه اا  پیچیدن دستی ممک  است نمونه اایی تولید کند که در آن  2-الف

روش دستی استفاده می  از موقعی که تفاوتی پیچیده می شوند.آن اا متفاوت باشدزیرا با تنش پییچشی م

پیچش با با استفاده از روش بهتر است آماده ساز  نمونه اا یابد. بنابرای  خطااا در نمونه افزایش می شود 

 مراجعه شود(. 9و1)به شک   صورت گیردتنش ثابت 

ه ا  از روش بکارگیر  قالب بند  قالب گیر  دستی باند قالب گیر ، در حالیکه قسمت یکپارچ 1-الف

روش است. تغییرات در فشار و زمان قالب گیر  می تواند ای   استاندارد ساز  یکی از مشکحتعاد  است. 

تاثیر زیاد  در نتایج آزمون داشته باشد. بنابرای  روش آزمون فراام شده برا  آزمون در مجموعه اولیه از 

د شرایط بودن اثرات قالب گیر  مطلوب باشد. ج  انجام می شود. در وانمونه اا  آماده شده بدون قالب گیر

 دومی  مجموعه از نمونه اا بهتر است با روش قالب گیر  آماده شود.

نیاز جهت محدودکردن تعداد قطراا  ممک  انتخاب  حسب ( بر9و1استوانه ا  )نوع  مندر قطر  5-الف

ساختار از وزن استوانه ا  جهت حف   ماندر مانند. مواد  می شوند و در گستره اندازه آناتومیکی باقی می

شند، زیرا مواد فلز  و غیر فلز  و پلیمراا ذاتاً مواد باخوردگی می  در برابر آلومینیم ساخته می شوند مقاوم

متفاوتی استند و ضریب ادایت حرارتی تغییرات در مواد یا طراحی )جامد توخالی( می تواند ادایت حرارتی 

استوانه ا  و باند عم  آور  را تغییر داد. اگر دما  گرما زا  پی  یا دما  عم  آور  پروفای   ندر مابی  

فشار   مقاومتغیر قاب  پیش بینی است و به گیرش تحت تاثیر ای  روش قرار گیرد. تغییرات در زمان 

 اندازه گیر  شده می تواند منجر شود.
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  روش آزمون 6-الف

ر بانداا  قالب گیر  واقعی مورد استفاده، در نظر گرفته نشده است و برا  امه در ای  روش برا  تکرا

تهیه استاندارد مشترک است. روش آزمون  ای  حالت درحالت اا  شکست نیز در نظر گرفته نشده است. 

فعا  شونده با آب سنتز  پلی اورتان ارتوپد  فایبرگحس  گیر نسبی بانداا  قالب  مقاومتبرا  مقایسه 

ساعت جهت فراام آوردن اطحعات  92و  دقیقه (69و39)  می باشد. دستورالعم  آزمون اا قاب  تکرار 

 مفید  راجع به پروفای  عم  آور  برا  آزمون در نظر گرفته شده است.

و کام  نمونه اا  باند قالب گیر  فراام  جزئینسبی برا  عم  آور   مقاومتو برخی اادا  اندازه گیر  

 شده است.

 ای  روش آزمون جهت محدود کردن دمااا  عم  آور  در نظر گرفته نشده است.  7-الف


