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  به نام خدا

 سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شرایط توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

2
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML) 4رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و است
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

5
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 

 استاندارد فنی تدوین  ونیسیکم

 «ها یژگیو - یروتخت یزهایم» 

 

 سمت و/یا نمایندگی رئیس:   

 نی  آیی ، زیبا

 )دکتر  بیومکانی ( 

 

 

 

 عضو ایأت علمی سازمان پژواش اا  علمی و صنعتی ایران
 

  دبیر:

   فرجی، رحیم

 )فوق لیسان  شیمی(

 پژواشگاه استاندارد  کارشناس کارشناس گروه پژواشی مهندسی پزشکی
 

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا(: اعضاء

 آقا گلی، حامد

 )لیسان  مدیریت بازرگانی(

 

 باریکانی، علی

 )فوق لیسان  متالورژ (

 

 بهار ، مهد 

 )لیسان  ساخت و تولید( 

 

 بهرامی، محمد

 نایع(   )لیسان  ص

 

 بوبرده، آیدا

      )لیسان  مهندسی پزشکی(                                                                                                        
  

 درایتی، حسی                                                           

 )لیسان  مکانی (

 

 روحانی، مهد 

 )دکتر  صنایع چوب و کاغی(

 

 

                                    معصومه       ح  بی  نظرپاک،
 مهندسی پزشکی()دکتر  

 مدیر بازرگانی شرکت مهرپویان بهداشت 

 

 

 کارشناس ارشد علمی مرکز متالورژ  راز 

 

 

 مدیر طراحی شرکت پارمدی 

 

 

معاون دبیر انجم  صنفی تولیدکنندگان تجهیزات پزشکی، دندانپزشکی و 

 آزمایشگاای

 

  ناظر فنی شرکت پیاوار

 

 

 سرپرست گروه پژواشی مکانی      -ژواشگاه استانداردپ

 

 

 پژواشگاه استاندارد سلولز عضو ایات علمی گروه پژواشی بسته بند  و 

 

 

 

 عضو ایأت علمی دانشگاه صنعتی امیرکبیر 

 



 د 

 

 حمید بهنام ، غزا 

 )فوق لیسان  مهندسی پرتوپزشکی(

 

 شاه نظر ، اسماعی 

 )لیسان  مکانی (

 

 فائقی، فران 

 ()فوق لیسان  فیزی  پزشکی

 

 کاظمی، نرگ 

 مهندسی پزشکی()لیسان  

 

 کاظمی، مجتبی

 )لیسان  مکانی (

 

 کرد، بهزاد

 )دکتر  صنایع چوب و کاغی(

 

 طیب زاده، مجتبی

 )فوق لیسان  مهندسی پزشکی(   

  

 عطاریان، میترا

 )فوق لیسان  مهندسی مواد( 
 

 ااشمی، امید

 )فوق لیسان  بیوالکترونی (

 

 محمدپور، حمیده

 )لیسان  طراحی صنعتی(

 

 

 

 

 
                                                          

 

کارشناس ارشد اداره ک  نظارت بر اجرا  استاندارد سازمان ملی استاندارد 

 ایران

 

 مدیر طراحی شرکت فراف 

 

 

 معاون پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان پژواشگاه استاندارد

 

 

  مسئو  استاندارد شرکت پیاوار

 

 

 مدیر طراحی شرکت سینا حمد آریا

 

 

 پژواشگاه استاندارد - سلولز عضو ایأت علمی گروه پژواشی بسته بند  و 

 

 

 پژواشگاه استاندارد  -پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان -کارشناس ارشد

 

 

 مدیر فنی مرکز متالورژ  راز 
 

 

 مسئو  کنتر  کیفی شرکت بهیار صنعت سپااان 
 

 

 طرا  شرکت فراف 
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 فهرست مندرجات

 حهعنوان                                                                                                                      صف

 ج استاندارد ازمان ملی س با آشنایی

 د استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

   پیش گفتار

 1 کاربرداد  و دامنه  1

 1 مراجع الزامی 9

 9 بعادا 3

 9 مواد 2

 3 ساختار 3

 2 اتیکل 3-1

 2 زیم هیرو 3-9

 3 پرداخت 6

  3 فولاد 6-1

  6 فولاد زنگ نزن 6-9

 6  گیارنشانه   3

 6 الزامات آزمون 3

 6  ساختار  داریپاو   ساختار ماستحکا  براالزامات  3-1

 6 ساک   گیاربار  طیشراتحت   داریپاو  استحکامالزامات  3-9

 3 روش آزمون 2

 3 اصو   2-1

 3 فب  از آزمون یبازرس 2-3

 3 آزمون ندیفرا 2-2

 3 ابعاد 19

 2 ارتفاع 19-1

 19 مواد  11

 19 ساختار 19

   11 پرداخت 13

 11   گیارنشانه  12

 11 آزمونالزامات     13

 19 پرداخت شده یکیپحست  اا روکشو   ا کورهآزمون رنگ   روشهاالزامات و  )الزامی( الف وستیپ

 13 کتاب نامه )اطحعاتی( پیوست ب



 و 

  گفتار شیپ

سازمان ملی  توسط مربو   اا ونیسیکم آن در  ینو شیپکه «  اا یژگیو - یروتخت  زاایم» استاندارد

استاندارد  یمل تهیکماجحسیه  چهارصد و بیست و اشتمی  شده و در  یتدوو  هیته استاندارد ایران

 قانون 3 ماد  ی  بند استناد به این  قرار گرفته است،  دیتائمورد 12/11/1329مور   یپزشک یمهندس

 عنوان به ،1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ مقررات و قوانی  اصح 

  .شود یممنتشر  ایران یمل استاندارد

، علوم و خدمات، عیصنا نهیزمدر  یجهانو  یمل  شرفتهایپبا تحولات و  یاماانگو  یامگامحف    برا

  یتکم ایاصح    برا که  شنهادیپنظر خوااد شد و ارگونه  دیتجددر مواقع لزوم  رانیا یمل  اااستاندارد 

مربو  مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابر  یفن ونیسیکمدر  نظر دیتجدارائه شود، در انگام  استاندارداا  یا

 . کرداستفاده  اا آننظر  دیتجد  یآخرامواره از  دیبا رانیا یمل  اامراجعه به استاندارد   برا  یا

جامعه، در حد   ازااینموجود و  طیشراضم  توجه به  کهشده است  یسعاستاندارد   یا  یتدوو  هیتهدر 

 شرفتهیپو  یصنعت  کشوراا یمل  ااو استاندارد  یالملل  یب  ااستاندارد و استاندارد ا  یا  یب امکان

 شود.  جادیا یاماانگ

 

 است: ریزرفته به شر   کاراستاندارد به   یا هیته  برا که  مأخد منبع و
 

BS 2483:1983(2007), Specification for overbed tables  
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 ها یژگیو -یروتخت یها زیم
 

 

  کاربردهدف و دامنه       1

با  2از نوع پایه دار 1یروتختمیزاا    برا  عملکردو  هیپاالزامات   ییتع ،استاندارد  یا  یتدواد  از 

 .باشد یمبا ارتفاع ثابت  دار پ و ارتفاع  میتنظقابلیت 

 .رندیگمورد استفاده قرار  3یروصندل  زاایماست به عنوان  ممک ارتفاع  میتنظ قابلیت با  اازیم

 

 ندارند. کاربرد 4شونده کجبا رویه   زاایماستاندارد برا    یا

 میزاا  روتختی شام  انواع زیر می باشند: -

 با قابلیت تنظیم ارتفاع؛  میزاا  روتختی نوع پایه دارنوع الف:  -

 با ارتفاع ثابت. نوع پ  دار میزاا  روتختی نوع ب: -

  یالزاممراجع   3

ارجاع داده شده است.  اا آناست که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به   یمقرراتاو  مدارک الزامی زیر ح

. درصورتی که به مدرکی با ذکر شود یمبدی  ترتیب آن مقررات جزیی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب 

دارد ملی ایران و تجدید نظراا  بعد  آن مورد نظر ای  استان اا هیاصححتاریخ انتشار ارجاع داده باشد، 

ارجاع داده شده است، امواره آخری  تجدید نظر  اا آننیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به 

 است. یالزاماستاندارد   یا  برا ریزمورد نظر است. استفاده از مراجع  اا آنو اصححیه اا  بعد  

 

2-1 BS 476-7, Fire tests on building materials and structures: Part 7: method for classification 

of the surface spread of flame of products. 

2-2 BS 1224, Specification for electroplated coatings of nichel and Chromium.  

2-3 BS 1344, methods of testing vitreouse enamel finishes. 

2-4 BS 1449-2, Steel plate. Sheet and strip- Part 2: stainless and heat-resisting steel plate, 

Sheet and strip.  

2-5 BS 1455 ply wood manufactured  from tropical hard woods. 

2-6 BS 1615 Anodic oxidation coatings on aluminium. 

2-7 BS 1682 hospital bedsteads for general purpose 

2-8 BS 3444, Blockboard and laminboard 

2-9 BS 3794, Decorative, laminated plastic sheet  

                                                 
1- Overbed table  

2- Cantilever 

3- Over chire 

4- Tilting  



9 

2-10 BS 3900, Methods of test for paints- Part E1: Bend test (cylindrical mandrel) 

2-11 BS 3900, Methods of test for paints- Part E2: Scratch test 

2-12 BS 3900, Methods of test for paints- Part E3: lmpact (falling weight) resistance  

2-13 BS 3900, Methods of test for paints- Part E4: cupping test 

2-14 BS 3900, Methods of test for paints-Part E6: Cross-cut test 

2-15 BS 3900, Methods of test for paints-Part F2: determination of resistance to humidity 

under condenseation condition  

2-16 BS 3900, Methods of test for paints-Part G5: determination of resistance to liquide  

2-17 BS 3900, Methods of test for paints-Part G7: determination of effect of heat  

2-18 BS 3962-2, Methods of test for clear finishes for wooden furniture- Part 2: Resistance to 

wet heat. 

2-19 BS 3962-3, Methods of test for clear finishes for wooden furniture- Part 3: Resistance to 

dry heat 

2-20 BS 3962-4, Methods of test for clear finishes for wooden furniture- Part 4: Resistance to 

cold liquids 

2-21 BS 3962-5, Methods of test for clear finishes for wooden furniture- Part 5: Resistance to 

marking by oils and fats 

2-22 BS 3962-6, Methods of test for clear finishes for wooden furniture- Part 6: Resistance to 

mechanical damage 

2-23  BS 4886-1, Hospital beadsteads – part1: beadsteads of variable height 

2-24  BS 5669, specification for wood chipboard and methods of test for particle board 

2-25  BS AU 148-4, Methods of test for motor vehicle paints- Part 4: Resistance to abration  

2-26  BS AU 148-15, Methods of test for motor vehicle paints- Part 15: Resistance to 

chpping  

 
 

 نوع الف: میزهای روتختی نوع پایه دار با قابلیت تنظیم ارتفاع

 ابعاد     2

 باشند.، مشخص شده (6-3تا  1-3اا  )در بند  کهبه طور   دیبا پایه دار یروتخت  اا زیمابعاد 

 ماتیتنظو  یعمودارتفاع   2-1

 تا حداکثرو  mm399 حداق    یب دیبا هیرو  کار تا سطح کفشده از   ریگاندازه   عمودارتفاع 

 mm1199   باشد. میتنظقاب 
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 هضخامت ساختار روی   2-3

  تهااناز  mm  339حداق طو   برا  1لبه اا  برجستهبه جز نگهدارنده آن ساختار و  هرویکلی ضخامت 

 باشد.  mm39 از  شیب دینبا رویه، فاقد نگهدارنده

 رویه اندازه    2-2

 ،mm 299 حداکثرو  mm399 حداق   (گرید سمتتا  سمت  یاز )طو     2-2-1

 .mm 239 حداکثرو  mm  339حداق  (از جلو تا پشت)عرض 

که حداق  سطح تماس  گیرد قرار در محدوده ا  دیبا هیروقسمت از  ار ،پایدار از  نانیاطمجهت   2-2-3

 داشته باشد. اا هیپا اچر  اا و/یمتص  به با ستون را 

 9تکیه گاه   2-1

 ، BS 4886 ارتقاع تکیه گاه برا  اطمینان از عبور در زیر تخت و مطاب  با الزامات استاندارد 2-1-1

 باشد.  mm 199( نباید بیش از 9و 1)قسمت 

 در ار نقطه بیشتر باشد. mm 33به اضافه هیروی کلاز ابعاد  دینبا، 3اا  چرگاه به جز  هیتکی کلابعاد  2-1-3

باشد. اگر مجهز به چر   اا آن  دوار  ایچر   ای هیپااست مجهز به  ممک  روتختی زیم .ها چرخ ای هیپا 2-5

 باشد. mm 33 حداق  اا آنقطر  دیباباشد، 

 ارتفاع ماتیتنظ کنترل  2-6

از قسمت  mm63 از  شیب دینباداشته و  یبرآمدگ زیم هیروسطح  از دینبا ستگیرهد ایارتفاع  ماتیتنظ کنتر 

 .در معرض دید باشد زیم هیرو طیمح یرونیب

 مواد    1

 باشند. یسم دینبامواد  1-1

و  ملی استاندارد ویژگیمطاب  با  دیبا، ردیگ یممورد استفاده قرار  یآان ریغ ای یآانفلزات  که یجائ 1-3

 مربوطه باشند. بی  المللی

 اتصا  هیلاساختار سه با  9-9مطاب  الزامات درجه  دیبا 5یهچند لااا  ه تختو  2بلوکی  اا هتخت 1-2

 باشد. BS 3444از استاندارد   یدرون

مطابقت داشته   BS 5669استاندارد  6توصیه شده در جدو   کیفیت بالا  با دیبا 6تخته خرده چوب 1-1

 باشد.

                                                 
1- Upstands  

2- Base 

3- Castors  
4- Block board  
5- Laminboard 

6 C - hip board 
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 باشد. BS 1455 از استاندارد 1درخت فان BB ای 2-2مطاب  با درجه  دیبا یهچند لا  اا هتخت 1-5

 FRدرجه  1 کحسمطاب  با  دیبا هروی  کارسطو    برادار شده  روکش یکیپحست  ااورقه  1-6

 د.شبا mm 3/9 ضخامتحداق    دارا دیبا ی ریز متعاد  کننده یکیپحست روکشباشد.  BS 3794استاندارد 

 .نکند جادیا کفرا در  دائمی 3اثر کهد نباشاز مواد   دیبا اا هیپاو  اا چر  2شیار 1-7

 ساختار    5

 اتیکل    5-1

 ساخته شود. 3مشخص شده در بند   عملکردالزامات آزمون مطاب  با  دیبا زیم 5-1-1

 به اجزا  بدنا شود ت یطراح به گونه ا  دیبا زیم و اجتناب شود دیبا اا لبهو  زیت  اا یبرآمدگاز  5-1-3

 .نرساند بیآس

قرار  مورد استفادهمواد انواع   برا BSمناسب   اامطاب  با استاندارد  دیبا کار جوشفرایند اا   5-1-2

 .گیرند

 مناسب است. BS 5135و  BS 693فولاد استاندارد   برا

 مناسب است. BS 3019-2فولاد زنگ نزن استاندارد   برا

 مناسب است. BS 3019-1اندارد آلیاژاا  آلومینیم است  برا

 استحکاماثر تضعیف کننده قاب  توجه بررو   تا طور  پوشش داده شوند دیبادر معرض دید   اا جوش

  نداشته باشند اتصا 

 د، باشند.اشبآلودگی و  یخارجمواد تجمع  مح است  ممک  که  درزدارا   دینبا اا جوش 5-1-1

 زیم هیرو   5-3

 متر، باشند. یلیم 93حداق  شعاع دارا   دیبا زیم هیروچهار گوشه  5-3-1

 باشند: ریزبرجسته  4لبه اا  دارا  یاضافاست به طور  ممک صا  باشد و  دیبا زیم هیروک   5-3-3

. 5گرد شده  ااشده( در پشت و در دو طر  با گوشه  جادیالبه  ای)لبه اا  برجسته  -الف  

 زیتمجهت سهولت  اا گوشهدر  mm29 از  شیب شکا  اا با در پشت و دو طر  با  لبه اا  برجسته -ب

 .کردن

 شده داشته باشند. گرد اا  و لبه ااو انتها mm 3حداق  ارتفاع  دیبا لبه اا  برجستهامه 

در سمت راست  دیباارتفاع  میتنظ زمیمکان، شوند یمب ساخته  ایروش مشخص شده در الف  لهیوسه باگر 

  بیمار باشد.

                                                 
1- Birch  
2- Tread 

3- Stain 

4- Upstand 
5 R - adiused  
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 6-2ی چندلایه مطاب  با الزامات مشخص شده در بند کیپحست  اابا ورقه  دیبا سطو  کار  5-3-2

   به خوبی پوشیده نشده باشند باید الزامات عملکرد  برا  کاردر جایی که سطو   یادار شود.  روکش

 را برآورده سازند. BS 3794استاندارد  1 کحسبرا   ورقه اا  پحستیکی روکش دار 

تخت  هیروبر  کام به طور  دیبادار شده و مواد مشابه  روکش یکیپحست  ااقه از ور  یار  5-3-1

 شدن باشد. دهیتابو  یخوردگ چیپاز   عار دیبا هیلا  یریزباشند و سمت  دهیچسب

مناسب مشخص شده   اا پرداختب  با مطا دیبا اا گوشه، سطو  و 1گوشه اا ،اا  برجستهلبهامه  5-3-5

 باشند. 2-3مطاب  با الزامات بند  دیبا کاربردو در صورت  رندیگقرار  استفادهمورد  6در بند 

 ارتفاع میتنظ کنترل   5-2

 تنظیم ارتفاع باید به راحتی انجام گیرد و نباید در طو  عملکرد گیر کند. 5-2-1

برا  تمام کاربرانی که پنجه ضعیفی  دیبا رهیغو  اا رهیدستگو  2از اارم اا  پیچشی  و اندازه ار ی شک 

 دارند مناسب باشد.

 4دور 29از  دینباو  باشد داشته یمناسب شک   ی دیبا شیار، شود استفاده 3شیار دار سمیمکاناگر  5-2-3

 باشد. بیشتر است،  ضرورارتفاع  حداکثرحداق  تا از  زیم هیروبلند شدن برا   که گیرهدست

 باشد. روغنکار خود دیباع ارتفا میتنظ سمیمکان  5-2-2

استفاده  اار نوع  استفاده ی دینبادر ارتفاع انتخاب شده باقی بماند.  دیبامجدد آن  میتنظتا  زیمرویه  5-2-1

 .شودی رویه ناگهاننشده و  کنتر  حرکتمنجر به ارتفاع  میتنظ کنتر از  نادرست

 شعله سطح انتشار    5-1

 باشد. BS 476-7از استاندارد  1 کحسبا الزامات  مطاب  دیبا یروتخت زیم هیروترکیب 

 پرداخت   6

 فولاد   6-1

 باشد.پرداخت شده  کروم  آبکار ای یکیپحست، پوشش  ا کورهبا رنگ  دیبافولاد  6-1-1

 گونه از ار  عار و سطح صا   ی دیبا و برده شود بکارمطاب  با دستور العم  سازنده  دیباپرداخت  6-1-3

ذکر شده   اا آزمونبوده و مطاب  با الزامات  یسم ریغ دیباباشد  یکیپحست ای  ا کورهنگ پوشش ر وبیع

 استاندارد باشد.  یاالف  وستیپ در

 اشد.ب BS 1224استاندارد  3شماره   کار طیشرامطاب  با  دیبا کرومشده با   آبکارپرداخت  6-1-2

                                                 
1- Lipping  
2  Konk -  
3- Thread  
4  - Revolution  
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 فولاد زنگ نزن     6-3

  BS 1449-2:1975استاندارد 2پرداخت شماره 1ب  الزامات جدو مطا دیبافولاد زنگ نزن  پرداخت

 باشد.

 مینیآلوم یها اژیآل   6-2

ی  لایه با  آنودایز کردن آنبا  BS 1615استاندارد  AA 5مطاب  با الزامات درجه  دیبا مینیآلوم  اژاایآل

 د.نشو محاف  پوشش داده

 چوب  6-1

 باشد. BS 3962استاندارد از  6و  5، 4، 3، 2  اا سمتقمطاب  با الزامات  دیباچوب پرداخت  6-1-1

 باشد. C°39 در 3 نر    دارا دیبا( 9مرطوب )قسمت   گرمامقاومت در برابر  6-1-1-1

 .باشد C° 129در 3نر    دارا دیبا( 3)قسمت  خش   گرمامقاومت در برابر  6-1-1-3

 باشد. 3نر    دارا دیبا( 2مقاومت در برابر مایعات سرد )قسمت  6-1-1-2

 باشد. 3نر    دارا دیبا( 3)قسمت  اا یچربسرد و   اا روغ مقاومت در برابر  6-1-1-1

، ضربهمقاومت   اا آزمونبرا   3نر    دارا دیبا( 6مکانیکی )قسمت  صدماتمقاومت در برابر  6-1-1-5

 باشد. 1متقاطعو برش  خراش

 یگذارنشانه       7

 شود.  گیارنشانه  ریزبا اطحعات رویه   یریزدر قسمت  دیبااستاندارد   یاات مطاب  با الزام یروتخت  زاایم

 .آن  تجارو نام  تولیدکنندهنام  -الف

 ،ماه و سا  ساخت -ب

 شماره بهر. -پ

 الزامات آزمون     8

 یساختار یداریپاو  استحکام یبراالزامات  8-1

 شده یا 2دچار تغییرشک  پایدار دینبا، شود یمآزمون  3-2شده در بند  فیتوص  اا روشبا  زیم که یموقع

 .باشداستفاده   برا م یا غیر

 ساکن یگذاربار  طیشراتحت  یداریپاو  استحکامالزامات   8-3

در ار  زیم هیرو، انحرا  شود یمآزمون  1-6-2در بند شر  داده شده   اا روشبا میز  کهانگامی  8-3-1

 باشد.mm 19از  شیب دینبا  بارگیار min 13بعد از نقطه 

                                                 
1-

  Cunss orC  

2  - Distortion  



3 

، شوند یمدر امان نقا  و با امان شرایط انجام  اا  ریگاندازه  کهی موقع ،یتخترو  زیمبعد از برداشت  بار از 

 د.ناز خود نشان دا دینبا تغییرشکلی نوع ایچ

آن  هیروانحرا  در  حداکثر شوند یمآزمون  9-6-2شده در بند  شر  داده  اا روشطب   که یموقع 8-3-3

قسمت ار دو گوشه از ستون نگهدارنده باشد و   یدورتردر  mm  19دیبا min 13به مدت   بارگیاراز  بعد

 .ایجاد شودنباید تغییر دایمی با برداشت  بار 

 یکینامید یگذارتحت بار  1یت اطمینانقابلالزامات     8-2

آسیب ببیند که غیر قاب  استفاده  نباید به گونه ا  روتختی زیم،  3-2شده در بند  شر  دادهآزمون  انجام با

 باشد.

 ارتفاع  میتنظ قابلیت اطمینان الزامات 8-1

غیر قاب  استفاده  که به گونه ا  آسیب ببیند دینبا زمیمکان،  3-2شده در بند  شر  دادهآزمون با انجام 

 باشد.

 روش آزمون  9

 اصول    9-1

حداکثر تنش موقعی ، شوند یمو اتصالات ایجاد  یصلادر اجزا   که است یرواائین اعما  در اا آزمون اساس

 اا مورد استفاده قرار می گیرند، در نظر گرفته می شود.  که  میزاا رو  تخت اا یا صندلی

 آزمون یکل طیشرا   2-9

 .باشد  ± mm 3/1 دیبااندازه گیر  خطی  دقت

 درصد باشد. ±1 دیبابار   ریگاندازه  دقت

 .نوع آسیب نا مطلوب در ساختار آن ایجاد نشود چیا کهباشد ور  ط دیباباراا   ریبکارگنر  

 د.ن( انجام شو92و  13)°C یعیطب  دمادر  دیبا اا آزمون

 باید با تنظیم میز روتختی در حداکثر ارتفاع انجام شوند. اا آزمونامه 

 بل از آزمونق یبازرس   9-2

بعد و ثبت شوند تا  رفتهگقرار  یبازرسمورد توجه    قاب ظاار وبیع از لحاظ دیبا قب  از آزمون یروتخت زیم

 ایجاد شده اند. اا آزمونشود که در اثر نتصور  از آزمون

 آزمونروش   9-1

 .رندیگقرار  3-2تا  3-2شده در بند شر  داده   اا آزموندر معرض  دیبا یتخترو   زاایم

 یساختار استحکامساختار و  یداریپا یها آزمون 9-5

اشته را بردوزنه  ،min 13و بعد از اعما  شود  زیم هیرودر  دیبا kg 63به جرم زیع یکنواخت با تو ا وزنه 

 مراجعه شود(. 1-3)به بند  تحت آزمون قرار داید یروتخت زیمو  شده

                                                 
1 - Reliability  
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 استاتیکی تنش طیشراتحت  یساختار استحکامساختار و  یداریپاآزمون   9-6

شود.   ریگستون نگهدارنده اندازه  تا اا گوشهنقطه   یدورتر ازباید  زمی سطح  ازرویه میز ارتفاع  9-6-1

در   ریگاندازه  ،min 13و بعد از اعما  شود  آن  رودر  دیبا kg 93به جرم  با توزیع یکنواخت ا  وزنه

 مراجعه شود(. 1-9-3محاسبه شود )به بند  دیبااز تنش  یناشو انحرا   شودامان نقطه انجام 

 .شوددر امان نقطه انجام   ریگاندازه  هدوبار min 3از  بعد برداشته و راوزنه 

mm سطح  رو با توزیع یکنواخت kg 19به جرم  ا وزنه  9-6-3
به  باید اعما  شود زیم هیرو از 133 2

بوده و به طور مرکز  در امتداد عرض باشد. اندازه  mm 33طور  که مرکز بار از انتها  فاقد نگهدارنده 

 شود.در بالا انجام  ذکر شدهگیر  باید در نقا  

 مراجعه شود( رسید، 9-9-3که مجموعه به حالت پایدار)به بند  min 3وزنه باید برداشته شود و بعد از 

 اندازه گیر  اا باید انجام شود.

 یکینامیدتنش  طیشراتحت  یساختار استحکامو  یداریپاآزمون   9-7

mm رو  سطحبا توزیع یکنواخت  kg 19 ا  به جرم وزنه
مرکز  که  طوربه اعما  شود از رویه میز  133 2

ازار بار  39ای  وزنه باید  ،  در امتداد عرض باشدمرکزبوده و به طور   mm 33بار از انتها  فاقد نگهدارنده 

 و برداشته شود. هدقیقه اعما  شد  بر( سیک   29و  99در فرکان  اا  بی  )

 .مراجعه شود(  قرار گیرد 3-3آزمون )به بند  روتختی باید تحتزیم، سیک ازار  39ار در 

 ارتفاعتنظیم  زمیمکان نانیاطم تیقابلآزمون     9-8

 هیرودر  kg 93جرم  هب اعما  نیرو با توزیع یکنواخت ک یس 3999تحم   قابلیت دیباارتفاع  میتنظ ستمیس

 را داشته باشد. زیم

ارتفاع  حداکثرو پایی  آوردن آن از ارتفاع  حداکثرتا حداق   رویه آن از بالا بردنشام   دیبا کرد عمل ک یس

 باشد. min 3از  کمتر دینبا ک یسبه حداق  ارتفاع باشد. زمان 

 

 نوع ب: میزهای روتختی نوع پل دار با ارتفاع ثابت

 ابعاد    11

 شد.مشخص شده، با 3-19تا  1-19در بند  کهبه طور   دیبا دار نوع پ  یتختنمونه میزاا  رو  ابعاد 

 ارتفاع    11-1

 باشد. داریخر ازین مطاب  با دیباارتفاع ثابت 

  یریزسمت قتا  کفاز ارتفاع میز روتختی ، تش ارتفاع  mm 139به اضافه mm699 ثابت  با ارتفاع یتختدر 

 باشد. mm  993تخت   یریزو سمت  تش  هیرو  یب فضا  خالی باشد تا mm 293 میز باید

   دیباحداق   گرید سمتتا  سمت  یاز  هاز انحنااا  روی  ینگهدارنده، ار   جزاا  یبفاصله  طول، 11-3

mm 1193 .باشد 
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 هیروضخامت ساختار     11-2

 باشد. mm 39 از شیب یروئ  اا یجستگبه جزء بر  دینباتخت و ساختار نگهدارنده آن  هیرو یکلضخامت 

 یهاندازه رو    11-1

 ،mm299 حداکثرو  mm  399( حداق گریدطر  تا طر    یطو  )از   11-1-1

 .mm 239 حداکثرو  mm339  عرض از جلو تا پشت حداق 

جهت اطمینان از پایدار ، ار قسمت از رویه باید در محدوده ا  قرار گیرد که حداق  سطح تماس  11-1-3

 اا داشته باشد. را با ستون متص  به چر  اا و/یا پایه

 ها هیپا ای ها چرخ   11-5

از ار دو باشد، اگر مجهز به چر  باشد، حداق  قطر چر   یبیترک ای هیپا ایاست مجهز به چر   مک م زیم

 باشد. mm  33دیبا

 مواد   11

 باشند. یسم ریغ دیبامواد  11-1

  یاشده در  ذکر اتیخصوص دیبا، رندیگ یممورد استفاده قرار  یآان ریغ ای یآانفلزات  که یجائ 11-3

 ملی مطاب  با مشخصات استاندارد دیبامورد استفاده  یرآانیغو  یآان. فلزات دنکنده استاندارد را برآور

 مربوطه باشند.

شده  وندیپ هیلاساختار سه  9-9مطاب  با الزامات درجه  دیبادار  روکش  اا تختو  1بلوکی  ااته تخ 11-2

 باشد.  BS 3444استاندارد  9یدرون

Kg/m  چگالیبا   BS 2604امات استاندارد مطاب  با الز دیبا ه خرده چوبتخت 11-1
3639  

 MN/mالکتریسته 3ضریب
2 

 باشد.  N  699و نگهدارنده پیچ 9939  

 باشد. BS1455استاندارد  BBاز نوع  ای 9-9مطاب  با الزامات درجه  دیبا یهچندلا  ااتخته  11-5 

  ی کحسمطاب  با الزامات  دیبا زیم هیرو  کارسطو    برادار شده  روکش یکیپحست  ااورقه  11-6

 ضخامتدارا   دیبا  یریزسطح  یکیپحست  اا روکشباشد.   BS3794استاندارد FRدرجه 

 باشند.mm 3/9حداق 

 .نکنند جادیا کفرا در  دایمی اثر کهباشد  یبیترکاز  دیبا اا هیپا ای اا چر عاج  11-7

                                                 
1- Block board  
2- Interior 

3- Modulus 
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 ساختار    13

  اتیکل 13-1

 باشد. 13مشخص شده در بند   عملکردمطاب  با الزامات آزمون  کهد ساخته شو  طور دیبا زیم 13-1-1

در  اجزا  بدنشود تا  یطراحبه گونه ا   دیبا زیماجتناب شود و  دیبا زیت  اا لبهو  اا یبرآمدگاز  13-1-3

 .آن گیر نکنند

 د.انواع مواد مورد استفاده باش  برا BS مطاب  با الزامات استاندارد دیبا  جوشکار 13-1-2

 .باشند یممناسب    BS5135و BS6993فولاد استاندارداا    برا

 .باشد یممناسب  BS3019  2-فولاد زنگ نزن استاندارد  برا

 .باشد یممناسب  BS3019-1استاندارد مینیآلوم  اا اژیآل  برا

 اتصالات، پوشش داده شوند. استحکامبدون ضعیف شدن مشخص  دیبابدون حفاظ   اا جوش

 اا نباید دارا  درز  که ممک  است مح  مواد خارجی و آلودگی باشد، باشند. شجو  13-1-1

 زیم هیرو  13-3

 باشند. mm  93حداق  شعاع  دارا دیبا زیم هیروچهار گوشه 

 باشند: ریزدارا  لبه اا  برجسته  یاضافبه طور می تواند  یا صا  باشد و دیبا زیم هیروک    13-3-3

   گردشده.اا  ایجاد شده( در پشت و دو طر  با گوشه االبه  ا)یلبه اا  برجسته  -الف

نباشند جهت  اا گوشهدر  mm29 در پشت و دو طر  با فضااا  خالی که کمتر از لبه اا  برجسته  -ب

  کردن زیتمسهولت در 

   گرد شده و انتها باشند.ااو لبه  mm  3  حداق  ارتفاعدارا دیبالبه اا  برجسته امه 

 6-11کار  باید با ورقه اا  پحستیکی چندلایه مطاب  با الزامات مشخص شده در بند  سطو  13-3-2

  به خوبی پوشیده نشده باشند باید الزامات عملکرد  برا  ورقه کاردر جایی که سطو  یا روکش دار شود. 

 را برآورده سازند. BS 3794استاندارد  1 کحسبرا   اا  پحستیکی روکش دار 

  از ورقه اا  پحستیکی روکش دار شده و مواد مشابه باید به طور کام  بر رویه تخت ار ی  13-3-1

 چسبیده باشند و سمت زیری  لایه باید عار  از پیچ خوردگی و تابیده شدن باشد.

اا  مناسب مشخص شده  اا باید مطاب  با پرداخت ، سطو  و گوشه1، لبه االبه اا  برجسته امه  13-3-5

 باشند. 3-19استفاده قرار گیرند و در صورت کاربرد باید مطاب  با الزامات بند  مورد13در بند 

 محافظت سطح از شعله     13-2

 باشند. BS 476 7-از استاندارد 1 کحسمطاب  با الزامات  دیبا یروتخت زیم بیترک

                                                 
1- Lipping  
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 پرداخت    12

 د.باش 6مطاب  با الزامات بند  دیبااز مواد مورد استفاده   یپرداخت ار 

  یگذارنشانه    11

 ریزتخت با اطحعات  از رویه  یریزدر سمت  استاندارد  یامطاب  با الزامات  دیبا دار نوع پ  یروتخت  زاایم

 شود:  گیارنشانه 

 شماره استاندارد ملی؛ -الف

 آن؛  تجارو نام  کننده دیتولنام  -ب

 ماه و سا  ساخت. -پ

 شماره بهر. -ت

 الزامات آزمون    15

 یساختار استحکامساختار و  یداریپاآزمون  15-1

 باشد. 3-2و  9-2، 1-2، 1-3مطاب  با الزامات مشخص شده در بند  دیبا دار نوع پ  یروتخت  زاایم
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 الف وستیپ

 )الزامی(

 پرداخت شده یکیپلاست یها روکشو  یا کورهآزمون رنگ  یها روشالزامات و 

 مونی آزها روشالزامات و  -1جدول

 آزمون اریمع روش / ویژگی آزمون ردیف

استفاده از دستگاه  BS 3900-E1استاندارد  آزمون خمش 1

 mm13 با محور به قطر  9نوع 

ایچ نوع ترک یا از بی  رفت  چسبندگی 

 با چشم غیر مسلح قاب  مشااده نباشد

 جدا شده کام   اا مربعنبود  BS 3900  6-استاندارد متقاطعآزمون برش  9

 یاصل  اا شکا  ای یچسبندگنبود عدم  BS 3900  4-استاندارد فنجانی شدنآزمون  3

 E3 BS 3900 -استاندارد در برابر ضربهمقاومت  2

 متر یلیم 3تا  یتورفتگ

 یچسبندگنبود فقدان 

 -BS AU 148   4استاندارد یدگییسامقاومت در برابر  3

 

قاب    نوار ای  ا لهیمنبود فلزات 

 مشااده

 BS AU 148-15استاندارد  دنیتراشمقاومت در برابر  6

 

 باشد. 3 یابیارزاز  شیب دینبا

مقاومت در برابر  3

 یدگیخراش

 قاب  مشااده  ا لهیمنبود فلزات  gr 9999بار    BS 3900- E2استاندارد 

   BS 3900- G5استاندارد  عاتیمامقاومت در برابر  3

 استون -1

 اتانو  -9

 درصد 39  یاست دیاس -3

 min 69زمان 

 

 و حفره ترکنبود 

 آشکارساییده شدن  ای یشدگ. نبود نرم 

 min 39بعد از

 خوردگی بعد از برداشت  رنگ نبود -

 DEF 1053 1کند ساخت  آتش 2

 47روش 
 

نبود احتراق، لکه اا  قاب  برداشت به 

وسیله تمیز کننده سایشی. بازرسی 

 ساعت بعد از تمیز کردن 92نهایی 

 یاائ)شام  نمونه -F2   BS 3900 استاندار قاومت در برابر رطوبتم 19

 (3و 6   اا آزموناز 

نبود جداشدن زنگ زدگی در نمونه اا  

 آزمون تراشیده شده

 G7  BS 3900 -استاندارد   مقاومت در برابر گرما 11

 

نمونه  در سایرواضح نبود زنگ زدگی 

 اا  آزمون.

 دونب نبود تغییر رنگ در نمونه اا 

 نبود تغییرات قاب  مشااده آسیب.

                                                 
1  Cruerootcnut ut-  
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 پیوست ب

 )اطلاعاتی(

 کتاب نامه

1-1 BS 693, general requirements for oxy-acetylene welding of mild steel       

1-2 BS 5135, metal arc welding of carbon and carbon manganese steels 

1-3  BS 3019-1, General recommendations for manual inert- gas tungestan arc welding- 

Part 1: Wrought aluminium and aluminium alloys and magnesium alloys 

1-4  BS 3019-2, General recommendations for manual inert- gas tungestan arc 

welding-Part 2: austenitic stainless and  heat resisting steels 

 


