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  خدا به نام

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهده به را ایران

بته   92/6/29دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار  متور        و موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه نام

  جهت  اجرا ابلاغ رده است . 92/7/29مور   33333/996رماره سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه 

 مؤسسات عیمی، و مراکز نظران صاحب سازمان،کاررناسان  از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

 و تودیتد ، فنتاور    ررایط به توجه با و میی مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی،

 وارد و کننتدگان، صتادرکنندگان  مصتر   تودیدکننتدگان،  رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار 

 ایتران  میتی  نویس استاندارداا  پیش  د.رو می حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراکز کنندگان،

 در پیشتنهاداا  و نظراتا  از دریافتت  پتس  و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به ااینظرخو برا 

 .رود می منتشر و ایران چاپ رسمی س میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ

کننتد   متی  تهیته  رتده  تعیتین  ضتوابط  رعایت با نیز صلاح ذ  و دمن علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

 بدین ترتیب، استاندارداایی .رود می منتشر و چاپ ایران میی استاندارد عنوان به تصویب، درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 کته  مربتوط  میتی استتاندارد   یتۀکم در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که دنرو می تیقی میی

 .بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان میی استاندارد ایران 

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9ادمییی ادکتروتکنیتک   بین کمیسیون، 1

(IEC) و 

3 قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنها به عنوان و است

 کتدکس غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

  آخترین  از کشتور،  ختا   اتا   نیازمنتد   و کیتی  رترایط  بته  توجته  ضتمن  ایتران  میتی  استاندارداا  تدوین در .کند می فعادیت

  .رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی عیمی، اا  پیشرفت

 و سلامت کنندگان، حفظ مصر  از حمایت برا  قانون، در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران  ردسازمان میی استاندا

 استاندارداا  از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست ملاحظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی

متی  سازمان نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، قلاما یا /و کشور داخل تودید  محصولات برا  را ایران میی

 اجبتار   را آن بنتد  و درجته  صتادراتی  کالااا  استاندارد اجرا  کشور، محصولات برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند

 آمتوز،،  مشتاوره،  در زمینتۀ  فعتال  مؤسسات و اا سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین .نماید

کادیبراستیون   و مراکتز  اتا  آزمایشتگاه  محیطتی، زیستت  متدیریت  و کیفیتت  متدیریت  اا  سیستم گواای صدور و ممیز  بازرسی،

 تأییتد صتلاحیت   نظتام  ضتوابط  اساس بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این سازمان میی استاندارد ایران سنجش، وسایل سواسنجی 

 .کنتد  نظتارت متی   اتا  آن عمیکترد  بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ لازم، ررایط احراز صورت در و کند می ارزیابی رانای

 برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها فیزات عیار تعیین سنجش، وسایل کادیبراسیون سواسنجی  یکااا، ادمییی بین دستگاه ترویج

 . است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی  استاندارداا سطح ارتقا 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکميسيون فنی تدوين استاند

و   چهارسوهاي  پيچ ،دو سوهاي  ها براي پيچ گوشتی : پيچ2قسمت  -اتصالات -ارتوپدي يابزارها»

 «عميق يچهارسو

 سمت و/ يا نمايندگی :  رئيس
 سرو،، صفدریان

  کاررناسی اررد مهندسی صنایعس

 رتوپدررکت آتیلا ا

 

 : دبير

 

 حق بین نظرپاک، معصومه 

  سدکترا  مهندسی پزرکی

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر 

 

  )ساسامی به ترتیب حرو  ادفبا:  ءاعضا
 احمد ، سید امیر اوریار

  بیومکانیکسکاررناسی اررد 

 

 خورنویس، بهسا

  بیومتریالسکاررناسی اررد 

 

 رضایی راد، عار 

  صنایعسمهندسی 

 

 محمد، نژادزارعی 

  دکترا  مهندسی مکانیکس

 

 

 

 

 

 صودتی اشجین، مهران

  دکترا  مهندسی موادس

 

 اداره کل تجهیزات پزرکی 

 

 

 اداره کل تجهیزات پزرکی

 

 

 ررکت آتیلا ارتوپد 

 

 

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر

 

 

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر

 سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران                                                                      فرجی، رحیم

  سکاررناسی اررد ریمی 

 

 سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران                                                           معینیان، سید رهاب

 سکاررناسی اررد ریمی 

 

 نظافتی، نادر

 پزرکی سدکترا  مهندسی 

 پژواشگاه مواد و انرژ 
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 نیک آئین، زیبا                                                          

 سدکترا  مهندسی مکانیک 

 

 سازمان پژواشها  عیمی و صنعتی ایران
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 فهرست مندرجات

 عنوان
 

 صفحه

 ب داستاندار میی آرنایی با سازمان

 ج استاندارد تدوین فنی کمیسیون

 پیش گفتار

 مقدمه

 و

 ز

 1 داد  و دامنه کاربر 1

 1 مراجع ادزامی 9

 9 اا و ابعاد طراحی 3

 3 مواد و درجه بند  2

 6 ادزامات عمیکرد 3

 3 گیار  نشانه 6

 2 پیوست ادف 7
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 يش گفتارپ

و  چهارسواا   پیچ ،دو سواا   اا برا  پیچ : پیچ گورتی9قسمت  -اتصالات  -ارتوپد   زاراااب"استاندارد 

موسسه استاندارد و تحقیقات توسط  مربوطکه پیش نویس آن در کمیسیون اا   "عمیق  اا  چهارسو پیچ

مهندسی د اجلاس کمیته میی استاندار چهارصد و دوازدامینتهیه و تدوین رده است و در   صنعتی ایران،

قانون اصلاح قوانین و  3مورد تصویب قرار گرفته است، اینک به استناد بند یک ماده  93/2/29 مور  پزرکی

، به عنوان استاندارد میی ایران 1371مصوب بهمن ماه   استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران، موسسهمقررات 

 . منتشر می رود

شرفت اا  میی و جهانی در زمینه صنایع، عیوم و خدمات، برا  حفظ امگامی و اماانگی با تحولات و پی

قع دزوم تجدید نظر خوااد رد و ار پیشنهاد  که برا  اصلاح و تکمیل این ااستاندارداا  میی ایران در مو

 استاندارداا ارائه رود، انگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابراین، 

 . از آخرین تجدید نظر استاندارداا  میی استفاده کرد باید امواره

 

 : منبع و ماخی  که برا  تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به ررح زیر است

 
ISO 8319-2:1986, Orthopaedic instruments - Drive connections - Part 2: Screwdrivers for single 

slot head screws, screws with cruciate slot and cross-recessed head screws 
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 مقدمه

 اا به ررح زیر است:ادزامات ضرور  برا  کییه انواع پیچ گورتی

 سر پیچ گورتی باید با دقت با سر پیچ درگیر رود. -

 ماده به کار رفته در ساخت تیغه باید از دحاظ بادینی مورد تائید بارد. -

 د استحکام کافی دارته بارد.پیچ گورتی بای -

مورد بر  اا  بی ل محدودیتاعمابدون از حصول این موارد، اطمینان یافتن  ،این استانداردتدوین اد  از 

 اا  طراحی است. جنبه
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هاي پيچ ،9دو سوهاي ها براي پيچپيچ گوشتی :2ت قسم -اتصالات  -ارتوپدي هايابزار

 9عميقوي چهارسو  2چهارسو

 

 دامنه کاربرد هدف و  9

برا  ورود و  ارتوپد جراحی اا  مورد استفاده در  پیچ گورتیتعیین ادزامات  ،استاندارداین اد  از تدوین 

  است. عمیقاا  استخوانی دو سو، چهارسو و چهارسو  خروج پیچ

ه ویژگی آنها مطابق با استاندارد میی اایی کپیچبا برا  استفاده  ،اا  مورد اراره در این استانداردپیچ گورتی

 مناسب استند.بارد،  می 7333 ایران رماره

 

 الزامیمراجع   2

 .  اا ارجاع داده رده است به آنمدارک ادزامی زیر حاو  مقرراتی است که در متن این استاندارد میی ایران 

 . رودن ترتیب آن مقررات جزئی از این استاندارد میی ایران محسوب میبدی

 اا و تجدید نظراا  بعد  آن اصلاحیه در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده رده بارد،

اا ارجاع داده رده تاریخ انتشار به آنذکر استاندارد میی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون  مورد نظر این

 . مورد نظر است اا  بعد  آن اا ، امواره آخرین تجدید نظر و اصلاحیه است

 : استفاده از مراجع زیر برا  این استاندارد ادزامی است

 اامشخصات تیغه -اا  سرریاردار پیچ گورتی برا  پیچ ،1372: سال 1393 رماره استاندارد میی ایران 2-9

آدیاژ قسمت پنجم:  -مواد فیز   -اا  جراحی کارتنی، 1333: سال 7917 -3 رماره استاندارد میی ایران 2-2

 نیکل –تنگستن  -کروم  -کار رده کبادت 

اا  فیز  استخوان با زیرکیه  پیچ –اا  جراحی  تنیکارت، 1333: سال 7333استاندارد میی ایران رماره  2-9

 ابعاد –مخروطی 

قسمت  -رو، راکول  -آزمون سختی سنجی فیزات ، 1332سال  :7311 -1استاندارد میی ایران رماره  2-4

  A  ،B  ،C  ،D  ،E  ،F  ،G  ،H  ،K  ،N  ،T اا  زمون سمقیاساول : رو، آ

 فولاداا ستید-قسمت اول-زنگ نزن  فولاداا ،1332سال : 3219-1 رماره  رانیا یاستاندارد می 2-7

                                                 
1 - Single slot head screws 

2 - Screws with cruciate slot 

3 - Cross- recessed head screws 
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 ها و ابعاد طراحی 9

 دو سوهاي  ها براي پيچ پيچ گوشتی 9-9

 هاي دستی پيچ گوشتی 9-9-9

بارند یا  1و ابعاد مطابق جدول  1باید یا دارا  سرمته مطابق رکل دو سو ا  ا اا  دستی برا  پیچ پیچ گورتی

 بارند. 9-1-3دارا  سرمته مطابق بند 

 

 
 دوسوهاي  هاي دستی براي پيچ گوشتی سرمته پيچ -9شکل 

 

 

 
 9یهاي قدرت پيچ گوشتی 9-9-2

 بارند. 1و ابعاد مطابق جدول  9را  سرمته مطابق رکل باید دا دوسواا   برا  پیچ یقدرتاا   پیچ گورتی

                                                 
1 -Power-driven 
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 دو سوهاي براي پيچ یهاي قدرت سرمته پيچ گوشتی -2شکل 

 

 

 

 

 9چهارسوهاي  ها براي پيچپيچ گوشتی 9-2 

 ند.بار 1و ابعاد مطابق جدول  3باید دارا  سرمته مطابق رکل  چهارسواا   اا برا  پیچگورتی پیچ

 

                                                 
1 - Cruciate slot 

 بارند. متر می ابعاد بر حسب مییی
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 چهارسوهاي  ها براي پيچ گوشتی پيچ -9شکل 

 
 

 

 ها گوشتی پيچ 9ابعاد سر -9جدول 

 بارند.  متر می سابعاد بر حسب مییی 

 پيچ گوشتی هايسر 5977 ايران شماره هاي مطابق استاندارد ملی پيچ

 عرض
b 

 حداکثر

 ضخامت
a 

93/9+ 

97/9- 

 2/9  HC 3/2 1/1 
3/3  HC  2/3و  HC  9/2و HC 

2 HD  3/2و  HD 

6/3 1/1 

 

 

 

 

 3و9عميقي هاي چهارسوها براي پيچ پيچ گوشتی 9-9

 بارند. 2و ابعاد مطابق رکل  2مطابق رکل  باید دارا  سر عمیق  چهارسواا  اا برا  پیچ پیچ گورتی

 

 

                                                 
1 - Bit 

2 - Cross- recessed 

 روند. اا  فیییپس اصلاح رده رناخته می اا تحت عنوان پیچ این پیچ -3
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 عميقي چهارسوهاي  ها براي پيچیپيچ گوشت - 4شکل 

 

 

 مواد و درجه بندي 4

 از یکی از فیزات زیر ساخته رده بارند: پیچ گورتی باید اا  تیغه

 ،1-3219رماره    رانیامیی  فولاد مارتنزیتی بر طبق استاندارد -ادف

  .3-7917 رماره استاندارد میی ایرانبر طبق  نیکل –تنگستن  -کروم  -رده کبادت   کارسرد آدیاژ  -ب

 

 الزامات عملکرد 7

 سختی 7-9

 9راکول در محدوده جدول سختی  باید ،رود آزمون می 1-7311 رماره استاندارد میی ایرانانگامی که طبق 

  بارد.
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  پيچ گوشتی هاي سختی تيغه -2جدول 

 سختی راکول ماده
HRC 

 32تا  23 فولاد زنگ نزن

کروم  -ه کبادت آدیاژ کار رد

 نیکل –تنگستن  -

 39تا  23

 

 

 آزمون گشتاور 7-2

 هاي با سر تک شيار ها براي پيچپيچ گوشتی 7-2-9

ا   به گونه و اتصال تیغه به دسته باید 1393 رماره باید مطابق ادزامات استاندارد میی ایرانتیغه پیچ گورتی 

 را تحمل نماید. 1393 رماره رانآزمون گشتاور ذکر رده در استاندارد میی ای بارد که

 
 هاي با شيارصليبی پيچ گوشتی ها براي پيچ 7-2-2

که باید از دو ریار صفحه آزمون را دارا بارد. به ار حال  1-9-3 باید ررایط آزمون بند  یگورت چیپ غهیت

  .تشکیل رده باردیکدیگر را با زاویه قائمه به دو قسمت تقسیم می نمایند، 

  بارد. 1393 رماره اا و خصوصیات صفحه آزمون باید مطابق استاندارد میی ایران  ابعاد، روادار

 
 عميقي چهارسوبا سر هاي  ها براي پيچ پيچ گوشتی 7-2-9

 بارند. 9-3-9-3و  1-3-9-3ورده ساختن ادزامات بنداا  آبر باید قادر به  اا پیچ گورتی
 متصل نیستآن  تیغه پیچ گورتی یا سرمته پیچ گورتی به دستگیره، یه اول آزمون باید در دو مرحیه انجام پییرد. مرح -يادآوري

-9-3سبه بند  رود ره است که در این حادت برا  اعمال گشتاور به کار میی. مرحیه دوم رامل دستگمراجعه رود  1-3-9-3سبه بند 

 تیغه کنترل رود.  در ؛ بنابراین صحت قرارگیر  گیره دستگیره مراجعه رود  3-9

 

 

 ها سرمته ها و تيغه 7-2-9-9

اید. سر مارین را گیر د  3سمطابق رکل سرمته پیچ گورتی را در یک جفت فک دستگاه آزمون گشتاور تیغه یا 

  قرار داید. 6قادبی مطابق رکل  در

 را اعمال نمایید. N.m 7/2گشتاور معادل 

 رکل دائمی نشان داد.یا تغییر  رکسته رود گشتاور، نباید پیچ گورتی حداقلاز اعمال پس 
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 ها پيچ گوشتی کامل با دستگيره 7-2-9-2

 بر رو  تیغه، دسته را متصل کرده و آزمون زیر را انجام داید. 1-3-9-3از انجام آزمون مطابق بند  پس

 را از طریق دستگیره اعمال نمایید. N.m 7/2گشتاور معادل 

اا  دیگر اا یا آسیب از رل ردن گیره دسته رو  تیغهایچ گونه علامتی  ، نبایدگشتاور حداقلپس از اعمال 

 نمایان گردد.
 بهتر است رکل و ابعاد خارجی قادب آزمون مناسب آزمون گشتاور به کار رود. -يادآوري

 

 

 

 
 توصيف دستگاه آزمون گشتاور-7شکل 

 

 وزنه

 تعادل هکردن با وزن تعادلم

 ثقل از مرکز بازو  گشتاور وزنه

محل آزمون گشتاور که در آن 

رود. ریاراا در دو  بار اعمال می

 اند. طر  نقطه اتکا ایجاد رده
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 عميقي هاي چهارسو اور براي پيچقالب آزمون گشت -6شکل 

 

 

 نشانه گذاري  6

 حاو  اطلاعات زیر بارد: دائمیو پیچ گورتی باید به طور خوانا 

 

که به منظور استفاده برا  آن ساخته رده  7333 رماره استاندارد مییبر طبق  اندازه پیچ سکد و قطر رزوه  -ادف

 ؛است

 ؛تودیدکنندهنام یا علامت تجار   -ب

سدر صورتی که فضا  کافی در در صورت اخی مجوز از سازمان میی استاندارد به این استاندارد  ارجاع -پ

 دسترس بارد .

 سدر صورتی که فضا  کافی در دسترس بارد .جنس ماده ساخته رده  -ت

 

 

 

 

 

 بارند. ابعاد بر حسب مییی متر می

باید   9سفرو رفتگی رماره رکل تورفتگی 

با یک سورا  کن مطابق ابعاد سر پیچ 

 گردد.ایجاد گورتی 

 مناسب(counterbore)  خزینه کار 

باید رماره سر پیچ گورتی بر رو  

 قادب درج گردد.
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 الف پيوست

 (اطلاعاتی)

 جايگذاريابزار هاي استخوانی و  هاي استخوانی، پلاک ارتباط بين استانداردهاي مربوط به پيچ

 

اا   بر اساس طراحی جایگیار اا  استخوانی و ابزار  اا  استخوانی، پلاک پیچمجموعه استاندارداا  مرتبط با 

به دو    ، بر مبنا  تصمیمات اتخاذ رده، HDو  HCدر مقابل  HB و  HAاا  استخوانی سانواع  مختیف رزوه پیچ

 گروه مواز  تقسیم بند  می روند.

جایگیار  در دو گروه استاندارداا در اا  استخوانی و ابزار  اا  استخوانی، پلاک پیچویر  رابطه بین راانما  تص

 جدول زیر ارائه رده است.
 7361 رماره استاندارد میی ایران نوع رزوه ها پيچ

                

 7333 رماره استاندارد میی ایران

               
 1نوع زیرکیه

 
 کرو 

 
 روطیمخ

 نوع آچار

 
  رش ضیعی

 دوسو    چهارسو     چهارسو   

     عمیق 

 7369 رماره  استاندارد میی ایران ادزامات مکانیکی

 گشتاور رکست/زاویه چرخش

 در حال آماده ساز 

 7332 رماره استاندارد میی ایران 7369 رماره استاندارد میی ایران اا و ریاراا سورا 

 در حال آماده ساز  در حال آماده ساز  ادزامات مکانیکی ها پلاک

راانمااا و پیچ  2جايگذاريابزار  

 3اا گورتی

 این استاندارد میی

 
 رش ضیعیراانمااا  

 ISO 8319-2استاندارد 

 
 اا پیچ گورتی

                                                 
1 - Head undersurface 

2 - Driving tools 

3 - Keys and screwdrivers 




