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  خدا نام به

 ايران استاندارد ملی سازمان با آشنايی

 و اسدتاندارد  مؤسسدۀ  مقدررات  و قدوانی   اصدح   قدانون  3مداد   کید  بندد  موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 اسدتاندارداا   نشدر  و تددوی   تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ایران )رسمی( ملی

 بده  92/6/29 مدور   ادار  عالی شورا  جلسه دومی  و پنجاه و یکصد موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد موسسه نام

 . است شده ابحغ اجرا  جهت 92/3/29 مور  33333/996 شماره نامه طی و تغییر ایران استاندارد ملی سازمان

 مؤسسدات  و مراکد   نظران صاحب ، سازمان کارشناسان از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

 تولیدد ،  شدرایط  به توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه تصاد اق و تولید  پژواشی، علمی،

 کننددگان، مصدر   تولیدکننددگان،  شدام   نفدع،  و حد   صداحبان  منصدفانۀ  و آگااانده  مشدارکت  از کده  اسدت  تجار  و فناور 

 ندوی   پیش  .شود می حاص  دولتی غیر و یدولت اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراک  کنندگان، وارد و صادرکنندگان

 از پد   و شدود مدی  ارسدا   مربدو   فندی  ادا   کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

 ایدران  رسمی() ملی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

 کنندد  مدی  تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نی  صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

 ، ترتیدب  بددی    .شدود  مدی  منتشدر  و چداپ  ایدران  ملدی  استاندارد عنوان به ، تصویب درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

 ملدی  کمیتدۀ  در و تددوی   3 شدمار   ایدران  ملدی  استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که دنشو می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی  ایران استاندارد ملی سازمان که مربو  استاندارد

(ISO) اسدتاندارد  المللدی  بدی   سدازمان  اصلی اعضا  از ایران استاندارد ملی سازمان
 الکتروتکنیدک  المللدی  بدی   کمیسدیون ، 1

9
(IEC) 3 قدانونی  شناسدی  انددازه  المللی بی  سازمان و

(OIML)  غداایی  کددک   کمیسدیون  2رابدط  تنهدا  عندوان  بده  و اسدت  
3
(CAC)کشور خاص اا  نیازمند  و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در. کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان عتیصن و فنی ، علمی اا  پیشرفت ،ازآخری 

 حفد   ، کننددگان  مصدر   از حمایدت  بدرا   ، قدانون  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند می ایران استاندارد ملی سازمان

 بعضدی  جرا ا ، اقتصاد  و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  ، عمومی و فرد  ایمنی و سحمت

 اجبار  استاندارد، عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم ای /و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا  از

 و صدادراتی  کالاادا   اسدتاندارد  اجدرا   ، کشدور  محصدولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان  نماید.

 فعدا   مؤسسدات  و اا سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  .نماید جبار ا را آن بند درجه

 ، محیطدی زیسدت  مددیریت  و کیفیدت  مددیریت  ادا   سیسدت   گدواای  صددور  و ممی   ، بازرسی ، آموزش ، مشاوره زمینۀ در

 را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  ایران استاندارد لیم سازمان ، سنجش وسای  ( واسنجی ) کالیبراسیون مراک  و اا آزمایشگاه

 ادا  آن به صححیت تأیید گوااینامۀ ، لازم شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران صححیت تأیید نظام ضوابط اساس بر

 تعیدی   ، سدنجش  وسدای   ( واسدنجی  ) کالیبراسیون ، کااای المللی بی  دستگاه ترویج. کند می نظارت اا آن عملکرد بر و اعطا

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  کاربرد  تحقیقات انجام و گرانبها فل ات عیار

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاندارد تدوين فنی کمیسیون

 لوله بدنه : 1 قسمت -تراشه هايلوله يزریل مقاومت نییتع -لیزر با مرتبط زاتیتجه و زرهایل »

 « تراشه
 

 نمايندگی يا و/ سمت  رئیس:

 حمدالله صالحی،

 فی یک( )دکتر 

 

 ااواز چمران شهید دانشگاه علمی ایات عضو

 

  دبیر:

 آذردخت پولادزاده،

 فی یک( )لیسان 
 

 ایران فوتونیک و اپتیک انجم  عضو

  (الفبا حرو  ترتیب به اسامی) :اعضاء

 نورالله آاویی،

 ا (حرفه بهداشت )لیسان 

 

 HSE عضو و ا حرفه بهداشت ناسکارش

  آوران ف  پتروشیمی

 وحید زاده،یابراایم

 مکانیک( لیسان  )فوق

 

 خوزستان استان استاندارد ک  اداره کارشناس

 محس  استوار ،

 مولکولی( و اتمی فی یک لیسان  )فوق

 

 کارشناس

 ماندانا پولادزاده،

 اورژان ( طب دستیار )پ شک

 

 ااواز شاپور د جن پ شکی علوم دانشگاه
 

 میحد ،مبارکیذاکر

 فی یک( )لیسان 

 

 آسیا پ شکی کالا مدیر

 فرید زاده،رضو 

 میکروبیولوژ ( لیسان  )فوق

 

 HSE واحد و صنعتی بهداشت سرپرست

  آورانف  پتروشیمی
 

 منصوره سپهرجولا،

 الکترونیک( و برق )لیسان 

 

 کارشناس

 

 



 د 

 

 وحید مجد، شریعتی

 شکی(پ  مهندسی )لیسان 

 

 استاندارد ک  اداره پ شکی مهندسی کارشناس

 خوزستان

 مرضیه طهماسبی،

 پ شکی( مهندسی لیسان  )فوق

 

 جند  پ شکی علوم دانشگاه علمی ایئت عضو

 ااواز شاپور

 مجتبی سید زاده،طیب

 پ شکی( مهندسی لیسان  )فوق

 

 مهندسی پژواشی گروه مسئو  کارشناس

 استاندارد پژواشگاه پ شکی
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 مندرجات فهرست

 عنوان
 

 صفحه

 ب استاندارد ملی سازمان با آشنایی

 ج استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

 و گفتار پیش

 1 کاربرد دامنه و اد  1

 1 ال امی مراجع 9

 9 تعاریف و اصطححات 3

 3 کلی اصو  2

 3  آزمون کاربرد و تیاام 3

 2 وسای   6

 3 واکنشگراا ای/و مواد  3

 3 نمونه ساز آماده 3

 3 وسای  ساز آماده 2

 3 آزمون انجام روش 19

 19 نتایج تفسیر 11

 19 آزمون گ ارش 19

 19 نامهکتاب )اطحعاتی( الف پیوست
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 گفتار پیش

 

 لولده  بدنده  :1سدمت ق -تراشده  ادا  لولده    ریل مقاومت  ییتع -لی ر با مرتبط  اتیتجه و  راایل" استاندارد

 و شده تدوی  و تهیه ایران استاندارد ملی سازمان توسط مربو  اا  درکمیسیون آن نوی  پیش که "تراشه

 مدورد  12/93/23 مدور   پ شدکی  مهندسدی  اسدتاندارد  ملدی  کمیتۀ اجحس افتمی  و شصت و چهارصد در

 و اسدتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانی  اصح  قانون 3 ماد  کی بند استناد به اینک ، است گرفته قرار تصویب

 .شودمی منتشر ایران ملی استاندارد عنوان به ، 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

 خددمات،  و علدوم  صنایع، زمینۀ در جهانی و ملی اا  پیشرفت و تحولات با اماانگی و امگامی حف  برا 

 اید   تکمی  و اصح  برا  که پیشنهاد  ار و شد خوااد نظر تجدید ل وم مواقع در ایران ملی استاندارداا 

 بندابرای ، . گرفدت  خواادد  قرار توجه مورد مربو  فنی کمیسیون در نظر تجدید انگام شود، ارائه استاندارداا

 د.کر استفاده ملی استاندارداا  تجدیدنظر آخری  از امواره باید

 

 :است زیر شر  به گرفته قرار فادهاست مورد استاندارد ای  تهیۀ برا  که ماخا  و منبع
 

ISO11990-1:2011, Lasers and laser-related equipment – Determination of laser resistance of 

tracheal tubes – part 1: Tracheal tube shaft 
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 دنهب :1قسمت -تراشه هايلوله يزریل مقاومت نییتع -لیزر با مرتبط زاتیتجه و زرهایل

 تراشه لوله

 کاهش يراب يیها هیتوص استاندارد از بخش نيا .شودیم خطرناک زاتیتجه و اعمال ،مواد  استانداردشامل نيا -هشدار

 تعیین و مناسب بهداشتی و ايمنی موارد گرفتن نظر در .دهدمی ارائه را (هاآن همه نه ) استفاده خطرهاي از برخی

 .است کننده آزمون هايمسئولیت از استفاده، از قبل تنظیمی هايمحدوديت اعمال قابلیت

 کاربرد دامنه و هدف  1

 پیوسته موج مقاب  در 1تراشه لوله بدنه نواحی متمقاو آزمون برا  یروش  ییتع استاندارد  یا  یتدو از اد 

 ست یس  اج ا دیگر شام  استاندارد  یا .است شده طراحی  ریل با احتراق برابر در بودن مقاوم برا  که باشد،می

 .(دینیبب را 1 ورآاد)ی .باشدنمی ،شده  ییتع 16363-9 ملی رداستاندا در که 9کا  و تورم سیست  جمله از

 .است 16363-9 شماره ملی رداستاندا  طب تراشه اا لوله محور   ریل مقاومت آزمون روش - 1 يورادآي

 طیشرا تحت شعله و گرما برابر در اا گروه ای محصولات واد،م  اا یژگیو فیتوص و  ریگ اندازه برا  ستانداردا  یا

 ،مواد  ریپا احتراق ای آتش خطر ارزیابی و تشریح برا  استاندارد  یا .دارد کاربرد ،شده کنتر  یشگاایآزما

 به اندتو یم آزمون  یا جینتا وجود،  یا با .ندارد کاربرد یواقع ینیبال استفاده طیشرا تحت را اا گروه ای محصولات

 یینها استفاده در خطر یابیارز در  یدخ عوام  تمام احتساب اب  ریپا احتراق خطر یابیارز از بخش کی عنوان

 .رود کار به

 .است نشده اثبات کام  بطور ینیبال تیموقع  برا آزمون روش  یا جینتا  یمستق کاربرد- 2 ياداوري

 یالزام مراجع     2

  یبد .است شده داده ارجاع ااآن به رانیا یمل استاندارد  یا مت  در که است یمقررات  حاو ریز یال ام مدارک

 .شودیم محسوب رانیا یمل استاندارد  یا از ییج  مقررات آن بیترت

 مورد آن  بعد  نظراا دیتجد و ااهیاصحح باشد، شده داده ارجاع انتشار خیتار ذکر با یمدرک به که یصورت در

 است، شده داده ارجاع ااآن به انتشار خیتار ذکر بدون که یمدارک مورد در. ستین رانیا یمل استاندارد  یا نظر

 .است نظر مورد ااآن  بعد  ااهیاصحح و نظر دیتجد  یآخر امواره

 :است یال ام استاندارد  یا  برا ریز جعمر از استفاده

 پهنا، تعیی  برا  آزمون اا روش -لی ر با مرتبط تجهی ات و لی راا ،1319-1 شماره ایران ملی استاندارد 2-1

 ساده آستیگماتیک و ستیگماتیکآ پرتواا  او : قسمت -لی ر پرتو انتشار نسبت و واگرایی زوایا 

                                                 
1- Tracheal 

2- Inflation system and cuff  
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 فيتعار و اصطلاحات  1

 :رودیم کار هب ریز فیتعار و اصطححاتاستاندارد،  یا در

1-1 

 پرتو مقطع سطح ناحیه

 31A 

 .باشدیم پرتو توان ک  از %23 شام  که هیناح  یکوچکتر

1-2 

  پرتو قطر

31d 

 .باشدمی پرتو توان ک  از %23 شام  که پرتو محور بر عمود سطحی در کا  قطر

 .است شده اقتباس ISO 11145 استاندارد زا  -يادآوري

1-1 

 حتراقا

 .داد ر  گرما  آزادساز اب ایشاکس ییایمیش ندیفرا کی با آزمونه  رو ای درون که پیوسته سوخت  ندیفرا ارگونه

 دود عیسر شدن متصاعد ،کردن دود و سوخت ،زدن شعله  مثال

1-4 

 بیآس

 .بگاارد ریثتا تراشه لوله ییکارا ای ماریب یمنیا  رو احتراق خطر شیاف ا علت هب تواندب که احتراق ج  هب رییتغ گونه ار

 تحرار اثر در هیتج  اا،حفره جادیا ذوب، ،یموضع  گرما :مثال

1-1 

 شتعالا

 .است توان انتقا  از ناشی که احتراق جادیا

1-6 

 يزریل مقاومت

 .باشدیم یدگید بیآس ای اشتعا  بدون  ریل برابر در مقاومت برا  ماده یک قابلیت از عیار م

1-7 

 بدنه

 باشد.می دستگاه  انتها و کا   یب تراشه لوله از یبخش
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 یکل اصول      4

 و نور و ديشد يگرما تواندیم یآتش نیچن .شود تراشه لوله  از آتش پرتاب به منجر تواندیم آزمون روش نيا  -هشدار

 .کند دیتول یسم يگازها

 توان برابر در است (23±9%) آن ژنیاکس که یطیمح در تراشه لوله کی بدنه ط،یشرا  یبدتر  ساز هیشب  برا

 .شودمی داده قرار معلوم اتمشخص با   ریل

  آزمون کاربرد و تیاهم      1

 کاربرد یکنواخت و تکرارپایر صورت به  ریل برابر در تراشه لوله کی  بدنه مقاومت  ریگاندازه  برا دارداستان  یا

 سهیمقا امکان کردن فراا   برا ،دارند نقش تراشه لوله کی   ریل شتعا ا در که ییراایمتغ از  اریبس دارد.

 حفاظت از یمختلف  ااطر  و انواع  دارا که تراشه اا لوله سهیمقا  ابر استاندارد  یا .اندشده فرض ثابت

 د.دار کاربرد ،استند   ریل

 حاص  جهینت  رو تواندیم ریمتغ کی در رییتغ .دارند نقش تراشه لوله کی شتعا ا در یمتنوع و ادیز  راایمتغ

 کام  طور به ینیبال تیموقع در آزمون روش  یا جینتا  یمستق  اجرا تیقابل که آنجایی از .بگاارد ریتاث آزمون از

 .شود رعایت احتیاطی اقدامات است بهتر ،است نشده اثبات

 از قسمت  یا اد  از خارج امر  یا امارود، کار هب آزمون طیشرا راتییتغ ریتاث طالعهم  برا تواند یم روش  یا -يورادآي

 کی بدنه   ریل مقاومت  رو است ممک  مختلف یتنفس  ااگاز مخلو  ای یتنفس گاز شار آانگ رییتغ مثا   برا .است استاندارد

 .بگاارد ریتاث تراشه لوله

 ، عمد ریغ  ای  عمد طور هب ،دارد وجود ژنیاکس از شده غنی اتمسفر اغلب ینیبال طیشرا در که ییآنجا از

 .شودمی اجرا ژنیاکس (23±9%) با طیمح کی در آزمون

 اشتعا   برا طیشرا  یتر مناسب عنوان به mm 9/6یداخل قطر با مجرا کی در lit/min 1ژنیاکس شار آانگ

 .است شده انتخاب ،3 مرجع در شده ذکر کار هیپا بر ، سوز آتش جادیا و بدنه

 .باشد سازنده  اا دستورالعم  با مطاب  دیبا نمونه آزمون  برا بدنه  ساز آماده

  رو تواند یم وسته،یپ موج  ریل  جا به قدرت پر  ریل انتقا  مد ای  ا رهیردایغ مقطع سطح با ییپرتو از استفاده

 .دارند یمختلف   ریل  اا مقاومت مختلف،  ساختاراا با اا بدنه  ،یامچن .بگاارد ریتاث بدنه احتراق مشخصات

 (.دینیبب را 12 تا 3 مراجع)
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 ليوسا      6

 گاز منبع ستمیس  6-1

 ست یس  یامچن .کند فراا  تراشه لوله  برا کنتر  قاب  شار آانگ با را نژیاکس دیبا گاز منبع ست یس 6-1-1

 منظور به را اردو ای ژن،یاکس شار توقف یا اثربی اا گاز سایر ای تروژنین با محفظه عیسر کردن پر یتبلقا دیبا

 تک گاز ریش کی و ژنیاکس شار کننده کنتر  و شارسنج کی .باشد داشته یسوختن ماده گونه ار کردن خاموش

 و بوده  بالاتر فشار در دیبا اثر یب گاز منبع ای تروژنین (.دینیبب را 1 شک ) باشد ست یس  یا از یبخش دیبا ضرب

 .کند فراا  را تراشه لوله  برا شده رهیذخ ژنیاکس مقدار از شتریب  مقدار حداق  با شار آانگ امکان

 گاز  یتام ست یس کی ای محفظه عیسر  پاکساز  برا ژن،یاکس نانیاطم ریش کی مانند ، گرید  اج ا 6-1-2

 که یآزمون روش ال امات که ای  به  وشرم روند کار به دتوان یم ،یسوختن ماده عیسر کردن خاموش  برا اثر یب

 .ردینگ قرار ریتاث تحت شد داده حیتوض نجایا در

 
 :راهنما

 آزمون تراشه لوله -1

  رهیگ دو از هاستفاد با تراشه لوله هنگهدارند  -9

  ریل به دسترسی  برا  ا هروزن  -3

 ی(جانب  نما) محفظه  -2

 (باشد تکه چند است ممک ) حصار  پوشدر -3

 اشعه بازتاب   بازدارنده  -6

 ژنیاکس شارسنج و کننده کنتر  -3

 یخروج و  ورود  اا سنجه با فشار کننده  یتنظ -3

  ضرب تک گاز ریش -2

 آزمون گاهدست از ینوع شماي -1 شکل
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 محفظه 6-2

 آزمونه رو  را لی ر پرتو  یمستق حرکت امکان هکیحال در ،کند یم کنتر  را هآزمون اطرا  طیمح محفظه 6-2-1

 .کندمی فراا 

 :باشد داشته را ریز مشخصات دیبا محفظه 6-2-2

 ؛کند فراا  را تراشه لوله بدنه طو  ک  به  ریل پرتو  یمستق دنیرس امکان 6-2-2-1

 ؛کند فراا  را هآزمون نصب امکان 6-2-2-2

 ؛کند ایجاد تراشه لوله اطرا  ژنیاکس (23±9%)  حاو طیمح کی 6-2-2-1

 ؛شود م یا طیمح در احتراق تمحصولا ارگونه و لوله درون گاز جریان از مانع 6-2-2-4

 ؛شودیم  یتم شده سوخته تراشه اا  لوله از یناش ماند پ  و دوده از یراحت به و باشد آتش ضد 6-2-2-1

 باشد. mc26mcc26mcc26 بایتقر آن اندازه و است شک  کعبم 6-2-2-6

 قاب  ریغ شفا   اا شپودر با که دارد ااییاانهد ،(23±9)% مقدار به آزمون طیمح ژنیاکس حف  با 6-2-2-7

 :کند فراا  را ریز موارد امکان که ، است ییاا پنجره  دارا ای ،اند شده بسته احتراق

  تصویر  یدورب هس حداق  جعبه، اضحع امه  رو و ییبالا قسمت  رو  ریتصو  اا  یدورب با مشااده (الف

 ؛است ازین اادا  ثبت  برا (رندیگ یم قرار محفظه وجه دو  رو  یدورب دو و بالا در  یدورب ک)ی

؛هآزمون به یدسترس (ب

 .اا رهپنج خود ا/یو اا شپودر کردن  یتم و جعبه کردن  یتم (پ

  عمود طور هب  ریل پرتو که ردیگ قرار  ا گونه به دیبا دکن یم فراا  هآزمون به را  ریل دنیرس مکانا که ا نهداا

 .دکنمی فراا  را هآزمون به یدسترس مکانا پنجره ای شپودر کی حداق  ای در کی .شود تیادا بدنه سطح به

 گاز ای تروژنین با سرعت به جعبه، درون شده جادیا شآت کردن خاموش  برا تواند یم آزمون طیمح 6-2-2-8

 .شود پر  گرید اثربی

 با اا انعکاس برابر در جعبه ییجلو قسمت و نمونه از محافظت منظور به آزمون طیمح یفوقان قسمت 6-2-2-3

 .باشد دهش پوشانده مناسب صافی کی

 از توان یم ،ردینگ قرار ریتاث تحت شد داده شر  نجایا در که آزمون روش ال امات کهآن شر  به 6-2-1

 .کرد استفاده  گرید  اا نشیچ

 دود هیتخل  6-1

 دروژنیه ، دیمونوکس کربن مانند یسم يگازها تولید ،تراشه هاي لوله در شده استفاده مواد شتریب احتراق  -هشدار

 ماده کا،یلیس کربن، خطرناک تذرا شامل ها يسوز آتش نيا در شده دیتول دود ن،یهمچن ،دیانیس دروژنیه و ديکلر

 .است يگريد مواد و نشده سوخته
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 ایم  صورت به را سوخته تراشه لوله کی از حاص  دود بتوان تا شود متص  محفظه به باید ا وسیله 6-1-1

 به یخروج ست یس درون به را آتش شدن دهیکش احتما  که شود یطراح  طور دیبا لهیوس  یا اما .کند خارج

 .کند یم برطر  را ال ام  یا ام  تیموقع کی سمت به تیادا با بخار 1اود در محفظه  ریقرارگ .ندبرسا حداق 

 اود شار شود یم هیتوص مثا  عنوان به .کند تداخ  محفظه در ژنیاکس رهیذخ با دینبا دود هیتخل لهیوس 6-1-2

 آغاز از بعد تا اود شودمی صیهتو .شود  ریل یدسترس هروزن از گاز مکش باعث که نکند جادیا ییخحاا بخار

 .نشود فعا  احتراق

 انتقال يها ستمیس و زرهایل 6-4

 بطور يسوزآتش جاديا اي زنده يهابافت به زدن بیآس يبرا یکاف قدرت با يیپرتوها ،یجراح يزرهایل _ هشدار

 زرهایل از استفاده جهت ديبا رهاآزمونگ ،یاطیاحت اقدامات ساير بر علاوه .ندک یم فراهم پرتوها سانعکا با اي میمستق

 شامل ديبا یاطیاحت اقدامات نيا .دهند انجام استفاده مورد زریل نوع براساس را مناسب یمنيا الزامات و نندیبب آموزش

 .باشد آزمون طیمح به شده کنترل یدسترس و محافظ روپوش زر،یل برابر در منيا یچشم پوشش

 یجراح  برا قرم  زیر و یمرئ محدوده در ییاا موج طو  با ییپرتواا هکنند ساطع   راایل مختلف انواع 6-4-1

ENT (،نیب و حل  گوش)آزمون روش ای  در شده فهرست ال امات مطاب  که   ریل ارگونه .شوندیم استفاده ی 

 .است مناسب آزمون  یا در استفاده  برا باشد،

 ندیفرآ  برا استفاده مورد  ریل نمونه با کسانی  رنو تیفیک با دیبا شده اعما  وستهیپ موج  ریل تابش 6-4-2

 کی به  یمستق دنیرس   امکان شده، کنتر  و  یمع   اندازه با  ریل پرتو کی به اب اراا  یا .باشد ینوع یجراح

 آزمونه سطح در23d، %19±mm3/9قطر، با ییپرتو دیبا ست یس .داند یم را یکی یف تماس بدون یدرمان منطقه

 .کند فراا  ISO 11146-1 دارداستان مطاب 

 کنند یم  یتبد گرما به را  ریل توان از یبخش که  گرید  یوسا ای اتصا   اا رشته اتصا ، نقا  ،روکش بدون  اا رشته  -يورآادي

 ریتاث ادمو  رو بر  ریل توان از یمتفاوت بشک  گرما .شوند ینم داده پوشش آزمون روش  یا با استند، بافت با یکی یف اتصا  در و

 .ستین سازگار آزمون روش  یا با و گاارد یم

 یبعض توسط کننده شفاف اي کننده خنک يگازها .دشو استفاده دينبا کننده شفاف اي کننده خنک يگازها -هشدار

 را شده يریگ اندازه يزریل مقاومت تواند یم گازها نيا شار .شوند یم استفاده انتقال ستمیس تیفیک حفظ يبرا زرهایل

 .دهد رییتغ جاديا حال در آتش کردن خاموش با مثال عنوان هب

 از استفاده با امر  یا .شود حیتصح±19% یدرست با است بهتر اا ست یس  یا توسط یارسال تابش توان  6-4-1

 .شودیم انجام یاخلد ونیبراسیکال ست یس کی ای یخارج  روین ریگ اندازه کی

 

                                                 
1- Fume hood 
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 ژنیاکس کننده هيتجز دستگاه 6-1

 یدرست و بند درجه ک  از 1% حداق   ریتکرارپا با را  گاز ژنیاکس غلظت بتواند که  ا لهیوس ار 6-1-1

 .است بخش تیرضا رد،یبگ اندازه بند درجه ک  از 1% حداق    شده برهیکال

 به را محفظه در  سوزآتش ارگونه با آن اشتعا  احتما  که ردیگ قرار  طور دیبا ژنیاکس حسگر 6-1-2

 .رساندب ق حدا

 واکنشگرها ا/يو مواد      7

  (23±9)% یحجم کسر با خالص ،ژنیاکس 7-1

 یحجم کسر با خالص (ایشیاکس ریغ ،1ورشدنشعله قاب  ریغ یعنی) اثر یب  گازاا سایر ای ،تروژنین 7-2

%(9±23)  

 هآزمون يساز آماده      8

 شده استفاده اصححات  امه با ،تراشه لوله کی در دهش استفاده ست یس ای لهیوس ماده، ارگونه دیبا آزمونه 8-1

 .باشد   ریل برابرتوان در تراشه لوله حفاظت  برا

 .شود استفاده دیبا آزمونه پنج 8-2

 ازین خاص  ساز آماده به است ممک   یوسا یبعض .شود  آماده سازنده  دستورکاراا مطاب  دیبا ارآزمونه 8-1

 (.اثربی گاز با شدن دهیدم آب، ای 9تونیک ویا نمک محلو  با کا  کردن پر ،ولهل بودن خی  مثح ) باشند داشته

 مواد و ااکنندهانرو مخا ، خون، دوده، خاکستر، ،ذغا  مثا  طور به یخارج مواد از  عار دیبا اا آزمونه 8-4

 .داند رییتغ را تراشه لوله   ریل مقاومت یتوجه قاب  طور هب توانند یم که باشند  گرید

 (23±9%) ژنیاکس با شده یغن محیط کی در قهیدق 19 مدت به آزمون شروع از شیپ دیبا  یوسا و آزمونه 8-1

 .برسند تعاد  به C(3±99)°  دما ات

-شعله و شتعا ا تیقابل .شودمی انجام ینیبال تیموقع  سازهیشب جا  به آزمون طیشرا کردن استاندارد  برا کار  یا -1 يورآادي

 جهینت در و مراایپل یبعض ژنیاکس جاب اگرچه، .کندینم رییتغ بدن  دما و اتاق  دما  یب یتوجه قاب  بطور مواد ترشیب ورشدن

 .کندیم رییتغ دما با ،ااآن شتعا ا تیقابل

 ژنیکسا با مدت یطولان تماس صورت در ااآن   ریل مقاومت و کنندیم جاب را ژنیاکس مراا،یپل مانند مواد، یبعض -2 يورآادي

 .کندیم دایپ کااش

                                                 
1-Non-Flammable 

2- Isotonic  
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 ليوسا يساز آماده      3 

 است هترب محدودکننده یکل  ااشپودر .است اا(آلاینده از )عار  یتم محفظه که کنید حاص  نانیاطم  3-1

  ریتصو  اا  یدورب مشااده با آزمونه با  ریل انفعا  و فع  مشااده مکانا که باشند  یتم و شفا  یکاف اندازه به

 .دکن فراا  زمونگرآ را ب

 .کند جادیا اختح  جینتا یابیارز ای آزمون  اجرا در تواند یم یآلودگ -يورآادي

 کارکنان از وحفاظت است شده لوممع آن کردعمل است، کار انجام طیشرا در  ریل که دیکن حاص  نانیاطم 3-2

 .است شده انجام

 کردنخاموش جهت آزمون  برا یکاف مقدار به گرید گاز ای تروژن،ین و ژنیاکس دیکن حاص  نانیاطم  3-1

 .دارد وجود حاص  آتش ارگونه

 آتش کننده خاموش کی مثا   برا) دیباش داشته دسترس در را آتش  ساز خاموش گرید  اب اراا 3-4

 اگر و کند ینم خاموش را ژنیاکس در  سوخت حا  در مواد یبعض زیرا شود ینم هیتوص آب (.دیاکس  د کرب 

 جادیا اختح  آزمونه با  ریل عا انف و فع  جینتا ریتفس در و شود یم محفظه توجه قاب  یآلودگ سبب شود استفاده

 .شود ینم هیتوص است  انرژ پر یکیالکترون تجهی ات شام  که  سوز آتش در استفاده  برا آب .کندیم

 آزمون انجام روش  11

 .دیدا انجام C(3±99)°   دما در را آزمون 11-1

 .دیکن متص  دستگاه به را گاز منبع ست یس .دیدا قرار محفظه در را آزمونه 11-2

  ریل دنیرس چهیدر که دیکن حاص  نانیاطم .دیدا قرار محفظه  بالا در 1 شک  مطاب  را حصار پوشدر 11-1

 به  ریل دنیرس امکان که یحال در باشد، کوچک امکان حد تا ژنیاکس از یغن محیط کردن فراا   برا آزمونه به

 .است تیرو قاب  حصار شپودر انیم از آزمونه که دیکن حاص  نانیاطم  یامچن .شودمی فراا  آزمونه بدنه

 .کند یم کار یدرست به اثریب گاز منبع که دیکن حاص  نانیاطم  11-4

 در گاز غلظت  رو آزمون طو  در و کرده کار یدرست به دود هیتخل ست یس که دیکن حاص  نانیاطم  11-1

 .گاارد ینم ریتاث محفظه

 ژنیاکس (23±9%) طیمح کی کردن برقرار  برا مناسب یزمان دوره و آانگ کی با محفظه در را ژنیاکس 11-6

-اندازه را طیمح که (دینیبب را 6-3 بند) ژنیاکس کننده هیتج  کی با دیبا ژنیاکس سطح  یا .دیدرآور جریان به

 .شود  یتصد کند یم  ریگ

 .دیکن برقرار آزمونه انیم در l/min 1 ژنیاکس ارش آانگ  11-7

 :که دیدا قرار  ا گونه به را  ریل  11-8
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 (.دینیبب را 9 شک ) باشد آزمونه   بدنه سطح بر عمود بطور  ریل پرتو -

 آزمونه سطح درmm3/9±19% دیبا ،ISO11146-1 استاندارد با مطاب  شده  ریگ ،اندازه 31d پرتو، قطر -

 (.است یبحران بعد کی ، 23A پرتو، طعمق سطح)باشد

 .برسند حداق  به  داریپا  اا شک  از یبعض توسط دیبا   ریل اد  یجانب حرکت

 
 راهنما:

 آزمون بدنه -1

 لی ر پرتو -9

 زریل تورپ آتش هيزاو  -2 شکل

 :دشو تصدی  حیصح آزمون یط در ریز   شده استاندارد آزمون  پارامتراا صحت 11-3

  ر؛یل پرتو  یدق گرفت  قرار 11-3-1

 ؛(23±9%) ژنیاکس غلظت 11-3-2

 ؛C(3±99)° دما  11-3-1

 ؛ l/min 1 ژنیاکس شار آانگ  11-3-4

 ؛23d  (%19±mm3/9)  ریل پرتو قطر  11-3-1

 ؛ وستهیپ موج ، ریل عملکرد دوم  11-3-6

 اعما  آزمونه به هیثان19حداکثر ات هیثان1 از مشخص دوره کی  برا را  ریل پرتو .دیکن شروع W9 توان با  11-11

 (رهیغ و نشت سورا ، جادیا ذوب، حمث) بیآس ای شتعا ا اگر .دیکن استفاده وستهیپ موج  ریل  پرتو از د،یکن
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 بر عحوه دیبا ااداده  یا .دیکن متوقف را  ریل پرتو دارد، وجود یمشکل آزمون  یوسا در اگر ای فتدیب اتفاق

 .شوند گ ارش هیثان19مدت در شده  آور جمع  اا داده

 یزمان تا ای د،یجد توان سطح ار  برا را  ریل پرتو کاربرد.دیدا شیاف ا یمنطق اا گام طی را  ریل توان  11-11

 ای دارد ازین دیجد آزمونه کی از استفاده به امر  یا .دیکن تکرار داد، ر  19-19 بند مطاب  بیآس ای شتعا ا که

 که  دیجد توان سطح ار  برا (دهیند بیآس  یتم خنک، طیمح کی در) نمونه چرخش اطرا  بدنه ساختار اگر

 با آزمون انجام روش شروع با را توان نهیشیب ماتیتنظ باشد، فتادهین اتفاق بیآس ای احتراق آن توان نهیشیب در

  .داد یم قرار یبررس مورد 3-9 بند مطاب  آزمونه پنج

 جينتا ریتفس       11

 یآزمون طیشرا تحت آن در که دارد را توان بیشینه معاد  شود یم ع تمش 3-3 بند مطاب  که  ا مونهآز ار  11-1

 .داد ینم ر  شتعا ا شده مشخص

 سبب که  ریل ماتیتنظ امراه به دیبا (ااحفره جادیا ذوب، مثح )آزمونه به (دینیبب را 3-2 بند) یبیآس ار  11-2

 .شود داده حیتوض ونآزم گ ارش در است، شده راتییتغ  یا

 آزمون گزارش       12

 :باشد ریز اطحعات شام  حداق  دیبا آزمون گ ارش

 ؛یمل استاندارد  یا مطاب  شده استفاده آزمون روش 12-1

 شده؛ استفاده انتقا  ست یس و یمنا موج طو   ر،یل نوع 12-2

 ه؛یثان حسب بر  ریل توان مدت  12-1

 وات؛ بحس بر  ریل توان نهیشیب  12-4

 متر؛ یلیم حسب بر آزمونه یخارج قطر  12-1

 بدنه؛ ماده شناسایی و تراشه لوله داده  12-6

 ر؛یخ ای است مقاوم  ریل برابر در بدنه ماده که یا کردن مشخص  12-7

 متر؛ یسانت حسب بر آزمونه، طو   12-8

 ب؛یآس ای اشتعا  ارگونه فیتوص  12-3

 وات؛ حسب بر داد یم ر  بدنه بیآس ای اشتعا  آن در که یتوان  12-11

 وات؛ حسب بر داد ینم ر  بدنه بیآس ای شتعا ا آن در که یتوان 12-11

 شده؛ دیتول بیآس ای شعله (اندازه رنگ،) یکی یف فیتوص 12-12
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 بدنه؛ بیآس ای شتعا ا کانم 12-11

 آزمون؛ زمان و خیتار 12-14

 آزمون؛ دانده انجام سازمان آدرس و نام 12-11

 آزمونگر؛  امضا و نام 12-16

 داد؛ نشان بودن  ریل معرض در مدت حسب بر را توان که جینتا یمیترس گ ارش 12-17
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