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  خدا به نام 

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 و تحقيقـات  اسـتاندارد  مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسـمي (اسـتانداردهاي ملـي    نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
   .دارد عهده به را ايران
بـه   29/6/90دومـين جلسـه شـوراي عـالي اداري مـورخ       و موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه نام

   .شده است  جهت  اجرا ابلاغ 24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 
مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صـاحب  سـازمان ، كارشناسـان   از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
 و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه ركتمشا از كه است تجاري و فناوري

 ملـي  نويس استانداردهاي پيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد

 پيشـنهادها  و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در
كننـد   مـي  يـه ته شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

،  بـدين ترتيـب    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  بـه  ، تصـويب  درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
 ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه دنشو مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيلتاندارد ايران سازمان ملي اس كه مربوط
 و (IEC)2المللي الكتروتكنيـك   بين كميسيون، 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

 كشـور  در(CAC)5 كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنها به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان

   آخـرين  از ، كشـور  خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در . كند مي فعاليت
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني ، علمي هاي پيشرفت

 و سلامت ، حفظ كنندگان مصرف از حمايت براي ، قانون در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند ميايران  سازمان ملي استاندارد
 از اجـراي بعضـي   ، اقتصـادي  و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  ، عمـومي  و فردي ايمني

. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي
 آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي ، كشور محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان 

 ، مشـاوره  در زمينة فعال مؤسسات و ها سازمان خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را
 و مراكـز  هـا  آزمايشـگاه  ، محيطـي زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  گواهي صدور و مميزي ، بازرسي ، آموزش

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون 

 هـا  آن عملكـرد  بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة ، لازم شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيار تعيين ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون  ، يكاها المللي بين دستگاه ترويج . كند نظارت مي

  . است سازمان اين وظايف رديگ از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردكميسيون فني تدوين استاند

  » هاويژگي  –ظروف آزمايشگاهي سراميكي «
  

 يا نمايندگي/ سمت و  :رئيس

  ميرهادي ، بهمن
  )سراميك -دكترا مهندسي مواد(
 

 )ره(دانشگاه بين المللي امام خميني

  :دبير

  عباس، حميدي
  )سراميك -كارشناس ارشد مهندسي مواد(
 

 ارشناس استانداردك

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضاء

  خدايوندي، ناهيد
  )سراميك-كارشناس مهندسي مواد (
  

  حميد، سامانيان
  )سراميك -كارشناس ارشد مهندسي مواد(
 

  شركت شيشه كاوه فلوت
  
  

 پژوهشگاه استاندارد

 حسينمحمد، عباسي رزگله
  )سراميك -كارشناس مهندسي مواد(
 

 لي استانداردسازمان م

  هما، قعري
  )تجزيه كارشناس ارشد شيمي(
 

 پژوهشگاه استاندارد

  محمد، كشاورز
  )فيزيك كارشناس ارشد شيمي(

 سازمان ملي استاندارد

 گلبخش،محمد حسين
  )كارشناس مهندسي عمران(
  

 اداره كل استاندارد استان يزد



 د 

  

 سيدعليرضا ، مجتبوي
  )سراميك -كارشناس مهندسي مواد(
 

 زمان ملي استانداردسا

  حسن، محرري
  )كارشناس مهندسي عمران(

 اداره كل استاندارد استان فارس

  عبدالرضا، مرشدي
  )كارشناس شيمي محض(
 

 پژوهشگاه استاندارد

  ملائي، آزاده
  )كارشناس شيمي(
  

  عباس، نوري
  )كارشناس مهندسي معدن(

  شركت شيشه كاوه فلوت
  
  

 كارشناس استاندارد

  



 ه 

  

  درجاتفهرست من
  عنوان

  
صفحه

 ب استاندارد ملي آشنايي با سازمان

  ج استاندارد تدوين فني كميسيون
  ه  گفتارپيش

  1 دهدف و دامنه كاربر 1
  1  مراجع الزامي 2
  1 اصطلاحات و تعاريف 3
4 
5  
6  
7  
8  
9  

 هاها و سرپوش بندي بوتهطبقه
  هاها و سرپوشهاي بوتهويژگي
  هي سراميكيهاي ظروف آزمايشگاويژگي

  كد شناسايي
  گذاريگذاري و برچسبنشانه

  سامانه كنترل توليد
  راهنمايي در مورد سامانه كنترل توليد مبنا-)اطلاعاتي( - پيوست الف

  

2  
2  
5  
6  
7  
7  
8  
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 گفتاريشپ

شركت توسط  مربوطهاي نويس آن در كميسيونكه پيش " هاويژگي –ظروف آزمايشگاهي سراميكي "استاندارد 
مهندسي اجلاس كميته ملي استاندارد  ودومينسيصدوچهلتهيه و تدوين شده است و در  معيار گستر صدر

قانون اصلاح قوانين و  3اينك به استناد بند يك ماده  ، مورد تصويب قرار گرفته است 13/2/1391 مورخپزشكي 
، به عنوان استاندارد ملي ايران 1371مصوب بهمن ماه   ، قيقات صنعتي ايراناستاندارد و تح موسسهمقررات 

  . منتشر مي شود
،  ، علوم و خدمات براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع

اصلاح و تكميل اين قع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي ااستانداردهاي ملي ايران در مو
  ،  بنابراين.  ، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت استانداردها ارائه شود

  . بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد
  

  : است منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير
 
 )چيني سيليس(هاي آزمايشگاهي  بوته: 1970تاندارد ملي ايران شماره اس - 1

  آزمون هايروش و هايژگيو – چيني آزمايشگاهي لوازم: 9368 استاندارد ملي ايران شماره - 2
   الملليتحقيقات و تجربيات ملي و بين - 3
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  ها ويژگي –ظروف آزمايشگاهي سراميكي

  ربرددامنه كا هدف و   1
اين . باشدهايي براي ظروف آزمايشگاهي ساخته شده از سراميك ميارائه ويژگي استانداردهدف از تدوين اين 
ها و هاون چيني و كپسول چيني و قيف بوخنر كه هاي آنهاي چيني و سيليسي و سرپوشاستاندارد براي بوته

  .  رود كاربرد داردها به كار ميدر آزمايشگاه
   .اي كاربرد نداردد براي ظروف آزمايشگاهي شيشهاين استاندار

  الزاميمراجع    2
  . ها ارجاع داده شده استبه آنمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران 

  . ن ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شودبدي
  ها و تجديد نظرهاي بعدي آن اصلاحيه تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،در صورتي كه به مدركي با ذكر 

ها ارجاع داده شده تاريخ انتشار به آنذكر در مورد مداركي كه بدون . استاندارد ملي ايران نيست مورد نظر اين
  .ها مورد نظر استاست، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن

  :زير براي اين استاندارد الزامي استاستفاده از مراجع 
  آزمون هايروش و هايژگيو – چيني آزمايشگاهي لوازم: 9368 استاندارد ملي ايران شماره  2-1

  اصطلاحات و تعاريف    3
  : روددر اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي

3-1  
 )كروزه چيني(بوته چيني 

هاي هاي آن كاملاً صاف و جدارهاست كه لبه شبيه انگشتانه) خروط ناقصم(بوته آزمايشگاهي ظرف مخروطي   
، گرافيت و )بويژه از نيكل(بوته آزمايشگاهي را از جنس فلز  اگرچه. داخلي و خارجي آن صاف و صيقلي است

 داراي شود و معمولاًها عمدتاً از جنس چيني تهيه مياما اين بوته ،سازندنيز مي )بوته گلي يا سفالي(سفال 

   .سرپوش است
 1000بيش از (براي حرارت دادن مواد تا دماهاي بالا   هاچون بوته چيني در برابر گرما  مقاوم است، از آن در آزمايشگاه -يادآوري

  .شودكردن رسوب و پختن رسوب در كوره الكتريكي استفاده مي خشك كردن رسوب به منظور) سلسيوسدرجه 

3-2   
 هاون چيني

توان با كمك دسته هاون بدنه هاون چيني ضخيم است و مي. است چيني كپسول چيني و بوته هاون چيني شبيه
 .آورددر كرد و به صورت پودر ردرا خ آن هم از جنس چيني است در آن جامدات و مواد بسيار سخت كه
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3-3  
 كپسول چيني يا ظرف تبخير

ساخته  شود و در لبه آن نيز يك برآمدگي، مانند برآمدگي لبه بشرساخته مي كاسه اين وسيله سراميكي، شبيه
د ها و ذوب كردن برخي مواد، از موارتبخير سريع محلول .كندشده كه به آسان ريختن مايعات از آن كمك مي

سپس  وگذاشته براي تبخير سريع مواد بايد كپسول چيني را روي سه پايه و مثلث نسوز  .استفاده اين ظرف است
  .حرارت داد

3-4  
  1قيف بوخنر

هاي جامد معلق بسيار ريزند و نيز براي هايي كه داراي ذرهاست كه براي پالايش محلول مشبك نوعي قيف چيني
    .رودطوم آبي يا تلمبه خلاء به كار ميي خروسيلههتر بصاف كردن سريع

  هاها و سرپوش بندي بوتهطبقه  4
  هابندي بوتهطبقه 4-1
  بوته كوتاه 4-1-1

  .است 63/0بوته كوتاه داراي نسبت ارتفاع به قطر برابر با 
  بوته متوسط 4-1-2
  .است 8/0بوته متوسط داراي نسبت ارتفاع به قطر برابر با  

  بوته بلند 4-1-3
  .است 25/1ته بلند داراي نسبت ارتفاع به قطر برابر با بو 

  انواع سرپوش 4-2
   ؛)دار حلقه(سرپوش كوژ : Dنوع    4-2-1
   .)دسته دار(سرپوش كاو : Rنوع    4-2-2

  هاها و سرپوشهاي بوتهويژگي 5
هاي هندسي ويژگي 1- 5  
شكل عمومي 1-1- 5  
  .مشخص گرديده است  2و  1هاي لترتيب در شكهها بها و سرپوش شكل عمومي بوته 

  

                                                 
1 - Buchner Funnel 
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  بوته بلند -پ بوته متوسط-ب بوته كوتاه - الف

  هاشكل عمومي بوته -1شكل     

  
  

 

  
  

 
 هاي كاوسرپوش-ب هاي كوژسرپوش-الف

  هاسرپوششكل عمومي  -2شكل 
  
پايداري تعادل 5-1-2   
در  ،گيرند بدون تكان خوردن يا چرخيدن بايد طوري صاف باشد كه وقتي روي سطح افقي قرار مي ها ته بوته 

  .جاي خود بطور قائم قرار گيرند
هاوسيله لازم جهت برداشتن سرپوش 1-3- 5  

- هدار وجود داشته باشد ب بايد يك حلقه يا يك برجستگي سوراخ) برآمده(سرپوش كوژ  در وسط سطح بالائي
  .راحتي سرپوش را توسط انبر مخصوص بوته و يا با يك سيم برداشتهكه بتوان بطوري

صورت يك لبه مسطح ادامه يابد تا براي برداشتن با انبر مخصوص هطرف ب بايد از يك) فرو رفته(سرپوش كاو 
  .اسب باشدبوته من

را  2-5هاي ديگري هم كه منظور باشد ولي طرح نشان داده شده است مناسب مي 2ي كه در شكل هايطرح سرپوش -  يادآوري 
  .باشد  تامين كند مورد قبول مي

هاابعاد بوته 2- 5  
  .باشد 1هاي مندرج در جدول  ها بايد مطابق اندازه بوتهابعاد  2-1- 5
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درصد 75ظرفيت اسمي برمبناي تقريبي گردد  ها مشخص نشده است ولي پيشنهاد مي بوتهارزش اسمي ظرفيت  -1يادآوري 
  . ظرفيت بوته به حالت لبريز بيان شود

تر از انواع بيان شده در اين استاندارد براي منظورهاي خاصي مورد نياز هائي بزرگ ها ممكن است بوتهدر آزمايشگاه ـ 2يادآوري 
يعني قطر  ؛ريزي شود هاي بيان شده در اين استاندارد طرح ها نيز در رديف بوته شود كه اين بوته ميدر اين صورت پيشنهاد  ،باشد

كمك يكي از سه نسبت داده شده در اين همتر انتخاب كرده و ارتفاع اسمي آن را بميلي 10اسمي بيروني بالاي بوته را مضربي از 
  .دست آورد هاستاندارد ب

  .كار برده شوندههاي چيني بدون لعاب نيز ب هاي اين استاندارد ممكن است در مورد بوته هاي بوته زهابعاد و اندا - 3يادآوري

  .هاي آن در جدول مشخص نشده است  چون ضخامت بدنه بوته بستگي به جنس بوته دارد لذا اندازه -4يادآوري
  هاي چيني و سيليسي ابعاد بوته -1جدول

  . باشد ها برحسب ميلي متر مي اندازه

متر صورت عدد صحيح برحسب ميليهكردن آن بگرد در مقدار اسمي و  D/Hارتفاع اسمي از ضرب كردن مقدار نسبت  -يادآوري 
اند  هگرد شدمتر تقريب اضافي ميليهاي اسمي كه به نيم  درصد اندازه ± 5/3هاي داده شده با محاسبه  رواداري .بدست آمده است
  .بدست آمده است

  )H(ارتفاع خارجي  )D(قطر خارجي  نام بوته  شكل
  رواداري  مقدار اسمي  رواداري  مقدار اسمي

  1نوع 
  )بوته كوتاه(

30/1 
35/1  
40/1  
45/1  
50/1  
60/1  
70/1  

30 
35  
40  
45  
50  
60  
70  

5/1±  

5/1±  

5/1±  

0/2±  

0/2±  
5/2±  

5/2±  

19 
22  
25  
28  
32  
38  
44  

0/1±  

0/1±  

0/1±  

0/1±  

5/1±  

5/1±  

0/2±  

   2نوع 
  )بوته متوسط(

35/2  
40/2  
45/2  
50/2  
60/2  
70/2  

35  
40  
45  
50  
60  
70  

5/1±  

5/1±  

0/2±  

0/2±  
5/2±  

5/2±  

28  
32  
36  
40  
48  
56  

0/1±  

5/1±  

5/1±  

5/1±  

0/2±  

0/2±  

   3نوع 
  )بوته بلند(

30/3  
35/3  
40/3  
45/3  
50/3  
60/3  

30  
35  
40  
45  
50  
60  

5/1±  

5/1±  

5/1±  

0/2±  

0/2±  
5/2±  

38  
44  
50  
56  
62  
75  

5/1±  

0/2±  

0/2±  

5/2±  

5/2±  

0/3±  
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  ) دار حلقه(هاي كوژ ابعاد سرپوش 2- 5-2 
متر بيشتر از بيشينه قطر خارجي بوته در قسمتي كه بايد حداقل يك ميلي) P(قطر داخلي دهانه سرپوش 
  .گيرد باشد سرپوش بر روي آن قرار مي

  .متر باشد ميلي 2بايد حداقل ) q(گودي دهانه سرپوش 
  )دسته دار ( هاي نوع كاو ابعاد سرپوش 2-3- 5

تر از بيشينه قطر خارجي بوته در قسمتي كه سرپوش بر متر بيشبايد حداقل يك ميلي) r(قطر خارجي سرپوش 
  .گيرد باشد  روي آن قرار مي

متر كمتر از كمينه قطر داخلي بوته در قسمتي كه سرپوش بر بايد حداقل يك ميلي) s(قطر قسمت فرو رفته 
اين مقدار با توجه به كلفتي بدنه كه بستگي به جنس بوته دارد توسط سازنده ( گيرد باشد  يروي آن قرار م

  ) . گردد مشخص مي
  .ميلي متر باشد  2بايد حداقل ) t(گودي قسمت فرو رفته 

  ماهيت  3- 5
 ؛دشود ساخته شون اي شده كه سطح آن لعاب داده مي ها بايد از چيني شيشههاي چيني و سرپوش بوته 3-1- 5

اين  6با الزامات بند چيني بكار رفته شده بايد  .ها لعاب داده شوند ولي لزومي ندارد كه سطح قاعده و لبه
  . استاندارد مطابقت داشته باشد

  .ساخته شود) شفاف يامات (اي شده  ها بايد از سيليس شيشههاي سيليسي و سرپوش بوته 3-2- 5
گذاري نام   4- 5  
ها گذري بوتهنام 4-1- 5  
دنبال آن كه نمايش دهنده ه كه معرف نوع بوته است و عدد ديگري ب) 3 يا 2 ،1مانند ( هر بوته بوسيله عددي  

  )3/60و يا  1/30براي مثال . ( شود متر است مشخصقطر خارجي قسمت بالائي بوته برحسب ميلي
هاگذاري سرپوشنام 4-2- 5  
نوع سرپوش است و عددي بدنبال آن كه نمايش دهنده كه معرف ) Rو يا  Dمانند (هر سرپوش بوسيله حرفي  

باشد برحسب ميلي  مي ،اي كه سرپوش براي آن ساخته شده است مقدار اسمي قطر خارجي قسمت بالائي بوته
  )R60و  D30(مثلا . گردد  متر مشخص مي

 هاي ظروف آزمايشگاهي سراميكي ويژگي 6

  )هاها و سرپوشغير از بوته(هاي هندسيويژگي 6-1
شود و ابعاد ظروف آزمايشگاهي  شامل طول، عرض و ضخامت براساس توافق بين خريدار و توليدكننده تعيين مي

شود و رواداري قابل قبول در هر بعد با توجه به اندازه بعد تعيين مي. گذاري درج شودابعاد اسمي بايد در نشانه
اعلامي تفاوت داشته باشد، مگر آن كه مقدار  درصد نسبت به بعد اسمي 5/0اندازه هر بعد نبايد بيش از 
  . محدودتري توافق شده باشد
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تخلخل 6-2  
 شده داده شرح هاي روش به آزمون هنگاماي باشد كه مقدار تخلخل ظروف آزمايشگاهي سراميك بايد به گونه

 . ظرف مورد آزمون لك برندارد 1- 2استاندارد بند  الف پيوست در

 لعاب 6-3

 الف پيوست در شده داده شرح روش به آزمون هنگاماي باشد كه شگاهي سراميكي بايد به گونهلعاب ظروف آزماي
  .خوردگي يا ساير عيوب مندرج در استاندارد مذكور باشدفاقد هرگونه ترك ،1- 2استاندارد بند 

 دما ناگهاني تغييرات و برابرگرما در مقاومت  6-3

 دماي از بالاتر سلسيوس درجه 230 دماي از آب، وسيله به ظرف آزمايشگاهي سراميكي كردن سرد پس از

 .نبايد صداي ترك خوردن بدهد يا ترك بردارد 1- 2تحت شرايط مندرج در پيوست ب استاندارد بند  محيط

 بالا دماي به نسبت لعاب مقاومت 6-4

 درپيوست كه ريبطو نبايد چيني لعاب ،1-2استاندارد بند  پ پيوست در شده داده شرح روش به آزمون هنگام

 .شود نرم است، شده داده شرحمذكور 

 شعله برابر در جرم پايداري  6-5

مقدار تغيير جرم نبايد از  1-2پايداري جرم در برابر شعله مطابق با پيوست ت استاندارد بند  آزمون انجام هنگام
 .تر باشدگرم آزمونه بيش 10گرم از هر ميلي 1/0

 قليا يا داسي برابر در لعاب مقاومت 6-6

هنگامي كه در  نبايد چيني جرم ،1-2استاندارد بند  ث پيوست در شده داده شرح روش مطابق آزمون هنگام
 : يابد كاهش مقادير مشخص شده از بيش گيرد معرض مواد شيمايي زير قرار مي

 ،ظرف داخلي سطح كل از مربع مترسانتي هر در گرمميلي 01/0:  كلريدريك اسيد آزمون

 ،مايع از شده پوشيده سطح از مربع متر سانتي هر در گرمميلي 1/0:  سديم كربنات آزمون

 .مايع از شده پوشيده سطح از مربع مترسانتي هر در گرمميلي 6/0:  سديم هيدروكسيد آزمون

  كد شناسايي      7
اين كد بايد شامل . شود كد شناسايي براي فرآورده بايد توسط توليد كننده به دو زبان فارسي و انگليسي ارائه

تمام موارد زير باشد، جز هنگامي كه هيچ الزامي براي يك خاصيت شرح داده شده در بندهاي قبل وجود نداشته 
  .باشد

 ؛(LC)1سراميكي  يشگاهيظروف آزماعلامت اختصاري   ـ

  شماره اين استاندارد ملي؛  ـ
 ؛4- 5و كد بوته يا سرپوش طبق بند  3ظرف طبق بند  ـ  نام

                                                 
1 - Laboratory Ceramicware   
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    ـ  اندازه اسمي؛  
  .تركيب شيميايي  -

  گذاريگذاري و برچسبنشانه  8
گذاري شده و اطلاعات زير بر روي محصول يا هاي مطابق با اين استاندارد بايد به طور واضح نشانه فرآورده

  .درج شده باشدنشدني به صورت پاكبندي برچسب يا بسته
  ؛ـ نام فرآورده ، يا ساير خصوصيات معرف كالا

ـ نام ، علامت تجاري و نشاني توليد كننده و در صورت دارا بودن پروانه كاربرد علامت استاندارد درج نشان 
  استاندارد و كد پروانه؛

  ـ تاريخ توليد؛
  ـ نوبت كاري يا زمان توليد يا كد رديابي؛

  آمده؛ 7ـ كد شناسايي به صورتي كه در بند 
  ـ ويژگي خاص در صورت ضرورت؛

  .عات موجود در بسته به صورت مقتضيـ تعداد قط

  سامانه كنترل توليد  9
و سازي كرده ي تعريف و آن را پيادهسراميك يشگاهيظروف آزمااي براي كنترل توليد واحد توليدي بايد سامانه

  . راهنمايي براي سامانه كنترل توليد ارايه شده استدر پيوست الف . داردبرقرار نگه
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 پيوست الف
)اطلاعاتي(  

 راهنمايي در مورد سامانه كنترل توليد مبنا
  ها و ساير اسناد ثبت شدهداده  1-الف

سامانه كنترل توليد بايد حداقل هر دوسال توسط مديريت ارشد واحد به منظور اطمينان از مناسب بودن و 
كه ود، مگر آنداري شسال نگه 3مدت هايي بايد حداقل بهسوابق چنين بازنگري. كارايي سامانه بازنگري شود

  .تري را لازم دانسته باشدي طولانيتعهدات قانوني دوره
حداقل  ، سوابق كنترل توليد بايد)1-طبق جدول الف(هاي مرتبط با كنترل توليد بايد ثبت شده باشد ي دادههمه
  .تري را لازم دانسته باشدي طولانيكه تعهدات قانوني دورهشود، مگر آن داريسال نگه 3مدت به
  

 ادامه-1جدول الف
  ي ثبت شده و ساير اسناد داده  عنوان

  مشخصات قرارداد يا الزامات  الزامات مشخص شده
و توليدكنندگان و ) فروشندگان(كنندگانذكر نوع مواد اوليه، نام تأمين  مواد اوليه

  منابع
  تاريخ و نتايج آزمون  دهندههاي مواد تشكيلآزمون

  فراوردهتوصيف  تركيب 
  دهندهرصد وزن اجزاي تشكيلد

  برداريتاريخ و محل نمونه  هاي فراورده نهاييآزمون
  6و  5هاي بند آزمون

  تركيب شيميايي
  شوندهايي كه آزمون ميتعداد و انواع آزمونه

  هاانطباق يا عدم انطباق با ويژگي  ارزيابي انطباق
  نام خريدار  موارد تكميلي

  هامرتبط با آزمون هاي تحويلو تاريخ برگه شماره
  هاي تحويلبرگه

  
  تركيب و آزمون اوليه     2-الف
  كليات  1- 2-الف

هاي مشخص شده اي كه ويژگيدر حالت استفاده از يك تركيب جديد، آزمون اوليه بايد به منظور توليد فرآورده
جايي كه تجربه بلند مدت براي . ي اندكي از عملكرد مورد نظر قرار گيرد، انجام شودرا برآورده كند يا در فاصله

وقتي كه تغيير قابل توجهي در مواد تشكيل . هاي اوليه نياز نيستتوليد فراورده مشابه در دسترس است، آزمون

شده و ساير اسناد مرتبطهاي ثبتداده -1جدول الف
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دست آمده از طريق تركيبات جديد به. هاي آن بايد مجدداً معين شودتركيب طرح و وابستگي دهنده وجود دارد
تر نباشد براي بيش 5% از براي مثال هايي از عوامل فعلي كه يابيده يا برونيابي بين تركيبات شناخته شدرون

  . شودهاي اوليه مناسب و متقاعدكننده فرض ميبرآورده كردن الزامات به منظور آزمون
هاي جديد هنوز مطابق با الزامات اي به منظور اطمينان از اين كه تمام طرحتركيبات جديد بايد به طور دوره

هاي مواد تشكيل دهنده و نتايج توليد يا آزمون انطباق اند، و نيز براي به حساب آوردن تغيير در ويژگييواقع
  . فرآورده بر روي تركيبات جديد بازنگري شوند

  ي آزمون اوليه شيوه 2- 2-الف
 ظروفمورد نظر همه الزامات مشخص شده براي  يشگاهيف آزماظريك آزمون اوليه بايد تصديق كند كه 

ي مشخصات بتواند نشان دهد يك جايي كه توليدكننده يا نويسنده. كندسراميكي را برآورده مي يشگاهيآزما
-تواند بههاي قبلي و يا تجربيات درازمدت قابل ارائه است، اين امر ميهايي از آزمونطرح مناسب بر مبناي داده

  .در نظر گرفته شود هاي مقدماتيعنوان جايگزيني براي آزمون
  .هاي اوليه بايد قبل از استفاده از يك فراورده جديد انجام شودآزمون
هاي اوليه هنگامي كه تغيير قابل توجهي در مواد تشكيل دهنده يا در الزامات مشخص شده نسبت به آزمون
  .هاي قبلي رخ داده باشد، بايد تكرار شودآزمون
  شرايط آزمون  3- 2-الف

اگر ساخت . با تركيب يا طراحي جديد انجام شود يشگاهيف آزماظرايد بر روي هاي اوليه ببه طور كلي، آزمون
كه عمليات شود و يا ايندر كارگاه توليدي تحت شرايط مختلف دمايي گسترده انجام مي يشگاهيف آزماظر

 فظرهاي ي عوامل تأثيرگذار بر روي ويژگيشود، توليدكننده بايد همهحرارتي خاصي بر روي آن انجام مي
  .هاي اضافه را مد نظر قرار دهدو درصورت نياز لزوم انجام آزمون يشگاهيآزما

تعداد . جديد، حداقل سه نمونه از هر بهر بايد مورد آزمون قرار گيرد يشگاهيف آزماظري يك براي آزمون اوليه
  . ي تركيبي گروه را شامل شودشوند بايد گسترهبرداري ميكه نمونهي شگاهيظروف آزما

  نيروي انساني، لوازم و تجهيزات      3-الف
  نيروي انساني  1-3-الف

  . ي پرسنل توليد و كنترل توليد بايد متناسب با نوع توليد باشدي آموزش و تجربهدانش، دوره
داري شده و در دسترس هاي آموزشي و تجربي نيروي انساني شاغل در توليد و كنترل توليد بايد نگهسوابق دوره

  .باشد
آموزش و تجربه براي وظايف هاي دورهدر موضوع سطح دانش، اي با توجه به قوانين و مقررات موجود، الزامات ويژه -آوريياد

  . متفاوت وجود دارد
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  لوازم و تجهيزات  2-3-الف
  انبار كردن مواد  1- 2-3-الف

مختلف مانند شرايط جوي، ها در اثر عوامل هاي آندهنده بايد طوري انبار و حمل شوند كه ويژگيمواد تشكيل
  .مخلوط شدن و يا آلودگي تغيير چشمگيري نكند و بر طبق استانداردهاي مربوطه باقي بمانند

اي را بوجود آورند كه تخليه آسان انبار مواد اوليه بايد از مصالح مناسب و به نحوي ساخته شوند كه محفظه
  .زماني تعيين شده در راهنماي كنترل توليد تميز شودهر انبار بايد در فواصل . پذير باشدمحتويات آن امكان

  . انبار كردن مواد بايد به نحوي مديريت شود كه به ترتيب تاريخ ورود، مصرف شوند
  . داشته شوندگذارد بايد از رطوبت دور نگهها مياي كه رطوبت تاثير نامطلوبي بر آنمواد اوليه

  . گذاري شود تا در هنگام استفاده، خطايي صورت نگيردنشانه هر قسمت از انبار مواد اوليه بايد به وضوح
  . كنندگان مواد اوليه بايد رعايت شوندهاي خاص مربوط به تأميندستورالعمل

  .هاي مختلف انباشتن مواد بايد فراهم شودبرداري از محلتسهيلاتي براي نمونه
  كردن تجهيزات پيمانه 2- 2-3-الف

گيري مواد قابل دستيابي باشد اي باشد كه تحت شرايط اجرايي رواداري مجاز اندازهونهعملكرد تجهيزات بايد به گ
  . و در همان حد نيز حفظ گردد

    تجهيزات توليد 3- 2-3-الف
برداري باشند و سوابق كنترل تجهيزات تجهيزات توليد بايد قادر به توليد همگن و يكنواخت در طول مدت بهره

  .تعريف شده مستند شوند هاي زمانيتوليد در بازه
  ابزار آزمون   4- 2-3-الف

شده ساخته يشگاهيف آزماظرها در خصوص تجهيزات، مواد تشكيل دهنده و ها و آزمونهنگامي كه بازرسي
  .ها بايد در دسترس باشندها براي استفاده مناسب از آنشود، تمام امكانات، تجهيزات و دستورالعملانجام مي

ها ي واسنجي آنتبط بايد در زمان انجام آزمون واسنجي شده باشند و توليدكننده بايد برنامهتجهيزات آزمون مر
  .را فراهم كرده باشد

  پيمانه كردن مواد      4-الف
نامه مكتوب پيمانه كردن حاوي جزئياتي شامل نوع و مقدار مواد تشكيل دهنده بايد در محل پيمانه كردن شيوه

نامه مكتوب پيمانه كردن شود، شيوهي پيمانه كردن به صورت الكترونيكي كنترل ميوقت. مواد در دسترس باشد
  .بايد در اتاق كنترل موجود باشد

ها نامهكه در آيينباشد، مگر آن 2-رواداري پيمانه كردن مواد اوليه نبايد بيش از مقادير داده شده در جدول الف
  .يا ساير مقررات، مقادير ديگري داده شده باشد
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  هاي سفارش شده براي فرايند پيمانه كردن مواد اوليهرواداري -2جدول الف
  الفهارواداري مواد اوليه

  درصد مقدار لازم ±2 مواد اوليه اصلي
  درصد مقدار لازم ±3  مواد اوليه فرعي

  .رواداري ، اختلاف بين مقدار مشخص شده و مقدار اندازه گيري شده است - الف
  

  هاي كنترل توليدشرو     6-الف
سراميكي توليدي بايد با در نظر گرفتن  يشگاهيظروف آزماهاي توليد و مواد تشكيل دهنده، تجهيزات، روش

اي باشد كه تغييرات قابل كنترل بايد به گونه. ها و الزامات اين استاندارد كنترل شودها با ويژگيانطباق آن
دهد، شناسايي كند و منجر به انجام اقدام تحت تأثير قرار مي سراميكي را يشگاهيظروف آزماتوجهي كه خواص 

  . اصلاحي مناسب شود
ها صورت گرفته هاي توليد آني آن مواد در محلي كافي توسط توليدكنندهكنترل توليد مواد اوليه بايد به اندازه

در غير . هاي مربوطه، تحويل شونديژگينامه انطباق با وباشد، و نيز مواد اوليه دريافتي بايد با اظهارنامه يا گواهي
  .سراميكي بايد انطباق مواد با استانداردهاي مربوطه را بررسي كند يشگاهيظروف آزماي صورت توليدكنندهاين

گيري، ساخت و پخت سازي، تجهيزات توزين و اندازهكنترل تجهيزات بايد اطمينان دهد كه امكانات ذخيره
  . وب كاري قرار دارند و با الزامات اين استاندارد مطابقت دارنددر شرايط خ يشگاهيظروف آزما

ريزي شده باشند و بايد در شرايط كاري به داري برنامهكارخانه، تجهيزات و امكانات انتقال بايد تحت سامانه نگه
  .طور كارآمد باقي بمانند به طوري كه كيفيت و كميت توليد، حفظ گردد

  
 


