
  
  
  
  
  
  

  شيرهاي كشويي چدني

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

   الف -91نشريه شماره   
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  بنام خدا
  

  پيشگفتار
  

هر صنعت بايد به تهيه استانداردهاي لازم در  براي پيشرفت و ترقي در. استانداردها از ضروريات صنعت هستند
صاد كشور ما نقش كليدي دارد و پيشبرد امور اين اي مبذول گردد صنعت آب در اقت آن صنعت توجه ويژه

صنعت حياتي است پس از اينرو استانداردهاي مربوطه نه در روند كارهاي جاري بلكه بصورت طرح تهيه 
شوند و امور آب وزارت نيرو با توجه به مسئوليت خود در زمينه صنعت آب، انجام اين مهم را بعهده گردفته  مي

  .است
  

فق كليه بخشهاي سهيم در صنعت، استانداردها پس از بحث و بررسي با شركت كارشناسان نظر به لزوم توا
“ طرح تهيه استانداردهاي صنعت آب كشور”از اينرو مبناي تشكيلاتي . گردند بخشهاي مربوطه تدوين مي

كميته فني ترين  اصلي. گردد هاي فني است كه با شركت فعال كليه بخشهاي سهيم در اين صنعت تشكيل مي كميته
طرح تحت عنوان كميته مديريت آب فعاليت دارد كه تمامي فعاليتهاي مربوط به تهيه استانداردهاي صنعت آب 

البته اين كميته قسمتي از دامنه كار را راساً و بخشي را كه شامل بقيه . بيني شده است كشور در دامنه كار آن پيش
آبياري و زهكشي، مهندسي رودخانه و كنترل سيلاب و آب اقدامات مديريت آب در  چهار جنبه كلي سدسازي، 

برداري و  هاي مطالعات، طراحي، ساخت، بهره و فاضلاب شهري است از طريق چهار  كميته اصلي در زمينه
در اين موارد كميته مديريت آب فقط وظيفة هماهنگي را به عهده . ها به انجام خواهد رساند نگهداري از پروژه

ته فني ديگر در ارائه خدمات كارشناسي تخصصي به چهار كميته اصلي در تدوين استانداردها  كمي18داشته و 
  .همكاري دارند

  
نويس  پيش. ها و نظرات فني و علمي براي جامعيت و مقبوليت بيشتر استانداردها و توجه به همه تجربه

ته فني مربوطه در نسخه نهائي استانداردها براي نظرخواهي منتشر شده و نظرت واصله پس از بررسي در كمي
  .منظور خواهد شد

  
دار  كه تهيه استاندارد براي لوازم صنعت آب كشور را عهده) لوازم (9نويس توسط كميته فني شماره  اين پيش

  .باشد اي شيرهاي كشويي با اتصال فلنجي مي است، تهيه گرديده و در برگيرنده نيازهاي اصلي و مباني پايه
  

باشد، با توجهي كه  شناسان و صاحبنظراني كه فعاليت آنها با اين رشته از صنعت آب مرتبط مياميد است كه كار
هاي ارزنده خود  مبذول مي فرمايند اين پيش نويس را مورد بررسي دقيق قرار داده و با ارائه نظرات و راهنمائي

  . را در تنظيم و تدوين متن ياري و راهنمائي فرمايند9كميته فني شماره 



  

  ركيب اعضاء كميتهت
  

  .اند به شرح زير مي باشد نويس حاضر مشاركت داشته  كه در تهيه پيش9اسامي اعضاي كميته فني شماره 
  ليسانس راه و ساختمان فوق  از شركت مهندسين مشاور پارس كنسولت  آقاي مهندس ابراهيمي

  ليسانس مكانيك فوق  از شركت سماكوگاز  آقاي مهندس همايون فرزانه
  فوق ليسانس سيويل   از طرح تهيه استانداردهاي صنعت آب كشور   پور ندس محمد معينآقاي مه

  فوق ليسانس مكانيك  از شركت مهندسين مشاور آبسو  آقاي مهندس حسن ميرزايي
  ليسانس راه و ساختمان  از شركت مهندسين مشاور پارس كنسولت  آقاي مهندس محمد ناظم زاده
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  هدف و دامنه كار -1
  

ر رابطه با شيرهاي كشويي با اتصال فلنجي اي د هدف از تهيه اين استاندارد تعيين نيازهاي اصلي و مباني پايه
هاي كلاهك و بدنه آنها  هاي بدنه، كلاهك و متعلقات تشكيل شده است كه قسمت اين شيرها از قسمت. باشد مي

  .باشد  مي4 نشيمنگاه و3 ميل فلكه2 شامل زبانه سدادي1اند و متعلقات توسط پيچ و مهره به يكديگر متصل شده
  

اي براي شيرهاي كشويي جهت مصارف عمومي كه با  يين نيازهاي اصلي و مباني پايهاين استاندارد ضمن تع
گيرند، مشخصات اجزاء اين نوع شيرها را كه فهرست آنها  برداري قرار مي استفاده از فلكه يا موتور مورد بهره

  .نمايد ذيلاً قيد گرديده مشخص مي
  
  ندهاز نوع درجا و بالا رو) ميل فلكه(ميله انتقال حركت  -
  زبانه با وجوه يكپارچه و يا مجزا -
  نشيمنگاه زبانه فلزي يا نشيمنگاه زبانه الاستومري -
  نشيمنگاه بدنه فلزي يا نشيمنگاه الاستومري بدنه -
  متعلقات از آلياژهاي آهن يا مس -
  هاي انتهائي فلنج -
  
  دامنه اقطار و فشارهاي اسمي -2
  

  .گردد  و فشارهاي اسمي به شرح جدول دو را شامل مياين استاندارد شيرهاي با اقطار اسمي به شرح جدول يك 
  

   دامنه اقطار اسمي-1
40، 50، 65، 80، 100، 152، 150، 200، 250، 300 
  
350  

  
400  

  
500  

  
600  

  
700  

  
800  

  
900  

  
1000  

    
  
DN 

    )550(   )650(              
  

                                                   
1  - Trim 
2 - Obturator 
3- Stem  
4 - Seat 
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 (DN)  دامنه فشارهاي اسمي -2

 10 و 4، 5/2، 6/1، 1 *اي افيت لايه از جنس چدن با گر1شكل هاي هم سري  1رديف 

  25، 20، 16، 10  )خاكستري (2اي براي شيرهاي چدني با گرافيت لايه  2رديف 
  40، 25 ،16،20، 10  )داكتيل (3براي شيرهاي چدني با گرافيت كروي  3رديف 

 
يه استانداردهاي طرح ته) 58شماره (و ابعاد وجه تا وجه شيرها ) 7شماره (پذير   به استانداردهاي چدن شكل*

  .صنعت آب كشور مراجعه شود
 

و فشار اسمي عددي است ) بر حسب ميليمتر(قطر اسمي عددي است صحيح نزديك به قطر داخلي : توجه
  ).بر حسب بار(نزديك به فشار كار 

  

  مراجع -3
  
   شيرهاي كشوئي– 1984 مورخ (ISO) 5996المللي  استاندارد بين -
  )خاكستري(اي  بندي چدن لايه  درجه– 1988مورخ  (ISO) 185المللي  استاندارد بين -
  )داكتيل(بندي چدن با گرافيت كروي   درجه-1987 مورخ 1083المللي  استاندارد بين -
  )نشكن(پذير  هاي چدن شكل  لوله-1366 مورخ ارديبهشت 7استاندارد صنعت آب كشور شماره  -
جه تا وجه  و محور تا وجه شيرهاي  ابعاد و-1367 مورخ مهرماه 58استاندارد صنعت آب كشور شماره  -

  صنعتي
  الف آزمايش فشار براي شيرهاي صنعتي-90استاندارد صنعت آب كشور شماره  -
  هاي چدني  فلنج-1367 مورخ آبان ماه 59استاندارد صنعت آب كشور شماره  -
  

  تغييرات فشار و درجه حرارت -4
  

  . خواهد بود2/7005المللي  بندي حرارت مطابق استاندارد بين تغييرات فشار و درجه
  

                                                   
1 - Isomorphic 
2 - Flake 
3- Spheroidal 
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  طراحي -5
  
  بعاد وجه تا وجها 1- 5
  

هاي دو  باشد و شامل برجستگي وجوه فلنج  متعلق به شيرهاي بدون پوشش مي4 و 3ابعاد داده شده در جداول 
  .گردد  طرف شير نيز مي

 
  ابعادوجه تا وجه سريهاي هم شكل شيرهاي كشويي از جنس چدن با گرافيت لايه اي -3جدول 

  10-1 اسمي براي فشارهاي
1 PN 6/1 PN 5/2 PN 4PN 6 PN 10PN قطر اسمي DN 

 ابعاد وجه تا وجه بر حسب ميليمتر
  ابعاد فلنج

40            140  
50            150  
65            170  
80            180  
100            190  
125            200  
150            210  
200          230    
250          250    
300          270    
350        290      
400        310      
450        330      
500        350      
600      390        
700      430        
800    470          
900  510            
1000  550            

اي مطابق با  پايه سريهاي
 58استاندارد شماره 

  
14 

ره 
شما

رد 
ندا
ستا

ق ا
طاب

م
59

ان 
خ آب

ور
 م

67
ور 

كش
ب 

ت آ
صنع

ح 
طر

 
–

دني
ي چ

جها
فلان
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 اي و كروي براي   ابعاد وجه تا وجه شيرهاي كشويي از جنس  چدن با گرافيت لايه-4جدول 

  50 تا 10فشارهاي اسمي 
20 ،16 ،10PN 25PN 40 PN 50PN 

   بلند كوتاه بلند  كوتاه
  
 DNقطر اسمي

 
40 165 240 190 240 190 190 

50  178 250 216 250 216 216 

65  190 270 241 270 241 241 

80  203 280 283 280 283 283 

100  229 300 305 300 305 305 

125  254 325 381 325 381 381 

150 267 350 403 350 403 403 

200 292 400 419 400 419 419 

250  330 450 457 450 457 457 

300  356 500 502 500 502 502 

350  381 550 572 550 762 572 

400  406 600 610 600 838 610 

450  432 650 660 650 914 660 

500  457 700 711 700 991 711 

)550(  483 750 749 750 1092 749 

600  508 800 787 800 1143 787 

)650(  559 850     
700  610 900     
750  610 950     
800  660 1000     
900  711 1100     

1000 811 1200     

استاندارد  مطابق  اي پايه  سريهاي
  طرح58شماره 

3 15 19 15 4 19 
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  د وجه تا وجه بر حسب  ميليمترا رواداري ابع-5جدول 
  

 ابعاد وجه تا وجه شيرهاي بدون پوشش
 )و شامل(تا  از

  
 رواداري

0  
250  
500  
800  
1000  

250  
500  
800  
1000  
1600  

2±  
3±  
4±  
5±  
6± 

  
  ساير ابعاد 2- 5
  

  .باشد  مي3h  و 2hاشكال زير جهت نشان دادن محل و ابعاد 
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  1شكل 
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   حداكثر ارتفاع شيرها-6جدول 
  

2h 3h ميليمتر  ميليمتر يقطراسم  
40  
50  

350  
400  

480  
510  

65  
80  

425  
475  

560  
610  

100  
125  

575  
650  

720  
875  

150  
200 

700  
850 

950  
1200 

250  
300 

1025  
1125 

1440  
1675 

350  
400  

1150  
1275  

1900  
2070  

450  
500  

1350  
1500  

2250  
2850  

)550(  
600  

1575  
1700  

2600  
2850  

)650(  
700  

1775  
1800  

3125  
3250  

750  
800  

1975  
2000  

3450  
3750  

900  
1000  

2400  
2500  

4125  
4450  

  
 و شكل شماره يك جهت استفاده در عمليات نصب شير بوده و 6ابعاد داده شده در جدول شماره : توجه 

  .نمايد خص ميحداكثر ارتفاع شيرهاي مطابق  اين استاندارد را مش
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  هاي بدنه فلنج 3- 5
  

 صنعت آب كشور بوده مگر در مورد شيرهاي چدني با 59بايستي طبق استاندارد شماره   بدنه مي ابعاد فلنج
ب داده شده  -2الف و  -2هاي   و شكل7 كه ابعاد آنها در جدول 50 و 20گرافيت لايه اي و فشارهاي اسمي 

  .است
  

  50PN و 20PNاي و فشارهاي اسمي  شويي از جنس چدن با گرافيت لايه ابعاد فلنج بدنه شيرهاي ك-7جدول
 

20 PN 50 PN  
 Wقطروجه برجسته  Cضخامت فلنج Dقطرفلنج Cضخامت فلنج Dقطرفلنج 

 
DNقطراسمي

mm mm  mm  Mm  mm  
40  
50  
65  
80  
100  
125  
150  
200  
250  
300  
350  
400  
450  
500  

)550(  
600  

127  
152  
178  
191  
229  
254  
279  
343  
406  
483  
533  
597  
635  
699  
  
813 

5/14  
0/16  
5/17  
0/19  
0/24  
0/24  
5/25  
5/28  
5/30  
0/32  
0/35  
0/36  
0/40  
0/45  

  
48 

156  
165  
191  
210  
254  
279  
318  
381  
445  
521  
584  
648  
711  
775  
  
914 

0/21  
5/22  
5/25  
5/28  
0/32  
0/35  
5/36  
5/41  
0/48  
0/51  
0/54  
5/75  
5/60  
5/63  

  
0/70 

91  
106  
125  
144  
176  
211  
264  
303  
357  
418  
481  
535  
592  
649  
  
770 

  
  
 
 
  
  
  
  

  PN 20ها با فشار  فلنج) الف -2شكل        
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 PN 50هاي  با فشار  فلنج)  ب-2شكل         
 

  انشعاب بدنه شير 4- 5
  

 8 در جدول شود در قسمت زير زبانه انشعابي به قطر مندرج  مي در مواردي كه كار طراحي اجازه مي دهد توصيه
  .بيني گردد در بدنه شير پيش

  
   قطر انشعاب-8جدول 

  
1000 تا 350 300 تا 125 100 تا 40 قطراسمي شير
  1  4/3  2/1  قطر انشعاب

  
  مجراي كنارگذر 5- 5
  

 و بزرگتر ممكن است 200تحت شرايط خاصي در نظر گرفتن لوله كنارگذر براي شيرهاي كشويي با قطر اسمي 
  .لازم باشد

  
  ميل فلكهبندي  آب 6- 5
  

بندهاي تزريقي يا واشرهاي  تواند با استفاده از محفظه نخ گرافيتي و گلند واشر يا آب بندي ميل فلكه مي آب
  .بند هميشه بايد مناسب درجه حرارت و فشار كار باشد بندهاي تحت فشار بعمل آيد و جنس آب حلقوي و يا آب

  
  زبانه 7- 5
  

انواع زير بعنوان . باشد گردند طراحي زبانه در اختيار سازنه مي د ميدر مورد شيرهايي كه طبق اين استاندارد تولي
  .گردند مثال ذكر مي

  اي با نشيمنگاه گوه -
  بندي با نشمينگاه موازي و با وسيله آب -
  بندي با نشمينگاه موازي و بدون وسيله آب -
  با نشيمنگاه ارتجاعي -
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  مواد اوليه -6
  

  . تدوين گرديده است10 و 9ر جداول اين استاندارد بر اساس نوع مواد اوليه  مشروح د
  
  مواد اوليه بدنه و كلاهك 6-1
  

   مواد اوليه-9جدول 
  

شماره استاندارد مربوطه كيفيت نوع چدن
 ISO 185  20ه كمينه جبا در  اي چدن با گرافيت لايه

 
  چدن با گرافيت كروي

  400-18درجه 
  400-15درجه 
  500-07درجه 

ISO 1083 

  
  مواد اوليه متعلقات 6-2
  

گردند در هفت  مواد اوليه مورد استفاده در ساخت متعلقات شيرهاي كشويي كه طبق  استاندارد توليد مينوع 
  . منعكس شده است10بندي گرديده و در جدول شماره  گروه طبقه

  

  طرز كار  -7
  

وتور و يا بوسيله م) مستقيماً يا از طريق چرخ دنده(شيرهاي ساخته شده طبق اين استاندارد بوسيله فلكه دستي 
  .استفاده از چرخ دنده و يا موتور محرك بايد مطابق استاندارد مربوطه باشد. نمايند محرك عمل مي

  
  .شير بايد با گردانيدن فلكه در جهت عقربه ساعت بسته و در جهت خلاف آن باز گردد
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  بندي متعلقات گروه-10جدول 
  

  گروه الف قطعه
  1)نشيمنگاه ارتجاعي(

  .گروه ب
 )ياژمسازآل پوشش(

  گروه ج
 )فولاد ضدزنگ(

  كروه د
 )بدون مس(

  گروه هـ
 )آلياژ نيكل مس(

  گروه و 
 )پوشش سخت(

  گروه ز
 )تمام آهن(

 15/11فولاد ضدزنگ با حداقل   آلياژ مس  چدن يا آلياژ مس  زبانه با وجوه يكپارچه
  درصد كرُمُ

  چدن  -  آلياژ نيكل مس  چدن

  چدن  چدن  چدن  چدن  چدن  چدن  چدن  زبانه با وجوه مجزا
 5/11فولاد ضدزنگ با حداقل   آلياژ مس مواد ارتجاعي  نشيمنگاه بدنه و وجه زبانه

  درصد كرُمُ
چدن و آلياژهاي 

  غيرفولادي
 5/11چدن با فولاد ضدزنگ با حداقل   پوشش سخت  آلياژ نيكل مس

  درصد كرُمُ
آلياژ مس يا فولاد ضدزنگ با   ميل فلكه

   درصد كُرم5/11ُحداقل 
 فولاد ضدزنگ آلياژ مس يا

   درصد كُرم5/11ُبا حداقل 
 5/11فولاد ضدزنگ با حداقل 

  درصد كرُمُ
غيرآلياژ يا فولاد ضدزنگ 

   درصد كُرم5/11ُبا حداقل 
فولاد ضدزنگ با حداقل 

   درصد كُرم5/11ُ
فولاد ضدزنگ با حداقل 

   درصد كُرم5/11ُ
 درصد 5/11فولاد ضدزنگ با حداقل 

  كرُمُ
 2وغيي مهره ميل فلكه غلاف

  )نگهدارنده(
  آلياژ مس،

  فولاد ضدزنگ
  :چدن

  اي  باگرافيت لايه-
  )ميل فلكه درجا(
   با گرافيت كروي -
  3 چكش خوار-
 **  آستنيتي-

  آلياژ مس،
  فولاد ضدزنگ

  :چدن
  اي  با گرافيت لايه-
  )ميل فلكه درجا(
   با گرافيت كروي-
   چكش خوار-
   آستنيتي-

  آلياژ مس،
   نيكل- آلياژ مس

  : چدن
  اي  با گرافيت لايه-
  )ميل فلكه درجا(
   با گرافيت كروي-
   چكش خوار-
   آستنيتي-

  آلياژ مس،  آلياژ يدون مس  آلياژ بدون مس
  فولاد ضدزنگ

  :چدن
  اي  با گرافيت لايه-
  )ميل فلكه درجا(
   با گرافيت كروي-
   چكش خوار-
   آستنيتي-

  آلياژ مس،
  آلياژ نيكل مس يا چدن كروي

  .گيرد  بر روي نشيمنگاه و يا بر وجه زبانه قرار ميمواد ارتجاعي يا* 
  محلول جامد كربن در آهن گاما، جهت افزايش مقاومت در قبال خورندگي:  آستنيتي **

                                                   
1 - Yoke sleeve 
2 - Resilent seat 
3 - Malleable 
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  ∗گذاري علامت -8
  
  .گذاري گردند كليه شيرهاي ساخته شده بر طبق اين استاندارد بايد بصورتي خوانا علامت 8-1
  :باشد زير مي به شرح  بدنه شير گذاري اجباري علامت 8-2
  . و اندازه مربوطهDNقطر اسمي با علامت  -
  . و فشار مربوطهPNفشار اسمي با علامت  -
  .9نوع ماده اوليه استفاده شده در ساخت بدنه طبق مشخصه مندرج در جدول شماره  -
  .نام سازنده و يا علامت تجارتي -
يا پلاك  مشخصات شير قيد مشخصه گروه بندي متعلقات و شماره اين استاندارد بايد بر روي بدنه و  8-3

  .گردد
هر گونه محدوديتي كه براي فشار و درجه حرارت، بدليل نوع مواد مصرفي در ساخت از طرف سازنده  8-4

  .اعمال گردد بايد بر روي پلاك مشخصات شير قيد شده و فشار مجاز مربوطه مشخص گردد
  
  آزمايشات و بازرسي -9
  

در مورد .  الف صنعت آب كشور مورد آزمايش فشار قرار گيرد-90هر شير بايد طبق مندرجات استاندارد شماره 
  . برابر فشار مجاز كار شير باشد5/1ميزان فشار بايد  1آزمايش جداره شير

  
الف صنعت آب كشور -90شوند بايد بر طبق استاندارد شماره  كليه شيرهايي كه بر اساس استاندارد ساخته مي

. گيرد  آزمايش براي شيرها در حالت بسته بودن عادي زبانه انجام مياين. قرار گيرند 2تحت آزمايش نشيمنگاه
  .گردد مقدار نشت مجاز به شرح زير تعيين مي

  
  * حداكثر ميزان نشت مجاز در آزمايش نشيمنگاه-11جدول شماره 

 
 بندي ميزان نشت مجاز در آزمايش  گروه

 گروه سه گروه دو گروه يك
  در صورت آزمايش با  مايع

 DN× 1/0 ميليمتر مكعب در ثانيه  
 DN×01/0در صورت آزمايش با مايع 

  ميليمتر مكعب در ثانيه
  در صورت آزمايش با گاز

DN×30 ميليمتر مكعب در ثانيه  
 DN  ×3/0در صورت آزمايش با گاز 

  ميليمتر مكعب در ثانيه

  
هيچگوه نشتي نبايد 
در طول آزمايش 
  .مشاهده گردد

  . الف مراجعه شود-90اندارد صنعت آب كشور شماره  جهت  توضيحات بيشتر به است*
  

                                                   
اري شيرهاي صنعتي براي مصارف عمومي گذ  صنعت آب كشور تحت عنوان علامت53گذاري شيرها به استاندارد شماره  در مورد علامت *

  .مراجعه شود
1 - Shell test 
2 - Seat test 
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 .باشد  مي11 براي شيرهاي با نشيمنگاه فلزي ميزان نشت طبق مفاد ستون يك جدول شماره  –الف 
 11 جدول شماره 2براي شيرهاي با نشيمنگاه فلزي در صورت تصريح در سفارش خريدار طبق ستون   –ب 

  .باشد مي
  .باشد  مي11 جدول شماره 3مري طبق مفاد ستون  اه الاستومري يا پليبراي شيرهاي با نشيمنگ   –ج 
  
 مي بايد قبل از حمل بوسيله سازنده مورد كنترل، بازرسي و تاييد 12كليه مواد مندرج در جدول شماره  9-1

  .قرار گيرد
  

  هاي لازم در امر بازرسي  خواست ها و كنترل-12جدول شماره 
  

 هاي لازم  كنترل ها خواست
ع شير و متعلقات آن بايد كاملاً بر طبق  نو-1

  .سفارش و مفاد اين استاندارد تحويل گردد
و ساير موارد ) مانند فلكه( اجزاء قطعات و متعلقات –كنترل عيني نوع 

  ).مانند زبانه در حالت بسته بودن شير(سفارش شده 
 اين 8گذاري بايد بر طبق مفاد بند   علامت-2

  .استاندارد باشد
  گذاري ني كامل و خوانا بودن علامتكنترل عي

بررسي و آزمايش سطح قبل ازهرگونه اندودويارنگ درجهت تعيين هرگونه    شرائط و مشخصات سطح-3
  .نقص كه ممكن است در مورد ايمني و عملكرد شير اثر منفي داشته باشد

دمورد بررسي وكنترل عيني در جهت اطمينان انجام شدن از پوشش واندو   پوشش و اندود-4
  .نظر بر روي سطوح مربوطه

  .كنترل باز و بسته شدن شير   طرز كار-5
  

  شناسائي -10
  

  .توان بصورت شناسه زير مشخص نمود شوند را مي شيرهايي كه طبق اين استاندارد ساخته مي
  

 -XX XXX- DN- XX- PN- XXX استاندارد  شماره شيركشويي

  شرح
  شماره استاندارد صنعت آب

  ايه مربوط به ابعاد وجه تا وجهشماره سريهاي پ
  اندازه قطر اسمي
  علامت قطر اسمي
  مقدار فشار اسمي

  علامت فشار اسمي
  13مشخصه نوع طبق جدول شماره 
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   علائم مشخص كننده-13جدول شماره 
  

   R بالا رونده
 N  درجا ميل فلكه

 A  نشيمن ارتجاعي

 B  از آلياژپوشش

 C فولاد ضدزنگ

 D عاري از مس

 E  مس–آلياژ نيكل 

 F پوشش سخت

  
  
  
بندي  گروه

 متعلقات

 G تمام آهن

 1  اي چدن با گرافيت لايه

  
  
  
  
  

علائم مشخص 
 كننده

  جنس بدنه
  2  چدن با گرافيت كروي

  
  سازي براي حمل آماده -11

  
  .شوند بعد از اتمام آزمايش گب داخل شيرها تخليه  و براي حمل آماده مي 11-1
ها در حالت بسته قرار داشته باشند بجز در مواردي كه خريدار قبلاً مشخص  كليه زبانهدر هنگام حمل  11-2

  ).شيرهاي با نشيمنگاه ارتجاعي مستثني بوده و زبانه در حالت باز قرار خواهند داشت(نموده باشد 
 فلزي يا پلاستيكي كه تمامي قسمت –در صورت درخواست خريدار دو سر شير بوسيله درپوش چوبي  11-3

  .بند فلنج را در برگرفته باشد بايد محافظت گرددآب 
 


