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 بٍ وام خدا

 استاودازد أسان ٓملآضىأٓ با ساشمان 

ٔ  ساتهمش ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3هبدٓ  ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى اػتبًذاسد ٖهلػبصهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اػۀتبًذاسد  هؤػؼۀ  كۀٌؼت

 )سػوٖ( اٗشاى ٖهلاػتبًذاسدّبٕ  ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى،

  .داسد ػْذُ ثِ سا

ض ٍ هؤػؼۀبت  وۀ ًظۀشاى هشا كۀبحت  ،بسؿٌبػبى ػبصهبىوت اص وهش ٖفٌ ّٕب َى٘ؼ٘ووّبٕ هختلف دس ي اػتبًذاسد دس حَصُٗتذٍ

، ٕذ٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ؿۀشا  ٖهلؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگبم ثب هلبلح آگبُ ٍ هشتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التلبد ٕذ٘، تَلٖ، پظٍّـٖػلو

ٌٌۀذگبى،  وٌٌۀذگبى، هلۀش   وذ٘كۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ؿۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌلۀفبً  وٍ تدبسٕ اػت وۀِ اص هـۀبس   ٕفٌبٍس

ٖ  ٍ غ٘ش ٖدٍلت ّٕب، ًْبدّب، ػبصهبىٍٖ تخلل ٖض ػلوووٌٌذگبى، هشادسوٌٌذگبى ٍ ٍاسدكب َ  ؾ٘ؿۀَد. پۀ  دٍلتٖ حبكۀل هۀ غ ًٗۀ

بفۀت  ٗؿۀَد ٍ پۀغ اص دس  ٖ هشثَط اسػۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؼ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هشاخغ ر ٖاٗشاى ثشإ ًظشخَاّ ٖهل ٕاػتبًذاسدّب

( اٗشاى چۀبح ٍ  ٖ)سػو ٖهلثِ ػٌَاى اػتبًذاسد  ،تٗهشتجظ ثب آى سؿتِ عشح ٍ دس كَست تلَ ٖهل ٔت٘ووـٌْبدّب دس ً٘ظشّب ٍ پ

 ؿَد.ٖهٌتـش ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ض ثب سػب كلاحرٕهٌذ ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤػؼبت ٍ ػبصهبىو ٖٗغ اػتبًذاسدّبًَٗ ؾ٘پ وٌٌۀذ  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ؿۀذُ ت

َ  ٖثشسػ ،عشح ٖهلدسوو٘تِ  ٖ    اٗۀشاى  ٖهلۀ  ذاسدت، ثۀِ ػٌۀَاى اػۀتبً   ٍٗ دسكَست تلۀ ت، ٘ۀ ي تشتٗؿۀَد. ثۀذ   چۀبح ٍ هٌتـۀش هۀ

اػتبًذاسد هشثۀَط   ٖهل ٔي ٍ دس وو٘تٗتذٍ 5 سٓاٗشاى ؿوب ٖهلاػتبًذاسد  سات همشِ ثش اػبع وؿَد ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاػتبًذاسدّب

 ذُ ثبؿذ.٘ت سػٗثِ تلَ ؿَدٖ ل هى٘تـاٗشاى اػتبًذاسد  ٖهلدس ػبصهبى ِ و

(ISO) اػتبًذاسد ٖالولل ي٘ػبصهبى ث ٖاكل ٕاص اػضبشاى ٗاد اػتبًذاس ٖهلػبصهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتشٍتىٌ٘ۀه  وو٘ؼَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) لبًًَٖؿٌبػٖ  الوللٖ اًذاصُ ٍ ػبصهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؼَ٘ى وذوغ غزاٖٗ 4اػت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ساثظ 3

دس وـۀَس   5

ي ٗـۀَس، اص آخۀش  وخۀبف   ّٕۀب ٕ بصهٌۀذ ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗشاى ضوي تۀَخِ ثۀِ ؿۀشا   ٖهل ٕي اػتبًذاسدّبٗوٌذ. دس تذٍ فؼبل٘ت هٖ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ ثْشُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اػتبًذاسدّب ٍٖ كٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ـشفت٘پ

وٌٌذگبى، حفظ ػۀلاهت   ت اص هلش ٗؿذُ دس لبًَى، ثشإ حوب ٌٖ٘ث ؾ٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ ثب سػبٖ شاى هٗاػتبًذاسد ا ٖهلػبصهبى 

اص  ٖثؼضۀ  ٕ، اخۀشا ٍٕ التلۀبد  ٖغۀ ٘هح ؼۀت ٗت هحلۀَتت ٍ هلاحظۀبت ص  ٘ۀ فوٌ٘بى اص ٘، حلَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٗا ٍ

 ٕاٗشاى سا ثشإ هحلَتت تَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/ٗب اللام ٍاسداتٖ، ثب تلَٗت ؿَسإ ػۀبلٖ اػۀتبًذاسد، اخجۀبس    ٖهلاػتبًذاسدّبٕ 

ٍ  ٖكۀبدسات  ٕبتّۀب واػۀتبًذاسد   ٕـۀَس، اخۀشا  وهحلۀَتت   ٕثۀشا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًذ ثِ هٌظَس حفظ ثبصاسّۀب ٖ. ػبصهبى هوٌذ

ّب ٍ هؤػؼبت فؼۀب  دس   ٌٌذگبى اص خذهبت ػبصهبىو ثِ اػتفبدُ ثخـ٘ذىٌبى ٘ي ثشإ اعو٘. ّوچٌوٌذ ٕآى سا اخجبس ٕثٌذ دسخِ

ُ ٗ، آصهبٖغ٘هح ؼتٗت صٗشٗت ٍ هذ٘فو٘ت ٗشٗهذ ّبٕػ٘ؼتن ٍٖ كذٍسگَاّ ٕض٘، هوٖهـبٍسُ، آهَصؽ، ثبصسػ ٌٔ٘صه ّۀب ٍ   ـۀگب

ّب ٍ هؤػؼبت سا ثش اػۀبع ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ ػبصهبى يٗاػتبًذاسد ا ٖهلػبصهبى ٍػبٗل ػٌدؾ،  (بل٘جشاػَ٘ى)وهشاوض ٍاػٌدٖ 

ّۀب  شد آىىّب اػغب ٍ ثش ػولت ثِ آى٘ذ كلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تصم، گَاّٗاحشاص ؿشا كَستوٌذ ٍ دس  هٖ ٖبثٗشاى اسصٗت ا٘ذ كلاحٗ٘تأ

 ٕبسثشدوۀ مبت ٘بس فلضات گشاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل ػٌدؾ، تؼٗبّب، ٍاػٌدٖ ٍػبٗى ٖالولل ي٘ح دػتگبُ ثٗوٌذ. تشٍ ٖت هًظبس

 .اػت ػبصهبىي ٗف اٗاٗشاى اص دٗگش ٍظب ٖهل ٕػغح اػتبًذاسدّب ٕاستمب ٕثشا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تدئه استاودازد

 «ْ: ضکل پًدز1قسمت  -بالا  ٕازبس ٓبا يشن مًلکًل ٕلهات ٓپل -ٓجساح َْآ کاضتى »

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: زئٕس:

 سح٘ن، فشخٖ

 (فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 وبسؿٌبع ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

  

  دبٕس:

 حك ث٘ي ًظشپبن، هؼلَهِ

 (دوتشٕ هٌْذػٖ پضؿىٖ)

 ّ٘ئت ػلوٖ داًـگبُ كٌؼتٖ اه٘شوج٘ش

  

  )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب( اػضا:

 ّبدٕحؼي صادُ همذم، 

 )ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هَاد(

 

 گلٖ، خَٗـىبس

 (ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ)

 وبسؿٌبع ؿشوت اٗوي كٌؼت پبسع

 

 

 وبسؿٌبع پظٍّـٖ داًـگبُ كٌؼتٖ اه٘شوج٘ش

  

 هحوذ، صاسػٖ ًظاد

 (دوتشٕ هٌْذػٖ هىبً٘ه)

 ّ٘ئت ػلوٖ داًـگبُ كٌؼتٖ اه٘شوج٘ش

  

 سح٘ن، فشخٖ

 (فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 اػتبًذاسد وبسؿٌبع ػبصهبى هلٖ

  

 ادٗت، فشٍصهٌذ

 (ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هَاد)

 وبسؿٌبع ؿشوت ػَسًب ػ٘ؼتن ػلاهت

  

 ْشاىي، هكَلتٖ ّـد٘

 )دوتشٕ هٌْذػٖ هَاد(

 ّ٘ئت ػلوٖ داًـگبُ كٌؼتٖ اه٘شوج٘ش

  

 تلِ، ظَْس سحوتٖ

 (فَق ل٘ؼبًغ هذٗشٗت)

 وبسؿٌبع ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 

 هحوذپَس هغلك، هحوذ حؼ٘ي

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هىبً٘ه(

 

 خْبد داًـگبّٖ داًـگبُ ػلن ٍ كٌؼت اٗشاى
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 ؿَ٘ا، هَتٖٗ

 (فَق ل٘ؼبًغ هٌْذػٖ هَاد)

 وبسؿٌبع هشوض پظٍّـٖ هتبلَطٕ ساصٕ

  

 ػ٘ذ ؿْبة ، هؼٌ٘٘بى

 (فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

ػۀبصهبى هلۀٖ    وبسؿٌبع هؼئَ  گشٍُ پظٍّـٖ هٌْذػٖ پضؿىٖ

 اػتبًذاسد

  

 

 ٍٗشاػتبس:

 

 ػ٘ذ ؿْبة ، هؼٌ٘٘بى

 (فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

ػۀبصهبى هلۀٖ    وبسؿٌبع هؼئَ  گشٍُ پظٍّـٖ هٌْذػٖ پضؿىٖ

 اػتبًذاسد
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 مىدزجات فُسست

 صفحٍ ػىًان

 5 گفتبس ؾ٘پ

 6 ّذ  ٍ داهٌِ وبسثشد 1

 6 هشاخغ الضاهٖ 2

 8 اكغلاحبت ٍ تؼبسٗف 3

 8 وذگزاسٕعجمِ ثٌذٕ، تؼ٘٘ي ٍ  4

 8 الضاهبت ػبصًذُ 5

 8 خَاف ػ٘لاى 6

 9 هحذٍدٗت آلَدگٖ 7

 9 ّبٕ آصهَى سٍؽ 8

 11 گَاّٖ آصهَى 9

 11 ًـبًِ گزاسٕ 10
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 گفتاز پٕص

وۀِ  « ٕ پۀَدس  ؿۀىل : 1 لؼۀوت  -ثۀبت   ٘بسثؼ ٖثب ٍصى هَلىَل ٘ليات ٖپل -ٖخشاح ّٕب ٖوبؿتٌ »اػتبًذاسد 

ِ  ّبٕ هشثَط ثش هجٌبٕ پۀزٗشؽ اػۀتبًذاسدّبٕ ثۀ٘ي   ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى پ٘ؾ إ ثۀِ ػٌۀَاى    الوللٖ/هٌغمۀ

تْ٘ۀِ ٍ تۀذٍٗي    5، اػتبًذاسد هلٖ اٗۀشاى ؿۀوبسٓ   7اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ سٍؽ اؿبسُ ؿذُ دس هَسد الف، ثٌذ 

ٖ  اخلاػِ٘ وو٘تٔ هلۀٖ اػۀتبًذاسد    ؿـلذ ٍ پٌدبُ ٍ ّـتو٘يؿذُ، دس   21/12/95هۀَس    هٌْذػۀٖ پضؿۀى

لبًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسات هؤػؼِ اػتبًذاسد ٍ  3ؿذ. اٌٗه اٗي اػتبًذاسد ثِ اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدٓ  تلَٗت

 ؿَد. ، ثِ ػٌَاى اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش ه1371ٖتحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى، هلَة ثْوي هبُ 

ػۀبختبس ٍ ؿۀَ٘ٓ    -ٗشاى)اػتبًذاسدّبٕ هلٖ ا 5اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثش اػبع اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صهٌ٘ۀِ   ؿًَذ. ثشإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَتت ٍ پ٘ـشفتًگبسؽ( تذٍٗي هٖ

هلٖ اٗشاى دس كَست لضٍم تدذٗذًظش خَاٌّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـۀٌْبدٕ وۀِ    كٌبٗغ، ػلَم ٍخذهبت، اػتبًذاسدّبٕ

ٌگبم تدذٗذًظش دسوو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشثۀَط، هَسدتَخۀِ   ثشإ اكلاح ٗب تىو٘ل اٗي اػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد، دس ّ

 ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًظش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اػتفبدُ وشد.لشاسخَاّذگشفت. 

تْ٘ۀِ ٍ  « هؼۀبد  ٗىؼۀبى  »ثۀِ سٍؽ  إ صٗۀش   الوللٖ/هٌغمِ اٗي اػتبًذاسد هلٖ ثش هجٌبٕ پزٗشؽ اػتبًذاسد ث٘ي

ٖ  ٍ ؿبهل تشخوِ تخلتذٍٗي ؿذُ  ثبؿۀذ ٍ هؼۀبد  ٗىؼۀبى اػۀتبًذاسد     لٖ وبهل هتي آى ثِ صثبى فبسػۀٖ هۀ

 إ هضثَس اػت: الوللٖ/هٌغمِ ث٘ي

ISO 5834-1: 2005 + Cor 1: 2007, Implants for surgery - Ultra-highmolecular-weight 

polyethylene  - Part 1: Powder form 
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  –بالا  ٕازبس ٓبا يشن مًلکًل ٕلهات ٓپل -ٓجساح َْآ کاضتى

 ْضکل پًدز:  1قسمت 

  
 َدف ي دامىّ کازبسد 1

گ٘ۀشٕ اص خۀٌغ    تؼ٘٘ي الضاهبت ٍ سٍؿۀْبٕ آصهۀَى هشثۀَط، ثۀشإ هۀَاد لبلۀت      ي اػتبًذاسد، ٗا يٗتذٍّذ  اص 

 ّبٕ خشاحٖ اػت. ثِ ؿىل پَدسٕ ثِ هٌظَس اػتفبدُ دس ػبخت وبؿتٌٖ 1ات٘لي ثب ٍصى هَلىَلٖ ثؼ٘بس ثبت پلٖ

 اٗي اػتبًذاسد دس خلَف هحلَ  ًْبٖٗ وبسثشد ًذاسد.

 مساجغ الصامٓ 2

 ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػۀت. كَست الضاهٖ ثِ آى دس هشاخغ صٗش ضَاثغٖ ٍخَد داسد وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد ثِ

 ؿًَذ. اػتبًذاسد هحؼَة هٖتشت٘ت، آى ضَاثظ خضئٖ اص اٗي ثذٗي

ّبٕ ثؼۀذٕ آى  تدذٗۀذًظش ّۀب ٍ  ِاكلاح٘وِ ثِ هشخؼٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ،  كَستٖ دس

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت، دس هَسد هشاخؼٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى .آٍس ً٘ؼتثشإ اٗي اػتبًذاسد الضام

 آٍس اػت.ّبٕ ثؼذٕ ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضامِاكلاحّ٘وَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ 

 اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ وبسثشد اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:

2-1 ISO 1628-3, Plastics - Determination of the viscosity of polymers in dilute solution using 

capillary viscometers - Part 3: Polyethylenes and polypropylenes 

ٕ پل ٕگشاًۀشٍ  ٘ۀ٘ي تؼ -ّۀب  ٘هلاػت، پ1389: ػب  13249 -3 اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  -ٔادآيزْ ثۀب   ٘ۀك هحلۀَ  سل  ٘وشّۀب

 ISO 1628-3: 1998ّۀب، ثۀب اػۀتفبدُ اص اػۀتبًذاسد      پۀشٍپ٘لي ٖ ٍ پلۀ  ّب ات٘ليٖ پل : 3لؼوت  -ٌِٗ٘هَ ٗؼىَهتشّبٕاػتفبدُ اص ٍ

 تذٍٗي ؿذُ اػت.

2-2 ISO 3451-1, Plastics - Determination of ash - Part 1: General methods 

ٕ اًۀذاصُ گ  -ّۀب  ٘هپلاػۀت ، 1390: ػب  10237-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  -ٔادآيزْ  :1لؼۀوت  خبوؼۀتش  ٘ۀش

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ISO 3451-1: 2008، ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد ٖػوَه ّبٕ سٍؽ

2-3 ISO 11542-1, Plastics - Ultra-high-molecular-weight  polyethylene (PE-UHMW) 

moulding and extrusion materials -Part 1: Designation system and basis for specifications 

                                                 

1 - UHMWPE 



 1395:  11507-1مازِ أسان ض ٓملاستاودازد 

   

2 
 

 

 ٘شٕلۀبلجگ  -ثۀبت  ٘لَٖف خثب ٍصى هخل ٘ليات ٖپل -ّب ٘ه، پلاػت1393: ػب  18647-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  -ٔادآيزْ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ISO 11542-1: 2001ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد  ٕ،: ؿٌبػِ گزاس1لؼوت -ٍ اوؼتشٍطى

2-4 ISO 11542-2, Plastics - Ultra-high-molecular-weight polyethylene (PE-UHMW) 

moulding and extrusion materials - Part 2: Preparation of test specimens and determination of 

properties 

 ٘شٕلۀبلجگ  -ثۀبت  ٘لٖثب ٍصى هخلَف خ ٘ليات ٖپل -ّب ٘ه، پلاػت1393: ػب  18647-2اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  -ٔادآيزْ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ISO 11542-2: 2007ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد  ،خَاف ٘٘يآصهًَِ ٍ تؼ ِ٘: ت2ْلؼوت -ٍ اوؼتشٍطى

 

2-5 DIN 53474, Testing of plastics, rubber and elastomers — Determination of the chlorine 

content (Wickboldcombustion) 

 

 اصطلاحات ي تؼازٔف 3

 18647-2ٍ  18647-1 هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  دس اٗي اػتبًذاسد اكغلاحبت ٍ تؼبسٗف اسائِ ؿذُ دس اػتبًذاسدّبٕ

 وبسثشد داسًذ.

 طبقٍ بىدْ، تؼٕٕه ي کد گرازْ 4

ٍ هحتَإ خبوؼتش/ػٌبكش وو٘بة هغبثك ثب سٍؽ اسائِ ؿۀذُ   6اسائِ ؿذُ دس ثٌذ  1پغ اص تؼ٘٘ي خَاف ػ٘لاى

 تؼ٘٘ي ؿذُ ثبؿٌذ. 3ٍ ًَع  2، ًَع 1ّبٕ ًَع  ، هَاد ثبٗذ دس عجم1ِ-7دس ثٌذ 

 تًلٕد کىىدٌالصامات  5

ثبٗذ ؿبهل ّوَپل٘وش تِْ٘ ؿذُ اص پل٘وشٗضاػَ٘ى ات٘لي ثبؿذ. ثبٗذ هۀبدُ پۀَدسٕ رخ٘ۀشُ ؿۀذُ ثۀشإ ّۀش       هَاد 

 ػفبسؽ ثب ؿوبسُ ثْش هـخق ؿَد.

خذاگبًۀِ ًگْۀذاسٕ    ػَاثك ثجت ؿذُ آى ثِ عَس وٌذ وِ آصهَى ثش سٍٕ آى اًدبم ؿذُ اػت ٍ إ اؿبسُ هٖ ثِ هبدُ ثْش -ٔادآيزْ

 ؿَد.   هٖ

 خًاظ سٕلان 6

گ٘ۀشٕ   گ٘شٕ ؿَد. ٌّگبم اًذاصُ ٗب ػذد گشاًشٍٕ اًذاصُ 2اصدٗبد عَ تٌؾ گ٘شٕ  ثب اًذاصُ خشٗبىذ خلَك٘بت ثبٗ

، ثبٗذ حذالل همذاس تٌؾ وــٖ ٗب ػذد گشاًشٍٕ اص همذاس روش 1ثب سٍؽ آصهَى هٌبػت تؼ٘٘ي ؿذُ دس خذٍ  

 ثشإ ّش ًَع هبدُ ث٘ـتش ثبؿذ. 1ؿذُ دس خذٍ  

 

                                                 

1 - Flow properties 

2 - Elongational stress 
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 مقادٔس حداقل -خًاظ سٕلان -1جديل 

 زيش آشمًن طبق شٔس بىد 3ي  2وًع  1وًع  ياحد ًاظخ

 MPa 2/0 42/0 8-1 عَ  تٌؾ اصدٗبد

 ml/g 2000 3200 8-2 ػذد گشاًشٍٕ

 الضاهبت آصهَى فَق، ث٘بًگش اٗي اػت وِ ٍصى هَلىَلٖ پل٘وش تبه٘ي ؿذُ اػت. تغبثك ثب ّش ٗه اص همبدٗش -ٔادآيزْ

 

 محديدٔت آلًدگٓ 7

 کمٕاب ي ػىاصس خاکستس 7-1

، ًجبٗذ همبدٗش خبوؼتش، ت٘تبً٘ن، آلَهٌ٘٘ن، 2هٌبػت عجك خذٍ   آصهَى سٍؽ ثب اػتفبدُ اصپغ اص اًذاصُ گ٘شٕ 

 ثشإ ّش ًَع هبدُ ث٘ـتش ثبؿذ. 2ولؼ٘ن ٍ ولش اص همبدٗش روش ؿذُ دس خذٍ  

 

 محتًاْ خاکستس ي ػىاصس کمٕاب حداکثس -2جديل

 مقادٔس مجاش حداکثس ػىصس
mg/kg 

زيش آشمًن طبق 

 شٔسبىد
 3aًَع  2ًَع  1ًَع 

 3-8 300 125 125 خبوؼتش

 4-8 150 40 40 ت٘تبً٘ن

 4-8 50 5 5 ولؼ٘ن

 4-8 90 30 30 ولش

 4-8 100 20 20 آلَهٌ٘٘ن
a-  ثِ ّش حب  ثِ هٌظَس اػتفبدُ دس خلَف پل٘وشّبٕ هَخَد دس اًجبسّب، دس اٗي اػتبًذاسد تب تدذٗذًظش ثؼذٕ ثِ اٗي  ؿَد. دٗگش ػبختِ ًوٖ 3پل٘وش ًَع

 ًَع پل٘وش ً٘ض پشداختِ ؿذُ اػت. 

 

 ذزات 7-2

( گشم هبدُ آصهَى ؿذُ، ًجبٗذ ث٘ـۀتش اص ػۀِ   300±20، دس ّش )5-8ثٌذ گ٘شٕ عجك سٍؽ آصهَى  پغ اص اًذاصُ

ٍخَد داؿۀتِ ثبؿۀذ )ثۀِ صٗشًۀَٗغ      3رسُ آتٌٗذُ دس هَاد ًَع  25ٍ ث٘ـتش اص   2ٍ  1هَاد ًَع رسُ آتٌٗذُ دس 

 هشاخؼِ ؿَد(. 2خذٍ  
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 َاْ آشمًن زيش 8

ٌ UHMWPEپًدز  -َطداز َداْ ودًزْ مجُدص     ، محصًلات وٕمٍ وُأٓ ي وُأٓ بساْ أه مىظًز بٍ تثبٕت کىىدد

 محافظت ضًود. وٕستىد، بىابسأه بأد دز بسابس تابص فسابىفص

 اشدٔاد طًلتىص  8-1

 تؼ٘٘ي ؿَد. 18647-2اٗشاى ؿوبسُ  ثبٗذ عجك اػتبًذاسد هلٖ اصدٗبد عَ تٌؾ 

 

 ػدد گساوسيْ 8-2

دسكذ خشم هۀبدُ   02/0ثب اػتفبدُ اص هحلَ   13249 -3  اٗشاى ؿوبسُ ثبٗذ عجك اػتبًذاسد هلٖ ػذد گشاًشٍٕ

 ٘ي ؿَد.تؼ٘ C° 135دس دوبّ٘ذسًٍفتبل٘ي )دوبل٘ي( دس 

 

 محتًاْ خاکستس 8-3

ّۀب ثۀش سٍٕ ّۀش ٗۀه اص دٍ      ثب تىشاس آصهَى 10237-1 اٗشاى ؿوبسُ ثبٗذ عجك اػتبًذاسد هلٖ هحتَإ خبوؼتش

( تؼ٘٘ي ؿَد. ه٘بًگ٘ي ًتبٗح دٍ آصهًَِ ًجبٗۀذ ث٘ـۀتش اص همۀذاس روۀش ؿۀذُ دس      50±700) °Cآصهًَِ دس دهبٕ 

 ثبؿذ. 2خذٍ  

 ػىاصس کمٕاب 8-4

 تؼ٘٘ي ؿًَذ. 3ّبٕ روش ؿذُ دس خذٍ   ثب اػتفبدُ اص سٍؽهمذاس ػٌبكش وو٘بة ثبٗذ 

 ػىاصس کمٕابتؼٕٕه آشمًن  َاْ زيش -3جديل 

 آشمًن َاْ زيش ػىصس

 ع٘ف ػٌدٖ خزة ٗب ًـش اتوٖ ت٘تبً٘ن

 ع٘ف ػٌدٖ خزة ٗب ًـش اتوٖ آلَهٌ٘٘ن

 ع٘ف ػٌدٖ خزة ٗب ًـش اتوٖ ولؼ٘ن

وشٍهبتَگشافٖ ًَٖٗ عجك اػتبًذاسد  ولش

DIN 53474 ٗب هؼبد  آى 

 

 ذزات 8-5

ا  دس چْۀبس اسلۀي    2پشٍپۀبى   ml (10±400)( گشم اص هبدُ لبلجگ٘شٕ سا ثب 75±5)  لؼوت اص ّش ٗه اص چْبس

ّش اسلي سا تب پخؾ ؿذى وبهل پل٘وش دس حلا  تىبى دّ٘ۀذ. پۀغ اص پبٗۀبى     ه٘لٖ ل٘تشٕ هخلَط وٌ٘ذ. 1000
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دل٘مِ تَلف وشدُ ٍ ػپغ اسلي ّب سا ثب دٗذ عج٘ؼٖ ٗب اكلاح ؿذُ ثشسػٖ وٌ٘ۀذ ٍ تؼۀذاد    5ّن صدى، حذالل 

 رسات لشاس گشفتِ دس اًتْبٕ ّش اسلي سا ثـوبسٗذ. 

 

 گًآَ آشمًن 9

ّبٕ اًدۀبم ؿۀذُ ٍ تغۀبثك ثۀب الضاهۀبت اٗۀي اػۀتبًذاسد         ّش ثْش ثبٗذ ثِ ّوشاُ گَاّٖ آصهَى ث٘بًگش ًتبٗح آصهَى

 ًگْذاسٕ ؿَد. گَاّٖ آصهَى ثبٗذ ؿبهل اعلاػبت صٗش ثبؿذ:

 حؼت هَسد؛ 8ٍ  7همبدٗش آصهَى ثِ دػت آهذُ دس ثٌذّبٕ  -الف

 ؛3ٗب ًَع  2، 1روش ًَع پَدس، ثِ ػٌَاى هثب  ًَع  -ة

 ؿوبسُ ثْش؛ -ح

 تبسٗخ آصهَى. -ت

 

 وطاوٍ گرازْ 10

 اعلاػبت صٗش  ًـبًِ گزاسٕ ؿَد:ّش ثؼتِ اص هبدُ لبلجگ٘شٕ ثبٗذ ثِ عَس ٍاضح ثب حذالل 

 ًبم ٗب ًبم تدبسٕ ػبصًذُ؛ -الف

 تَك٘ف هحتَإ ثؼتِ؛ -ة

 ؿوبسُ ثْش؛ -ح

 خشم هحتَا؛ -ت

 .اسخبع ثِ اٗي اػتبًذاسد هلٖ -ث




