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 ثٍ وبم خذا

 استبوذارد ایزان یملآضىبیی ثب سبسمبن 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾتبًساضز ٖهلؾبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اؾۀتبًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼت

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀبت  وۀ هطاًظۀطاى  نۀبحت  ،بضقٌبؾبى ؾبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرتلف زض ي اؾتبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التهبز ٕس٘، تَلٖ، دػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، ههۀط   وس٘نۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌهۀفبً  وٍ تدبضٕ اؾت وۀِ اظ هكۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ ترهه ٖع ػلوواوٌٌسگبى، هطنبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. دۀ  زٍلتٖ حبنۀل هۀ ؽ ًٗۀ

بفۀت  ٗقۀَز ٍ دۀؽ اظ زض  ٖ هطثَط اضؾۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ د

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘د وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ ت

َ  ٖثطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اؾۀتبًساضز   ٍٗ زضنَضت تهۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗقۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتكۀط هۀ

اؾتبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوب ٖهلاؾتبًساضز  ضات همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗثِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتبًساضز  ٖهلزض ؾبظهبى ِ و

(ISO) ضزاؾتبًسا ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ اػضبٗاز اؾتبًساض ٖهلؾبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) لبًًَٖقٌبؾٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗآذۀط كۀَض، اظ  وذۀبل   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾتبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾتبًساضزّب ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب كطفت٘د

وٌٌسگبى، حفظ ؾۀلاهت   ت اظ ههط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي دٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التهۀبز  ٖغۀ ٘هح ؿۀت ٗهلاحظۀبت ظ ت هحهۀَتت ٍ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ ػۀبلٖ اؾۀتبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاؾتبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖبزضاتنۀ  ٕبتّۀب واؾۀتبًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. ؾبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤؾؿبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبىو ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهبٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕؾ٘ؿتن ٍٖ نسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه ّۀب ٍ   كۀگب

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾۀبؼ ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ ؾبظهبى يٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى ٍؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ قطا نَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .اؾت ؾبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕؾغح اؾتبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیًن فىی تذيیه استبوذارد

ريش  -َبی ًَاپیمب تخمیه گزمبی خبلص احتزاق سًخت -َب سًخت -َبی وفتی يردٌآفز »

 «آسمًن
 اضتغبل:سمت ي/یب محل  رئیس:

   ضضب ػلٖ، دَض ػلٖ

 (زوتطإ هىبً٘ه)

 اَّاظ زاًكگبُ قْ٘س چوطاى -ّ٘ئت ػلوٖػضَ 

  

  دثیز:

 فْ٘وِ، گ٘لاؾٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ آلٖ)

 قطوت ظضگؿتط ضٍثٌ٘ب -وبضقٌبؼ

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 آه٘ت٘ؽ، اضزوبًٖ ٖآؾبئ

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضٗطزٕ)

 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى -وبضقٌبؼ

  

 هحوس، خطفٖ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 قطوت هلٖ درف هٌغمِ آثبزاى -ّب هؿئَ  هٌْسؾٖ فطاٍضزُ

  

 الْبم، خَتثب 

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ آلٖ)

 ػضَ هؿتمل

  

  هْطًبظ، ظازُ چطم

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ ٍ فٌبٍضٕ اؾبًؽ)

 

 قبدَض قطوت و٘و٘ب وٌىبـ خٌسٕ -وبضقٌبؼ

 زاٖٗ، هٌ٘ب

 (آلٖ )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ

 ازاضُ ول اؾتبًساضز حَظؾتبى -وبضقٌبؼ تسٍٗي

  

 هْسٕ، ؾل٘وبًٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 ثطزاضٕ ًفت ٍ گبظ وبضٍى قطوت ثْطُ -وبضقٌبؼ

  

 ؾ٘س هحوسضضب، قدبع

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ وبضثطزٕ)

 دػٍّكگبُ نٌؼت ًفت  -دطٍغُهؿئَ  
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 سمت ي/یب محل اضتغبل: )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 ثٌَْـ، عْوبؾجٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ نٌبٗغ)

 قطوت ًفت دبؾبضگبز -وبضقٌبؼ وٌتط  و٘ف٘ت ٍ آظهبٗكگبُ

  

 ؾ٘س ػلٖ، فبضل ػلَٕ

 (زوتطإ هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 هبّكْطزاًكگبُ آظاز  -ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ

  

 خلا ، لٌَاتٖ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 دتطٍق٘وٖ ثٌسض اهبم هبّكْط -ضئ٘ؽ هٌْسؾٖ تَل٘س

  

 وطزاًٖ، هطٗن

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ دل٘وط)
 دػٍّكگبُ ً٘طٍ  -هحمك ٍاحس ق٘وٖ ٍ فطاٌٗس

  

 ػلٖ، هىًَسٕ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ تدعِٗ)

 اه٘طوج٘طدتطٍق٘وٖ  - HDوبضقٌبؼ آظهبٗكگبُ ٍاحس 

  

 ؾ٘بٍـ، هلاػلٖ

 (قٌبؾٖ ًفت وبضقٌبؾٖ اضقس ظه٘ي)

 حفبضٕ  قطوت هلٖ -وبضقٌبؼ اضقس هغبلؼبت

  

 يیزاستبر:
 

 آه٘ت٘ؽ، آؾبئٖ اضزوبًٖ

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضٗطزٕ)

 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى -وبضقٌبؼ
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 مىذرجبت فُزست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتبض ف٘د

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز 1

 2 هطاخغ العاهٖ 2

 4 انغلاحبت ٍ تؼبضٗف 3

 4 انَ  آظهَى 4

 6 وبضثطزاّو٘ت ٍ  5

 6 ضٍـ اخطإ آظهَى 6

 7 ِهحبؾجّبٕ  ضٍـ 7

 9 ضٗجٖزلت ٍ ا 8

 10 گعاضـ آظهَى 9

 12 ًبهِ وتبة
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  گفتبر پیص

« ضٍـ آظهَى -د٘وبّبٕ َّا گطهبٕ ذبلم احتطاق ؾَذتترو٘ي  -ّب ؾَذت -ّبٕ ًفتٖ ٍضزُآفط» اؾتبًساضز

ٖ تٔ ٘وواخلاؾِ٘ ًَز ٍ ًْو٘ي زض  تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت،  ّبٕ هطثَطَى٘ؿ٘ووؽ آى زض ًَٗ فِ٘ دو  هلۀ

 3هۀبزٓ   ٗۀه ي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز ثٌۀس  ٗا هٌٗت قس. اٗتهَ 8/12/1395هَضخ  ّبٕ ًفتٖ فطاٍضزُاؾتبًساضز 

ثِ ػٌَاى  ،1371ثْوي هبُ  ههَةٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى،  اؾتبًساضزضات هؤؾؿِ همطي ٍ ٘لبًَى انلاح لَاً

 قَز.ٖ طاى هٌتكط هٗا هلٖاؾتبًساضز 

ؾۀبذتبض ٍ قۀَ٘ٓ    -اٗطاى هلٖ)اؾتبًساضزّبٕ  5اٗطاى قوبضٓ  هلٖاؾتبًساضز  ثط اؾبؼاٗطاى  هلٖاؾتبًساضزّبٕ 

ٌۀِ  ٘زض ظه ٍٖ خْبً هلٖ ّٕب كطفت٘ثب تحَتت ٍ د ٍٖ ّوبٌّگ ٖحفظ ّوگبه ٕقًَس. ثطاًگبضـ( تسٍٗي هٖ

ِ وۀ  ٕكۀٌْبز ٘سًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط دٗلعٍم تدس نَضتزض طاى ٗا هلٖ ٕغ، ػلَم ٍذسهبت، اؾتبًساضزّبٗنٌب

 تَخِ لۀطاض  هَضز هطثَط ّبٕ َى٘ؿ٘وو سًظط زضٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗل ا٘وىب تٗانلاح  ٕثطا

 سٗسًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تد گطفت. ذَاّس

 وِ ثطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت: هٌجغ ٍ هأذصٕ

ASTM D 3338 : 2014, Standard test method for estimation of net heat of combustion of 

aviation fuels 
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 -مبیَبی ًَاپ گزمبی خبلص احتزاق سًخت تخمیه -َب سًخت -َبی وفتی يردٌآفز

 ريش آسمًن

در ایه استبوذارد تمبم مًارد ایمىی ي ثُذاضتی درج وطذٌ است. در صًرت مًاجٍُ ثب چىیه مًاردی،  -َطذار 

 اجزای آن ثز عُذِ کبرثز ایه استبوذارد است.مسئًلیت ثزقزاری ضزایط ثُذاضت ي ایمىی مىبست ي 

 کبرثزد َذف ي دامىٍ 1

بٕ ّۀ  ( ثٌعٗيMJ/kg)ثطحؿت  تؼ٘٘ي ضٍـ ترو٘ي گطهبٕ ذبلم احتطاقّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز،   1-1

اؾۀت. ثۀطإ    MJ/kg 73/44تب  MJ/kg 19/40ّبٕ هَتَض تَضث٘ي َّاد٘وب ٍ خت زض گؿتطُ  َّاد٘وب ٍ ؾَذت

 ذبضج اظ اٗي گؿتطُ تؼ٘٘ي ًكسُ اؾت.زض  ،، زلت ترو٘ي گطهبٕ ذبلم احتطاقاٗي ضٍـ آظهَى

ِ  ٍ ثطإ ؾَذت اؾتتدطثٖ  اٗي ضٍـ آظهَى وبهلاً  1-2 ٖ    ّبٕ ّ٘سضٍوطثٌٖ هبٗغ وۀ ّۀبٕ   هغۀبثك ثۀب ٍٗػگۀ

    ،Jet A ،Jet A-1 ،Jet B ،JP-4ّبٕ هَتَض تۀَضث٘ي َّاد٘وۀب ٍ خۀت ثۀب زضخۀبت       ّبٕ َّاد٘وب ٗب ؾَذت ثٌعٗي

JP-5 ،JP-7  ٍJP-8  .ّؿتٌس، وبضثطز زاضز 

 ASTM D 4809ّۀبٕ اؾۀتبًساضز    زض اٗي اؾۀتبًساضز، هكۀبثِ زازُ   شوط قسُگطهبٕ احتطاق  آظهبٗكگبّّٖبٕ  زازُ  -1یبدآيری 

 اؾت. زؾت آهسُ ثِ اؾتبًساضز  اؾت ٍ اظ ّوبى

إ  هتؼلك ثِ عجمِ  وِ ؾَذتاؾت  تَخِ٘ لبثل  ظهبًّٖبٕ ّ٘سضٍوطثٌٖ تٌْب  ترو٘ي گطهبٕ ذبلم احتطاق ؾَذت -2یبدآيری 

ثۀط   ؾۀَذت  ٍ گؿۀتطُ تمغ٘ۀط  چگبلٖ  ّب، آضٍهبت٘ه گَگطز ٍ طبزٍٗ همگطهبٕ ذبلم احتطاق  ث٘يضاثغِ  ،زض آىثبقس، وِ  هكرم

ثْتط  حبلتزض اٗي  حتٖهكرم قسُ ثبقس.  هطثَط ثِ آى عجمِ ّبٕ ًوبٌٗسُ زل٘ك زض ًوًَِ آظهبٗكگبّٖبٕ ّ گ٘طٕ اؾبؼ اًساظُ

ِ ّبٕ هَضز اؾتفبزُ ثطإ اٗدۀبز   . ؾَذتهسًظط لطاض گ٘طز ّبٕ هدعا ؾَذت ثطإ   ،ترو٘ي ثعضي زضٕ ّبذغب احتوب  اؾت  ضاثغۀ

  قًَس: تؼطٗف هٖ نَضت ظٗط ثِاضائِ قسُ زض اٗي ضٍـ آظهَى 

 ّب: ؾَذت

 ًبهِ هطاخؼِ قَز( وتبة 2ٍ  1)ثِ هٌجغ 145/115ٍ  130/100زضخبت  -ثٌعٗي َّاد٘وب

 ًبهِ هطاخؼِ قَز( وتبة 3)ثِ هٌجغ 2(WADC) هطوع تَؾؼِ َّاٖٗ ؾبظًسٍُٗػُ  ّبٕ ٍ ؾَذت ّب ، آلى٘لات1ٍؾ٘يوط

 ًبهِ هطاخؼِ قَز( وتبة 4) ثِ هٌجغ  ّب ّب ٍ آضٍهبت٘ه ّب، ًفتي دبضاف٘ي -ّبٕ ذبلم ّ٘سضٍوطثي

 نَضت ظٗط اؾت: وبض ضفتِ زض اٗي ضاثغِ ثِ گؿتطُ ذَال ثِ - 3 یبدآيری

 خطهٖ 100خطهٖ تب %  0ّب: اظ %  آضٍهبت٘ه

API : اظAPIگطاٍٗتٖ 
APIتب  7/25  ◦

◦ 2/81 

                                                 

1 - Kerosine 

2 - Wright Air Development Center 
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Cفطاضٗت: اظ 
◦ 11/71 (F

C( تب 160 ◦
◦ 22/282 (F

 ه٘بًگ٘ي( ، ًمغِ خَـ 540 ◦

دًَۀس ٗۀب    -ثطحؿت ٍاحسّبٕ اٗۀٌ   ASTM D 1405تَاى هغبثك اؾتبًساضز  ذبلم احتطاق ضا هٖ گطهبٕ  1-3

        ثۀۀطذلا  اؾۀۀتبًساضزّبٕتروۀۀ٘ي ظز. ً٘ۀۀع  SIثۀۀط حؿۀۀت ٍاحۀۀسّبٕ   ASTM D4529هغۀۀبثك اؾۀۀتبًساضز 

ASTM D 1405  ٍASTM D 4529ٖثبقس. ، زض اٗي اؾتبًساضز اؾتفبزُ اظ ًمغِ آً٘ل٘ي هَضزً٘بظ ًو 

 1مزاجع الشامی 2

 زازُ قسُ اؾۀت. ّب اضخبع نَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثِ 

 قًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

ّۀب ٍ تدسٗۀسًظطّبٕ ثؼۀسٕ آى    وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زض نَضتٖ 

بع زازُ قسُ اؾت، ّب اضخزض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿتثطإ اٗي اؾتبًساضز العام

 آٍض اؾت.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 ASTM D 86, Test method for distillation of petroleum products at atmospheric Pressure 

ضٍـ آظهَى، ثب اؾۀتفبزُ   -تمغ٘ط زض فكبض اتوؿفط -ّبٕ ًفتٖ ، فطاٍضز1393ُ ؾب  :6261اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 86: 2012اظ اؾتبًساضز 

2-2 ASTM D 240, Test method for heat of combustion of liquid hydrocarbon fuels by bomb 

calorimeter  

2-3 ASTM D 1266, Test method for Sulfur in petroleum products (lamp method) 

، ثۀب  ضٍـ آظهۀَى  -تؼ٘٘ي گَگطز ثِ ضٍـ تهۀخ  -ّبٕ ًفتٖ ، فطاٍضز1394ُؾب : 19939اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1266: 2013اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز 

2-4 ASTM D 1298, Test method for density, relative density (specific gravity), or API 

gravity of crude petroleum and liquid petroleum products by hydrometer method 

ًفۀت ذۀبم ٍ    APIگ٘ۀطٕ چگۀبلٖ، چگۀبلٖ ًؿۀجٖ ٗۀب گطاٍٗتۀٖ        ، اًساظ1393ُ: ؾب  197اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1298: 2012ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  ،هبٗغ ثب اؾتفبزُ اظ ضٍـ ّ٘سضٍهتط ّبٕ ًفتٖ فطآٍضزُ

2-5 ASTM D 1319, Test method for hydrocarbon types in liquid petroleum products by 

fluorescent indicator adsorption 

 

                                                 

1- Normative references 
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2-6 ASTM D 1405, Test method for estimation of net heat of combustion of aviation fuels 

2-7 ASTM D 1552, Test method for sulfur in petroleum products (high-temperature 

method) 

تؼ٘٘ي گَگطز ثِ ضٍـ احتطاق زض زهۀبٕ ثۀبت ٍ    -ّبٕ ًفتٖ فطاٍضزُ ،1394: ؾب  19938اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1552:2015ضٍـ آظهَى، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  -آقىبضؾبظٕ ثب اقؼِ هبزٍى لطهع

2-8 ASTM D 2622, Test method for sulfur in petroleum products by wavelength dispersive 

X-ray fluorescence spectrometry 

2-9 ASTM D 2887, Test method for boiling range distribution of petroleum fractions by gas 

chromatography 

ّبٕ ًفتٖ ثِ ضٍـ گبظ وطٍهبتَگطافٖ  ضٍـ آظهَى زاهٌِ خَـ ثطـ ،1375: ؾب  3786 اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 2887: 1989ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز 

2-10 ASTM D 3120, Test method for trace quantities of sulfur in light liquid petroleum 

hydrocarbons by oxidative microcoulometry 

2-11 ASTM D 4052,  Test method for density and relative density of liquids by digital 

density meter 

هبٗؼبت ثب اؾۀتفبزُ اظ   API، تؼ٘٘ي چگبلٖ، چگبلٖ ًؿجٖ ٗب گطاٍٗتٖ 1394: ؾب  10662 هلٖ اٗطاى قوبضُاؾتبًساضز  -یبدآيری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 4052: 2011ثب اؾتفبزُ اظ هٌجغ  آظهَىضٍـ  -ؾٌح ٗب ًوبٗكگط ػسزٕ چگبلٖ

2-12  ASTM D 4294, Test method for sulfur in petroleum and petroleum products by energy 

dispersive x-ray fluorescence spectrometry  

2-13  ASTM D 4529, Test method for estimation of net heat of combustion of aviation fuels 

2-14  ASTM D 4809, Test method for heat of combustion of liquid hydrocarbon fuels by 

bomb calorimeter (precision method) 

2-15  ASTM D 5453, Test method for determination of total sulfur in light hydrocarbons, 

spark ignition engine fuel, diesel engine fuel, and engine oil by ultraviolet fluorescence 

2-16 ASTM D 6379, Test method for determination of aromatic hydrocarbon types in aviation 

fuels and petroleum distillates-high performance liquid chromatography method with 

refractive index detection 

2-17 IP 436, Test method for determination of aromatic hydrocarbon types in aviation fuels 

and petroleum distillates-high performance liquid chromatography method with refractive 

index detection 
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 ي تعبریف اصطلاحبت 3

 ضٍز:وبض هٖتؼبضٗف ظٗط ثِ ٍزض اٗي اؾتبًساضز، انغلاحبت 

3-1  

 Qg (MJ/kg)کل احتزاق،  گزمبی
gross heat of combustion, Qg 

وِ ٗه ٍاحس خطهٖ ؾَذت زض ٗۀه هحفظۀِ ثۀب حدۀن  بثۀت ؾۀَظاًسُ قۀَز،         همساض اًطغٕ آظاز قسُ ٌّگبهٖ

 . ِ حبلت گبظٕ ثبقٌسث ،قَز وِ ثِ حبلت هبٗغ هتطاون هٖ ، ثِ غ٘ط اظ آةآى  هحهَتتوِ توبم   قطعٖ  ثِ

3-2  

 Qn (MJ/kg) گزمبی خبلص احتزاق،

net heat of combustion, Qn 

ِ وِ ٗه ٍاحس خطهٖ ؾَذت زض فكبض  بثت ؾَظاًسُ قۀَز   همساض اًطغٕ آظاز قسُ ٌّگبهٖ ِ   قۀطعٖ   ثۀ توۀبم   وۀ

 ثِ حبلت گبظٕ ثبقٌس.   آى اظ خولِ آة هحهَتت

 اصًل آسمًن 4

ثطحؿۀت   احتطاق ٍ گطاٍٗتٖ، همۀساض آضٍهبت٘ۀه ٍ ه٘ۀبًگ٘ي فطاضٗۀت ؾۀَذت      ذبلم ضاثغِ ث٘ي گطهبٕ 4-1

 :اؾتشوط قسُ  (2) هؼبزلِ زض دًَس -اٌٗ  ٍاحسّبٍٕ ثطحؿت  (1)زض هؼبزلِ  SIٍاحسّبٕ 

 َبی مًتًر تًرثیه ًَاپیمب ي جت بی ًَاپیمب ي سًختَ ثىشیهوًع سًخت: 

(1)     [               ( )         ( )          (  )]  ⁄           ( )

           ( )             (  )          

 

(2)          ( )       ( )         (   )        (   )

        (     )        

 وِ زض آى:

p1  گطهبٕ ذبلم احتطاق (MJ/kgثطدبِٗ ؾَذت ثسٍى گَگطز؛ ،) 

p2  گطهبٕ ذبلم احتطاق (Btu/Ib)گَگطز؛ دبِٗ ؾَذت ثسٍى، ثط 

A ّب، ثط حؿت زضنس حدوٖ؛ همساض آضٍهبت٘ه 

G  گطاٍٗتٖ، ثطحؿتAPI
 ؛◦



 1395:  21905مبرِ ایزان ض ملیاستبوذارد 

   

5 
 

 

V ه٘بًگ٘ي اؾتبًساضزّبٕ  خَـ ٗبًمغِ : زهبٕ فطاضٗتASTM D 86  ٗبASTM D 2887   ًمبط خۀَـ ،

F ثطحؿت ،90ٍ %  50، % %10 
◦
 ؛ثبقس هٖ 

D  چگبلٖ، ثطحؿتkg/m
Cزض زهبٕ  3

 ؛15 ◦

T  ٕثطحؿت ،90ٍ %  50، % 10%  خَـ ًمبط ه٘بًگ٘ي ًمغِ خَـ ٗب :فطاضٗتزهب C
آهۀسُ اظ    زؾت ثِ ◦

  .ASTM D 2887 ٗب ASTM D 86اؾتبًساضزّبٕ 

 وبض ثجطٗس: ضا ثِ (3) هؼبزلِگطهبٕ ذبلم احتطاق،  ثطثطإ تهح٘ح تأ ٘ط همساض گَگطز ؾَذت  4-2

(3)                                                                         
 
 [      (  )]   (  ) 

 وِ زض آى:

 (؛Btu/Ib( ٗب )MJ/kg) زضنس ٍظًٖ گَگطز، ثطحؿت S1گطهبٕ ذبلم احتطاق ؾَذت حبٍٕ   

 p p1   ٍٕاحسّب(SI ٗب )p2    ٌٗدًَس(؛ -)ٍاحسّبٕ ا 

S1 همساض گَگطز ؾَذت، ثطحؿت زضنس خطهٖ؛ 

C  ٍاحۀۀسّبٕ 10166/0ضۀۀطٗت  بثۀۀت (SI ٗۀۀب )ّۀۀبٕ  وۀۀِ ثطاؾۀۀبؼ زازُ دًَۀۀس( -) ٍاحۀۀسّبٕ اٗۀۀٌ 7/43     

 زؾت آهسُ اؾت. تطو٘جبت گَگطز ثِ گطهبٖٗ زض -ق٘وٖ

ّبٕ  ثب اؾتفبزُ اظ ضٍـ دبِٗ ؾَذت ثسٍى گَگطزتدطثٖ ثطإ ترو٘ي گطهبٕ ذبلم احتطاق، ثطهؼبزتت  4-3

ّبٕ  ّبٕ ؾَذت ّب هغبثك ثب ٍٗػگٖ آى ث٘كتطؾَذت وِ  241ّبٕ حبنل اظ  ٍ زازُإ  ضگطؾَ٘ى ذغٖ هطحلِ

 اًس.ُ زؾت آهس ثِ ،ّبٕ َّاد٘وب ٍ تَضث٘ي َّاد٘وب ٗب هَتَض خت ّؿتٌس ثٌعٗي
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 کبرثزداَمیت ي  5

ً٘ؿۀت ٍ  دۀصٗط   اهىۀبى ػٌَاى ٗه ضاٌّوب زض هَاضزٕ وِ تؼ٘٘ي تدطثٖ گطهبٕ احتۀطاق   اٗي اؾتبًساضز ثِ 5-1

 ػٌَاى اٗي اؾتبًساضز ثِوبضثطز زاضز.  ضضبٗتجرف اؾت، ،ضاحتٖ اًدبم قَز ٍ زض هَاضزٕ وِ ترو٘ي تَاًس ثِ ًوٖ

إ اظ گؿتطُ هتغ٘طّبٕ  ذلانِ ،1ضز. خسٍ  ّبٕ تدطثٖ گطهبٕ احتطاق وبضثطز ًسا گ٘طٕ ثطإ اًساظُ ٖخبٗگعٌٗ

ٍ تروٌ٘ۀٖ اظ تَظٗۀغ آى زض حۀسٍز     هتَؾظزّس. زض اٗي خسٍ  همساض  ضاثغِ ضا ًكبى هٖ تَؾؼِوبض ضفتِ زض  ثِ

ّۀبٕ   سُ اؾت. ثطإ هثب ، چگبلٖ هتَؾظ ثۀطإ توۀبم ؾۀَذت   ، ٗؼٌٖ اًحطا  اؾتبًساضز، ًكبى زازُ قهتَؾظ

kg/mوبض ضفتِ زض تَؾۀؼِ ضاثغۀِ،    ثِ
ِ   ثۀَز  3/779 3 kg/mّۀب زاضإ چگۀبلٖ ثۀ٘ي     ٍ زٍ ؾۀَم ًوًَۀ

3 4/721 ٍ   

kg/m
ِ  . ثَزًۀس   ± 1اًحطا  اؾتبًساضز  ثب، 1/837 3 ٖ  ،اٗۀي ضاثغۀ ز وۀِ همۀبزٗط   ث٘كۀتطٗي زضؾۀتٖ ضا زاض    ظهۀبً

اًحۀطا  اؾۀتبًساضز   زٍ اًحطا  اؾتبًساضز هتَؾظ ثبقٌس اهب تۀب   ٗه گؿتطُوبض ضفتِ زض هؼبزلِ، زض  هتغ٘طّبٕ ثِ

ِ هتَؾظ ً٘ع هف٘س ّؿتٌس. اؾتفبزُ اظ اٗۀي   ّۀبٕ حبنۀل اظ تمغ٘ۀط     ٍضزُاهوىۀي اؾۀت ثۀطإ ؾۀبٗط فۀط      ضاثغۀ

ّبٕ غ٘طَّاد٘وب  ؾَذتهطثَط ثِ ّبٕ  تٌْب زازُ ّطچٌسوبضثطزٕ ثبقس،  ،ّبٕ ذبلم ّ٘سضٍوطثٌٖ ٍ ّ٘سضٍوطثي

 .  اًس سُ قسُاًس زض اٗي ضاثغِ گٌدبً قسُ هحسٍزول گؿتطُ هتغ٘طّب  وِ زض

ٍ  ASTM D 240احتطاق زض اؾۀتبًساضزّبٕ  ذبلم ٍ گطهبٕ ول گطهبٕ آظهبٗكگبّٖ تؼ٘٘ي ثطإ  اخطاٖٗ ّبٕ ضٍـ -یبدآيری

ASTM D 4809 ُاًس قطح زازُ قس. 

 ثب اٗي ٍخَزوٌس.  گ٘طٕ هٖ ضا اًساظُگطهبٕ ول احتطاق  ،ّبٕ گطهبؾٌدٖ شوط قسُ زض ٗبزآٍضٕ ثبت ضٍـ 5-2

حبلت گبظٕ ّؿتٌس. اٗي ول هحهَتت احتطاق زض  چَى ضٍز وبض هٖ هحبؾجبت َّاد٘وبٖٗ ثِذبلم زض  گطهبٕ

 قسُ، ٗه تهح٘ح ً٘بظ اؾت. هتطاونثط اؾبؼ گطهبٕ ذبلم اؾت اهب ثطإ تطو٘جبت گَگطز  ضٍـ هحبؾجِ

 متًسط ي اوحزاف استبوذارد متغیزَب -1جذيل 

 اوحزاف استبوذارد متًسط ياحذ متغیز

 9/23 5/13 زضنس حدوٖ ّب  آضٍهبت٘ه

kg/m چگبلٖ 
3 (API

◦) 3/779 (0/50) 0/58(5/13) 

C فطاضٗت 
◦ (F

◦) 11/171(340) 2/57(103) 

 MJ/kg (Btu/Ib) 421/43(18668) 862/0(371) گطهبٕ احتطاق 

 

 ريش اجزای آسمًن 6

هغبثك ضٍـ قطح زازُ قسُ زض اؾتبًساضز حدوٖ  1/0همساض تطو٘جبت آضٍهبت٘ه ؾَذت ضا ثب تمطٗت %  6-1

ASTM D 1319 تؼ٘٘ي وٌ٘س. 
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ثِ ػٌَاى  تَاًٌس هٖ IP 436ٗب  ASTM D 6379 ّبٕاؾتبًساضز ،ثطإ تؼ٘٘ي همساض آضٍهبت٘ه ؾَذت   6-1-1

 وبض ضًٍس. ثِ ASTM D 1319   اؾتبًساضزخبٕ  ثِخبٗگعٗي  ٖضٍق

ٕ زضنَضت اؾتفبزُ اظ   6-1-2   ّۀبٕ وۀل ضا زض   همۀساض آضٍهبت٘ۀه   ،IP 436ٗۀب  ASTM D 6379  اؾۀتبًساضزّب

ّبٕ تؼ٘ۀ٘ي   آضٍهبت٘ه خبٕ ثِ، اٗي همساض تهح٘ح قسُاظ ضطة وٌ٘س ٍ  ;( 9434/0) زضنس حدوٖ 25/ 5/26

 اؾتفبزُ وٌ٘س. ،ASTM D 1319اؾتبًساضز  زض( 2) هؼبزلِعجك قسُ 

Cچگۀۀبلٖ زض زهۀۀبٕ  6-2
     ٗۀۀب ASTM D 1298ّبٕ اؾۀۀتبًساضزعجۀۀك ؾۀۀَذت ضا  APIٗۀۀب گطاٍٗتۀۀٖ  15 ◦

ASTM D 4052  ثب تمطٗتkg/m
APIٗب ) 1/0 3

 .تؼ٘٘ي وٌ٘س (1/0 ◦

Cثۀب تمطٗۀت    ASTM D 86اؾتبًساضز عجك ؾَذت ضا  90ٍ %  50، % 10ًمبط خَـ %  6-3
◦
Fٗۀب )  1 

◦
 1 )

Cثۀط حؿۀت    Tاٗۀي ؾۀِ زهۀب، همۀساض      ٘بًگ٘ياظ ه تؼ٘٘ي وٌ٘س.
Fثطحؿۀت   Vٗۀب همۀساض    ◦

       هؼۀبزتت  )عجۀك  ◦

 ًمغِ خَـ ًطهب  اؾت. ،T  ٍVّ٘سضٍوطثي ذبلم، همساض ٗه آٗس. ثطإ  زؾت هٖ ثِ (1-4ثٌس ظٗط

 ثۀِ هٌظۀَض   ASTM D 86ثۀِ ػٌۀَاى خۀبٗگعٗي اؾۀتبًساضز      وىي اؾته ASTM D 2887 اؾتبًساضز  6-3-1

تؼ٘ۀ٘ي قۀسُ   ) 90ٍ %  50، % 10ًمبط خۀَـ %   ه٘بًگ٘ي ز.وبض ضٍ ثِ اؾتبًساضززض اٗي  تؼ٘٘ي فطاضٗت ؾَذت

اؾۀتبًساضز  عجۀك   تؼ٘٘ي قۀسُ  ه٘بًگ٘ي خبٕ ثِعَض هؿتم٘ن  هوىي اؾت ثِ (ASTM D 2887اؾتبًساضز عجك 

ASTM D 86 ِوبض ضٍز.  ث 

          ،ASTM D 1266اؾۀۀتبًساضزّبٕ  عجۀۀكثۀۀب تَخۀۀِ ثۀۀِ فطاضٗۀۀت ًوًَۀۀِ،  همۀۀساض گۀۀَگطز ؾۀۀَذت ضا  6-4

ASTM D 1552، ASTM D 2622، ASTM D 3120، ASTM D 4294  ٗۀب ASTM D 5453   ثۀب تمطٗۀت      

 تؼ٘٘ي وٌ٘س. گَگطز %02/0 

  ٍمحبسجَبی  ريش 7

 :SIثز حست ياحذَبی  7-1

هحبؾجِ  1-4ثٌس زض ظٗط (1)ِ هؼبزلگَگطز ضا ثب اؾتفبزُ اظ  دبِٗ ؾَذت ثسٍى، ثطحتطاقگطهبٕ ذبلم ا  7-1-1

 گطز وٌ٘س. 001/0زؾت آهسُ ضا ثب تمطٗت  ثِ همساض ٍ

 مثبل:  

 ًوًَِ: ًفت ؾف٘س

 همبزٗط تؼ٘٘ي قسُ:  

زضنس حدوٖ آضٍهبت٘ه    =         
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             =D = چگبلٖ 

تمغ٘ط   : 

(4) T10 =      ◦C  
T50 =      ◦C 

T90 =      ◦C 

T = (           )      ⁄  
◦
C 

           = همساض هحبؾجِ قسُ (5)

 

(6) 

: 1-4 ثٌسظٗط( 1) هؼبزلِخبٗگعٌٖٗ زض   

    [               (    )         (   )          (      )]      ⁄

          (    )            (   )             (      )
         

  دبِٗ ؾَذت ثسٍى گَگطز ثط                            (7)

ِ ذبلم احتطاق تهح٘ح قۀسُ ثۀطإ همۀساض گۀَگطز ؾۀَذت ضا ثۀب اؾۀتفبزُ اظ         گطهبٕ  7-1-2 زض    (3) هؼبزلۀ

 گطز وٌ٘س. 001/0زؾت آهسُ ضا ثب تمطٗت  ثِ همساض هحبؾجِ وٌ٘س. 2-4ثٌس ظٗط

 مثبل:

     =              

تؼ٘٘ي قسُگَگطز همساض  ،   S1 =       ٖخطه % 

:2-4 ثٌسظٗط (3) ِهؼبزلخبٗگعٌٖٗ زض    

(8)          [      (   )]         (   ) 

(9)                         

 پًوذ: -ثز حست ياحذَبی ایىچ 7-2

 1-4ثٌۀس  ظٗطزض  (2)ِ هؼبزلۀ گۀَگطز، ضا ثۀب اؾۀتفبزُ اظ     دبِٗ ؾۀَذت ثۀسٍى  ذبلم احتطاق، ثط  گطهبٕ 7-2-1

 .گطز وٌ٘س ػسز نح٘ح تطٗي ثِ ًعزٗهزؾت آهسُ ضا  هحبؾجِ وٌ٘س. همبزٗط ثِ

 مثبل:  

 ًوًَِ: ًفت ؾف٘س

 همبزٗط تؼ٘٘ي قسُ:  

زضنس حدوٖ آضٍهبت٘ه    = A =       
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      = G = گطاٍٗتٖ 
◦
API 

 : تمغ٘ط 

(10) T10 =      ◦F  
T50 =      ◦ F 

T90 =      ◦ F 

T =(           )        ⁄  
◦
 F 

:همساض هحبؾجِ قسُ   

(11) G×V =         

(12) A×G =       

(13) A×G×V =          

 

(14) 

:1-4ثٌسظٗط (2)ِ هؼبزلخبٗگعٌٖٗ زض   

         (    )       (    )         (       )        (     )

        (        )        

گَگطز  دبِٗ ؾَذت ثسٍىثط                           (15)  

زؾت آهۀسُ ضا   ٍ همبزٗط ثِگطهبٕ ذبلم احتطاق تهح٘ح قسُ ثطإ همساض گَگطز ؾَذت ضا هحبؾجِ   7-2-2

 گطز وٌ٘س. ػسز نح٘حتطٗي  ثِ ًعزٗه

     =               

،همساض گَگطز تؼ٘٘ي قسُ   S1 =       ٖخطه % 

(16)         [      (   )]      (   ) 

(17)                         

1ریجیادقت ي  8
 

قسُ )ؾغح اعوٌ٘ۀبى %   گطهبٕ ذبلم احتطاق ترو٘ي ظزُدصٗطـ ًتبٗح لبثل٘ت ثطإ لضبٍت زض هَضز  8-1

 :وبض گ٘طٗس ظٗط ضا ثِ ّبٕهؼ٘بضقَز،  تَنِ٘ هٖ( 95

 

                                                 

1 - Bias 
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 تکزارپذیزی 8-1-1

گ٘ۀطٕ   اظ همۀبزٗط اًۀساظُ   بًَٗۀِ  اؾتفبزُ اظ ٗه هدوَػِ  ثب) گط اذتلا  ث٘ي ًتبٗح هتَالٖ وِ تَؾظ ٗه آظهَى

ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى زض هۀست ظهۀبى عۀَتًٖ زض     ّبٕ تمغ٘ط( ّب، چگبلٖ ٍ زازُ قسُ ثطإ همساض آضٍهبت٘ه

همۀبزٗط ظٗۀط   اظ  تَاًس هٖ هَضز 20زض ٗه هَضز اظ  تٌْب ،آٗس ثِ زؾت هٖ ػول٘بت هؼوَ  ٍ نح٘ح ضٍـ آظهَى

 ز.َث٘كتط ق گَگطز( دبِٗ ؾَذت ثسٍىثط )

(Btu/Ib 9 ٗب )MJ/kg 021/0 ٕتىطاضدصٗط ; 

 تجذیذپذیزی 8-1-2

    ُ تَؾۀظ  وۀِ  ّۀبٕ هتفۀبٍت ثۀب ضٍـ آظهۀَى ٗىؿۀبى       اذتلا  ث٘ي زٍ ًت٘دۀِ هٌفۀطز ٍ هؿۀتمل زض آظهبٗكۀگب

همبزٗط اظ تَاًس  هٖهَضز  20تٌْب زض ٗه هَضز اظ  ،آٗس ثِ زؾت هٖ زض هست ظهبى عَتًٖگطّبٕ هتفبٍت  آظهَى

 ز.َث٘كتط قظٗط 

(Btu/Ib 20 ٗب )MJ/kg  046/0 ٕتدسٗسدصٗط ; 

ِ  ثط اؾبؼ هدوَع تىطاضدصٗطٕ ٍ تدسٗسدصٗطٕ ضٍـ ثبتتىطاضدصٗطٕ ٍ تدسٗسدصٗطٕ ث٘بى قسُ زض  -یبدآيری وۀبض   ّبٕ آظهَى ثۀ

( ٍ 1) هؼۀبزتت  تَن٘ف قسُ ثۀب )ضگطؾَ٘ى ذظ  د٘طاهَىّبٕ انلٖ  قبهل ا ط دطاوٌسگٖ زازُهَضز . اٗي ضفتِ زض هحبؾجبت اؾت

ٍخَز زاضز ٍ اٗي اهط ثبٗۀس هكۀرم    ،ثبت  تط اظ زلت ث٘بى قسُ زضفطزٕ زض ث٘فّبٕ اهىبى ذغب زض ترو٘ي ثٌبثطاٗيً٘ؿت.  (( 2)

 قَز.

 ریجیا 8-2

ّبٕ هؼۀبز  ثۀب اؾۀتبًساضز     ضٍـ اظزؾت آهسُ  ثِ ّبٕ زازُقطح زازُ قسُ زض اٗي ضٍـ آظهَى ثط اؾبؼ  ضاثغِ

ASTM D 4809 ٍ  ٖضٍـ آظهۀَى   ضٗجٖخبٖٗ وِ ا اؾت. اظ آى 1قطح زازُ قسُ زض خسٍ  ّبٕ  زازُدطاوٌسگ

ٖ زض هۀَضز   اظْبضًظطٕ تَاى تؼ٘٘ي وطز، ّ٘  ضا ًوٖ ASTM D 4809اؾتبًساضز  اٗۀي اؾۀتبًساضز ٍخۀَز     اضٗجۀ

 ًساضز.

 گشارش آسمًن 9

 گعاضـ آظهَى ثبٗس قبهل اعلاػبت ظٗط ثبقس:

 قسُ ثب اضخبع ثِ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى؛ضٍـ آظهَى اؾتفبزُ 9-1

  گطهبٕ احتطاق ذبلم ؾَذت ثطحؿت»ثِ ػٌَاى  001/0ثب تمطٗت  1-7ثٌس ظٗطًتبٗح حبنل اظ  9-2

MJ/kg »  گطهبٕ ذبلم احتطاق ؾَذت »ػسز نح٘ح ثِ ػٌَاى  تطٗي ثِ ًعزٗه 2-7ثٌس ظٗطٗب ًتبٗح حبنل اظ

 ؛«Btu/Ib حؿتثط

 



 1395:  21905مبرِ ایزان ض ملیاستبوذارد 

   

11 
 

 

 ؛اؾت گَگطز تهح٘ح قسُ دبِٗگَگطز تؼ٘٘ي قسُ ٗب ثط  دبِٗ ؾَذت ثسٍىآٗب ًت٘دِ ثط  9-3

 ؛قسُ ثبقس اظ ضٍـ هَضز اؾتفبزُ زض اٗي اؾتبًساضز هكرمخعئ٘بت ّط گًَِ اًحطافٖ وِ  9-4

 گط؛ ًبم ٍ ًبم ذبًَازگٖ آظهَى 9-5

 .تبضٗد اًدبم آظهَى 9-6
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