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 ثِ ًبم خذا

 آؽٌبیی ثب عبسهبى هلی اعتبًذارد ایزاى

لبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات ؾابظهبى اؾاتبًساضز ٍ  ههاَة ثْواي هابُ      3هبزٓ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ثِ هَخت ثٌس ٗه 

 .تٌْب هطخغ ضؾوٖ وكَض اؾت وِ ٍظ٘فٔ تؼ٘٘ي، تسٍٗي ٍ ًكط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ضا ثِ ػْسُ زاضز 1371

ثِ  29/6/90ًبم هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ 

 خْت  اخطا اثلاؽ قسُ اؾت.  24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

ًظاطاى هطاواع ٍ هسؾؿابت    نابحت  ،فٌٖ هطوت اظ وبضقٌبؾبى ؾبظهبىّبٕ  ّبٕ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ىتسٍٗي اؾتبًساضز زض حَظُ

قَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ قاطاٗظ تَل٘اسٕ،   ػلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهبزٕ آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ

وٌٌاسگبى،  فنابحجبى حاك ٍ ًفاغ، قابهل تَل٘سوٌٌاسگبى، ههاط       ٔفٌبٍضٕ ٍ تدبضٕ اؾت واِ اظ هكابضوت آگبّبًاِ ٍ هٌهافبً    

ٖ  ّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع ػلوٖ ٍ ترههٖ، ًْبزّب، ؾبظهبىنبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز ًاَٗؽ   قاَز. پا٘ف  زٍلتٖ حبنال ها

قَز ٍ پؽ اظ زضٗبفت ًظطّب ٍ  ّبٕ هطثَط اضؾبل هٖ ًفغ ٍ اػضبٗىو٘ؿَ٘ىاؾتبًساضزّبٗولٖ اٗطاى ثطإ ًظطذَاّٖ ثِ هطاخغ شٕ

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗاطاى اابح ٍ هٌتكاط     ،طتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَٗتهلٖ هٔپ٘كٌْبزّب زض وو٘ت

 قَز.هٖ

ٖ     نلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هسؾؿبت ٍ ؾبظهبى ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٖٗ پ٘ف وٌٌاس   ً٘ع ثب ضػبٗت ضَاثظ تؼ٘ا٘ي قاسُ تْ٘اِ ها

ٖ    ضزهلٖ اٗاطاى ثطضؾاٖ ٍ زضناَضت تهاَٗت، ثاِ ػٌاَاى اؾاتبًسا       ،زضوو٘تِ هلٖ عطح قاَز. ثاسٗي تطت٘ات،     اابح ٍ هٌتكاط ها

هلٖ اؾتبًساضز هطثاَط  ٔ تسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوب همطضات قَز وِ ثط اؾبؼ هلٖ تلمٖ هٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 ثِ تهَٗت ضؾ٘سُ ثبقس. قَز تكى٘ل هٖاٗطاى اؾتبًساضز  زض ؾبظهبى هلٖوِ 

(ISO)الوللٖ اؾتبًساضز ػضبٕ انلٖ ؾبظهبى ث٘ياٗطاى اظ از ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساض
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘اه  ،وو٘ؿَ٘ى ث٘ي1

(OIML)قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC)وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكاَض   5

ٕ  هلٖ اٗطاى ضوي تاَخِ ثاِ قاطاٗظ    وٌس. زض تسٍٗي اؾتبًساضزّبٕ فؼبل٘ت هٖ ّابٕ ذابل وكاَض، اظ آذاطٗي      ولاٖ ٍ ً٘بظهٌاس

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼتٖ خْبى ٍ اؾتبًساضزّبٕ ث٘ي پ٘كطفت

وٌٌسگبى، حفظ ؾالاهت   ثٌٖ٘ قسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗت اظ ههطف تَاًس ثب ضػبٗت هَاظٗي پ٘ف ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غاٖ ٍ التهابزٕ، اخاطإ ثؼضاٖ اظ      اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘ات هحهاَ ت ٍ هلاحظابت ظٗؿات    ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَل 

   ٕ  اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحهَ ت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ ػابلٖ اؾاتبًساضز، اخجابض

، اخاطإ اؾاتبًساضز وب ّابٕ نابزضاتٖ ٍ     الوللاٖ ثاطإ هحهاَ ت وكاَض     تَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّابٕ ثا٘ي  . ؾبظهبى هٖوٌس

ّب ٍ هسؾؿبت فؼابل زض   وٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبى ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سى. ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى وٌس ثٌسٕ آى ضا اخجبضٕ زضخِ

ُ  هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿت ّبٕؾ٘ؿتن هكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍضگَاّٖ ٔظهٌ٘ ّاب ٍ   هح٘غٖ، آظهبٗكاگب

ّب ٍ هسؾؿبت ضا ثط اؾابؼ ضاَاثظ ًظابم     گًَِ ؾبظهبى اؾتبًساضز اٗي ؾبظهبى هلٍٖؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وع ٍاؾٌدٖ هطاو

ّاب  ّب اػغب ٍ ثط ػولىطز آىوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطاٗظ  ظم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘س نلاح٘ت ثِ آى تأٗ٘س نلاح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

ٗىبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗل ؾٌدف، تؼ٘٘ي ػ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘مابت وابضثطزٕ    للٖالو ًظبضت ه٘ىٌس. تطٍٗح زؾتگبُ ث٘ي

 .اؾت ؾبظهبىهلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظبٗف اٗي  ثطإ اضتمبٕ ؾغح اؾتبًساضزّبٕ

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کویغیَى فٌی تذٍیي اعتبًذارد

 -عَخت عیغتندر  سدگی یخهَاد ثبسدارًذُ  -ّب عَخت -ّبی ًفتیُ فزآٍرد»

 «ّب ٍیضگی
 عوت ٍ/یب هحل اؽتغبل: رئیظ:

 ضضب ػلٖ، پَض ػلٖ

 (هٌْسؾٖ هىبً٘هٕ ازوتط)

 اَّاظ  زاًكگبُ قْ٘س اوطاى -ت ػلوّٖ٘أ

  

  دثیز:

 هْطًبظ، ظازُ اطم

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)
 قبپَض قطوت و٘و٘ب وٌىبـ خٌسٕ -وبضقٌبؼ

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف الفجب( اعضب:

 آه٘ت٘ؽ، اضزوبًٖ ٖآؾبئ

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضٗطزٕ)

 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى -وبضقٌبؼ

  

 الْبم، خَ ثبف

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ آلٖ)

 ػضَ هؿتمل

  

 زاٖٗ، هٌ٘ب

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ آلٖ(

 ازاضُ ول اؾتبًساضز اؾتبى ذَظؾتبى -وبضقٌبؼ تسٍٗي

 هْسٕ، ؾل٘وبًٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 ثطزاضٕ ًفت ٍ گبظ وبضٍى قطوت ثْطُ -وبضقٌبؼ

  

 ؾ٘س هحوسضضب، قدبع

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ وبضثطزٕ)

 پػٍّكگبُ نٌؼت ًفت  -هؿئَل پطٍغُ

  

 هحوس، نسلٖ

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضثطزٕ)

 قطوت ًفت اٗطاًَل -ؾطپطؾت وٌتطل و٘ف٘ت

  

 ثٌَْـ، عْوبؾجٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ نٌبٗغ)

 قطوت ًفت پبؾبضگبز -و٘ف٘ت ٍ آظهبٗكگبُوبضقٌبؼ وٌتطل 

  

 ؾ٘س ػلٖ، فبضل ػلَٕ

 (زوتطإ هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 زاًكگبُ آظاز هبّكْط -ت ػلوّٖ٘أ

  

 خلال، لٌَاتٖ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ)

 پتطٍق٘وٖ ثٌسض اهبم هبّكْط -ضئ٘ؽ هٌْسؾٖ تَل٘س
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 اؽتغبل:عوت ٍ/یب هحل  : )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف الفجب(اعضب

 وطزاًٖ، هطٗن

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ پل٘وط)
 ٍاحس ق٘وٖ ٍ فطاٌٗس پػٍّكگبُ ً٘طٍ  -هحمك

  

 ػلٖ، هىًَسٕ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ تدعِٗ)

 پتطٍق٘وٖ اه٘طوج٘ط -HDوبضقٌبؼ آظهبٗكگبُ ٍاحس 

  

 ؾ٘بٍـ، هلاػلٖ

 (قٌبؾٖ ًفت وبضقٌبؾٖ اضقس ظه٘ي)

 حفبضٕ  قطوت هلٖ -وبضقٌبؼ اضقس هغبلؼبت

  

 ٍیزاعتبر:
 

 آه٘ت٘ؽ، اضزوبًٖ ٖئآؾب

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضٗطزٕ)

 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى -وبضقٌبؼ
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 هٌذرجبت فْزعت

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتبض ف٘پ

 1 ّسف ٍ زاهٌِ وبضثطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 4 ثٌسٕ عجمِ 3

 4 ّب ٍٗػگٖ 4

 6 ثطزاضٕ ًوًَِ 5

 6 اخطإ آظهَىّبٕ  ضٍـ 6

ؾاَذت       ؾ٘ؿاتن ظزگاٖ زض   العاهٖ( ضٍـ آظهَى تؼ٘٘ي ذلَل هاَاز ثبظزاضًاسُ ٗاد   )پَ٘ؾت الف 

 (3ٍ  1)اًَاع 

8 
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  گفتبر پیؼ

ٖ  هَاز ثبظزاضًسُ ٗاد  -ّب ؾَذت -ّبٕ ًفتُٖ فطآٍضز» اؾتبًساضز ٖ  -ؾاَذت  ؾ٘ؿاتن زض  ظزگا ِ وا «  ّاب  ٍٗػگا

 هلٖتٔ ٘وواخلاؾِ٘  هس ٍ اْبضه٘يٗىزض  تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت، هطثَط ّبَٕى٘ؿ٘ووؽ آى زض ًَٗ ف٘پ

ي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز ثٌاس  ٗا هٌٗت قس. اٗتهَ 16/12/1395هَضخ  ّبٕ ًفتٖ تدْ٘عات ٍ فطآٍضزُاؾتبًساضز 

ثْواي هابُ    ههاَة ٍ تحم٘مبت ناٌؼتٖ اٗاطاى،    اؾتبًساضزضات هسؾؿِ همطي ٍ ٘لبًَى انلاح لَاً 3هبزٓ  ٗه

 قَز.ٖ طاى هٌتكط هٗا هلٖثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  ،1371

ؾاَذت   ،1382: ؾابل  6745اٗي اؾتبًساضز ٗىٖ اظ اؾتبًساضزّبٕ تفى٘ه قسُ اظ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ 

ٖ  -هَاز ثبظزاضًسُ اٗدبز ٗاد   -َّاپ٘وب اؾات واِ ثاب اًتكابض توابهٖ هدوَػاِ        ّابٕ آظهاَى   ضٍـّاب ٍ   ٍٗػگا

ؾتبًساضز هعثَض، آى اؾتبًساضز ثبعل ذَاّس قس ٍ اؾاتبًساضزّبٕ تفى٘اه قاسُ    اؾتبًساضزّبٕ تفى٘ه قسُ اظ ا

  قًَس. خبٗگعٗي آى هٖ

ؾابذتبض ٍ قاَ٘ٓ    -اٗطاى هلٖ)اؾتبًساضزّبٕ  5اٗطاى قوبضٓ  هلٖاؾتبًساضز  ثط اؾبؼاٗطاى  هلٖاؾتبًساضزّبٕ 

ٌاِ  ٘زض ظه ٍٖ خْبً هلٖ ّٕب كطفت٘ثب تحَ ت ٍ پ ٍٖ ّوبٌّگ ٖحفظ ّوگبه ٕقًَس. ثطاًگبضـ( تسٍٗي هٖ

ِ وا  ٕكاٌْبز ٘سًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط پٗلعٍم تدس نَضتزض طاى ٗا هلٖ ٕغ، ػلَم ٍذسهبت، اؾتبًساضزّبٗنٌب

 تَخِ لاطاض  هَضز هطثَط ّبٕ َى٘ؿ٘وو سًظط زضٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗل ا٘وىب تٗانلاح  ٕثطا

 تدسٗسًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي  گطفت. ذَاّس

 هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت:

ASTM D 4171: 2016, Standard specification for fuel system icing inhibitors 
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  ّب ٍیضگی -عَخت عیغتندر  سدگی یخهَاد ثبسدارًذُ  -ّب عَخت -ّبی ًفتیُ فزآٍرد

چٌهیي ههَاردی     هَاجْهِ ثهب  ًؾذُ اعت. در صَرت  درج ٍ ثْذاؽتی توبم هَارد ایوٌی  در ایي اعتبًذارد -ّؾذار

 .ثبؽذعْذُ کبرثز هی زث ٍ اجزای آى  هٌبعت ایوٌی ؽزایظ ثْذاؽت ٍ هغئَلیت ثزقزاری

 کبرثزد ّذف ٍ داهٌِ 1

ثاطإ  ّابٕ َّاپ٘واب )   ؾَذت هَضز اؾتفبزُ زضّبٕ هَاز افعٍزًٖ  ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز، تؼ٘٘ي ٍٗػگٖ

ِ ( هطاخؼِ قَز ASTM D 910 ،ASTM D 7547  ٍASTM D 1655 ّبٕاؾتبًساضز ثِهثبل،  ثاطإ   اؾت وا

 .  ضٍز وبض هٖ ثِؾَذت َّاپ٘وب  ؾ٘ؿتنخلَگ٘طٕ اظ تكى٘ل ٗد زض 

کهِ  ؽهَد   هعزفهی ههی  ثِ عٌَاى یک هبدُ خغزًهب    یب ًْبدّبی قبًًَی ّب عبسهبىجیَُ تَعظ ثغیبری اس  -ّؾذار

اعصبة هزکشی  کلیِ ٍ کجذ آعیت ثزعبًذ. جیَُ  یب ثخبر آى ثزای علاهتی خغزًب  ٍ خَرًهذُ   عیغتنتَاًذ ثِ  هی

ثهِ هٌوهَر آگهبّی اس    بط کٌیهذ.  احتیه  آىجیَُ ٍ هحصَلات حهبٍی   کبرکزدى ثبؽَد ٌّگبم  هَاد اعت. تَصیِ هی

عههبیت  ٍة ثههزای اعلاعههبت ثیؾههتز ثههِ ٍ MSDS)1ّههبی اعلاعههبت ایوٌههی هههَاد   ثزگههِجشییههبت ثیؾههتز ثههِ 

http://www.epa.gov/mercury/faq.htm فزٍػ جیَُ ٍ/ یهب هحصهَلات    درثبرُ هٌع. کبرثزاى ثبیذ هزاجعِ کٌیذ

 . آگبّی کغت کٌٌذ  هلیي َاًیتَعظ ق آىحبٍی 

 2الشاهیهزاجع  2

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾات. نَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثِ 

 قًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

سٕ آى ّاب ٍ تدسٗاسًظطّبٕ ثؼا   وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زض نَضتٖ 

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿتثطإ اٗي اؾتبًساضز العام

 آٍض اؾت.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 ASTM D 56, Test Method for Flash Point by Tag Closed Cup Tester 

2-2 ASTM D 93, Test Methods for Flash Point by Pensky-Martens Closed Cup Tester 

 

                                                 

1 - Material Safety Data Sheet 
2- Normative references 
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ٖ ُ فطآٍضز، 1394: 19695اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری گ٘اطٕ ًمغاِ اقاتؼبل ثاب زؾاتگبُ ؾطثؿاتِ        اًاساظُ  -ّبٕ ًفتا

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 93: 2015، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز آظهَىضٍـ  -هبضتٌع -پٌؿىٖ

2-3 ASTM D 268, Guide for Sampling and Testing Volatile Solvents and Chemical 

Intermediates for Use in Paint and Related Coatings and Material  

2-4 ASTM D 891, Test Methods for Specific Gravity, Apparent, of Liquid Industrial 

Chemicals 

2-5 ASTM D 910, Specification for Aviation Gasolines 

2-6 ASTM D 1078, Test Method for Distillation Range of Volatile Organic Liquids 

 ضٍـ آظهَى، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز -گؿتطُ تمغ٘ط هبٗؼبت آلٖ فطاض ،1392: ؾبل 9402 اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ -یبدآٍری

ASTM D 1078: 2011 .تسٍٗي قسُ اؾت 

2-7 ASTM D 1209, Test Method for Color of Clear Liquids (Platinum- Cobalt Scale) 

2-8 ASTM D 1296, Test Method for Odor of Volatile Solvents and Diluents 

َ  -ّاب  وٌٌاسُ  ّبٕ فطاض ٍ ضل٘ك ، حلال1386: ؾبل 1170اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری ضٍـ آظهاَى، ثاب اؾاتفبزُ اظ     -ثا

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1296: 2002اؾتبًساضز 

2-9 ASTM D 1353, Test Method for Nonvolatile Matter in Volatile Solvents for Use in 

Paint, Varnish, Lacquer, and Related Products 

2-10  ASTM D 1364, Test Method for Water in Volatile Solvents (Karl Fischer Reagent 

Titration Method) 

گ٘طٕ آة هَخَز زض حلال ّبٕ فطاض ثِ ضٍـ ت٘تطاؾَ٘ى ثب ٍاوٌكگط  اًساظُ، 1392: 6886 اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1364: 2012ساضز وبضل ف٘كط، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبً

2-11 ASTM D 1476, Test Method for Heptane Miscibility of Lacquer Solvents 

ثاب اؾاتفبزُ    ضٍـ آظهَى -لبثل٘ت اهتعاج ثب ّپتبى -ّبٕ  ن الىل حلال ،1388: 12788اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1476: 2002اظ اؾتبًساضز 

2-12 ASTM D 1613, Test Method for Acidity in Volatile Solvents and Chemical 

Intermediates Used in Paint, Varnish, Lacquer, and Related Products 

ِ  حلال ،1388: ؾبل 1518اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری ضًا،،   إ هاَضز ههاطف زض   ّبٕ فطاض ٍ هَاز ق٘و٘بٖٗ ٍاؾاغ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 1613: 2006ضٍـ آظهَى، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  -ّبٕ ٍاثؿتِ اؾ٘سٗتِ ٍضًٖ،  ن ٍ فطآٍضزُ

2-13 ASTM D 1655, Specification for Aviation Turbine Fuels 

ٖ  ٖتاَضثٌ٘  ّبٕؾَذت هَتَض -ّبٕ ًفتٖ فطآٍضزُ ،1391: 18350اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری ٖ  -ّاَاٗ ، ثاب  ّاب  ٍٗػگا

 تسٍٗي قسُ اؾت. :ASTM D 1655 2011اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز 



 1395 عبل : 21984وبرٓ ایزاى ؽ هلیاعتبًذارد 

   

3 
 

 

2-14 ASTM D 1722, Test Method for Water Miscibility of Water-Soluble Solvents 

ضٍـ آظهاَى، ثاب    -لبثل٘ت اهتاعاج ثاب آة   -ّبٕ هحلَل زض آة ، حلال1394: ؾبل 9397اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت.  ASTM D 1722: 2009اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز 

2-15 ASTM D 3828, Test Methods for Flash Point by Small Scale Closed Cup Tester 

2-16 ASTM D 4052, Test Method for Density, Relative Density, and API Gravity of Liquids 

by Digital Density Meter 

هبٗؼابت ثاب اؾاتفبزُ اظ     APIتؼ٘٘ي اگبلٖ، اگابلٖ ًؿاجٖ ٍ گطاٍٗتاٖ    ، 1394: 10662اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM D 4052: 2011، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ضٍـ آظهَى -ؾٌح ثب ًوبٗكگط ػسزٕ اگبلٖ

2-17 ASTM D 5006, Test Method for Measurement of Fuel System Icing Inhibitors (Ether 

Type) in Aviation Fuels 

2-18 ASTM D 7547, Specification for Hydrocarbon Unleaded Aviation Gasoline 

2-19 ASTM E 1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 

2-20 ASTM E 70, Test Method for pH of Aqueous Solutions With the Glass Electrode 

2-21 ASTM E 203,  Test Method for Water Using Volumetric Karl Fischer Titration 

2-22 ASTM E 300, Practice for Sampling Industrial Chemicals 

2-23 ASTM E 450, Method for Measurement of Color of Low-Colored Clear Liquids Using 

the Hunterlab Color Difference Meter 

2-24 ASTM E 1064, Test Method for Water in Organic Liquids by Coulometric Karl Fischer 

Titration 

گ٘طٕ همساض آة ثِ ضٍـ ت٘تطاؾَ٘ى وَلاَهتطٕ وابضل    اًساظُ -هبٗؼبت آلٖ ،1394: 6885اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM E 1064: 2012ف٘كط، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز 

2-25 ASTM E 2251, Specification for Liquid-in-Glass ASTM Thermometers with Low-

Hazard Precision Liquids 
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 ثٌذی عجقِ 3

 :قًَس هٖؾَذت ثِ نَضت ظٗط اضائِ  ؾ٘ؿتنزض  ظزگٖ ٗدثبظزاضًسُ  هبزُزٍ ًَع  3-1

ّبٕ  زض ثٌعٗي َّاپ٘وب ٍ ؾَذت ظزگٖ ػٌَاى افعٍزًٖ ضسٗد ات٘لي گل٘ىَل هٌَهت٘ل اتط ثِ  1ًَع  3-1-1

 ضٍز. وبض هٖ تَضث٘ي َّاٖٗ ثِ

ٖ عَض  اهب ثِ ثبقس هٌبؾت هٖ ظزگٖ ػٌَاى افعٍزًٖ ضسٗد ثِ اظ ًظط فٌٖ 1(EGMEات٘لي گل٘ىَل هٌَهت٘ل اتط)  -یبدآٍری ثاب   ولا

ٍ ؾاو   طؾٖ،لبثل٘ت زؾت اٗي خبٗگعٌٖٗ، ػلت قسُ اؾت، خبٗگعٗي  2(DiEGME)ات٘لي گل٘ىَل هٌَهت٘ل اتط زٕ ػاسم   ٘ت ووتاط 

، تطو٘ت هؼلَموِ ٗه  ٌّگبهٖ) ّبٕ َّاپ٘وب زض ؾَذت ظزگٖ ثطإ تؼ٘٘ي غلظت هَاز ثبظزاضًسُ ٗد زضزؾتطؼ فطاگ٘ط ٍخَز ضٍـ

 .   ثبقس ، هٖ(ٍضَح هكرم ً٘ؿت ثِظزگٖ  هَاز ثبظزاضًسُ ٗدهكرهبت  وِ ٗب ظهبًٖ زاضزٍخَز 

  ث٘ابى ً٘اع   99ثب ذلَل % پطٍپبًَل ٗب اٗعٍپطٍپ٘ل الىل  -2 نَضت وِ ثِاٗعٍپطٍپبًَل ثسٍى آة،   2ًَع  3-2

 ضٍز. وبض هٖ زض ثٌعٗي َّاپ٘وب ثِ ظزگٖ افعٍزًٖ ضسٗد ٗه ػٌَاى ثِ قَز ٍ هٖ

 .کٌیذکبر ط ثب آى ثب احتیبثٌبثزایي   آٍر اعت پزٍپبًَل( قبثل اؽتعبل ٍ عَسػ -2ایشٍپزٍپبًَل    -ّؾذار

ّابٕ تاَضث٘ي ّاَاٖٗ     زض ثٌعٗي َّاپ٘وب ٍ ؾَذت ظزگٖ افعٍزًٖ ضسٗدػٌَاى ٗه  ثِ DiEGME  3ًَع  3-3

 ضٍز. وبض هٖ ثِ

 ی اعت.احتزاق ٍ عوّ قبثل   هبدُاتیلي گلیکَل هٌَهتیل اتز دی -ّؾذار

وبض  ّبٕ َّاٖٗ ثِ زض ؾَذت DiEGMEتَاًس ثطإ تؼ٘٘ي غلظت  هٖ ASTM D 5006اؾتبًساضز  3-3-1

 ضٍز.

 ّب ٍیضگی 4

 ثبقس. 1ثبٗس هغبثك ثب العاهبت خسٍل  تَل٘س قسُ اٗعٍپطٍپبًَل ظزگٖ هَاز افعٍزًٖ ضسٗد  2ًَع  4-1

 ثبقس. 2ثبٗس هغبثك ثب العاهبت خسٍل  تَل٘س قسُ DiEGME  3ًَع  4-2

  

                                                 

1 - Ethylene glycol monomethyl ether 
2 - DiEthylene glycol monomethyl ether 
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سدگی هَرد اعتفبدُ در  ثِ عٌَاى هبدُ ثبسدارًذُ یخ (2  ًَع 99الشاهبت تفصیلی ایشٍپزٍپبًَل ثب خلَؿ %  -1جذٍل 

 عَخت عیغتن

 رٍػ آسهَى  الشاهبت ّب ٍیضگی

 ASTM D 1613اؾتبًساضز  019/0حساوثط  mg KOH/gاؾ٘سٗتِ، ثطحؿت 

 اگبلٖ ًؿجٖ:    

◦زض  -
C 20/20 

◦ زض -
C 25/25 

 

 787/0تب  785/0

 784/0تب  782/0

 ASTM D 268اؾتبًساضز 

 ASTM D 268اؾتبًساضز 

 10حساوثط  وجبلت  -ضً،، هم٘بؼ پلات٘ي
ٗب  ASTM D 1209اؾتبًساضز 

 ASTM E 450اؾتبًساضز 

◦) قبهل  5/1حساوثط  C̊ثطحؿت  تمغ٘ط، گؿتطُ
C 3/82)  اؾتبًساضزASTM D 1078 

حؿت هَاز غ٘طفطاض، ثطغلظت 
mg/100ml 

 ASTM D 1353اؾتبًساضز  5حساوثط 

 ASTM D 1296اؾتبًساضز  ثَ هبًسگبضٕ، ثسٍى قبذم ثَ

 ASTM D 1364اؾتبًساضز  2/0حساوثط  ، ثطحؿت % خطهٖآة همساض

◦ّپتبى زض زهبٕ ثب لبثل٘ت اهتعاج 
C 20 

ثب زضخِ ذلَل )حدن ّپتبى  19 پؽ اظ افعٍزى

 .اهتعاج ٍ ثسٍى وسٍضت ثبقس لبثل ،(%99 
 ASTM D 1476اؾتبًساضز 

◦آة زض زهبٕ ثب لبثل٘ت اهتعاج 
C 25 

 ،همغطحدن آة  10ثب ؾبظٕ  پؽ اظ ضل٘ك

 .ثبقساهتعاج ٍ ثسٍى وسٍضت  لبثل
 ASTM D 1722اؾتبًساضز 
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 هَرد اعتفبدُ سدگی یخثبسدارًذُ  ُبدثِ عٌَاى ه (3لیکَل هٌَهتیل اتز  ًَع گاتیلي  دی الشاهبت تفصیلی -2جذٍل 

 عَخت عیغتندر 

 ّب ٍیضگی
 الشاهبت

DiEGME  ( 3ًَع) 
 رٍػ آسهَى

 ASTM D 1613اؾتبًساضز  09/0حساوثط  mg KOH/g ، ثطحؿتاؾ٘سٗتِ

◦زض  اگبلٖ ًؿجٖ
C 20/20 020/1  025/1تب 

 ( Bٗب  A) ضٍـ ASTM D891اؾتبًساضز 

 ASTM D 4052ٗب اؾتبًساضز 

 10حساوثط  وجبلت  -ضً،، هم٘بؼ پلات٘ي
  ASTM D 1209اؾتبًساضز 

 ASTM E 450ٗب اؾتبًساضز 

 اٗي اؾتبًساضز  الفپَ٘ؾت  0/99حسالل خطهٖزضنس ذلَل، ثطحؿت 

pH  % زض  25هحلَل 

◦آة ثب زهبٕ 
C (2± 25) 

ASTM E 70اؾتبًساضز  5/7تب  5/5
 a 

  همساض آة، ثطحؿت زضنس خطهٖ: 
                              ASTM D 1364   ٍASTM E 1064اؾتبًساضزّبٕ 

 ASTM E 203ٗب اؾتبًساضز 
 10/0 حساوثط ظهبى تَل٘س -
 8/0حساوثط  ظهبى اؾتفبزُ -

◦ًمغِ اقتؼبل، ثطحؿت 
C  85حسالل 

              ASTM D 93 ،ASTM D 56اؾتبًساضز 

 ASTM D3828 اؾتبًساضز ٗب

 b 150تب  mg/kg 50اوؿبٗف، ثطحؿت   ضس

a  ثب اؾتفبزُ اظ ٗه پ٘پت،  ml
تبظُ خَقا٘سُ ٍ ذٌاه قاسُ     همغط ٍ ثب آة هٌتمل وٌ٘س ml 100ؾٌدٖ  ٗه ثبلي حدن ثِ ضا اظ هبزُ ثبظزاضًسُ  25 

 .گ٘طٕ وٌ٘س اًساظُ ASTM E 70هتط وبل٘جطُ قسُ هغبثك اؾتبًساضز  pHثب  ضا pH. همساض ثِ حدن ثطؾبً٘س 5/7تب  5/6زض هحسٍزُ  pHزاضإ 
b ٘ال  ثَت -ٕ قطتط زٕ -6،2ثَت٘ل فٌل،  -قطٕتط -6-هت٘ل زٕ -4،2فٌل،  هت٘ل-4-ثَت٘ل - قطٕتط زٕ -6،2لجَل ػجبضتٌس اظ:  ّبٕ لبثل ضساوؿبٗف

 ّب. ثَت٘ل فٌل  قطٕتط ٍ تطٕ ٕ قطتط 25ػلاٍُ حساوثط %  ثَت٘ل فٌل ثِ -ٕ قطتط زٕ -6،2 ،75فٌل ٍ حسالل % 

 ثزداری ًوًَِ 5

 اًدبم قَز. ASTM E 300ثطزاضٕ ثبٗس هغبثك اؾتبًساضز  ًوًَِ

  ّبی اجزای آسهَى رٍػ 6

 ظٗط تؼ٘٘ي قًَس:ّبٕ  ثبٗس هغبثك ضٍـ ّب ٍٗػگٖزض اٗي  ذَال اضائِ قسُ 6-1
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ثب اؾاتفبزُ اظ ٗاه ضٍـ    ضا )وِ ّوبى ٍظى هرهَل اؾت( ثِ آة ًؿجت اگبلٖ ًؿجٖچگبلی ًغجی   6-1-1

◦ زض زهبٕ زل٘ك،
C 20  ٗب◦

C 25 .اؾتبًساضز  5ثٌس  ثِ تب ؾِ ضلن اػكبض تؼ٘٘ي وٌ٘سASTM D 268،  اؾتبًساضز

ASTM D 4052  ٗب ضٍـA  ٗبB  اؾتبًساضز ASTM D 891وٌ٘س خؼِطاه.  

 ASTM E 450ٗب  ASTM D 1209هغبثك اؾتبًساضز رًگ   6-1-2

   ASTM تمغ٘اط حالال  ّابٕ   زهبؾاٌح ثب اؾاتفبزُ اظ   ASTM D 1078اؾتبًساضز تقغیز   گغتزُ 6-1-3

(40 C ُزهبٖٗ ثب گؿتط ◦
C 72 تب ◦

C 126  ثطإ اٗعٍپطٍپبًَل( هغبثك ثب العاهبت اؾتبًساضزASTM E 1    ٗاب ّاط

، 2، تطه٘ؿاتَضّب 1ّاب  زهبٕ هَضزًظط ضا پَقف زّس، اظ لج٘ل تطهَوَپل گؿتطُگ٘طٕ زهب وِ  اًساظُزٗگط ٍؾ٘لِ 

ٖ وِ  ASTM E 2251إ هغبثك اؾتبًساضز  ٗب ٍؾ٘لِ 3(RTDs)  آقىبضؾبظّبٕ همبٍهت زهبٖٗ ٍ زلات   زضؾات

  . ضٍز وبض  هوىي اؾت ثِ زاقتِ ثبقس، C 40 ASTM زهبؾٌح هؼبزل ٗب ثْتط اظ

 ASTM D 1353هغبثك اؾتبًساضز هَاد غیزفزار   6-1-4

 ASTM D 1296 هغبثك اؾتبًساضزثَ   6-1-5

 ASTM D 1364 ،ASTM D 1064 ٍ ASTM E 203 ّبٕهغبثك اؾتبًساضزآة   6-1-6

 ASTM D 1476 هغبثك اؾتبًساضزّپتبى  ثب قبثلیت اهتشاج  6-1-7

 ASTM D 1613 هغبثك اؾتبًساضزاعیذیتِ   6-1-8

 ASTM D 1722 اؾتبًساضزهغبثك آة  ثب قبثلیت اهتشاج  6-1-9

 ASTM D 56، ASTM D 93  ٍASTM D 3828 ّبٕهغبثك اؾتبًساضزًقغِ اؽتعبل   6-1-10

 

                                                 

1 - Thermocouples 

2 - Thermistors 
3 - Resistance temperature detectors 
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 پیَعت الف

  الشاهی(

 (3ٍ  1 اًَاع  عَخت عیغتندر  سدگی یخرٍػ آسهَى تعییي خلَؿ هَاد ثبسدارًذُ 

 ّذف ٍ داهٌِ کبرثزد  1-الف

ًتبٗح اٗي وٌس.  گ٘طٕ هٖ ( ضا اًساظ3ُؾَذت) ًَع  ؾ٘ؿتنزض  ظزگٖ ٗدذلَل هَاز ثبظزاضًسُ  ،اٗي ضٍـ آظهَى

هغبثمت  2قسُ زض خسٍل  شوطثبظزاضًسُ ثب العاهبت ذلَل  ُبزوِ اٗي ه زض هَضز اٗي گ٘طٕ آظهَى ثطإ تهو٘ن

 ضٍز. وبض هٖ ثِ س،ًزاض

هبزُ ثبظزاضًسُ  ( ثط اؾبؼ ًتبٗح آظهَى ثب اؾتفبزُ اظ3ًَع ) ؾَذت ؾ٘ؿتنزض  ظزگٖ ٗدهَاز ثبظزاضًسُ ػولىطز 

ّب ثط اًحلال هبزُ ثبظزاضًسُ زض ؾَذت ٍ وبّف غلظت هسثط، اثاط   ذبلم زض گؿتطُ غلظت ٍٗػُ اؾت. ًبذبلهٖ

ّبٖٗ ثطإ ثطضؾٖ ذلَل هَاز افعٍزًٖ هَضزً٘بظ ّؿتٌس تب اظ ػولىاطز هٌبؾات اٗاي     گصاضًس. ثٌبثطاٗي ضٍـ هٖ

 هبزُ زض َّاپ٘وب اعوٌ٘بى حبنل قَز.

 َىاصَل آسه  2-الف

ؾتَى  ( ثِ ٗه وطٍهبتَگطاف گبظٕ ثب3ًَع )  ؾَذت ؾ٘ؿتنزض  ظزگٖ ٗدثبظزاضًسُ  ُبزٗه ًوًَِ ًوبٌٗسُ اظ ه

ِ      ُبزٍ اخعإ ه قَز هٖتعضٗك  هَئٌِ٘ گ٘اطٕ   إ اًاساظُ  ثبظزاضًسُ خساؾابظٕ ٍ ثاب آقىبضؾابظ ًَٗ٘عاؾاَ٘ى قاؼل

، گ٘اط  زؾبظٕ ذبضخٖ ٍ اًتگطالاؾتفبزُ اظ اؾتبًساضگ٘طٕ ؾغح ظٗط پ٘ه ثب  گ٘طٕ وو ٖ ثب اًساظُ . اًساظُگطزًس هٖ

ثؿ٘بضٕ اظ آقىبضؾبظّبٕ وطٍهبتَگطافٖ گبظٕ اغلت ثطإ ذغٖ  وِ گؿتطُ زٌٗبه٘ه خبٖٗ َز. اظ آىق اًدبم هٖ

ٖ   ظزگٖ ٗدثبظزاضًسُ  هبزُثطإ هحبؾجِ ذلَل ، اؾت ٍؾ٘غانلٖ  خعءثطإ  ّاب )توابم    هدوَع توابم ًبذبلها

 قَز. ون هٖ 100اظ  اضًسُ(اخعإ غ٘ط اظ هبزُ ثبظز

 هَاد ٍ/ یب ٍاکٌؾگزّب 3-الف

ٖ ثب زضخِ ّٗب خع زض هَاضز شوط قسُ، فمظ اظ ٍاوٌكگط ثِ ،ّب ّوِ آظهَىزض  خلَؿ ٍاکٌؾگزّب  1-3-الف

تَاًٌس هكطٍط ثط زاضا ثَزى ذلَل ثِ اًساظُ وبفٖ ثب  ٍ  هٖهَاز زضخبت زٗگط  ذلَل ٍاوٌكگط اؾتفبزُ وٌ٘س.

 .اؾتفبزُ قًَس ،گ٘طٕ زضؾتٖ اًساظُثسٍى وبّف 

 إ ّ٘سضٍغى آقىبضؾبظ ًَٗ٘عاؾَ٘ى قؼلِ ػبضٕ اظ ّ٘سضٍوطثي( ثِ ػٌَاى اوؿ٘سوٌٌسَُّا )َّا   2-3-الف

 ضٍز. وبض هٖ ثِ

 کٌذ. ٍ ثِ احتزاق کوک هی َدؽ هیصَرت گبس هتزاکن تحت فؾبر ثبلا عزضِ  ثِ َّا هعوَلاً -ّؾذار



 1395 عبل : 21984وبرٓ ایزاى ؽ هلیاعتبًذارد 

   

9 
 

 

إ  آقىبضؾبظ ًَٗ٘عاؾَ٘ى قؼلِ( ثِ ػٌَاى ؾَذت ثطإ ػبضٕ اظ ّ٘سضٍوطثي) ّ٘سضٍغىّیذرٍصى   3-3-الف

 ضٍز. وبض هٖ ثِ ّ٘سضٍغى

 ؽَد. هیصَرت گبس هتزاکن تحت فؾبر ثبلا عزضِ  ثِ هعوَلاًاؽتعبل اعت ٍ  ثِ ؽذت قبثل یذرٍصىّ -ّؾذار

 ضٍز.  وبض هٖ ثِ ( ثِ ػٌَاى گبظ حبهل ثطإ وطٍهبتَگطافػبضٕ اظ ّ٘سضٍوطثي) ّل٘نّلین   4-3-الف

 ؽَد. هیصَرت گبس هتزاکن تحت فؾبر ثبلا عزضِ  ثِ هعوَلاً ّلین -ّؾذار

( ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز وبل٘جطاؾَ٘ى 99ثب ذلَل ثب ٕ %  ،)ثسٍى آة ات٘لي گل٘ىَلاتیلي گلیکَل   5-3-الف

 ضٍز. وبض هٖ ثِ DiEGMEثطإ آًبل٘ع 

 ی ٍ هحز  اعت.عوّ اتیلي گلیکَل -ّؾذار

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  (99)ثسٍى آة، ثب ذلَل ثب ٕ %  EGMEاتیلي گلیکَل هًََهتیل اتز   6-3-الف

 ضٍز. وبض هٖ ثِ DiEGMEوبل٘جطاؾَ٘ى ثطإ آًبل٘ع 

علاٍُ ثز عهبیز اقهذاهبت   ثبؽذ.  ی هیاحتزاق ٍ عوّ هبدُ قبثل EGME. هزاجعِ ؽَد 1-1-3یبدآٍری ثٌذ ثِ  -ّؾذار

ٍ توبط آى ثب  DiEGME در حیَاًبت اعت. اس اعتٌؾبق 1یک عبهل تزاتَصى EGMEاحتیبعی  ًؾبى دادُ ؽذُ کِ 

 جبیی در صَرت توبط کبهلا ً ثؾَییذ. چؾن  پَعت یب ثب لجبط خَدداری کٌیذ ٍ پظ اس جبثِ

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز وبل٘جطاؾَ٘ى ثطإ آًبل٘ع اٗي هبزُ اتیلي گلیکَل هًََهتیل اتز   تزی 7-3-الف

DiEGME ِقَز ذلَل اٗي هبزُ ٍ اؾتبًساضز تٌظ٘ن قسُ ثطإ اٗي ذلَل تؼ٘٘ي  ضٍز. تَنِ٘ هٖ وبض هٖ ث

 قَز.

 ٍعبیل    4-الف

ّط زؾتگبُ وطٍهبتَگطافٖ گبظٕ وِ هغبثك العاهبت قطح زازُ قسُ زض ظٗط  کزٍهبتَگزاف گبسی  1-4-الف

 وبض ثطز. تَاى ثِ ثبقس ضا هٖ

 ضٗعٕ قسُ ضا زاقتِ ثبقس. ثبٗس لبثل٘ت ػول٘بت زهبٖٗ ثطًبهِوطٍهبتَگطاف کٌتزل دهب   2-4-الف

قَز. گطاِ تعضٗك  ثطزاض ذَزوبض ثب تعضٗك تمؿ٘وٖ تَنِ٘ هٖ ٗه ًوًٍَِرٍدی ًوًَِ   عیغتن 3-4-الف

قسُ ٍ ؾطػت تعضٗك  وِ ًوًَِ ثب زلت ثطزاقتِ قَز تب اظ حدن ًوًَِ تعضٗك زضنَضتٖ تمؿ٘وٖ زؾتٖ ً٘ع

لجَل اؾت، گطاِ انلاحبتٖ زض ضٍـ  لجَل اؾت. تعضٗك ضٍٕ ؾتَى لبثل قَز، لبثلثبثت، اعوٌ٘بى حبنل 

 خب هكرم ًكسُ اؾت. هَضزً٘بظ اؾت وِ زض اٗي

                                                 

1 - Teratogen 

قَز. ػبهلٖ وِ ؾجت ًمم ف٘عٗىٖ زض خٌ٘ي زض حبل ضقس هٖ  
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قَز، گطاِ ّط  پ٘كٌْبز هٖ 1(HFID) إ ّ٘سضٍغى ٗه آقىبضؾبظ ًَٗ٘عاؾَ٘ى قؼلِآؽکبرعبس   4-4-الف

زاضإ  2ظزگٖ زض ؾغَح فْطؾت قسُ زض خسٍل  ٗدگ٘طٕ ذلَل هَاز ثبظزاضًسُ  آقىبضؾبظٕ وِ ثطإ اًساظُ

 وبض ضٍز. تَاًس ثِ حؿبؾ٘ت ثبقس، هٖ

 ظزگٖ هَاز ثبظزاضًسُ ٗدّب اظ  وِ اهىبى خساؾبظٕ ًبذبلهٖ گبظٕ ّط ؾتَى وطٍهبتَگطافٖعتَى   5-4-الف

آه٘ع  فم٘تعَض هَ ّب ٍ قطاٗغٖ وِ ثِ ؾتَى وبض ثطز. تَاى ثِ هٖ فطاّن وٌس،( ضا 3ًَع )  ؾَذت ؾ٘ؿتنزض 

 ًكبى زازُ قسُ اؾت. 1-وبض ثطزُ قسُ اؾت، زض خسٍل الف ثِ

 ظزگٖ هَاز ثبظزاضًسُ ٗدّب ٍ  ٍؾبٗلٖ ضا ثطإ تؼ٘٘ي ؾغَح ظٗط پ٘ه ثطإ ًبذبلهٖگیز   اًتگزال 6-4-الف

 گ٘ط الىتطًٍ٘ىٖ اًدبم زاز. تَاى ثب ٗه وبهپَ٘تط ٗب اًتگطال تأه٘ي وٌ٘س. اٗي ػول ضا هٖ

 mg 1/0گ٘طٕ  ثب لبثل٘ت اًساظُای   تزاسٍی تجشیِ 7-4-الف

 ؽزایظ عولیبتی پیؾٌْبد ؽذُ -1-جذٍل الف

 ؽزایظ عولیبتی

 ؾتَى

m 30  زضmm 32/0 

 (mµ 0/1ضربهت ف٘لن ) "1701"ؾ٘بًَپطٍپ٘ل  14فبظ پًَ٘س قسُ هت٘ل،  86زاضإ % 

 ؾتَى هَئٌِ٘ ؾ٘ل٘ىبٕ گساذتِ

◦زهبٕ اٍلِ٘  زهبٕ ؾتَى
C 100، ِضٗعٕ قسُ تب ثطًبه 

◦
C 250 ثب ؾطػت min /

◦
C  12 

 تعضٗك ؾ٘ؿتن
  قسُ اؾت. ؾ٘لاًِ قسُ پطعَض هحىن ثب پكن ق٘كِ  وِ ثِ  إ ق٘كِ ثب آؾتطتعضٗك تمؿ٘وٖ  ؾ٘ؿتن

 اؾت. C̊ 250ٍ زهبٕ تعضٗك  1ثِ  50ًؿجت تمؿ٘ن 

◦إ ّ٘سضٍغى زض زهبٕ  آقىبضؾبظ ًَٗ٘عاؾَ٘ى قؼلِ آقىبضؾبظ
C 250 

 µl 5ثب ٗه ؾطً،  µl 5/0 ًوًَِحدن 

 گبظ حبهل
◦زض ؾتَى ثب زهبٕ  min 5/2) پطٍپبى زض cm/s 20ّل٘ن ثب ؾطػت خطٗبى ه٘بًگ٘ي 

C60 ٖقَز(  قَٗف ه

 -ml/min 1ثطإ اضائِ ًطخ خطٗبى 

 ml/min 20ّل٘ن زض  گبظ خجطاًٖ

 ml/min 350 خطٗبى َّا

 ml/min 30 خطٗبى ّ٘سضٍغى

 دعتگبُعبسی  آهبدُ 5-الف

 ،ؾ٘ؿتنقطاٗظ ػول٘بتٖ  ك ثب زؾتَضالؼول ؾبظًسُ ًهت وٌ٘س.زؾتگبُ وطٍهبتَگطاف گبظٕ ضا هغبث 1-5-الف

 ثجٌ٘٘س. 1 -زاضز. قطاٗظ پ٘كٌْبز قسُ ضا زض خسٍل الف ؾبظٕ ػولىطز ثؿتگٖ اؾتفبزُ ٍ ثٌِْ٘ ثِ ؾتَى هَضز

                                                 

1 - Hydrogen flame ionization detector 
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ِ ّابٕ ذابل    ِ زض زضٗچِ تعضٗك ٍ آقىبضؾبظ ثؿ٘بض هْان اؾات. ثاطإ زؾاتَضالؼول    هَئٌ٘هَلؼ٘ت ؾتَى  -یبدآٍری وتبثچاِ   ثا

إ ًهت قَز وِ ٗاه اًتْابٕ آى    گًَِ قَز، ؾتَى ثِ عَض ولٖ تَنِ٘ هٖ . ثِهطاخؼِ قَزضاٌّوبٕ زؾتَضالؼول ؾبظًسُ زؾتگبُ 

هتط اظ اًتْبٕ ذطٍخاٖ خات قاؼلِ لاطاض      ٌس ه٘لٖإ ٍ اًتْبٕ زٗگط زض آقىبضؾبظ تب ا زضٍى زضٗچِ تعضٗك ٍ زض پبٗ٘ي ذظ ق٘كِ

 گ٘طز.

إ ثبقس وِ ثط خساٖٗ ذظ هجٌبٕ اخعإ  گًَِ ثبٗس ثِ ؾ٘ؿتنقطاٗظ ػول٘بتٖ   عیغتنعولکزد  2-5-الف

هَضزً٘بظ  ظزگٖ ٗدثطإ تؼ٘٘ي زل٘ك ذلَل هَاز ثبظزاضًسُ  5/1هَضزًظط اثط ثگصاضز. حسالل لسضت تفى٘ه 

 قَز: هحبؾجِ هٖ 1-الف هؼبزلُِ اظ اؾت. لسضت تفى٘ه ثب اؾتفبز

 (1-الف)
   

 (     )

     
 

 وِ زض آى:

t1  زض ضأؼ، ثط حؿت ثبًِ٘ 1ظهبى ثطإ پ٘ه(s)؛ 

t2  زض ضأؼ، ثط حؿت ثبًِ٘ 2ظهبى ثطإ پ٘ه(s)؛ 

W1 ِٗثط حؿت ثب1ًِ٘ثطإ پ٘ه  ػطو پ٘ه زض پب ،(s)؛ 

W2 ِٗثط حؿت ثب2ًِ٘ثطإ پ٘ه  ػطو پ٘ه زض پب ،(s) ٖثبقس. ه 

 رٍػ اجزای آسهَى 6-الف

ضا ثطإ ّط تطو٘ت ضطٗت پبؾد  ،ّب ثب اخعإ هؼلَم ؾبظٕ ٍ آًبل٘ع ًوًَِ آهبزُ ثبکبلیجزاعیَى   1-6-الف

وبض ضفتِ زض اؾتبًساضز وبل٘جطاؾَ٘ى هوىي اؾت قبهل ٗىٖ اظ  ثِ ءوِ ّط خع خبٖٗ تؼ٘٘ي وٌ٘س. اظ آى هَضزًظط

   اخعإ زٗگط ثبقس، ثْتط اؾت ٗه اؾتبًساضز وبل٘جطاؾَ٘ى زض ٗه حلال ذبلم زض گؿتطُ غلظت هَضزاًتظبض

تِْ٘ قَز. ٗه حلال ذبلم زض اٗي هَضز ثِ هؼٌٖ ذلَل  ءخطهٖ( ثطإ ّط خع 05/0زض اٗي هَضز، تمطٗجب % )

 اؾت وِ قبهل اخعإ هَضزًظط ً٘ؿت. ٗه خعء ( 99كتط اظ % ) ثٕ٘ثب 

ات٘لي  ٍ تطٕ EGME اؾتبًساضزّبٕ وبل٘جطاؾَ٘ى ثطإ ات٘لي گل٘ىَل،قَز،  تَنِ٘ هٖ  1-1-6-الف

اتط  ات٘لي گل٘ىَل هًََهت٘ل تطٕذلَل ، اؾت ثْتط س.ًتِْ٘ قَ DiEGMEگل٘ىَل هًََهت٘ل اتط ثطإ آًبل٘ع 

وبض ضٍز. ثطإ  وبض ضفتِ ثطإ تِْ٘ اؾتبًساضز تؼ٘٘ي قَز ٍ ثطإ تهح٘ح خطم اخعإ حم٘مٖ زض اؾتبًساضز ثِ ثِ

اؾتبًساضز  ثِ هٌظَض تِْ٘تؼ٘٘ي قس.  0/95ات٘لي گل٘ىَل هًََهت٘ل اتط %  ذلَل ٗه ًوًَِ تطٕاگط هثبل، 

زض ٗه ظطف  ضا ات٘لي گل٘ىَل هًََهت٘ل اتط تطٕ( mg 1/0) ثب تمطٗت  g 05/0 ،وبل٘جطاؾَ٘ى ثطإ اٗي تطو٘ت

زؾت  ثِ g 100خطم ول  اضبفِ وٌ٘س تب 99اٗعٍپطٍپبًَل ثب ذلَل ث٘كتط اظ %  g 95/99 ثِ آى ٍظى ٍ هٌبؾت

 2-الف هؼبزلِ ثب اؾتفبزُ اظتَاى  ضا هٖزض اؾتبًساضز  ات٘لي گل٘ىَل هًََهت٘ل اتط تطٕزضنس خطهٖ ٍالؼٖ  .سآٗ

 :وطز هحبؾجِ
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              (2-)الف

(          )
  زضنس خطهٖ            

 ثب اؾتفبزُ اظ قطاٗغٖ هَئٌِ٘وطٍهبتَگطافٖ گبظٕ ثب ؾتَى ثِ ضٍـ قَز اٗي اؾتبًساضز وبل٘جطاؾَ٘ى  تَنِ٘ هٖ

ٖ ثاطإ اخاعا ضا   آًبل٘ع قاَز. ضاطٗت پبؾاد اؾاتبًساضز ذابضخ      1-اظ لج٘ل قطاٗظ هكرم قسُ زض خسٍل الف

 هحبؾجِ قَز. 3 -اؾتفبزُ اظ هؼبزلِ الفتَاى ثب  هٖ

 

⁄     (3-)الف ضطٗت پبؾد ثطإ اخعإ هٌفطز       

 وِ زض آى:

Ai    ؾغح ظٗط پ٘ه خعء i؛ 

Mi    زضنس خطهٖ خعء هٌفطز i. 

  آًبل٘ع وٌ٘س. ،1-ًوًَِ ضا هغبثك ثب پبضاهتطّبٖٗ اظ لج٘ل پبضاهتطّبٕ اضائِ قسُ زض خسٍل الفآًبلیش   2-7-الف

 رٍػ هحبعجِ 7-الف

 هٌفطز ضا ثب اؾتفبزُ اظ ضٍـ اؾتبًساضز ذبضخٖ هحبؾجِ وٌ٘س: ءزضنس خطهٖ ّط خع 1-7-الف

 زضنس خطهٖ خعء        (4-)الف

 وِ زض آى:

Ai    ؾغح ظٗط پ٘ه خعء i؛ 

Fi     ضطٗت پبؾد خعءi. 

، ذلَل اخاعا ضا ثاب اؾاتفبزُ اظ    (3ًَع  -DiEGME ات٘لي گل٘ىَل هًََهت٘ل اتط) ثطإ آًبل٘ع زٕ 2-7-الف

 هحبؾجِ وٌ٘س: 5 -الف هؼبزلِ

 DiEGMEخطهٖ  زضنس        (5-) الف

 وِ زض آى: 

C    ٖقبهل ّب، هدوَع توبم ًبذبله (هبًٌس ضٍـ اؾاتبًساضز  آة وِ ثب ٗه ضٍـ خبٗگعٗيASTM  D 1364 )

 .قَز هٖ تؼ٘٘يإ ّ٘سضٍغى  اظ ٗه آقىبضؾبظ ًَٗ٘عاؾَ٘ى قؼلِ ثب اؾتفبزُ
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آة ضا خوغ  غ٘ط اظّب ثِ  توبم ًبذبلهٖ ،، ثطإ هحبؾجِ ذلَلزض نَضت آًبل٘ع ٗه ًوًَِ ه٘ساًٖ 3-7-الف

 ثبقس. 99ثبٗس ثطاثط ٗب ث٘كتط اظ %  لجَل حسٍز لبثلثطإ اًغجبق ثب  DiEGME ذلَل. ون وٌ٘س 100ٍ اظ 

 1اریجیدقت ٍ  8-الف

 10زؾت آهسُ اظ  ثِ ّبٕ ث٘ي آظهبٗكگبّٖ ًتبٗح آظهَى آهبضٕ ثطضؾٖزلت اٗي ضٍـ آظهَى ثب  1-8-الف

 ًوًَِ وسزاض آًبل٘ع قسُ زض ّفت آظهبٗكگبُ تؼ٘٘ي قس.

گط ثاب اؾاتفبزُ اظ ٍؾابٗل ٗىؿابى      اذتلاف ث٘ي ًتبٗح هتَالٖ وِ تَؾظ ٗه آظهَىتکزارپذیزی   2-8-الف

تحت قطاٗظ ػول٘بتٖ ثبثت ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى زض هست ظهبى عَ ًٖ زض ػول٘بت هؼوَل ٍ نح٘ح ضٍـ 

 ز.َث٘كتط ق همبزٗط ظٗطهَضز اظ  20زض ٗه هَضز اظ تَاًس  هٖآظهَى اًدبم قس، تٌْب 

 ىطاضپصٗطٕت (         )        =خطهٖ زضنس (6-)الف

 وِ زض آى:

X ٖه٘بًگ٘ي زٍ زضنس ذلَل خطه. 

 05/0ثبقس، زاضإ تىطاضپصٗطٕ  50/99إ وِ ه٘بًگ٘ي زضنس ذلَل خطهٖ آى زض زٍ آظهَى  ثطإ هثبل، ًوًَِ

 زضنس خطهٖ اؾت.

 ضٍٕ هَازّبٕ هتفبٍت  اذتلاف ث٘ي زٍ ًت٘دِ هٌفطز ٍ هؿتمل وِ زض آظهبٗكگبُتجذیذپذیزی   3-8-الف

زض ٗه هَضز اظ تَاًس  هٖگطّبٕ هتفبٍت زض هست ظهبى عَ ًٖ ثِ زؾت آهس، تٌْب  آظهَى ٗىؿبى تَؾظ آظهَى

 ز.َث٘كتط ق ظٗطط ٗزبهَضز اظ هم 20

 پصٗطٕدسٗست (         )       =خطهٖ زضنس (7-)الف

 وِ زض آى:

X ٖه٘بًگ٘ي زٍ زضنس ذلَل خطه 

 41/0زاضإ تىطاضپصٗطٕ  ،ثبقس 50/99إ وِ ه٘بًگ٘ي زضنس ذلَل خطهٖ آى زض زٍ آظهَى  ثطإ هثبل، ًوًَِ

 زضنس خطهٖ اؾت.

                                                 

1 - Bias 



 1395 عبل : 21984وبرٓ ایزاى ؽ هلیاعتبًذارد 

   

14 
 

 

وبض ضفتاِ زض ثطًبهاِ    ّبٕ ثِِ زؾت آهسُ ثطإ اٗي آًبل٘ع ٍ ذلَل هؼلَم ًوًَ ث٘ي ًتبٗح ثِاریجی   4-8-الف

 إ ٍخَز ًساضز. هلاحظِ آظهبٗكگبّٖ ّ٘چ اضٗجٖ لبثل ث٘ي

 

 




