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 بٍ وبم خدا

 استبودارد أران ٓملآضىبٔٓ بب سبزمبن 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى استبًساضز ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اسۀتبًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤسسۀبت  وۀ ًظۀطاى هطا غۀبحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التػبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، هػۀط   وس٘غۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌػۀفبً  وٍ تدبضٕ است وۀِ اظ هطۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ٕبّ، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀت  ٗضۀَز ٍ پۀس اظ زض  ٖ هطثَط اضسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستبًساضزّب

چۀبح ٍ  ( اٗطاى ٖ)ضسو ٖهلثِ ػٌَاى استبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىو ٖٗس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖثطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اسۀتبًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتطۀط هۀ

استبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطِ ثط اسبس وز ضَٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استبًساضز  ٖهلزض سبظهبى ِ و

(ISO) استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاغل ٕطاى اظ اػضبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
 2(IEC) الىتطٍتىٌ٘ۀه الوللٖ  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) لبًًَٖضٌبسٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ سبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀبظ   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕاخۀطا ، ٍٕ التػۀبز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػۀبلٖ اسۀتبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاستبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖغۀبزضات  ٕبتّۀب واسۀتبًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. سبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤسسبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهبٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستن ٍٖ غسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهطبٍضُ، آهَظش، ثبظضس ٌٔ٘ظه ّۀب ٍ   طۀگب

ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسۀبس ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ سبظهبى يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س غلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ ضطا غَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘اًدبم تحم بض فلعات گطاًجْب ٍ٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح زستگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕسغح استبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 كمٕسًٕن فىٓ تدئه استبودارد

 «نآزمً ريش - ضدٌ سپرْ زمبن كبلٕبراسًٕن -گرمبٔٓ گرَبْتجسٍٔ»

 

 سمت ي/ٔب محل اضتغبل: رئٕس:

 تلِ، ًستػس 

 (زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ)

 استبًساضزپژٍّطگبُ 

  

  دبٕر:

 افتربضٕ زافچبّٖ، سوِ٘ 

 اضضس ض٘وٖ ف٘عٗه( ٖ)وبضضٌبس

 ضطوت ضٍٗبى پژٍّبى سٌ٘ب

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 اذ٘بًٖ، ضْبة

 (هٌْسسٖ پعضىٖ ٖ)وبضضٌبس

 آضَض ًَٗي آظهبضطوت 

  

 اسوؼ٘لٖ عبضهسطٕ، هؼػَهِ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ ف٘عٗه(

 ضٍٗبى پژٍّبى سٌ٘بضطوت 

  

 ث٘گسلٖ، زاٍٍز

 (تدعِٗاضضس ض٘وٖ  ٖ)وبضضٌبس

 پبضس و٘و٘ب ظٗست ثْسبظاىضطوت 

  

 ث٘گلطٕ، حسي

 اضضس ض٘وٖ تدعِٗ( ٖ)وبضضٌبس

 پژٍّطگبُ استبًساضز

  

 ضزائٖ، احسبى

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تدعِٗ(

 ازاضُ ول استبًساضز استبى ّوساى

  

 ًست، ًساضحوبًٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ هَاز/ سطاه٘ه)

 پبضن ػلن ٍ فٌبٍضٕ استبى ّوساى

  

 اه٘ط، ًدفٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تدعِٗ)

 ّوساى آظهبٗطگبُ فٌٖ هىبً٘ه ذبن

  

 ّبضوٖ، هْسٕ

 )زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ(

 زاًطگبُ ثَػلٖ سٌ٘ب ّوساى
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 ئراستبر:
 

 ، ػجبسگ٘لَاى غجَض

 (هىبً٘هوبضضٌبسٖ هٌْسسٖ )

 سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى
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 مىدرجبت فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتبض ص٘پ

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز       1

 1 هطاخغ العاهٖ       2

 2 اغغلاحبت ٍ تؼبضٗف       3

 2 اغَ  آظهَى       4

 2 ٍسبٗل       5

 4 وبل٘جطاسَ٘ى       6

 4 ٖٗضٍش اخطا       7

 4 هحبسجبت        8

 5 گعاضش آظهَى       9

 5 زلت ٍ اضٗجٖ      10
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  گفتبر پٕص

َ صِ٘ پۀ وۀ « آظهۀَى  ضٍش - ضۀسُ  سپطٕ ظهبى وبل٘جطاسَ٘ى -گطهبٖٗ گطّبٕتدعِٗ»استبًساضز   س آى زضًٗۀ

ٖ اخلاسۀِ٘ وو٘تۀٔ    س٘ػۀس ٍ ٗىوۀ٘ي  ي ضۀسُ اسۀت، زض   ِٗ ٍ تۀسٍ ٘ۀ هطثَط تْ ّٕبَى٘س٘وو       اسۀتبًساضز   هلۀ

هۀبزٓ   ٗهي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗا هٌٗت ضس. اٗتػَ 5/11/1395هَضخ  ّبضٌبسٖ، اٍظاى ٍ هم٘بساًساظُ

ثۀِ   ،1371ثْوۀي هۀبُ    هػۀَة ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى،  استبًساضزضات هؤسسِ همطي ٍ ٘لبًَى اغلاح لَاً 3

 ضَز.ٖ طاى هٌتطط هٗا هلٖػٌَاى استبًساضز 

سۀبذتبض ٍ ضۀَ٘ٓ    -اٗطاى هلٖ)استبًساضزّبٕ  5اٗطاى ضوبضٓ  هلٖاستبًساضز  ثط اسبساٗطاى  هلٖاستبًساضزّبٕ 

 ٌٔۀ ٘زض ظه ٍٖ خْبً هلٖ ّٕب ططفت٘تحَتت ٍ پ ثب ٍٖ ّوبٌّگ ٖحفظ ّوگبه ٕثطا ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

ِ وۀ  ٕطٌْبز٘س ضس ٍ ّط پٌسًظط ذَاّٗلعٍم تدس غَضتطاى زض ٗا هلٖ ّٕبستبًساضزغ، ػلَم ٍ ذسهبت، اٗغٌب

لۀطاض   تَخِ هطثَط هَضز ّبَٕى٘س٘ووسًظط زض ٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تدسٗا ل٘وىتاغلاح ٍ  ٕثطا

 وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى استفبزُ  ذَاّس گطفت.

 ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط است:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘

ASTM E1860: 2013, Standard Test Method for Elapsed Time Calibration of Thermal 

Analyzers 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 



 1395:  21468مبرِ أران ض ٓملاستبودارد 

   

 ح 

 

   ٍمقدم

    هستمل است، اًدبم ضبذعوِ زض آى زهب ٗه  تحت ضطاٗظ افعاٗص زهب گطهبٖٗعِٗ ّبٕ تداغلت آظهَى

ظهبى سپطٕ ضسُ ثِ ػٌَاى ٗه  وِ زض آى زهبّنّب تحت ضطاٗظ اظ اٗي آظهَى س. ثب اٗي حب ، ثطذًٖضَهٖ

پبٗساضٕ  ،(ASTM E2070)استبًساضز زهب گطزًس. سٌ٘٘ت٘ه ّنضَز، اًدبم هٖگ٘طٕ هٖهستمل اًساظُ ضبذع

         ،ASTM D3895استبًساضزّبٕ ) (OIT) (، ظهبى المبء اوسبٗصASTM E487)استبًساضز  زهبٖٗ

ASTM D4656 ،ASTM D5438  ٍASTM D3350)  وبّص ٍظى زض اثط ذطه ضسى )استبًساضز ٍASTM 

E1868 ) عَض ثِ گطهبٖٗگطّبٕ ّبٕ هسضى ضبهل تدعِٗثبضٌس. زستگبُّب هّٖبٖٗ اظ اٗي ًَع آظهَىهثب

وٌٌس. زض چٌ٘ي هَاضزٕ، تٌْب هوىي گ٘طٕ هٖضا ثب زلت ٍ زضستٖ ثس٘بض ػبلٖ اًساظُهؼوَ ، ظهبى سپطٕ ضسُ 

است، اًغجبق ػولىطز زستگبُ زض همبٗسِ ثب ٗه هطخغ هٌبست تظم ثبضس. ثِ ًسضت هوىي است، تػح٘ح 

 ثطإ ضٍشوبل٘جطاسَ٘ى س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ زستگبُ ثب استفبزُ اظ فبوتَض وبل٘جطاسَ٘ى تظم ثبضس. 

ظهبى  1/0اًغجبق س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ،  حػَ ضَز، زض آى استفبزُ هٖ گطهبٖٗگط وِ تدعِٗ آظهًَٖ

    حست زضغس العاهٖ پصٗطٕ )اًحطا  استبًساضز تمس٘ن ثط همساض ه٘بًگ٘ي( ثطاًحطا  استبًساضز ًسجٖ تىطاض

 ثبضس. هٖ 1/0 %جبق ثطاثط ثب اٗي استبًساضز، اٗي اًغ 2ثٌس ّبٕ آظهَى هصوَض زض . ثطإ ضٍشثبضسهٖ
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 آزمًن ريش - ضدٌ سپرْ زمبن كبلٕبراسًٕن -گرمبٔٓ گرَبْتجسٍٔ

در أه استبودارد تمبم مًارد أمىٓ ي بُداضتٓ درج وطدٌ است. در صًرت مًاجُهٍ بهب چىهٕه مهًاردْ       -َطدار

 ي اجراْ آن بر عُدٌ كبربر أه استبودارد است.مسئًلٕت برقرارْ ضرأط بُداضت ي أمىٓ مىبسب 

 َدف ي دامىّ كبربرد 1

وبل٘جطاسَ٘ى ٗب تبٗ٘س ػولىطز س٘گٌب  ظهبى سۀپطٕ ضۀسُ اظ    تؼ٘٘ي ضٍضٖ ثطإي استبًساضز، ٗا يٗتسٍّس  اظ 

 .است گطهبٖٗگطّبٕ تدعِٗ

 مراجع السامٓ 2

 ّب اضخبع زازُ ضسُ اسۀت. ضت العاهٖ ثِ آىغَ زض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّبٕ ثؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀب ٍ  ِاغلاح٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زازُ ضسُ ثبضس،  غَضتٖ زض

ّب اضخبع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامِاغلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:

 ASTM D3350, Specification for Polyethylene Plastics Pipe and Fittings Materials  2-1

 ASTM D3895, Test Method for Oxidative-Induction Time of Polyolefins by 2-2

Differential Scanning Calorimetry 

تؼ٘ۀ٘ي ظهۀبى    (DSC) گطهبسٌدٖ ضٍثطٖ تفبضلٖ - ّبلاست٘ه، پ1388: سب  7186-6استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

تۀسٍٗي   ASTM D3895: 2008، ثب استفبزُ اظ استبًساضز )زٌٗبه٘ىٖ OIT (ّوسهب ٍ زهبٕ المبء اوسبٗص ( OIT) المبء اوسبٗص

 ضسُ است.

 ASTM D4656, Test Methods for Physical and Environmental Performance Properties of 2-3

Insulations and Jackets for Telecommunications Wire and Cable 

ٍ  ّبٗكػب ٗىٖالىتط ٕػولىطز ٘بتذػَغ ٕآظهَى ثطا ّٕبضٍش، 1376: سب  5119استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ْٔبدآير

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D4656: 2008ثب استفبزُ اظ استبًساضز ٖ، ٍ وبثل هربثطات ٘نس ّٕبضٍوص

 ASTM D5483, Test Method for Oxidation Induction Time of Lubricating Greases by 2-4

Pressure Differential Scanning Calorimetry 

ثِ ضٍش  ٗصظهبى المبء اوسب ٘٘يتؼ -ضٍاى وٌٌسُ ّٕبٗسگط، 1392: سب  16957استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D5483: 1990ثب استفبزُ اظ استبًساضز ، ضٍش آظهَى-( PDSC) ٕفطبض ٖتفبضل ٖضٍثط ٖگطهبسٌد



 1395:  21468مبرِ أران ض ٓملاستبودارد 

   

2 
 

 

 ASTM E473, Terminology Relating to Thermal Analysis and Rheology  2-5

 ASTM E487, Test Method for Constant-Temperature Stability of Chemical Materials 2-6

 ASTM E691, Practice for Conducting an Interlaboratory Study to Determine the 2-7

Precision of a Test Method 

 ASTM E1142, Terminology Relating to Thermophysical Properties 2-8

 ASTM E1858, Test Method for Determining Oxidation Induction Time of 2-9

Hydrocarbons by Differential Scanning Calorimetry 

تؼ٘٘ي ظهبى المبء اوسبٗص ثِ ضٍش گطهبسٌدٖ  - ّبّ٘سضٍوطثي، 1392: سب  17550استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM E1858: 2008، ثب استفبزُ اظ استبًساضز ضٍش آظهَى -ضٍثطٖ تفبضلٖ 

 ASTM E1868, Test Method for Loss-On-Drying by Thermogravimetry  2-10

 ASTM E2161, Terminology Relating to Performance Validation in Thermal Analysis 2-11

 اصطلاحبت ي تعبرٔف 3

    ،ASTM E473 ،ASTM E1142 ّبٕاغۀۀغلاحبت ٍ تؼۀۀبضٗف اضائۀۀِ ضۀۀسُ زض اسۀۀتبًساضز زض اٗۀۀي اسۀۀتبًساضز،

ASTM E2161 ،ضٍزهٖ ثِ وبض. 

 اصًل آزمًن  4

سٌدٖ( وِ ػولىطز )ٗب ظهبى ٖثب سبػتضَز اٗدبز هٖ گطهبٖٗگط ٍس٘لِ تدعِٗ ثِوِ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ 

گط . زض غَضتٖ وِ ػولىطز تدعِٗضَزهٖ، همبٗسِ استضٌبسٖ لبثل ضزٗبثٖ اًساظُهلٖ  هَسسِآى تَسظ 

زض اًغجبق است. ثِ غَضت خبٗگعٗي  گطهبٖٗگط ضَز وِ تدعِٗزض هحسٍزُ اٗدبز ضسُ ثبضس، ث٘بى هٖ گطهبٖٗ

  وبل٘جطُ وطز.إ جطاسَ٘ى زٍ ًمغِثب استفبزُ اظ ضٍش وبل٘ تَاىضا هٖ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ

 يسبٔل  5

 sٗب ثْتط ٍ زضستٖ  s 1/0پصٗطٕ (، تفى٘هs 800 10) h 3 ، ثب ظطف٘ت ظهبًٖ حساللسىج ٔب كروًمترزمبن

          هَسسِ هلٖ لبثل ضزٗبثٖ ثِ ٍس٘لِاخطاٖٗ ّبٕ ًساضزّب ٍ ضٍشزض ّط ضٍظ وِ ػولىطز آى ثب استفبزُ اظ استب 5/1

وٌٌسگبى تدْ٘عات آظهبٗطگبّٖ ّبٖٗ تَسظ ثس٘بضٕ اظ تبه٘يسٌحتبٗ٘س ضسُ است. چٌ٘ي ظهبى ٖسضٌباًساظُ

  س.ٌثبضزض زستطس هٖ

 كبلٕبراسًٕن 6

اضائِ ضسُ  گطهبٖٗگط ُ تدعِٗوٌٌسوِ ثِ ٍس٘لِ تَل٘سضا سپطٕ ضسُ  وبل٘جطاسَ٘ى س٘گٌب  ظهبى گًَِ ضٍشّط

 اًدبم زّ٘س. است، 
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  ٓاجرأ ريش 7

 ( ضا ثِ زست آٍضٗس. Iظهبى ٍاوٌص زستگبُ )   7-1

ضا تب غفط ظهبى سپطٕ ضسُ، هدسز  گطهبٖٗگط سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ثطإ تدعِٗظهبى   7-1-1

 تٌظ٘ن وٌ٘س. 

ثِ وبض اًساظٗس ٍ  ظهبىّن عَضثِضا   گطهبٖٗگط سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ثطإ تدعِٗظهبى   7-1-2

سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ظهبى، ظهبىعَض ّناخطا ضَز. ثِ s 10تب  s 6طإ هست ظهبى اخبظُ زّ٘س ث

ثجت وٌ٘س. ظهبى سپطٕ  t1سٌح ضا ثِ ػٌَاى ظهبىضا هتَلف وٌ٘س. ظهبى سپطٕ ضسُ اظ  گطهبٖٗگط ثطإ تدعِٗ

 ثجت وٌ٘س.  t2ضا ثِ ػٌَاى  گطهبٖٗگط ضسُ اظ تدعِٗ

ػلاٍُ ظهبى ٍاوٌص زستگبُ ( ثt2ِ) گطهبٖٗگط هؼبز  ثب ظهبى سپطٕ ضسُ تدعِٗ ،(t1سٌح )بىظهبى سپطٕ ضسُ ظه -1ٔبدآيرْ 

(Iٖه )ِٗاٗي ظهبى هوىي  است ظهبى آغبظ ٍ پبٗبى آظهَى تدعِٗ حطاضتٖ ،گطهبٖٗگطّبٕ ثبضس. ظهبى ٍاوٌص زستگبُ ثطإ تدع ٍ

گصاضز ظٗطا آظهَى اٗي تبث٘ط ًوٖ گطهبٖٗاًساظٕ زستگبُ ثط ضٍٕ ظهبى سپطٕ ضسُ آظهَى تدعِٗ است چٌس ثبًِ٘ ثبضس. ظهبى ضاُ

 ثبضس. ظهبى اًحػبضٕ هٖ

 تٌظ٘ن ضَز. لبثل زستطس ّب ثبٗس تب حساوثط حػَ  زازُ سطػت -2ٔبدآيرْ

  حست ثبًِ٘ ٍ ثب حفظ توبهٖ اضلبم ثجت وٌ٘س.ثطثبٗس ّبٕ ظهبى ضا گ٘طٕاًساظُ -3ٔبدآيرْ

 هحبسجِ وٌ٘س.هطاخؼِ ضَز(  2-9ثٌس )ثِ ظٗط 2( ضا ثب استفبزُ اظ هؼبزلِ Iظهبى ٍاوٌص زستگبُ )   7-1-3

 زست آٍضٗس. ( ضا ثSِثبثت وبل٘جطاسَ٘ى )   7-2

ضا تب غفط ظهبى سپطٕ ضسُ هدسز  گطهبٖٗگط سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ثطإ تدعِٗظهبى   7-2-1

 تٌظ٘ن وٌ٘س. 

ٍ  ظهبى ثِ وبض اًساظٗسثِ غَضت ّنضا  گطهبٖٗگط سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ثطإ تدعِٗبىظه   7-2-2

     ضَز. ثِ غَضت  خطاا (h 2  ٍmin 47 ٍ ثطاثط ثب min 167)ثطاثط ثب  S 000 10اخبظُ زّ٘س ثطإ حسالل 

زض  3ٍ  2ضا هتَلف وٌ٘س )ثِ ٗبزآٍضٕ  گطهبٖٗگط سٌح ٍ س٘گٌب  ظهبى سپطٕ ضسُ ثطإ تدعِٗظهبى ظهبىّن

ثجت وٌ٘س.  ttسٌح ضا ثِ ػٌَاى هطاخؼِ ضَز(. ظهبى سپطٕ ضسُ اظ ظهبى 4-8ثٌس ظٗطٍ ٗبزآٍضٕ  2-1-7ثٌس ظٗط

 ثجت وٌ٘س.  toضا ثِ ػٌَاى  گطهبٖٗگط ظهبى سپطٕ ضسُ اظ تدعِٗ

 ضَز( هحبسجِ وٌ٘س.  هطاخؼِ 3-8ثٌس ظٗط)ثِ  3ضا ثب استفبزُ اظ هؼبزلِ  Sهمساض    7-2-3

 4( ضا ثب استفبزُ اظ هؼبزلِ Cزضغس اًغجبق ) 3-2-7ٍ  3-1-7اظ ظٗطثٌسّبٕ  I  ٍSثب استفبزُ اظ همبزٗط    7-3

 هطاخؼِ ضَز( هحبسجِ وٌ٘س.  4-8ثٌس ظٗطٗب خسٍ  زضغس همبزٗط اًغجبق )ثِ 
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 محبسببت  8

( ٍ ظهبى toظهبى سپطٕ ضسُ هطبّسُ ضسُ )ثطإ اٗي ضٍش آظهَى، فطؼ ثط آى است وِ اضتجبط ث٘ي    8-1

 وٌس. پ٘طٍٕ هٖ 1( ذغٖ ثَزُ ٍ اظ هؼبزلِ tسپطٕ ضسُ ٍالؼٖ )

(1      )                                        Stt
0

 

 وِ زض آى: 

t   ٖثط حست ثبًِ٘ ،ظهبى سپطٕ ضسُ آظهَى ٍالؼ (s؛) 

t0   ِٗثط حست ثبًِ٘گطهبٖٗگط ظهبى سپطٕ ضسُ هطبّسُ ضسُ تدع ، (s؛) 

S    ; ٖ(. 00000/1ض٘ت )همساض اسو 

( ضا ثب استفبزُ اظ I، ظهبى ٍاوٌص زستگبُ )1-7ثٌس ظٗطثِ زست آهسُ اظ  t1  ٍt2ثب استفبزُ اظ همبزٗط    8-2

 هحبسجِ وٌ٘س.  2هؼبزلِ 

(2      )                                      
21

ttI  

 3ضا ثب استفبزُ اظ هؼبزلِ  S، ثبثت وبل٘جطاسَ٘ى 2-7ثٌس ظٗطثِ زست آهسُ اظ  tt  ٍtoثب استفبزُ اظ همبزٗط    8-3

 هحبسجِ وٌ٘س. 

(3      )                                   
0

/ tItS
t
 

 وِ زض آى: 

tt   سٌح هطخغ. ظهبى هطبّسُ ضسُ ظهبى 

 وٌ٘س.  ضا حفظ Sگ٘طٕ ضسُ ٍ زض همساض همساض اًساظُزض ٌّگبم اخطإ هحبسجبت، ّوِ اضلبم اػطبضٕ    8-3-1

، زضغس اًغجبق ضٌبسبگط ظهبى سپطٕ ضسُ زستگبُ 3-8ثٌس ظٗطثِ زست آهسُ اظ  Sثب استفبزُ اظ همساض    8-4

 هحبسجِ وٌ٘س.  4ضا ثب استفبزُ اظ هؼبزلِ 

(4      )                                          %10000000,1  SC 

گصاض است، ط٘بثزضغس اًغجبق ثط ضٍٕ آظهَى تاظ آًدبٖٗ وِ  ثبضس.هٖزضغس اًغجبق ثِ عَض هؼوَ  ػسز ثس٘بض وَچىٖ  -ٔبدآيرْ

 ضَز.  زضغس ث٘بى هٖ اٗي همساض ثطحستاٗي ضٍش آظهَى زض 

  :اًغجبق ضا تب ٗه ضلن ثب هؼٌٖ ثب استفبزُ اظ هؼ٘بضّبٕ ظٗط ترو٘ي ثعً٘س   8-4-1

 : Sزض غَضتٖ وِ    8-4-1-1

  .است 01/0 %ثبضس، اًغجبق ثْتط اظ  0001/1ٍ  9999/0ث٘ي  -الف

 است.  1/0 %ثبضس، اًغجبق ثْتط اظ  0010/1ٍ  0001/1ثبضس، ٗب ث٘ي  9999/0ٍ  9990/0ث٘ي  -ة
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 است.  1 %ثبضس، اًغجبق ثْتط اظ  0100/1ٍ  0010/1ٗب ث٘ي  9990/0ٍ  9900/0ث٘ي  -ح

ثطإ هحبسجِ ظهبى سپطٕ ضسُ غح٘ح  1اظ هؼبزلِ  تَاىهٖ، Sثب استفبزُ اظ همساض تؼ٘٘ي ضسُ ثطإ    8-5

(t( ُاظ ظهبى سپطٕ ضسُ هطبّسُ ضس )to ).استفبزُ وطز  

 گسارش آزمًن  9

 گعاضش آظهَى ثبٗس حسالل زاضإ اعلاػبت ظٗط ثبضس: 

 ضٍش آظهَى عجك اٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى؛    9-1

 هَضز استفبزُ؛ گطهبٖٗگط هس  ٍ تَغ٘ف تدعِٗ   9-2

  ؛ضلن اػطبض پٌحتب حسالل ٍ گعاضش آى  3-2-7ثٌس ظٗطتؼ٘٘ي ضسُ هغبثك ثب  Sهمساض    9-3

 . 4-8ثٌس ظٗطاًغجبق تؼ٘٘ي ضسُ هغبثك ثب    9-4

 ارٔبٓ  دقت ي 10

آظهبٗطگبُ ٍ  9ثب هطبضوت  1996ٗه هغبلؼِ ث٘ي آظهبٗطگبّٖ وبل٘جطاسَ٘ى ظهبى سپطٕ ضسُ زض سب     10-1

ثِ زست  ASTM E691وٌٌسُ اًدبم ضسُ است. ًتبٗح ثب استفبزُ استبًساضز تَل٘س 4ّبٕ ثب استفبزُ اظ زستگبُ

 آهسُ است. 

  دقت   10-2

 ثبضس. هٖ S;  999853/0همساض ه٘بًگ٘ي ثطإ ثبثت وبل٘جطاسَ٘ى،    10-2-1

 ثبضس. هٖ S ،000034/0ثطإ  )زضٍى آظهبٗطگبّٖ( پصٗطٕاًحطا  استبًساضز تىطاض   10-2-2

زض غَضتٖ هطىَن زض ًظط  آظهبٗطگبُ ٗه تىطاضٕ زض گ٘طٕزٍ اًساظُزٍ همساض، ّط ٗه ه٘بًگ٘ي    10-2-2-1

 اذتلا  زاضتِ ثبضس.  r;  000095/0پصٗطٕ حس تىطاض 95 %ضَز وِ ث٘ص اظ گطفتِ هٖ

 ثبضس. هٖ S ،00024/0پصٗطٕ )ث٘ي آظهبٗطگبّٖ( ثطإ اًحطا  استبًساضز تدسٗس   10-2-3

ّبٕ هرتلف زض غَضتٖ هطىَن زض آظهبٗطگبُتىطاضٕ  گ٘طٕزٍ اًساظُه٘بًگ٘ي ٗه ّط  ،زٍ همساض   10-2-3-1

 اذتلا  زاضتِ ثبضٌس.  R;  00069/0پصٗطٕ حس تدسٗس 95 %ث٘ص اظ  ِضًَس وزض ًظط گطفتِ هٖ

  ارٔبٓ   10-3

 000000/1ثب همساض تئَضٕ  Sگ٘طٕ اًغجبق زض اٗي ضٍش آظهَى، همبٗسِ ثبثت وبل٘جطاسَ٘ى اًساظُ   10-3-1

  وٌس.ضا فطاّن هٖاضٗجٖ  اظ زًّٖطبى ٗهٍ  ثبضسهٖ



 1395:  21468مبرِ أران ض ٓملاستبودارد 
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 ثبضس. هٖ  C; 015/0 %همساض ه٘بًگ٘ي ثطإ اًغجبق    10-3-2

، ث٘ص اظ Cثبضس اهب زض ّ٘چ هَضزٕ عَض گستطزُ هتفبٍت هّٖبٕ هرتلف ثِاًغجبق زض ث٘ي زستگبُ   10-3-3

ّبٕ تدعِٗ ً٘بظ ثطإ ثس٘بضٕ اظ آظهَىهَضز 1 %ًجَزُ است، اٗي همساض ثِ هطاتت ثْتط اظ اًغجبق اسوٖ  05/0 %

 ثبضس. هٖ گطهبٖٗ




